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WEAR PLATE

Hardox HiTemp

Altaldnos termékleiras
A Hardox Hitemp olyan kopasallé lemez, amely elviseli a hét

A Hardox® HiTemp a Hardox kopdsallé lemez magas hémérsékletekre szant acélminésége, amely koltséghatékony megoldast biztosit a kopasal-
|6sdgra vonatkozdan magas hémérsékleteken, a 300-500 °C-os (570-930 °F) tartomanyban.

Mikoézben a hagyomanyos edzett és megeresztett kopasalld acélok magasabb hémérsékleteken elvesztik keménységliket, a Hardox HiTemp
magas hémérsékletre tervezett acél rendkivili kopasallésagot nyujt. Tulajdonsagait a magas mindségli nyersanyag és a gondosan ellendrzott
gyartasi folyamatok egydttes alkalmazésa soran nyerte el.

A Hardox HiTemp 5-51 mme-es (0,197"-2") lemez formajaban kerl kiszéllitasra. A lemez vaghatd, hegeszthetd és alkalmas gépi megmunka-
lasra is ugyanolyan tipusu gépekkel és technoldgidval, mint amilyeneket hagyomanyos acélok esetében alkalmaznak.

Mérettartomany
A Hardox HiTemp 5,0-51 mm-es vastagsagban all rendelkezésre. A Hardox HiTemp akar 3350 mm szélességben és akar 14630 mm hosszusag-
ban all rendelkezésre. A méretezésre vonatkozd tovabbi részletek a méretvélasztékban talalhatok.

Mechanikai jellemz&k

Vastagsag Keménység" Jellemz6 folyashatar (MPa),
(mm) (HBW) nem garantalt
4.7-51.0 375-425 1100

Y Az EN ISO 6506-1 szerinti Brinell-keménység, HBW mérése gyari feliileten, a felulet alatt 0,5-3 mm-rel torténik. Adagonként és 40 tonnanként legaldbb egy
vizsgélati probatest.
A névleges anyagvastagsag nem térhet el £ 15 mm-nél nagyobb mértékben a vizsgalati probatestétdl.

A Hardox® teljes keresztmetszetben edzett acél. A minimélis magkeménység a garantalt legkisebb fellleti keménység 90%-a.

Utémunka jellemz6k

Anyagmindség Hossziranyu vizsgalat, jellemzé Gt6energia,

Charpy-féle V tipusu, 10x10 mm-es vizsgélati probatest. ¥

Hardox” HiTemp 60 J/-40 °C
U A fajlagos ttémunkat megéllapodas alapjan mérik. Az ISO EN 148 szerinti Ut6vizsgalat adagonként és vastagsagi csoport szerint. Harom vizsgalat atlaga.

Kémiai 0sszetétel (adagelemzés)

cY Si? Mn* P S Cr " Ni ™ Mo " B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)
1.5

0.25 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.004
Az acél finomszemcsés. ¥ Otvozéelemek célértéke.

Karbonegyenérték CET(CEV)

Vastagsag 4.7-51.0
(mm)

Maximalis CET(CEV) érték 0.47 (0.70)
CET(CEV) jellemz6 0.40 (0.59)

_ Mn+Mo + Cr+Cu + Ni _ m+ Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET-C+ "5 20 40 CBV-C+ 5 5 15
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Tlrések

Tovabbi részletek az SSAB Altaldnos termékinformacid a Strenx®, Hardox®, Armox és Toolox-UK termékekrd| cim tajékoztatd fuzetében, vala-
mint a Hardox® garanciakban, illetve a www.ssab.com weboldalon talalhatok.

Vastagsag
A Hardox® vastagsagi garanciak szerinti tlirések. A Hardox® garancidk megfelelnek az EN 10 029 szabvany szerinti A osztaly kdvetelményeinek,
de szigorubb tlréseket kinalnak.

Hossz és szélesség
Az SSAB méretvalasztéka szerint. Az SSAB gyari élekre vonatkozd szabvanyai szerinti tlrések, illetve az EN 10 029 szabvanynak megfelel6
tdrések.

Alak
Az EN 10 029 szabvany szerinti tlirések.

S iklapusag
A Hardox® D osztdlyu siklapusag-garancidinak megfeleld tlirések, amelyek az EN 10 029 szabvany szerinti N osztdlyra vonatkozd kévetelmé-
nyeknél szigorubbak.

Fellleti jellemz&k
Az EN 10 163-2 szabvany szerinti A osztaly 1. alosztalydnak megfelel&en.

Hajlitas
A Hardox® hajlitasi garancia E osztalya szerinti t(irések.

Szallitasi feltételek

A szallitasi allapot QT (edzett vagy nemesitett). A lemezek nyirt vagy termikusan vagott élekkel kerllnek szallitasra. Megallapodas alapjan vagat-
lan gyari élek is rendelkezésre allnak.

A széllitasi kovetelmények az SSAB 41. tajékoztatd fiizetében, a Strenx®, Hardox®, Armox és Toolox termékekre vonatkozé Altaladnos Termékinfor-
maci6 kiadvanyban, illetve a www.ssab.com weboldalon taldlhatok.

Megmunkalasi és egyéb ajanlasok
Hegesztés, hajlitas és gépi megmunkalas.

Ajanlasok az SSAB tajékoztato flzeteiben taldlhatok a www.hardox.com weboldalon, vagy kérje a mUiszaki tdmogatas segitségét a techsupport@
ssab.com e-mail cimen.

A Hardox® HiTemp tovabbi hékezelésre nem alkalmas. Mechanikai jellemzdit edzéssel és — szlikség esetén — az azt kdvetd megeresztéssel nyeri

el. A szallitasi dllapotra jellemzd tulajdonsagok az 500 °C-ot meghaladd hémérséklet esetén nem Grizheték meg.

A hegesztés, vagas, csiszolds vagy a termék egyéb modon torténé megmunkaldsa soran megfelel6 egészségvédelmi és biztonsagi dvintézke-
déseket kell tenni. A csiszolas, kilonosen az alapozdval bevont lemezek csiszoldsa soran nagy részecske-koncentraciéju por keletkezhet.

Kapcsolat és informdacio
Www.ssab.com/contact

Eltérés esetén e dokumentum angol nyelv( valtozata az iranyadd. Eléfordulhatnak kisebb véltoztatasok és frissitések a dokumentumban; kérjik, toltse le e dokumentum legfrissebb
valtozatat a www.ssab.com weboldalrol
Az SSAB, a Strenx, a Hardox, a Docol, a GreenCoat, a Toolox, az Armox, a Ramor, az SSAB Domex, az SSAB Laser, a Raex, a Duroxite az SSAB cégcsoport tulajdonaban all6 védjegyek. »



