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WEAR PLATE

Hardox® 400 Stang

Allman produktbeskrivning
Vart allsidiga abrasionstaliga stal som rundstang

Hardox® rundsténger ar mangsidiga, bruksklara abrasionstaliga stal som kombinerar hog seghet, god formbarhet och god svetsbarhet.

Hardox® 400 stang finns i diametrar mellan 40 och 100 mm och i langder upp till 5000 mm. Hardox® stang har samma garanterade egenskaper
som slitplat. Hardox® rundstanger levereras hardade och varmebehandlade for hog draghallfasthet och hardhet och ger helt nya méjligheter att
utforma starkare och lattare produkter. De underlattar ocksa optimering av verkstadsprocesser som maskinbearbetning, svetsning och polering.

Dimensionsintervall
Hardox® 400 stang finns i diameter mellan 40 och 100 mm. Maximalt tillganglig langd beror pa produktdiametern.

Mekaniska egenskaper

Stangdiameter HardhetV Typisk strackgrans
(mm) (HBW)

40.0- 100.0 370- 430 1000- 1100
U Stangens hardhet méts pa en frast yta med intryckningar placerade som slagprov enligt EN 10 083.

Hardox® ar genomhérdat. Minsta hardhet i kirnan ar 90 % av den garanterade minsta ythardheten.
Slagegenskaper

Produkt Langsprov, typisk slagenergi, Langsprov, garanterad slagenergi,
Charpy V 10 x10 mm provstavar Charpy V 10 x10 mm provstavar

Hardox 400 Bar 45 ) /-40°C Min. 27 J /-40°C

Kemisk sammansattning (smaltanalys)

cH Si” Mn™ P S Cr ™" Ni ™ Mo B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.32 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.004
Stalet &r finkornebehandlat. ” Avsiktligt tillsatta legeringselement.

Kolekvivalent CET(CEV)

Stangdiameter 40.0-100.0
(mm)
Max CET(CEV) 0.39 (0.60)
Typ CET(CEV) 0.37 (0.58)
Mn+Mo + Cr+Cu + Ni Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET=C CEV=C
T 20 40 " 5 15
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Toleranser
Det finns mer information i EN 10 060.

Stangdiameter och -langd
Toleranser enligt EN 10060.

Stangens rakhet
Rakhet enligt EN 10060.

Stangyta
Svart tillstand. Svarvad yta pa begéran.

Leveranstillstand
Leveranstillstandet ar hardat (Q) eller hardat och varmebehandlat (QT).
Leveransvillkoren finns pa www.ssab.com.

Tillverkning och andra rekommendationer
Svetsning, bockning och maskinbearbetning.
Det finns rekommendationer i SSABs broschyrer pa www.hardox.com eller sa kan du konsultera Tech Support, techsupport@ssab.com.

Hardox® 400 stang ar inte avsett for vidare varmebehandling. Det har fatt alla sina mekaniska egenskaper fran hardning och, vid behov, efterfol-
jande varmebehandling. Leveranstillstandets egenskaper finns inte kvar efter exponering for temperaturer éver 250 °C.

Det &r viktigt att vidta lampliga hélso- och sdkerhetsatgarder vid svetsning, skarning, slipning eller annat arbete den har produkten. Slipning,
speciellt av primerbelagd plat, kan producera damm med hog partikelhalt.

Kontakt information
www.ssab.com

Vid skillnader mellan sprakversioner &r det den engelsksprakiga versionen som har féretrade. Mindre andringar och uppdateringar av dokumenten kan ske. Himta den senaste
versionen pa www.ssab.com
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite ar varumarken som tillhor SSAB-koncernen. »



