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WEAR PLATE

Prety Hardox® 400

Ogodlny opis produktu

Wszechstronna stal odporna na $cieranie w postaci pretéw okragtych.

Prety okragte Hardox® to wszechstronne, gotowe do uzytku, odporne na Scieranie stale, ktore t3czg w sobie wytrzymatosé oraz dobrg podatnosé
na giecie i spawanie.

Prety okragte Hardox® dostarczane sg w przedziale $rednic od 40 do 100 mm i dtugosciach do 5000 mm. Cechujg je takie same witasnosci
gwarantowane jak dla blachy trudnoscieralnej. Dostarczone w stanie po hartowaniu i odpuszczaniu w celu uzyskania wysokiej wytrzymatosci
na rozcigganie i twardosci, prety okragte Hardox® otwierajg catkowicie nowe mozliwosci projektowania mocniejszych i lzejszych produktéw.
Utatwiajg tez optymalizacje procesdéw warsztatowych, takich jak obrobka maszynowa, spawanie i polerowanie.

Zakres wymiaréw
Prety Hardox® 400 dostepne sg w przedziale $rednic od 40 do 70 mm. Maksymalna dostepna dtugosc zalezy od srednicy produktu.

Witasnosci mechaniczne

Srednica pretu Twardo$é? Typowa granica plastycznosci
(mm) (HBW)

40.0- 100.0 370- 430 1000- 1100
Y Twardos¢ pretu mierzona jest na frezowanej powierzchni, z nacieciami umieszczonymi jak w prébie udarnosci wg EN 10 083.

Hardox® to stal hartowana na przekroju. Minimalna twardo$¢ rdzenia wynosi 90% gwarantowanej minimalnej twardosci powierzchni.

Udarnosc¢

Gatunek Prébka wzdtuzna do kierunku walcowania, Prébka wzdtuzna do kierunku walcowania,

typowa udarnosc, Charpy V, prébka 10 x10 typowa udarnosc, Charpy V, prébka 10 x10
mm mm

Hardox 400 Bar 45 /-40°C Min. 27 J /-40°C

Sktad chemiczny (analiza wytopu)

cY Si” Mn* P S Cr ™ [\ Mo ) B
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (max %)

0.32 0.70 1.60 0.025 0.010 1.40 1.50 0.60 0.004
Stal z rozdrobnionym ziarnem. " Dodatki stopowe.

Réwnowaznik wegla CET(CEV)

Srednica pretu 40.0 - 100.0
(mm)

Max CET(CEV) 0.39 (0.60)
Typowy CET(CEV) 0.37(0.58)
MI‘I+MD + EF+EIJ + |"'~|i Hn + Er+f“|o+‘u’ + |:IJ+Ni
CET=C CEV-C
Ty 20 40 g 5 15
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Tolerancje
Wiecej szczegdtow podano w normie EN 10 060.

Srednica i dtugos¢ pretu
Tolerancje zgodne z EN 10 060.

Prostoliniowos$¢ pretu
Prostoliniowos¢ zgodna z EN 10 060.

Powierzchnia pretu
Stal czarna Powierzchnia oczyszczona dostepna na zamowienie.

Warunki dostawy
Stan dostawy- po hartowaniu Q lub po hartowaniu i odpuszczaniu QT.
Warunki dostawy znalez¢ mozna na stronie www.ssab.com.

Zalecenia produkcyjne iinne
Spawanie, giecie i obrébka maszynowa

Zalecenia mozna znalez¢ w broszurach SSAB na stronie www.hardox.com lub skontaktowac sie ze wsparciem technicznym, techsupport@ssab.
com.

Hardox® 400 nie jest przeznaczony do dalszej obrébki cieplnej. Swoje wtasnosci mechaniczne zawdziecza hartowaniu, a w razie koniecznosci
takze nastepujgcemu po nim odpuszczaniu. Witasnosci oferowane w czasie dostawy nie beda zachowane, jesli materiat zostanie wystawiony na
dziatanie temperatur powyzej 2509C.

Podczas spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowac odpowiednie Srodki ostroznosci. Szlifowanie, zwtaszcza
blach pokrytych podktadem, moze wywotac kurz ze wzgledu na duzg koncentracje czasteczek.

Kontakt i informacje
www.ssab.com/contact

W przypadku rozbieznosci obowiazuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu, najnowszg wersje mozna pobrac ze

strony www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sg znakami handlowymi nalezgcymi do Grupy SSAB. »



