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PERFORMANCE STEEL

Strenx® 900 Acik profil

Genel Uriin Aciklamasi
Gelismis yiksek dayanimli, soguk sekillendirilmis ¢elik profil

Strenx® Profil 900, minimum 900 MPa akma dayanimina sahip sicak haddelenmis yiksek dayanimli gcelikten yapilmis, soguk sekillendirilmis bir
celik profildir.

Yiksek dayanimi ve dogal sertlikteki bicimiyle, daha gicli ve hafif yapilarin insasina olanak tanir. Tipik uygulamalar kaldirma, ellegleme ve tasima
segmentlerindeki zorlu yik tasima yapilariniicerir.

Strenx® Profil 900'deki gelik EN 10149-2 gerekliliklerini karsilar veya asar. Toleranslari gecerli oldugunda EN 10162 gerekliliklerini karsilar veya
asar. Strenx® Profil 900, U-profil olarak mevcuttur. Farkl sekiller ve gesitler talep Gzerine saglanmaktadir. Profillerin maksimum uzunlugu 21
metredir; boya kesim profiller talep lGzerine sunulmaktadir.

Ebat Aralig
Strenx® 900 Acik profil, U-profil olarak mevcuttur. Farkl sekiller ve gesitler talep tzerine saglanmaktadir.

Taban uzunlugu 200 - 400 mm

Kenar uzunlugu 50- 150 mm

Cidar kalinhgi 3,0-6,0 mm

Maks. uzunluk 21.000 mm
Ebatlar

Uriin gesidi Taban uzulugu Yana dogru uzunluk Kalinlik

(mm) (mm) (mm)

U-Section 200- 400 50- 150

Kése Yarigapi 3 -6 Kalinlik mm

90 lik bir kose icin minimum i¢ kdse yaricapi 3.0xt

Mekanik Ozellikler

Kalinhk Akma dayanimiR 12 Cekme dayanimi R _ Uzama A, 90°lik bir kdse igin mini-
mm) (mln MPa) (MPa) (min %) mum ig kdse yarigapi

930- 1200 3.0xt

Mekanlk ozellikler boylamasina yonde test edilmistir.
1) Eger ReH uygulanamiyorsa Rp 0,2 kullanilir.
2) Hem boylamasina hem ¢apraz yonler igin.

Darbe Ozellikleri

Test sicaklig Boyuna Charpy V 10x10 mm test drnekleri tizerinde test i¢in mini-
mum enerji (J)

-40°C 27
EN ISO 148-1'e gore darbe testi, > 6mm kalinliklarda yapilir. Belirlenen minimum deger, tam boyutlu érnege karsilik gelir.
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Kimyasal Bilesim (kepce analizi)

c siv Mn P S Al Nb? V2 Ti?
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (min %) (max %) (max %) (max %)
1.3

0.12 0.25 0.02 0.01 0.015 0.05 0.05 0.07
Ek olarak bor (B), molibden (Mo), nikel (Ni) veya bakir (Cu) da alasim elementleri olarak tek basina veya kombinasyon halinde kullanilabilir.

Nb, V ve Ti toplami = maks. %0,22

Celikte, tane kigultme islemi yapilmistir.

Karbon Esdegeri CET(CEV)

Kalinhk 2.5-10
(mm)

Tipik CET 0.28 (0.51)
(CEV)
MI‘I+MD + EF+EIJ + |"'~|i Hn + Er+f“|o+‘u’ + |:IJ+Ni
CET=C CEV-C
Ty 20 40 g 5 15

Toleranslar

Toleranslar gecerli oldugunda EN 10162’e goredir. Malzeme kalinligi 8 mm’yi asan Strenx Acik Profillerinde SSAB, EN 10162’ya gbre 6-8 mm arasl
kalinliklar i¢in olanlarla ayni toleranslari garanti eder.

Daha dar toleranslar talep tzerine sunulmaktadir.

Teslimat Kosullari
Prfiller, termomekanik haddelenmis celigin haddeli sekillendirmesiyle Gretilmistir.

Fabrikasyon ve Diger Tavsiyeler
Kaynaklama, biikme ve isleme

Strenx® 900 Agik profil iyi kaynaklanabilir ve isil kesim igin uygundur. Ayni seviyede veya daha distk seviyede sarf malzemeleriyle tim yaygin
kaynak yontemleri kullanilabilir.

Aclk profiller ayrica normal aletlerle de islenebilir ve testereyle kesilebilir. Agik profillerin bukdlmesi de mimkindur; ayrintili talimatlar igin litfen
Teknik Destek ile gortsin.

Strenx® 900 Acik Profil’in sicak daldirma ile galvanizlenmesi 6nerilmez.

Uretim hakkinda bilgi icin www.ssab.com adresindeki SSAB brosiirlerine bakabilir veya techsupport@ssab.com adresinden Teknik Destek boli-
mimuze basvurabilirsiniz.

Bikme, kaynaklama, kesim, taglama veya trln tzerindeki diger calismalarda, uygun saglik ve glvenlik tedbirleri ainmalidir.

iletisim ve Bilgi

www.ssab.com/contact

Herhangi bir uyusmazlik durumunda bu belgenin ingilizce versiyonu gecerli olacaktir. Belge tizerinde kiigiik degisiklikler ve giincellemeler yapilabilir; bu belgenin en son versiyonunu
www.ssab.com adresinden indirebilirsiniz.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex ve Duroxite; SSAB sirketler grubuna ait ticari markalardir. »



