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PERFORMANCE STEEL

Strenx Section 900

Ogodlny opis produktu
Formowany na zimno ksztattownik ze stali o wysokiej wytrzymatosci

Strenx™ Section 900 to formowany na zimno ksztattownik stalowy wykonany z walcowanej na gorgco stali o wysokiej wytrzymatosci o minimal-

nej granicy plastycznosci 900 MPa.

Jego wysoka wytrzymatos$¢ wraz z naturalnie sztywng forma umozliwia projektowanie mocniejszych i Izejszych konstrukcji. Typowe zastosowania
obejmujg skomplikowane konstrukcje nosne w branzy dzwigowej, przetadunkowej i transportowe;j.

Stal w ksztattowniku Strenx Section 900 spetnia lub przekracza wymagania normy EN 10149-2. Tolerancje spetniaja lub przekraczajg wymagania

EN 10162. Strenx Section 900 dostepny jest w postaci ceownikdw. Na zyczenie dostepne sg inne ksztatty. Maksymalna dtugos¢ wynosi 21 m, na

zyczenie dostepne sg ksztattowniki ciete na wymiar.

Zakres wymiarow
Strenx Section 900 dostepny jest w postaci ceownikow. Na zyczenie dostepne sg inne ksztatty.

Dtugosc dolnej potki 200- 400 mm
Dtugosc boku 50- 150 mm
Grubos¢ scianki 3.0-6.0 mm
Maksymalna dtugos¢ 21000 mm
Wymiary
Typ produktu Dtugos¢ dotu Dtugos¢ boku Grubos¢
(mm) (mm) (mm)
U-Section 200- 400 50- 150
Minimalny promien wew. naroznika 90° 3.0xt

Witasnosci mechaniczne

Grubosc Granica plastycznosci Wytrzymatosc na Wydtuzenie A, Minimalny promien wew.
(mm) R, rozcigganie R _ (min %) naroznika 90°

(min MPa) (MPa)

3-6 900 930- 1200 8 3.0xt
Whasnosci mechaniczne badane sg na probkach wzdtuznych do kierunku walcowania.

1) Jesli ReH nie dotyczy, stosowany jest wowczas Rp 0,2.

2) Dla probek wzdtuznych i poprzecznych do kierunku walcowania.

Udarnos¢
Temperatura badania Minimalna udarnosé dla prébki wzdtuznej Charpy V na prébkach
10x10 mm (J)
-40°C 27

Préba udarnosci zgodna z EN ISO 148-1 przeprowadzana jest dla grubosci > 6mm. Ustalona warto$¢ minimalna odpowiada petnowymiarowej prébce.
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Sktad chemiczny (analiza w kadzi)

c siv Mn P S Al Nb? V2 Ti?
(max %) (max %) (max %) (max %) (max %) (min %) (max %) (max %) (max %)
1.3

0.12 0.25 0.02 0.01 0.015 0.05 0.05 0.07
Dodatkowo, bor (B), molibden (Mo), nikiel (Ni) lub miedzZ (Cu) moga by¢ uzywane jako pierwiastki stopowe, pojedynczo lub w kombinacji.

Suma Nb, Vi Ti = max 0.22%

Stal z rozdrobnionym ziarnem.

Réwnowaznik wegla CET(CEV)

Grubosé 2.5-10
(mm)

Typowy CET 0.28 (0.51)
(CEV)
Mn+Mo + Cr+Cu + Ni Mn + Cr+Mo+V + Cu+Ni
CET=C CEV=C
T 20 40 T 5 15
Tolerancje

Tolerancje zgodne z EN 10162, jesli dotyczg. Dla ksztattownikow Strenx o grubosci materiatu powyzej 8 mm SSAB gwarantuje takie same toler-
ancje, jak podane w EN 10162 dla przedziatu grubosci 6-8 mm.

Zawezone tolerancje dostepne sg na indywidualne zamowienie.

Warunki dostawy
Ksztattowniki sg formowane na rolkach ze stali walcowanej termomechanicznie.

Zalecenia produkcyjne iinne
Spawanie, giecie i obrébka maszynowa

Strenx Section 900 oferuje dobrg spawalnosé i jest odpowiedni do ciecia termicznego. Spawanie moze odbywac sie za pomocg wszystkich pow-
szechnych metod z dopasowanymi lub poddopasowanymi materiatami spawalniczymi.

Ksztaftowniki mozna tez pitowac lub poddawac innej obrébce maszynowej przy uzyciu zwyktych narzedzi. Mozliwe jest takze giecie
ksztattownikéw. Dodatkowych informacji udziela Dziat Wsparcia Technicznego.

Nie zaleca sie cynkowania ogniowego Strenx Section 900.

Informacje dotyczgce produkcji znajduja sie w broszurach SSAB na stronie www.ssab.com. Na wszelkie pyt ania odpowie tez dzi at wsparcia
technicznego, techsupport@ssab.com

Podczas giecia, spawania, ciecia, szlifowania lub innych prac z tym produktem nalezy zachowa¢ odpowiednie srodki ostroznosci.

Kontakt i informacje
Www.ssab.com/contact

W przypadku rozbieznosci obowiazuje wersja angielska dokumentu. W zwigzku z mozliwymi matymi zmianami i aktualizacjami tego dokumentu, najnowszg wersje mozna pobrac ze

strony www.ssab.com.
SSAB, Strenx, Hardox, Docol, GreenCoat, Toolox, Armox, Ramor, SSAB Domex, SSAB Laser, Raex, Duroxite sg znakami handlowymi nalezgcymi do Grupy SSAB. »



