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MAI MON LEN MOT MUC CAG HON

Bang viéc nang cap san pham tir thép Hardox® 450 lén Hardox® 500 Tuf, ban cé
thé str dung vét liéu mdong hon dé tang kha nang chiu tai ma van c6 tudi tho vuot
troi nhu cli. Hoéc gilr nguyén do day va tang tudi tho 1én tGi 40%.

Déc tinh co hoc Hardox® 500 Tuf Hardox® 450 Vit liéu Khoang do day mm Chieu rong toi da mm
T (inch) (inch)

Do cung 475-505 HBW 425-475 HBW Thép tam |a Hardox®
500 Tuf

Gici han chay* 1300 MPa (189 ksi) 1200 MPa (174 ksi) Thép tdm Hardox®
500 Tuf

Cudng db chiu kéo* 1600 MPa (232 ksi) 1400 MPa (203 ksi) Thép tam |4 Hardox®
450

3-6 (0,118-0,236) 1600 (63)

4254 (0,156-1) 3350 (132)

2-8 (0,079-0,315) 1650 (65)
Do gidn dai A5* 10% 10% Y
Thép tdm Hardox®450  3,2-130 (0,126-5,118) 3350 (132)
D06 bén va dap ¢-40 °C

(40 *F)* 45 J (33 ft-Ib) 50 J (37 ft-Ib)

*Gia tri di€n hinh cho tam c6 do day 20 mm (0,787").

Dir liéu trong céc bang nay cé thé thay d8i ma khéng can bao trudc. Vui long tai vé phién ban méi nhat clia bang dir liéu san pham SSA B
thép t&m chju mai mon Hardox® tuong (rng tai www.ssab.com.



Gia tang loi ich vdi thép Hardox® 500 Tuf

TUOI THO DAI HON 40%

Hardox® 500 Tuf tang thém khoang 50 HBW gia tri d6 clrng
so vGi Hardox® 450. Céc nghién ctru dién hinh cho thay rang
d6 clrng tang thém nay c6 thé mang lai tudi tho dai hon téi
40% va tham chi con cao hon trong mét sé trng dung. Uu thé
nay gilp cho thung xe tai 1at, thung chura, khay chd quang, gau
xuc hodc bat ky thiét bi chiu mai mon nao khac tiét kiém duoc
nhiéu chi phi hon mét cach tu nhién.

MONG HON GIUP NHE HON

Ban c6 thé sir dung thép tdm mong hon khi thiét k& vai
Hardox® 500 Tuf thay cho Hardox® 450 ma van c¢6 tudi tho
tuong duong hoéc dai hon. Thép mdng hon cé nghia la két
cdu nhe hon, ¢6 tai trong chd cao hon va mang lai nhiéu Igi
nhuan hon cho ban. M6t tdm thép Hardox® 500 Tuf day 5 mm
nhe hon 17% so véi mét tam thép Hardox® 450 day 6 mm.
Céc gidi phap thiét k& mai can thiét phai tinh dén bién dang
uén, do vong va do bén mai.

2,8 m (9,2 feet)
‘ «III @300kg (661 1bs) =

K&t qua thir va dap roi clia thép Hardox® 500 Tuf va thép Hardox® 450.

38% 40% 27%

Vi du vé viéc tang tudi tho chju mai mon bang céch nang cap tir thép Hardox®
450 lén thép Hardox® 500 Tuf cho céc loai vat liéu khac nhau va mai mon truot,
theo Hardox® WearCalc™.

CAI THIEN KHA NANG KHANG LOM

Do cirng cao hon déng nghia véi gidi han chay cao hon. Két
qua cé dugc la kha nang khang I1dm cao hon. Viéc nang cap
tr thép Hardox® 450 Ién thép Hardox® 500 Tuf sé cai thién
kha ndng khang 16m bé mét nhu minh hoa trong hinh. Trong
thir nghiém nay, ngudi ta tha mét qua céan co6 trong luong
300 kg (661 Ibs.) tir d6 cao 2,8 m (9,2 feet) xudng mot tam
thép cd kich thude 600 x 600 mm (23 x 23”).
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Thép Hardox® 500 Tuf tai xuong

HAN

C6 thé han thép Hardox® 500 Tuf bang t&t ca céc phuong
phap han ho quang thong thuong danh cho thép thuong va
thép cudng dé cao. St dung vét liéu han cé gidi han chay téi
da la 500 MPa (72 ksi) va ham lugng hydro du thap téi da la
5ml/100 g kim loai m&i han. Vat liéu han véi cac dac tinh nay
gilip giam murc do &rng suat du tai lién két han va dé nhay déi
vGi Nt ngudi. Cac vat liéu han sau day dap (ng tiéu chi vé
hydro:

- Té&t ca cdc loai day han dac dung cho han MAG (GMAW)
vaTIG

+ Han MAG véi day han I6i thuéc (FCAW): M6t s0 loai

+ Han MAG véi day han I6i kim loai (MCAW): M6t s6 loai

+ SAW: Céc loai thudc han co ban két hop véi day han loai
dac

Thoéng tin chi tiét vé ham lugng hydro ciia mét thuong hiéu
nhat dinh co thé |ay tir nha san xuat san pham do6. Ngoai ra,
SSAB cung cap cdc vi du vé loai vat liéu han phu hagp, vui long
lién hé techsupport@ssab.com.

D6 day tdm don mm (inch) Hardox® 500 Tuf °C (°F)

<16 (0,630) Nhiét d6 phong
16-25,4 (0,630-1) 75(167)

Do day tam don mm (inch) Hardox® 450 °C (°F)
<25 (0,984) Nhiét d6 phong
25-39,9 (0,984-1,571) 125 (257)

Céac khuyén nghj theo bang trén vé nhiét do gia nhiét trude khi han sir dung mirc
nhiét lugng dau vao 1a 1,7 kJ/mm (43,2 kJ/inch) va ham lugng hydro trong kim
loai m&i han t6i da la 5 ml/100 g kim loai m&i han. D&i vi mirc nhiét lugng dau
vao trong khoang 1,0-1,69 kJ/mm (25,4-42,9 kJ/inch), nhiét d6 gia nhiét trudc toi
thiéu dugc tdng thém 25 °C (77 °F) so vdi céc gid tri trong bang, trir trudng hop
khéng can gia nhiét trude. DEi véi mire nhiét lugng dau vao dudi 1,0 kJ/mm (25,4
kJ/inch), nhiét do gia nhiét trudc cé thé dugc tinh toan bang phan mém WeldCalc
clia SSAB. C6 thé nhan dugc gidy phép ngudi dung cla phan mém nay théng qua
trang web www.ssab.com, hodc bang céch lién hé véi SSAB.

C6 thé khong can gia nhiét trude khi han khi dung vat liéu han
khong gi austenite theo loai AWS 307 hodc AWS 309. Khéng
can xem xét dén ham lugng hydro khi han bang vat liéu han
khong gi.



CAT

Cét oxy gas, plasma, laser va tia nudc c6 hat mai (AWJ) déu 1a nhirng phuong phap pht hgp dé cét thép tdm chju mai mon Hardox®.

Khuyén nghj danh cho cét oxy gas véi thép Hardox® 500 Tuf va thép Hardox® 450.  Téc do cat tdi da dugc khuyén nghi khi khong gia nhiét trudce.
Gia nhiét trude khi han thudng khéng yéu cau.

’ Nhiat dé gia nhiet | Nhiat d5 e ;
PG day tam mm iét do gia nhiét iét do Do day tam t6i da mm (inch) | <254 (1)

(inch)

trudce t6i thigu cho phép toi da
°C (°F) °C (°F) Hardox® 500 Tuf Khéng han ché*

M4c thép

Khong gia nhiét

Hardox® 500 Tuf <254 (1) o 225 (437)
DO day tam t6i da mm (inch) | < 40 (1,576)
Khéng gia nhiét
Hardox® 450 <40 (1,576) trudc 225 (437) Hardox® 450 Khéng han ché*
*Nhiét d6 t6i da cho phép Ia nhiét d6 khéng dugc vugt qué khi gia nhiét *V/ui long 1am theo céc khuyén nghi clia nha san xuét thiét bi cat.

trude khi han hodc khi cat, hodc khi két hop cé hai qua trinh nay, néu
khéng do cing clia phan bi cat sé bj suy giam.

UON

Ban kinh dung cu udn (R) va chiéu réng miéng cdi (W) t8i thiéu dugc khuyén nghi khi dudng uén vudng géc hodc song song vai hudng cén cla thép.

Ty I& R / t t6i thi€u cho truong hop | Ty 1& R / t t6i thi€u cho truong hgp | Chiéu rong miéng c6i (W) ty I€ t6i

Do day (t in. .
¢ day (t) mm (in.) vudng géc véi hudng can song song v&i hudng cén thicu W/t

Hardox® 500 Tuf & Hardox® 450 Hardox® 500 Tuf & Hardox® 450 Hardox® 500 Tuf & Hardox® 450 Hardox® 500 Tuf & Hardox® 450

t<8(0,315) 30 35 12
LRl 8 (0,315) <t <20 (0,787) 35 45 14
220 (0,787) 45 5,0 16
SPRPURN 3(0,118") <t<4(0,157) 3,0 40 12
= 4(0,157) <t <6 (0,236") 30 35 12
PE udc tinh luc udn can thiét trong qua trinh uén, P = Luc udn, tan (hé mét)
can xem xét tat ca céc yéu to: Chiéu dai uon, do day b N t2 o R t = Do day tdm, mm
tam, chiéu rong cdi, cuong do chiu kéo va canh tay P = m W = Chiéu réng coi, mm
don thay dai trong qua trinh udn. Tai trong cuc dai (W_R _R ) N 9 800 b = Chiéu dai uén, mm
dugc cho l1a dat dugce tai géc md uén 120° véi ma d p R = Cuong do chiu kéo, MPa
sat théng thuong (khong bai tron). Viéc tién hanh R, = Ban kinh mép c6i, mm
céc thir nghiém danh gia luon dugc khuyén nghi. SSAB Bending Formula® dugc xac nhan cho thir R, = Ban kinh dau chay, mm

nghiém udn véi géc udn 90°.

Vi cudng do chiu kéo cla thép Hardox® 500 Tuf cao hon nén luc udn twong duong. Mot tam thép Hardox® 500 Tuf day 5
sé can luc uén I6n hon khoang 14% so vai tam thép Hardox® mm (0,197") can mot lyc udn nhd hon mot tam thép Hardox®
450 c6 cung do day. Udn mot tdm thép Hardox® 500 Tuf 450 day 6 mm (0,236").

mdng hon 6% so v&i mot tdm thép Hardox® 450 chi can mét



KHOAN

3-5

Ve [m/phat] 57 Vc [m/phat] 35-50 40-60

fn [mm/vong] 10 0,08 0,10 fn [mm/vong] Min-max Min-max
15 0,12 0,15 3,0-5,0 0,03-0,05 0,03-0,05
20 0,16 0,20 5,01-10,0 0,05-0,10 0,05-0,11
25 G2l 2 10,01-15,0 0,10-0,14 0,11-015
30 0,24 0,30 15,01-20,0 0,14-0,18 0,15-0,20

Dau khoan thay dugc Manh dao thay dugc

Ve [m/phat] 35-50 40-60 Ve [m/phat] 40-70 50-90

fn [mm/vong] Min-max Min-max fn [mm/vong] Min-max Min-max
7,5-12,0 0,06-0,10 0,07-0,11 12,0-20,0 0,04-0,08 0,04-0,10
12,01-20,0 0,10-0,14 0,11-0,15 20,01-30,0 0,04-0,10 0,06-0,12
20,01-25,0 0,14-0,18 0,15-0,20 30,01-44,0 0,06-0,12 0,06-014
25,01-33,0 0,18-0,24 0,20-0,28 44,01-63,5 0,08-0,14 0,08-0,16

St dung mii khoan ngan nhat c6 thé khi khoan bang cac manh dao thay dugc. Céc khuyén nghi 1a danh cho 2x@.

HO TRO KHACH HANG

o DE biét thém thong tin vé céac lgi ich cla viéc nang cap tir thép
Hardox® 450 Ién thép Hardox® 500 Tuf, vui Iong lién hé véi dai
h dién ban hang SSAB tai dia phuong. Xem dia chi lién hé cho
tat ca céc thi truong tai www.ssab.com

SSAB Ia cong ty thép c6 tru sé tai Bac Au va Hoa Ky. SSAB cung cap cac san pham va dich vu gia tdng dugc phéat
trién cung su hop tac chét ché vai khach hang dé tao ra mot thé gigi manh mé hon, gon nhe hon va bén virng hon.
SSAB c6 nhan vién tai hon 50 qudc gia. SSAB c6 cac co sd san xuat ¢ Thuy Dién, Phan Lan va My. SSAB dugc
niém yét trén San Giao dich Nasdaq Stockholm va niém yét thir cap trén San Giao dich Nasdaq Helsinki.

www.ssab.com.

Hay theo dbi ching t6i trén phuong tién truyén théng xa hoi:
Facebook, Instagram, LinkedIn, Twitter va YouTube.

OGJOXOXOXC,

Hardox® Ia mét nhan hiéu clia Tap doan SSAB.
SSAB Thong tin trong tai liéu nay dugc cung cap chi la dudi dang théng tin
SE-613 80 Oxelosund chung. SSAB AB khong chiu trach nhiém vé tinh thich hop hoac phit hap
Thuy Dién clia bat ky ing dung nao. Ngudi dung c6 trach nhiém xac dinh tinh phu

hop cla tét ca cac san phdm va/hodc (rng dung mét cach déc lap, déng
T +46 15525 40 00 thai ki€m tra va xac minh céc san pham va/hodc trng dung do. Théng tin
F +46 1552540 73 do SSAB AB cung cap dudi day dugc cung cap “truc tiép, nguyén trang”
contact@ssab.com va ngudi dung chiu trach nhiém vdi tat ca céc 16i, cac ri ro lién quan dén

nhitng thong tin d6. SSA B
www.hardox.com Ban quyén © 2021 SSAB AB. Moi quyén dugc bao ho. >
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