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MUC LUC

Gidi thiéu

Céc nha cung cap dung cu ma chung t6i dé xuat va da cung hop tac
Céc khuyén nghi vé khoan

Cac khuyén nghi vé khoét miéng va doa

Céc khuyén nghij vé céat ren (ta ro)

Cac khuyén nghi vé phay

Cac khuyén nghi vé tién

Xt ly su c6 khi khoan va phay

Cac khuyén nghi vé dung cu

NG6i dung cua tai liéu nay gidi thiéu cac goi y chung. SSAB khong chiu
trach nhiém dai véi su phi hgp trong céc trudng hop cu thé. Do dé,
nguoi dung co trach nhiém thuc hién cac diéu chinh can thiét doi vai cac
diéu kién trong tirng trudng hop cu thé.
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GIGI THIEU

Thép két cau Strenx c6 thé dugc gia cdng bang thép cat nhanh - thép gié (HSS) hoac
cong cu cac-bua xi mang (CC). Tai liéu nay bao gém cac dé xuat cua ching t6i vé dir
liéu cat (ngudn cap va tdc do) va lua chon dung cu. Tai liéu con thao luéan vé cac yéu
16 khéc can dugc tinh dén trong hoat déng gia cong. Cac dé xuat da dugc soan thao
sau khi dién ra cdéc thir nghiém riéng cla ching t6i trén céc dung cu ctia nhiéu hang
khéac nhau va tham khao y kién cla céc nha san xuat dung cu hang dau.

D{r liéu cat va viéc lyra chon dung cu ma chung t6i khuyén nghi cting ap dung cho
thép Strenx MC, Plus va MC Plus cé méc cudng do twong duong. D4i véi thép Strenx
600 MC, Strenx 650 MC, Strenx 100, Strenx 100 XF va Strenx 110 XF str dung cling
d{ liéu nhu véi thép Strenx 700.

DPAC TINH DIEN HINH CUA THEP STRENX

Do cirng tinh theo Brinell Do cirng tinh theo Rockwell Cudng do chiu kéo,
(HBW) (HRC) Rm (N/mm?)

Thinghiém kéo . (N/mm?)



CAC NHA CUNG CAP DUNG CU MA CHUNG TOI DE XUAT VA DA CUNG HOP TAC

Tat ca cac khuyén nghi trong tai liéu nay déu dua trén két qua sau khi thir nghiém
thuc té véi nhiéu dung cu trong cac tinh huéng khéac nhau. Chung t6i khuyén nghi
mot sé nha ché tao dung cu hang d4u thé gidi ma chdng t6i da cung hop tac.
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MUI KHOAN HSS

Chi str dung miii khoan HSS khi diéu kién may khong 6n dinh. Mii khoan HSS chi phu
hop véi do cing t6i da 500 Brinell. Néu diéu kién may t6t, sé c6 moét so lua chon vé
mii khoan céc-bua xi méng ran véi dau khoan thay dugc hodac mii khoan ghép manh.

LOI KHUYEN DE GIAM RUNG DONG VA
TANG TUGI THO CUA MUI KHOAN

Giam thiéu khoang cach dén cot va gitra mii khoan va phéi

Khong str dung mii khoan dai hon murc can thiét

Ludn str dung céac gia dd bang kim loai va kep chat phoi gia céng

Ban cirng va chac chan

Ludn st dung chat lam mat

Ho6n hop chat lam mat 8-10%

Ngay trude khi mii khoan xuyén thdng, hay nha lugng chay dao trong khoéng
mot gidy, néu khéng miii khoan c6 thé bi bat/hoi nguac, téng lai luong chay dao
khi dirng bat/hoi ngugc
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Vc (m/phat)

@ mii khoan

5 0,06/1150
10 0,12/570
15 0,17/380
20 0,24/290
25 0,30/230
30 0,36/190

HSS, HSS-E, HSS-Co

C6 thé khoan céc 16 riéng 1é
v bang mii khoan HSS théng
= thudng. D€ dat ndng suat

hop Iy, nén str dung mii
: khoan vi hgp kim (HSS-E)

(‘ ho&c miii khoan hop kim
coban (HSS-Co).

CONG THUC VA PINH NGHTA

Ve=rn x d xn/1000 Ve=t6c do cat (m/phut)

n=Vcx1000/nXd n=téc do (v/phut)

vf=nxfn fn=lugng chay dao (mm/vong)
vf=toc do tién dao (mm/pht)
d=dudng kinh mi khoan

n= 3,14

0,06/950
0,11/475
0,16/320
0,23/240
0,29/190

0,35/160

0,05/445
0,10/220
0,15/150
0,20/110
0,25/90

0,30/75

nx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300
~18 ~15 ~7 ~5

Lugng chay dao, fn (mm/vong) va téc dé (vong/phut)

0,04/280
0,08/140
0,12/95
0,16/70
0,20/55

0,24/45

HSS-Co

St dung miii khoan HSS-Co
(8% Co) véi géc xoan ¢ nho
va |8i chéc chan c6 thé chiu
duoc luc xoén cao.

LOI KHUYEN KHI KHOAN THEP TAM MONG DUGI 8 MM

Diéu quan trong la phai c6 bé d& tét dudi tdm thép dé tranh bi vong.

Mii khoan ghép manh dugc khuyén nghi vi né bat dau cat & duong chu vi va khong tao ra ap
sudt cao nhu mii khoan céc-bua ran.
V6i duong kinh mii khoan trén @ 10 mm va géc dinh khoan 118-140°, viéc d& tam thép can kho-
an |a rat quan trong. Néu miii khoan xuyén qua bé mat day ma khong cé tam d& dé dan hudng
mii khoan, thi cé thé tao thanh 16 hinh bau duc va kich ¢& nhé hon (xem hinh).

Giam lugng chay dao va tang toc dé cat Ve, dac biét khi s&r dung mii khoan ghép manh.

Dinh mii khoan

Ludi cat ,l,\ LuGi cat
—
~

Rénh thoat khoan
phoi



MUl KHOAN CAC-BUA XI MANG RAN

Danh cho diéu kién may én dinh véi chat [am mat bén trong.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phut) 70-100 60-90 40-60 35-50
/ fn (mm/vong) min-max min-max min-max min-max
30-50 0,03-0,06 0,03-0,06 0,03-0,05 0,03-0,05
. 5,01-10,0 0,06-0,12 0,06-0,12 0,05-0,11 0,05-0,10
budng
Ly 10,01-15,0 0,12-0,18 0,12-0,18 0,11-0,16 0,10-0,15
15,01-20,0 0,18-0,25 0,18-0,24 0,16-0,22 0,15-0,19

Khoan 7x Dc, giam lugng chay dao ~20%.
Khoan véi chat lam mat bén ngoai, giam téc dé va lugng chay dao ~20%.

MUl KHOAN GHEP MANH

Danh cho diéu kién may &n dinh véi chat lam mat bén trong.

Quan trong: Str dung miii khoan ngan nhat c6 thé. Khuyén nghi danh cho 2X@.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phut) 100-150 80-140 50-90 40-70
fn (mm/vong) min-max min-max min-max min-max
12,0-20,0 0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,10 0,04-0,08
N 20,01-30,0 0,06-0,12 0,06-0,12 0,06-0,12 0,04-0,10
Duong
b4l 30,01-44,0 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,14 0,06-0,12
44,01-63,5 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,16 0,08-0,14

+ Dir liéu cat cho mii khoan ghép manh dugc xay dung vai sur hgp tac cia Sandvik Coromant.

MUI KHOAN VGI BAU KHOAN THAY BUQC

Danh cho diéu kién may &n dinh véi chat |am mat bén trong.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phiit) 70-100 60-90 40-60 35-50
g,,;\' fn (mm/vong) min-max min-max min-max min-max
W 7,5-12,0 0,08-0,13 0,08-0,13 0,07-0,11 0,06-0,10
. 12,01-20,0 0,13-0,22 0,13-0,22 0,11-0,15 0,10-0,14

budng
kinh — 5001-250 0,22-0,28 0,22-0,27 0,15-0,20 0,14-0,18

25,01-33,0 0,28-0,37 0,27-0,36 0,20-0,28 0,18-0,24



Khoét miéng/doa dugc thuc hién t6t nhat bang céch str dung céc cong cu véi manh
dao thay duoc cliia nha cung cap Granlund. Ludn st dung truc quay dan hudng va
chat 1am mat. Xem bang bén dudi d€ biét loai vit va méa san phdm cta dung cu.

Giam céc thong so cat khoang 30% cho khoét miéng.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phut) 70-100 40-80 20-50 1545
fn (mm/vong) 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 0,10-0,20 WHV
Dudng kinh T6c do (v/pht)

18,0-26,0 855-1770 490-1415 245-885 185-795
26,0-38,0 590-1225 335-980 170-610 125-550
38,0-47,0 475-840 270-670 135-420 100-380
47,0-60,0 370-680 210-540 105-340 80-305

KV9

BANG THONG SO KHOET MIENG VA DOA CHO VIT

M8 0KV9-18.0 16

M10 0KV9-20.5/ 1KV9-20.0 20
M12 O0KV9- 25.0 / 1KV9- 26.0 24
M14 TKV9-30.0 27
M20 2KV9- 38.0 36
M24 2KV9-40.0 39

M16 TKV9-30.0 / 2KV9- 32.0 30

M10 OWHV-18.0 16
M12 OWHV-20.0 / TWHV-20.0 18
M14 OWHV-23.0 / TWHV- 23.0 21
M16 TWHV-26.0 24
M20 TWHV-32.0 30
M24 TWHV-38.0 / 2WHV- 38.0 36
M30 2WHV-47.0 45
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Myii ta ré cho 16
xuyén

N\@\.

Mii ta ré cho
16 cut

Vi cac cong cu va kep dung cu pht hop, nén ta rd véi dé cing t6i da 500 Brinell bang
mdii ta ré bén ranh co thé chiu dugc moé men xoan rat cao xay ra trong qua trinh ta rd
trén vat liéu cirng. Néu dudng kinh khong quan trong, 16 khoan cé thé 16n hon 3% so
vai tiéu chua@n (xem bang bén dudi). Diéu nay sé lam tang tudi tho ctia mii ta ro.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300
7-10 3-5

Ve (m/phtt) 10-12 2,535
M5 635-765 445-635 = =
M6 530-640 370-530 210-320 -*
M8 400-480 280-400 160-240 100-140
M10 320-380 225-320 125-190 80-110
M12 265-320 185-265 105-160 65-95
M14 225-275 160-225 90-135 57-80
M16 200-240 140-200 80-120 50-70
M20 160-190 110-160 65-95 40-55
M24 130-160 90-135 50-80 30-45
M27 120-140 80-120 45-70 30-40
M30 105-125 75-105 40-65 25-35

* Khéng thich hgp dé Ta ré. Chung téi khuyén nghi nén phay ren.



Emuge Franken la mot trong nhirng nha cung cap cong cu c6 loai kep céng cu cho
thao tac cat ren ma chung t6i khuyén dung, xem hinh bén phai.

M4 0,7 3,3-34

M5 08 4,2-4,3

M6 1 5,0-5,1 @
M8 1,25 6,8-6,9 .

M10 1,5 8,5-8,7 Mam c&p néi cho may
khoan/may CNC.

M12 1,75 10,25-10,5

M14 2 12-12,3

M16 2 14-14,3

M20 2,5 17,5-18

M24 3 21-21,5

M27 3 24245 w

M30 315) 26,5-27,0

Mam cép dong bo mém
cho may CNC.

KHUYEN NGHI CHO PHAY REN

May CNC |a cong cu can thiét d€ thuc hién phay ren. Nha cung cap céng cu cé thé
ho tro viéc lap trinh cho cdc may CNC.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/pht) 100-130 80-110 50-70 40-60

fz (mm/rang) 0,03-0,06 0,03-0,06 0,02-0,05 0,02-0,05

LOI KHUYEN CHO CAT REN VA PHAY REN

«  Tard cho 16 cut co tudi tho ngan hon do dudng kinh 16i nhod hon.

+  Trudc khi ta rd, hdy dam béo réng 16 khoan san & tinh trang t6t (khéng str dung
mi khoan da mon).

«  Luén ludn str dung mii ta roé cé boc bao vé.

+  Thuyc hién phay ren 2 luot.
Dam bao rang hoén hgp chat lam mat nam trong khoang 8-10%.

+  Phay thuan dugc khuyén nghi.

-
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LOI KHUYEN CHO PHAY

Dét dao cét léch tdm (vé bén trai) dé dat duoc phoi day hon & dau vao va tranh
phoi day & dau ra.

Tranh cat qua dudng tim cla dao, vi diéu nay cé thé tao ra rung dong.

Ludn luén st dung phay theo chiéu xudng (phay thuan).

Khuyén nghi la bé rong ctia vét cat (ae) bang 25 hoac 75-80% dudng kinh.

St&r dung phuong phap phay lan.

Nén phay kho néu s&r dung manh dao.

Néu cong suat may thap, hay st dung dao cat rang thé.

Ludn str dung thiét bi kep loai t6t hodc théng minh.

D06 sau cua veét cat vai cdc mép phay dugc cat bang khi it nhat phaila 2 mm, dé
tranh 16p han dap cirng cda canh cat.

CONG THUC & DINH NGHIA

n=Vec x1000/nxd n=3,14

Ve=mn x d xn/1000 Ve=téc do céat (m/phut)

vf=fzxnxzn n=téc do (v/phut)

fz=vf/n x zn fz= lugng chay dao trén moi rang (mm/rang)

vf=toc do tién dao (mm/phut)
zn=s0 lugng canh cat
d=dudng kinh dung cu
ap=chiéu sau cat (mm)

Néu dua phéi vao bang phuong phap phay lén, d6 day
phoi & d4u ra luén bang khéng va diéu nay sé gitp kéo an kinh tien tinh = (%) +2
dai tudi tho cdia dung cu.

Phuong phap phay lan Phay thang vao phoi



CAC MAC MANH DAO CHO PHAY VAT LIEU PHOI

1ISO ANSI 1SO P=Thép
01 c8 A ISO M = Thép khong gi
10 c7 ISO K = Gang/ Thép dic
20 ISO H = Thép t6i
Cé6
30
4 = Kha ning chiu mai mon
40
€5 = Do bén
50 \ A
* Vi du vé manh dao méc 1030.
M

10 4

2 s6 cudi cung trong ky hiéu mac

20 manh dao cho biét vi tri clia manh
dao trong thang do nay, liéu manh

30 dao c6 kha nang chiu mai mon hoac
bén va dap khong.

40 *
01 c4 4

10 C3
20 Cc2
30 C1

40 *
01 c4 4

10 C3

20 Cc2

30 C1 *

HINH DANG CUA MANH DAO

Hinh hoc vi mé anh hudng dén nhiéu théng so trong qua trinh cat. Manh dao cé canh
cat khoe co thé hoat dong & mirc tai cao hon, nhung né ciing sé tao ra luc cét khoe
hon, tiéu thu nhiéu dién nang hon va sinh ra nhiéu nhiét hon.

-

L M H

Thong s6

Cudng d6 canh

Luc céat
Tiéu thu dién Thap Trung binh Cao
Do day phoi t6i da

Nhiét lugng sinh ra

+ S&r dung manh dao mac P30-50 véi hinh dang cat don gian va dao cét rang tho néu cong sudt may thap va diéu kién
may khéng 6n dinh.

13



KHUYEN NGHI PHAY MAT VGI GOC CAI BAT 45°

Trong diéu kién may cé d6 6n dinh cao va vdi thiét 1ap cliing, manh dao mac P10 sé
phu hgp hon trong moi hoat dong phay c6 dung manh dao. Khi 8y, tdc do cat cé thé
tang Ién khoang 80-100%.

Khuyén nghi cho diéu kién may trung binh.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phtit) 200-250 180-220 110-150 100-140
Lugng chay dao (fz) min-max min-max min-max min-max
Mac manh dao P30 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,35

KHUYEN NGHI VE PHAY MAT V31 MANH DAO TRON

Manh dao tron cé cac canh cat khde va str dung t6t khi bé mat cé 16 va hoc, v.v.

Khuyén nghi cho diéu kién may trung binh.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/pht) 200-250 180-220 110-150 100-140
Luong chay dao (fz) min-max min-max min-max min-max
Mac manh dao P30 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25 0,10-0,25

KHUYEN NGHI VE PHAY VAI VGI GOC CAI PAT 90°

Khuyén nghi cho diéu kién may trung binh.

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phut) 200-250 180-220 110-150 90-130
Lugng chay dao (fz) min-max min-max min-max min-max
Méc manh dao P30 0,12-0,25 0,12-0,25 0,12-0,25 0,12-0,25

14



PHAY TAO LO VGI LUONG CHAY DAO CAO (PHAY VAT TRON)

Phay vat tron (con goi la phay xoan dc, cé thé la mét gidi phap thay thé cho khoan). D6
la mot dang chuyén déng dong thoi theo dudng tron (X va Y) cung chiéu véi truc (Z) ¢
budc rdang ¢6 dinh (P). D& lam duoc dudng phay vat tron can dung dén mdy CNC.

Loi khuyén

S&r dung khi nén d€ loai bd phoi kim loai. Phay vat tron
Ludn phay theo chiéu xudng/phay thuan. 4
P = budc rang mm/vong.

Budc rang toi da véi kich thude manh dao 09 13 1,2 mm.
Budc rang toi da véi kich thude manh dao 14 13 2,0 mm.

P

}_

Khuyén nghi cho diéu kién may trung binh.

Ve (m/phtt) 200-250 180-220 110-150 100-140
Lugng chay dao (fz) min-max min-max min-max min-max
Mac manh dao P30 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,35 0,15-0,35

Coromill 210

- fz va budc rang/vong quay la cac khuyén nghi danh cho Coromall 210 clia nha cung cap Sandvik Coromant.

KHUYEN NGHI VE PHAY TRU CHO
DUNG CU CAC-BUA XI MANG RAN

Khuyén nghi vé phay ranh.

Ve (m/pht) 95-120 85-110 70-95 45-70
Lugng chay dao (fz) min-max min-max min-max min-max
3,0-6,0 0,01-0,035 0,01-0,03 0,01-0,03 0,01-0,025
E;;Eng 8,0-12,0 0,04-0,07 0,04-0,07 0,03-0,06 0,03-0,05
14,0-20,0 0,07-0,10 0,07-0,10 0,06-0,08 0,05-0,07

L&i khuyén cho phay rénh

Ap (d6 sau nhat cat) t6i
da 0,5x D

15



KHUYEN NGHI VE PHAY VAI

_ Strenx 700 Strenx 900/960 Strenx 1100 Strenx 1300

Ve (m/phat) 210-240 180-210 160-190 120-150
Lugng chay dao (fz) min-max min-max min-max min-max
3,0-6,0 0,02-0,05 0,02-0,04 0,02-0,04 0,015-0,035
{k)il;:gng 8,0-12,0 0,07-0,10 0,06-0,09 0,06-0,09 0,05-0,07
Loi khuyén cho phay vai 14,0-20,0 0,10-0,14 0,10-0,13 0,10-0,12 0,08-0,10
ap (str dung toan bo chiéu
dai Cét) + N&u c6 thé, chi str dung khi nén dé don phoi va sir dung mam cap han cho dung cu trén @ 10 mm.

ae (chiéu sau vét cat xuyén
tam) t6i da 0,1 x D

16



Céc khuyén nghi vé dir liéu cat dudi day cé thé ap dung cho cac mac
dung cu cac-bua xi mang cirng. Cac mac nay can thiét cho cac hoat
dong co thé xay ra va dap, chang han nhu khi tién céc tam thép c6 cac
mép dugc cat bang khi.

Méac manh dao P25/ C6 P35/ C6-C7
Luong chay dao fn (mm/vong) 0,1-0,4-0,8 0,1-04-08
Toc do cat Ve (m/phit)

Strenx 700 285-195-145 230-150-100
Strenx 900/960 130-90-70 105-65-45

Strenx 1100 130-90-70 105-65-45

Strenx 1300

+ Khi lugng chay dao cao hon, hay giam toc do cat.

CONG THUC VA PINH NGHTA

Ve=nxd xn/1000 n=3,14
n=Vc x1000/n x d Ve=tdc do cat (m/phut)
vf=nxfn n=téc do (v/phut)

fn=luong chay dao (mm/vong)
vf=toc do tién dao (mm/phlit)
d=@ phoi

ap=chiéu sau cat (mm)

K20/ C2

0,1-03

100-80

17
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KHOAN
Tudi tho ngén clia coéng cu céc-bua xi mang . . . . .

Rung dong

Mon & canh duc/tam miii khoan

Tray xudc nho & cac canh cat

Tray xudc & goc ctia cac canh cat . . .
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KHOAN THEP STRENX

Mi khoan thép cat nhanh lam bang hgp kim véi ty 1é 8% coban (HSS-Co 8%)
Nha cung cap: Alpen-MayKestag, Ao
www.alpenmaykestag.com

Mii khoan chu6i con HSS -E Co 8, 832XXXXX 8,0-40,0
WN 103

Mui khoan thép cat nhanh lam bang hgp kim véi ty 1& 8% coban (HSS-Co 8%)
Nha cung cap: Witec, Durc
www.witec-tools.de

TYPE WITEC MN 2-13515 VAP 10,0-40,0

Mui khoan thép cat nhanh lam bang hgp kim vdéi ty 1& 8% coban (HSS-Co 8%)
Nha cung cap: Somta, Nam Phi
www.somta.co.za

Mii khoan xuyén giap MTS 2671 XXXX 10,0-50,0

Mii khoan thép cat nhanh lam bang hgp kim pha coban
Nha cung cap: Izar, Ty Ban Nha
www.izartool.com

Ref 1054 32xxX 2,0-12,0



Mii khoan thép cat nhanh lam bang hgp kim pha coban
(MUI KHOAN COBALT"S"+X-ALCR TAPER STUB)

Nha cung cap: Izar, Ty Ban Nha

www.izartool.com

I R D E——

Ref 1054 XXXXX 14,0-30,0

Mui khoan thép cat nhanh lam bang hgp kim véi ty 1& 8% coban
(HSCo - 8%)

Nha cung cap: Presto tools, Anh

www.presto-tools.co.uk

] |

Mii khoan xuyén giap (APX) 11217 xx.XX 5,0-32,0

Mui khoan cac-bua xi méang ran
Nha cung cap: Emuge Franken, Dirc
www.emuge.de/english

EF-Dril-STEEL TA203344.xxxx 2,8-16,0

Mai khoan cac-bua xi méng ran
Nha cung cap: Sandvik Coromant AB, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

I | 7 N =TT -

Cordrill R840 Delta C R840-xxxx-30-A1A 3,0-20,0

Mi khoan cac-bua xi mang ran
Nha cung cap: Granlund Tool AB, Thuy Dién
www.granlund.com

THUNDER / T80 T80-xx.x 10,0-30,0

Mii khoan cac-bua xi mdng ran
Nha cung cap: Mitsubishi, Nhat Ban
www.mitsubishicarbide.com

MPS1 (DP 1021) MPS1-xxxxS 3,0-20,0
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Mii khoan cac-bua xi mang ran

Dai vai d6 cing 450 Brinell trd xuéng, ngoai ra thi chon hinh M.
Nha cung cap: Seco, Thuy Dién

www.secotools.com

Seco Feedmax *SD203A-12,0-36-12R1 2,0-20,0

*Viducho @12.

Mi khoan cac-bua xi mdng ran
Nha cung cap: WNT, Dirc
www.wnt.com

WTX-UNI 11780 3,0-25,0

MUi khoan céc-bua xi méang ran
Nha cung cap: Hoffmann-Group, Dirc
www.hoffmann-group.com

Garant 122500 122500 1,0-20,0

Mui khoan véi dau khoan thay dugc
Mac dau mii khoan: IDI SG 1C908
Nha cung cap: Iscar, Israel
www.iscar.com

Chamdrill DCM XXX-XXX-XXA-3D 7,5-25,9

Mi khoan véi dau khoan thay dugc
Méac dau mii khoan: ICP IC 908
Nha cung cap: Iscar, Israel
www.iscar.com

SumoCham DCN xxX-XxX-xxA-3D 6,0-32,0



Mii khoan vai dau khoan thay dugc
Mdc dau miii khoan: Hinh P (HB 7530)
Nha cung cap: Hoffmann-Group, Dirc
www.hoffmann-group.com

| | s g

HiPer-Drill DCN XxxX-XXX-XXA-3D 13,0-32,75

Mi khoan véi dau khoan thay dugc

Méc dau miii khoan: Hinh P (PM 4234)

Nha cung cap: Sandvik Coromant AB, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

CoroDrill 870 870-XXXX-XXXX 10,0-33,0

Muai khoan ghép manh

Maéc manh dao: Hat dao trung tam LM 1044
Hat dao ngoai bién LM 4044

Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

CoroDrill 880 880-DXXXXXXX-XX 12,0-63,0

Mai khoan ghép manh

Mac manh dao: T250D vai hinh P1
Nha cung cap: Seco, Thuy Dién
www.secotools.com

B I T .

Perfomax SD503-xx.x-xxR7 15,0-59,0

Doa thép Strenx

Doa v6i manh dao thay dugc va mac manh dao phai luén
két thuc bang chir H

Nha cung cap: Granlund Tool, Thuy Dién
www.granlund.com

Mii doa WHV XWHV-xx.x 18,0-75,0
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Khoét miéng thép Strenx

Khoét miéng v&i manh dao thay dugc va mac manh dao phai luén
két thuc bang chir H.

Nha cung cap: Granlund Tool, Thuy Dién

www.granlund.com

Mii khoét KV XKV9-xx.x 20,5-60,0

Cat ren (Ta rd) thép Strenx

Mii ta r6 cho 16 xuyén

Ta ré HSSE-PM ¢6 I6p phu TiCN
Nha cung cap: Manigley, Thuy Sy
www.manigley.ch

105/4 bUO 433xx M3-M30

Mi ta ré cho 16 cut

Ta rd HSSE-PM ¢6 16p phua TiCN
Nha cung cap: Manigley, Thuy Sy
www.manigley.ch

131/3 DUO 433xx M3-M36

Mi ta r6 cho 16 xuyén

HSS-E-PM véi |6p pht CoolTop

Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

CoroTap 200 E324 / E326 M3-M20

Mi ta ré cho 16 xuyén

HSSE-PM vdi I6p phu TiAIN

Nha cung cap: Hoffmann-Group, Dirc
www.hoffmann-group.com

24
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Mdi ta r6 cho 16 xuyén
HSSE-PM véi 16p pht TiCN
Nha cung cap: BASS, burc
www.bass-tools.com

VARIANT 1/2 TIH 1088XX M2-M16

Phay ren thép Strenx

Dao phay ren céc-bua ran véi I6p pht TiCN
Nha cung cap: Emuge Franken, Dirc
www.emuge.de/english

GF-VZ-VHM-R15-IKZ-HB GFB35106.xxxx M6-M24

Dao phay ren cac-bua ran véi I6p pha TiCN
Nha cung cap: Emuge Franken, Durc
www.emuge.de/english

GSF-VHM 2D IKZ-HB GF333106.xxxx M3-M16

Phay tru véi thép Strenx

Dao phay tru cac-bua ran véi I6p phu Siron-A
Nha cung cap: Seco, Thuy Dién
www.secotools.com

I [ 7 S =~ T

JS 554 Siron-A JS554xxxx 3,0-25,0

Phay thép Strenx v&i manh dao

Phay mat bang Coromill 345

Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

Coromill 345 345-xxXxXX-13X 40-250
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Phay mat bang Coromill 300

(Manh dao tron)

Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

Coromill 300 R300-XXXXXX-XXX 10-200

Phay vai/Phay mat bang Coromill 490
Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

Coromill 490 490-XXXXX-XXX 20-250

Tao 16 bang phay téc dé cao
Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién
www.sandvik.coromant.com

Coromill 210 R270-xXXXX-XXX 25-160

Mac manh dao véi thép Strenx

Str dung manh dao mac P1030 trong diéu kién mdy trung binh. & cac may cé do
dn dinh cao va vdi thiét 1ap clirng, manh dao mac P1010 sé phu hgp hon, dac biét la
trén 500 Brinell.

Nha cung cap: Sandvik Coromant, Thuy Dién

www.sandvik.coromant.com

Coromill 210 R210-xxxxxxx-Px 1010 M
R2710-xxxxxxx-Px 1030 M
Coromill 300 R300-xxxxx-Px 1010 L-M-H
R300-xxxxx-Px 1030 L-M-H
Coromill 345 345R-1305x-Px 1010 L-M-H
345R-1305x-Px 1030 L-M-H
Coromill 490 490R-xxXXXXX-Px 1010 L-M
490R-XXXXXXX-PX 1030 L-M-H



May khoan tir cam tay cho thép Strenx
Rotabroach Scorpion

Nha cung cap: Rotabroach, Vuong quéc Anh
www.rotabroach.co.uk

Rotabroach Scorpion Dao cat TCT cho thép Strenx 12-100
(Model CM 500) (khoan lay 16i)
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SSAB la cong ty thép cé tru sd tai Bac Au va Hoa Ky. SSAB cung
cap céc san pham va dich vu gia tdng dugc phat trién cung su

hop téc chat ché vdi khach hang dé tao ra mot thé gidi manh mé
hon, gon nhe hon va bén virng hon. SSAB ¢6 nhan vién tai hon 50
quéc gia. SSAB c6 céc co sd san xuat & Thuy Dién, Phan Lan va
M§. SSAB dugc niém yét trén San giao dich Bic Au Nasdaq OMX &
Stockholm va niém yét thir cdp trén San Giao dich Nasdag OMX &
Helsinki.

SSAB

Hom thu sé 70
SE-101 21 Stockholm
THUY DIEN

Dia chi ghé tham:
Klarabergsviadukten 70

Dién thoai: +46 8 45 45 700
Email: contact@ssab.com

www.ssab.com

SSAB

421-en-US-Machining-recommandations-for-Strenx-V1-2016-AplusM



