[[o/0/%0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

TOOLOX®"UN

LAZER ILE

SERTLESTIRILMESI

Toolox® yiksek performans gerektiren kalip ve makine elemanlari icin mikemmel bir celiktir.
Toolox® kendisine olaganistl ozellikler veren yiksek temizlikte celik metalUrjisi konseptine
sahiptir. Yiksek dayanim, kirilma direnci ve optimize edilmis atolye 6zelliklerinin birlesimi,
onu yuksek beklentili olan durumlar icin ideal bir malzeme yapmaktadir. Garanti edilen
tokluk ve her bir plakanin kontrol edilmesi erken hasar riskini distrmektedir.

Bazi uygulamalar icin ytzey 6zelliklerinin daha da gelistirilmesi
gerekmektedir. Bu gibi durumlarda daha yiksek sertlik ve
goreceli olarak fazla sertlik derinligi saglayan lazer sertlestirme
oldukca verimli bir ydontemdir. Yiksek akma dayanimina sahip
Toolox® 44’(in lazer ile sertlestirilmesi oldukea ilgi cekicidir.
Lazer ile sertlestirilen tabakanin altinda oldukga direngli bir
malzeme mevcuttur. Lazer ile sertlestirilmis ylzey cok purizsiz
olma avantajina sahip olup bu, slrtiinmeyi ve ylizeye malzeme
yapisma riskini dusdrmektedir.

Toolox® un lazer ile sertlestirilme davranisi bilgisini artirmak
amaci ile isvegli lazer sertlestirme uzmani LaserTool Blekinge
AB (www.lasertool.com) ishirligi ile testler ve uygulama
gelistirmeleri yapiimistir. LaserTool Blekinge AB, 2003 yilindan
bu yana lazer sertlestirmede lider bir firmadir. O giinden bu
yana form verme kaliplari ve gelismis makine parcalari dahil
olmak Gzere bircok farkl uygulama icin onayli tedarikgidir.

LaserTool, 4kW glgte fiber bagli diyot lazer kullaniyor.
Yizeydeki sertligi daha da artirmak icin islem sirasinda metal
ylzeyi bir miktar grafit tozu ile kaplanmaktadir. Bu sekilde
Toolox® 44'in ylzey sertligi 800 HV'ye, Toolox® 33 sertligi
ise 700HV’ye yukseltilebilir. Uygulamaya bagli olarak

0,2 ile 2 mm arasinda sertlik derinligi tercih edilebilir.
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Resim 1. Lazer sertlestirilmis Toolox® 44 birgok farkli parcada kullaniimistir. Soguk form verme mikemmel uygulamalardan
birisidir. Resim1 de kalin sac kesme icin kullanilan kalip gdrinmektedir. Daha 6nce 60HRc sertliginde soguk is takim celiginden
yapilmisti. Elde edilen 2000-3000 adetlik baski uygun olmayan bir ¢cézimdu. Lazer ile sertlestirilmis olan Toolox® 44, kalip
omrinl 100.000 adet Gzeri olarak iyilestirmis olup purlzstz kalip ylzeyi bakim ihtiyacini azaltmistir.

Resim 2. Bir baska basarili uygulama, Resim2’de gdrilen bir kumlama makinesinde kullanilan burgtur. Bu burcun disinda bir
celik teker calismaktadir. Tekerlegin asinmasi ve makine icindeki ortam, lazer ile sertlestirmeyi 6miur arttirict mikemmel bir
¢6zim olarak sunmaktadir.
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Resim 3. Lazer sertlestirme, ylksek beklentili ortamlarda calisan makine elemanlarinin servis émurlerini uzatmaktadir. SSAB,
Hardox® and Strenx® celik plakalari kesmek icin lazer ile sertlestirilmis Toolox® 44 kullanmaktadir. Kesme bigaklari Resim
3’te gorilmektedir.

Temin edilebilirlik

Plakalar 6 mm ile 165 mm kalinlilar arasindadir. Caplar ise @321mm ile 3353 mm arasindadir ve boylar 5000 mm’ye
kadardir. Toolox® bolgesel SSAB stogundan temin edilebilir. Kesilmis Toolox® pargalari, diinya genelinde yerlesik
Onaylanmis Toolox® Distribitorler agimizdan temin edebilirsiniz. Hem SSAB hem de distribltorleri, size iyi bir uzman
destegi ve teknik kilavuzluk saglayabilir.

iletisim ve diger bilgiler

Daha fazla bilgi icin bolgenizdeki satis temsilcisiyle gorisebilir, www.toolox.com adresini : 5 /\B
ziyaret edebilir ya da help@ssab.com adresinden Teknik Destek ile iletisim kurabilirsiniz. >
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