[[o/0/%0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

TOOLOX® "UN INDUKSIYON
LE SERTLESTIRILMES]

Toolox®, yuksek performans gerektiren makine
elemanlariicin mikemmel bir malzemedir.

Toolox®, kendisine olaganUsti ozellikler veren
yUksek temizlikte celik metalirjisi konseptine
sahiptir. Yuksek dayanim, kirilma direnci ve
optimize edilmis atdlye ozelliklerinin birlesimi,

onu yuksek beklentiler altinda ¢alisan bircok
makine elemani icin ideal bir malzeme yapmak-
tadir. Garanti edilen tokluk ve her bir plakanin
kontrol edilmesi erken hasar riskini distirmektedir.

Bazi uygulamalar icin ylzey o6zelliklerinin daha da gelistiriimesi
gerekmektedir. Bu gibi durumlarda daha yuksek sertlik ve goreceli olarak
fazla sertlik derinligi saglayan induksiyon sertlestirme yaygin ve oldukga
verimli bir yontemdir. Yiksek akma dayanimina sahip Toolox® 44 (n
indiiksiyon ile sertlestirilmesi oldukea ilgi cekicidir. indiksiyon ile
sertlestirilen tabakanin altinda oldukca direncli bir malzeme mevcuttur.

Toolox® 44 {n indiksiyon ile sertlestirme davranisi bilgisini artirmak
amaci ile isvegli indiiksiyon sertlestirme uzmani Teknoheat AB
(www.teknoheat.com) de test yapildi. Teknoheat 50 yili askin

suredir en yeni indiksiyon sertlestirme ekipmanlarinin tretiminde
uzmanlasmis bir firmadir. Bu nedenle indiiksiyon sertlestirme
sonuglarinin nasil optimize edilecegini son derece iyi bilmektedirler.
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Tablo.1’de farkli parametrelerin kullanildigi indiksiyon sertlestirme testi gorilmektedir. Sogutma sivisi olarak su
her zaman kullanilabilir ve kullaniimalidir. Toolox®'un yiksek kiriima direnci, bu en verimli sogutma yénteminin
kullanimini mamkan kilmaktadir.

Numune No % voltaj Isitma siiresi Giig Frekans Sertlestirme
1 72 4.1sn 70 kW 22 kHz Su
- 2 72 4.6 sn 70 kW 22 kHz Su
- 3 72 5.1sn 70 kW 22 kHz Su
4 77 4.6 sn 80 kW 22 kHz Su
5 82 4.6 sn 90 kW 22 kHz Su
6 67 5.6 sn 63 kW 22 kHz Su
7 67 6.6 sn 63 kW 22 kHz Su

Tablo 1. indiiksiyon testi parametreleri
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Sekil 1. Numunelerin sertlik profili

Temin edilebilirlik

Plakalar 6 mm ile 165 mm kalinlilar arasindadir. Caplar ise @21mm ile #353 mm arasindadir ve boylar 5000
mm’ye kadardir. Toolox® bolgesel SSAB stogundan temin edilebilir. Kesilmis Toolox® parcalari, diinya genelinde
yerlesik Onaylanmis Toolox® Distributorler agimizdan temin edebilirsiniz. Hem SSAB hem de distribUtorleri,
size iyi bir uzman destegi ve teknik kilavuzluk saglayabilir.

iletisim ve diger bilgiler

Numune 4:
Numune 5:
Numune 6:

Numune 7:

72% 4,1
72% 4,6
72% 5,1
77% 4,6
82% 4,6
67% 5,6
67% 6,6

Daha fazla bilgi icin bolgenizdeki satis temsilcisiyle gorisebilir, www.toolox.com adresini f : /\B
ziyaret edebilir ya da help@ssab.com adresinden Teknik Destek ile iletisim kurabilirsiniz. >
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