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ENGINEERING & TOOL STEEL

CELIK URETIM
TOOLOX"

Toolox® ylksek performansli makine parcalarinin Gretimi icin mikemmel bir celiktir.
Toolox®, Ustln ozelliklerinin olmasini saglayan, ultra temiz celik metalurjisi konseptine
sahiptir. Yuksek dayanim, catlama direnci ve optimize edilmis at6lye 6zelliklerinin
birlesimi sayesinde celik ekipmanlar icin ideal bir secimdir. Hem garantili toklugu hem
her bir plaka Uzerinde yapilan kalite kontrolleri sayesinde erken hasar riski en aza indirilir.

Toolox®, dinyada her gecen giin daha fazla celik fabrikasinda kullaniimaktadir. SSAB Oxel¢sund fabrikasinda her yil bakim ve
yeni ekipman tasarimlariigin 100 ton Toolox® kullanilir. Sekil 1'de yeniden tasarlanmis bir strekli dokim makinesinin bir
parcasl gosteriliyor. Destek kirisleri Toolox® 33'ten yapildi. Asinma ve korozyon direncini iyilestirmek icin siyah nitrasyon yapildi.

Sekil 2. Toolox® 44 boy makaslari

TUm uzun ve yassi parcalar son derece uygun Toolox® uygulamalaridir. Toolox®'un 590 C'de temperlenmesi celikteki tim
gerilimleri alarak, talasli imalat sirasinda dikkate deger bir hassasiyet elde edilmesini saglar. Sekil 2'de gosterilen drnekte,
yUksek dayanimli plakalarin kesilmesi icin boy makasi olarak kullanihyor.

Toolox®, dustk karbon ve alasim metalurjisi konseptine dayanmaktadir. Karbonun en aza indirilmesi ve yerine molibden gibi
daha etkili elementler kullaniimasi, yiksek ¢atlama ve yorulma direncine sahip bir ¢elik Gretilmesini saglar. Karbon igeriginin
dismesi, kaynak ve oksijen kesim gibi sicak kesme islemlerini de kolaylastirir. CEIIW degeri ne kadar disik olursa catlak riski
de o kadar duser.
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Tablo 1. Tipik mekanik 6zellikler ve kimyasal bilesim

TOOLOX® 33 J@0S 0.2 Maks. %0,010
42CrMo4/4140 550-800 850-1000 ~60-90J@0S 042 0,22 Maks. %0,035 1,27
TOOLOX® 44 1300 1450 30J@0S 032 0.80 Maks. %0,010 0.96

Sekil 3. Toolox® 44 ving tekerleri Sekil 4. Toolox® 33'ten yapilmis sogutma izgarasi

Oksijen kesimle parga Uretiminin nasil iyilestirilecegine dair bir 6rnek Sekil 3'te verilmistir.

Onceden bu ving tekerleri 34CrNiMo6 alasimli déviilmis celikten cubuklarla yapiliyordu. Bu geligin dayanimi yeterli
olmadigindan indlksiyonla sertlestirme yapilmaktaydi. Bugl ise bu tekerlekler oksijen ile kesilmis Toolox® 44'ten Uretiliyor.
Cok az bir talasli isleme yapildiktan sonra tekerlekler kullanima hazir hale gelir. SSAB bu konsepti 15 farkl tekerlek tasarimi
icin standart olarak kullanmaktadir.

Toolox®'un ylksek temperleme sicakligina sahip olmasi onu sicak dayanimin gerekli oldugu uygulamalar igin cok elverisli bir
celik kilar. SSAB kok fabrikasi, standart aginma ¢ézimiinde kullanilan seramik fayanslarda tipik sorunlarla karsilasti. Fayanslarin
catlamasi ve deformasyonu nedeniyle bakim, olduk¢a maliyetli ve zaman alici oluyordu. Bunun yerine 20 mm Toolox® 33
plakalar kullanilarak bir ¢dziim gelistirildi. Ust kisimda plakalarin sadece civatalarla sabitlendigi bir serbest hareketli tasarim
kullanildi. Bunun sonucu olarak servis démrU uzatildi ve bakim amacli duruslarin sayisi dGnemli 6l¢ide azaldi.

Temin Edilebilirlik

Plakalar 6-130 mm kalinliklar arasindadir. Cubuklar 21-172 mm caplar arasindadir ve boylar 5000 mm'ye kadardir. Toolox®
bolgesel SSAB stogundan temin edilebilir. Kesilmis Toolox® parcalari, diinya genelinde yerlesik Onaylanmis Toolox® Distribltorler
agimizdan temin edebilirsiniz. Hem SSAB hem de distribitorleri, size iyi bir uzman destegi ve teknik kilavuzluk saglayabilir.

iletisim ve diger bilgiler

Daha fazla bilgi icin bdlgenizdeki satis temsilcisiyle gorisebilir, www.toolox.com adresini f : /\B
ziyaret edebilir ya da help@ssab.com adresinden Teknik Destek ile iletisim kurabilirsiniz. >
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