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Toolox®,kalip ve mihendislik uygulamalari icin benzersiz bir celiktir. Toolox®, Gstln 6zelliklerinin olmasini
saglayan, ultra temiz ¢elik metallrjisi konseptine sahiptir.

Toolox® test ve garanti edilmis mekanik (sertlik ve darbe toklugu) ozellikleri ile sertlestiriimis ve menevislenmis
(590°C de) olarak teslim edilir. 3 farkli sertlik seviyesinde (30, 40 ve 45 HRc) Toolox® bulunmaktadir.

Toolox® genellikle, yiksek mukavemet, yorulma direnci ve tokluk degerlerinin en uygun sonug verdigi form verme, bilkme ve
cekme gibi soguk is uygulamalarinda kullaniimaktadir. Toolox® ayni zamanda kayit plakasi, destek plakasi ve zimba tutucu gibi
diger kalip pargalarinda da basarili bir sekilde kullaniimaktadir.

Toolox®, 1.2379 gibi malzemeler ile karsilastirildiginda, 1sil islem kaynakli zaman kayiplari, ¢carpilma ve kirilmalari elemine etme-
ktedir. Bu hizli kalip Gretimi ve kisa alistrma siresi gibi avantajlar saglamaktadir.

Isil islemi elemine etmek ayni zamanda Resim.2 de ki gibi ¢carpilma riski olmadan uzun parca kullanimina firsat vermektedir.
Daha az parcali kalip yapmak talash imalat stirelerini de kisaltmaktadir. Bu ayni zamanda CAD/CAM gibi maliyetli operasyon-
larinda daha kolay olmasini saglamaktadir.

Disuk karbon konseptine sahip olan Toolox® malzemeler, oksijen, plazma, lazer ve tel erozyon kesimine uygundur. Bu 6zelligi,
farkli geometrik sekildeki parcalarin disik maliyet ile Gretilmesini mimkin kilmaktadir. Ayrica kaynak yapmak son derece
kolaydir.

Resim 1: Camasir makinesi kapagi kalibi. Resim 2: Pargali olmayan (yekpare) sivama kalibr.
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Yuzey sertlestirme ve kalip 6mru beklentisi

Toolox®, nitrasyon, PVD kaplama ve indlksiyon sertlestirme gibi ylzey sertlestirme uygulamalarina uygun
bir celiktir. Kaliptaki 6mir beklentisine gore asagidaki tablodan uygun olan bir ylzey islem prosesi secilebilir.
Asagidaki bilgiler SSAB’nin genis deneyimine dayanmaktadir. Bu degerler bir garanti olarak degerlendiriimek
yerine nelerin basarilabileceginin bir gostergesi olarak degerlendirilebilir.

Tablo 1: Form verme, cekme ve sivama uygulamalari

0-3 mm Ok Ok Ok Uygun +++ ++ F+
3-6 mm - Ok Ok Uygun +++ ++ +++
6-10 mm - - Ok - ++ +++ +
10-15 mm = = Ok - - ++ -
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Tablo 2: Kesme Uygulamalari

_ Uygun Malzeme Yuzey Sertligi/Durumu
Sac malzeme kalinligi TX44 Yiizey islemsiz IndUksiyon Sertlestirme PVD Kaplama
Ok + - ++ ++

0-3 mm

3-6 mm Ok + ++ ++ +
6-10 mm Ok - + ++ +
10-15 mm Ok - = ++ =

Tablo 3: Sertlik ve Sertlik Derinligi Korelasyonu

Yizey Sertlestirme Metodu Sertlik/Derinlik

Nitrasyon 740 HV1-0,3 mm 850 HV1-0,3 mm
indiiksiyon Sertlestirme 50 HRC-2 mm 55 HRC-2 mm
Lazer Sertlestirme 56 HRC-1 mm 64 HRC-1 mm

Temin edilebilirlik

Plakalar 6-130 mm kalinliklar arasindadir. Caplar @21-@172 mm arasindadir ve boylar 5000 mm’ye kadardir. Toolox® bélgesel SSAB
stogundan temin edilebilir. Kesilmis Toolox® pargalari, diinya genelinde yerlesik Onaylanmis Toolox® Distribitorler agimizdan temin
edebilirsiniz. Hem SSAB hem de distributorleri, size iyi bir uzman destegi ve teknik kilavuzluk saglayabilir.

iletisim ve diger bilgiler

Daha fazla bilgi icin bolgenizdeki satis temsilcisiyle gérisebilir, www.toolox.com adresini f : /\B
ziyaret edebilir ya da help@ssab.com adresinden Teknik Destek ile iletisim kurabilirsiniz. >



