STRENX"

PERFORMANCE STEEL

STRENX® 960 ILE ARKADAN
TASIT ALTINA GIRISE KARSI
KORUMA (RUPD) DAHA

GUCLU VE DAHA GUVENL]

Kalitenin gercekten énem tasidigi durumlarda, agir yik istatistikler agir veya 6liimciil yaralanmalarin sayisinin
araglarinizin korunmasi igin Strenx® 960 yiiksek dayanimli arttigini géstermektedir. Bu egilimi tersine ¢evirmek icin
celige basvurmak iyi bir secimdir. Agir yiik araglarinda arkadan ~ BM Avrupa Ekonomik Komisyonu'nun (ECE) yeni
carpmali kazalarda o6llincil yaralanma riskinin azaltilmasini yonetmelikleri 2019-2021 arasinda uygulamaya konularak,
saglayan, arkadan tasit altina girise karsi koruma (RUPD) gibi kamyon ve romork Ureticilerine gerekli RUPD yiik tasima
uygulamalar igin idealdir. kapasitesini yaklasik iki katina ¢ikarma kosulu getirilecek.
Yeterince glicli olmayan bir RUPD, aracin yolcu ECE yonetmeliklerine uygun sekilde Strenx® 960 kullanilan
bolmesinde ciddi bir hasari 6nleyemez ve yolcularin dogru bir tasarimdaki dayanim-agirlik orani, aliminyuma gore
sagkalim alanini azaltabilir. daha yuksektir.

STRENX® 960 —

Daha giicli ve
daha gtivenli RUPD

strenx.com.tr SSAB



ZAYIF GUCLU

arka koruma donanimi, araba-kamyon arka koruma donanimi, araba-kamyon
carpismalarinda hasar RiSKi demektir carpismalarinda hasari ONLER

DAHA YUKSEK YUK KAPASITESI ICIN DAHA GUCLU MALZEME GEREKIR

Yeni yonetmelikler hakkinda kisa bilgiler Tasarim ortaginiz

F1 100 kN (énceden 50 kN). RUPD icin Strenx® 960 boru ve kutu profil, sac ve plakalarin yani sira,

2 Y et JUR. SSAB ayrica RUPD'ye yonelik farkli tirlerde destek yapilari igin kesme,

F3  RUPD'nin orta noktasinda100 kN'dir

(6nceden 50 kN). abkant pres biikme ve daha karmasik sekiller icin boru ve kutu profillerde

H  Kesit kirisinin yiksekligi en az 120 mm olmalidir testereli kesim ve lazer kesim hizmetleri de sunmaktadir.

(6nceden 100 mm). .
SSAB, RUPD'lerin tasarlanma siirecinde isbirligi teklif eder. Bir RUPD'nin
performansi; malzeme segimi, farkh pargalarin sekli ve kalinhgi, destekler
arasindaki mesafe ve farkli pargalar arasindaki baglantilarin tasarimina

gore degisir.

Farkli parametrelerin birlesimleri bircok farkl tasarima yol acar.

Maliyet ve performans gerekliliklerini karsilayan bir RUPD i¢in bunlarin
degerlendirilecegi bir miihendislik calismasi yapilmalidir. SSAB, en uygun
RUPD'yi tasarlamak i¢in misterilerle hemen hemen tim mihendislik
diizeylerinde aktif isbirligi yapar.

350-500 mm

75-325 mm Aracin en dis kismindan

STRENX®960'IN AVANTAJLARI

¢ Daha iyi agirlik verimi ¢ Aliminyuma oranla daha az gevresel etki*

¢ Daha disiik maliyet e Adaptasyon ve islenebilirlik 6zellikleri sayesinde farkh
kesitlerde profiller mimkundir

STRENX® 960 SACLAR VE PLAKALAR

Standart Kalinlik araligi [mm]

Uyulan standart Formatlar

iriinler Plaka Sicak haddelenmis rulo Soguk haddelenmis rulo
Strenx® 960MC EN 10149-2'de S960MC / -40°C'de darbe testi Saclar
Strenx® 960 Plus - EN 10025-6'da S960QL / -40°C'de darbe testi Saclar

Strenx* 960 CR SSAB ozellikleri Saclar
Strenx® 960 E EN 10 025-6'da S960 QL / -40°C'de darbe testi Levhalar

STRENX® 960 BORU VE KUTU PROFILLER

Sekil Ebat araligi [mm] Et kalinhgi [mm]
Dairesel 114,3-244,5 - 6-12/18 Toleranslar EN 10219 gerekliliklerine dayanmaktadir.

Freze uzunlugu [m] Uyulan standart

Kare 100x100-200x200 - 6-12/18 Toleranslar EN 10219 gerekliliklerine dayanmaktadir.

Dikdortgen 120x80-250x150 - 6-12/18 Toleranslar EN 10219 gerekliliklerine dayanmaktadir.

*WorldAutoSteel tarafindan yayinlanan érnek olay ¢alismalarina gore.

Ayrintili bilgi igin:
techsupport@ssab.com SSAB
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