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การรบัประกัน HARDOX®

SSAB ปรบัปรุงกระบวนการผลิตอยา่งต่อเนื่องเพื่อพฒันาผลิตภัณฑ์ใหม ่ๆ ใหด้ีขึ้น 
ซึ่งสง่ผลใหค่้าความคลาดเคล่ือนของขนาดและคณุสมบติัต่าง ๆ นัน้แคบลงและมคีณุ
สมบติัในเวริก์ชอ็ปท่ีดียิง่ขึ้น  

การรบัประกันของ Hardox® ครอบคลมุถึงการการนัตีชว่งระยะเผื่อ (tolerance) 
ต่าง ๆ ท่ีมคีวามแคบ ทัง้ในสว่นของชว่งความหนา ชว่งความเรยีบ และการดัดโค้ง 
การรบัประกันเหล่านี้เป็นสว่นเติมเต็ม datasheet ของ Hardox® อีกทัง้ยงัชว่ยยก
ระดับคำ�มัน่สญัญาของเราสำ�หรบัประสทิธภิาพในเวริก์ชอ็ปท่ีดีท่ีสดุด้วย
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การรบัประกันความหนาของ HARDOX®

การรบัประกันความยาวและความกวา้งของ HARDOX®

การรบัประกันความเรยีบของ HARDOX®

การรบัประกันการดัดโค้งของ HARDOX®

ความเรยีบ ระยะเบีย่งเบนของขอบโค้งท่ีด้านเวา้ และความไมไ่ด้ฉาก

เหล็กเสน้กลม ท่อกลวง และท่อทรงกระบอกของ HARDOX®

การทดสอบเหล็กทนสกึ HARDOX®

การเผยแพรเ่อกสารการตรวจสภาพ

การทำ�เครื่องหมายเหล็กทนสกึ HARDOX®

การเคลือบสกัีนสนิมเหล็กทนสกึ HARDOX®

การปรบัปรุงสภาพผวิเหล็กแผน่รดีเยน็ HARDOX®

แนวทางบรรจุภัณฑ์สำ�หรบัเหล็ก HARDOX® แผน่บาง

การจดัเรยีงบนพาเลทของเหล็ก HARDOX® แผน่หนา

การจดัเรยีงบนพาเลทของเหล็ก HARDOX® แผน่บาง

การจดัการผลิตภัณฑ์ท่ีมคีวามละเอียดอ่อน

บรกิารและการสนับสนุน

ขอ้มูลติดต่อ

รายการการรบัประกันของ HARDOX®
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การรบัประกันความหนาของ HARDOX® - เหล็กแผน่หนา

ช่วงความคลาดเคลื่ อนของความหนาเป็นไปตามการรบัประกันความหนาของ SSAB และช่วงดังกล่าว
จะแคบกว่าที่ระบุใน EN 10029 ยกเว้นความหนาที่เกินกว่า 80 มม. ซึ่งช่วงความคลาดเคลื่ อนจะเป็นไป
ตามมาตรฐาน 

ความหนา Nominal
(มม.)

ระยะเผื่อของความหนา (มม.)

ต่ำ�สดุ สงูสดุ ภายในแผน่

3.2 ≤ t < 5.0 -0.3 +0.3 0.4

5.0 ≤ t < 8.0 -0.3 +0.4 0.5

8.0 ≤ t < 15.0 -0.5 +0.4 0.6

15.0 ≤ t < 25.0 -0.6 +0.4 0.6

25.0 ≤ t < 40.0 -0.7 +0.8 0.7

40.0 ≤ t < 80.0 -0.9 +1.4 1.2

80.0 ≤ t ≤ 160.0 -1.1 +2.1 1.5

ช่วงระยะเผื่ ออ่ืน ๆ สามารถจัดหาให้ได้ตามข้อตกลงพิเศษ โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของ
คุณเพื่อขอข้อมูลเพิ่มเติม

การรบัประกันความหนาของ Hardox® - เหล็กแผน่รดีรอ้นตัดตามความยาว

ช่วงระยะเผื่ อ (tolerance) ของความหนาเป็นไปตามการรบัประกันความหนาของ SSAB ซึ่งช่วงดัง
กล่าวจะแคบกว่าที่ระบุใน EN 10051 สำ�หรบัผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นบาง (sheet) ที่ตัดตามความยาว ค่า
ทั้งหมดในตารางเป็นไปตามมาตรฐาน 1/2 EN Category D 

ความหนา Nominal 
(มม.)

ระยะเผื่อของความหนาสำ�หรบัความกวา้งท่ีระบุ w (มม.)

 w ≤ 1200 1200 < w ≤ 1500 1500 < w ≤ 1800 

             t ≤ 2.00 ± 0.12 ± 0.13 ± 0.14

2.00 < t ≤ 2.50 ± 0.12 ± 0.14 ± 0.16

2.50 < t ≤ 3.00 ± 0.14 ± 0.15 ± 0.17

3.00 < t ≤ 4.00 ± 0.15 ± 0.17 ± 0.18

4.00 < t ≤ 5.00 ± 0.17 ± 0.18 ± 0.19

5.00 < t ≤ 6.00 ± 0.18 ± 0.19 ± 0.20

6.00 < t ≤ 8.00 ± 0.20 ± 0.21 ± 0.21

8.00 < t ≤ 10.00 ± 0.22 ± 0.23 ± 0.24

10.00 < t ≤ 12.50 ± 0.24 ± 0.25 ± 0.26

12.50 < t ≤ 15.00 ± 0.26 ± 0.26 ± 0.28

ช่วงระยะเผื่ ออ่ืน ๆ สามารถจัดหาให้ได้ตามข้อตกลงพิเศษ โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของ
คุณเพื่อขอข้อมูลเพิ่มเติม
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การรบัประกันความหนาของ Hardox® - เหล็กแผน่รดีเยน็ตัดตามความยาว

ช่วงระยะเผื่ อของความหนาเป็นไปตามการรบัประกันความหนาของ SSAB ซึ่งสอดคล้องกับค่า
ความคลาดเคลื่ อนปกติของ 1/3 EN 10131 สำ�หรบัผลิตภัณฑ์เหล็กแผ่นรดีเย็นตัดตามความยาว

ความหนา Nominal 
(มม.)

ระยะเผื่อของความหนาสำ�หรบัความกวา้งท่ีระบุ w (มม.)

w ≤ 1200 1200  < w ≤  1500

0.70 ≤ t ≤ 0.80 ± 0.04 ± 0.06

0.80 < t ≤ 1.00 ± 0.06 ± 0.07

1.00 < t ≤ 1.20 ± 0.07 ± 0.08

1.20 < t ≤ 1.60 ± 0.09 ± 0.10

1.60 < t ≤ 2.00 ± 0.12 ± 0.12

2.00 < t ≤ 2.10 ± 0.14 ± 0.12

ช่วงระยะเผื่ ออ่ืน ๆ สามารถจัดหาให้ได้ตามข้อตกลงพิเศษ โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของ
คุณเพื่อขอข้อมูลเพิ่มเติม
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การรบัประกันความยาวและความกวา้งของ Hardox® - เหล็กแผน่หนา 

ชว่งระยะเผื่อของความยาวและความกว้างเป็นไปตามที่ระบุไว้ใน EN 10029 ตามมาตรฐาน EN 10029 ความยาวของ
เหล็กแผ่นหนา คือความยาวของขอบด้านที่สั้นกว่าของขอบด้านยาวทั้งสองข้าง ควรวัดความกว้างในแนวต้ังฉากกับแกน
หลักของเหล็กแผ่นหนา

ความยาวท่ีระบุ 
(มม.)

ระยะเผื่อของความยาว (มม.)

ต่ำ�สดุ สงูสดุ
               l < 4000 0 + 20

4000 ≤ l < 6000 0 + 30

6000 ≤ l < 8000 0 + 40

8000 ≤ l < 10000 0 + 50

10000 ≤ l < 15000 0 + 75

15000 ≤ l ≤ 18000 0 + 100

ความหนา Nominal 
(มม.)

ระยะเผื่อของความกวา้ง (มม.)

ต่ำ�สดุ สงูสดุ
        t < 40 0 + 20

40 ≤ t < 150 0 + 25

150 ≤ t ≤ 160 0 + 30

ระยะเผื่ อขอบรดี (Mill edge) มีให้บรกิารตามคำ�ขอ โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของคุณเพื่อขอข้อมูลเพิ่มเติม 

การรบัประกันความยาวและความกวา้งของ Hardox® - เหล็กแผน่รดีรอ้นและรดีเยน็ตัดตามความยาว

ช่วงระยะเผื่ อเป็นไปตามที่ระบุไว้ใน EN 10051 สำ�หรบัเหล็กแผ่นบาง และ EN 10131 สำ�หรบัเหล็กแผ่นรดีเย็น ความยาว
ของเหล็กแผ่นบางที่ตัดตามความยาว คือความยาวของขอบด้านที่สั้นกว่าของขอบด้านยาวทั้งสองข้าง ควรวัดความ
กว้างที่มุมฉากกับแกนตามยาวของผลิตภัณฑ์

ความยาวและความกวา้งเป็นไปตามมาตรฐาน  
EN 10051

ความยาวท่ีระบุ 
(มม.)

ระยะเผื่อของความยาว (มม.)

ค่าล่าง ค่าบน
           l < 2000 0 + 10

2000 ≤ l < 8000 0 + 0.005 x l

l ≥ 8000 0 + 40

ความกวา้งท่ีระบุ
(มม.)

ระยะเผื่อของความกวา้ง (มม.)

ขอบรดี ขอบตัด

ค่าล่าง ค่าบน ค่าล่าง ค่าบน

w ≤ 1200 0 + 20 0 + 3

1200 < w ≤ 1850 0 + 20 0 + 5

ความยาวและความกวา้งเป็นไปตามมาตรฐาน 
EN 10131

ความยาวท่ีระบุ
(มม.)

ระยะเผื่อของความยาว (มม.)

ต่ำ�กวา่ สงูกวา่
l < 2000 0 + 6

l ≥ 2000 0 0.3% ของความยาว

ความกวา้งท่ีระบุ 
(มม.)

ระยะเผื่อของความกวา้ง (มม.)

ต่ำ�กวา่ สงูกวา่

           w ≤ 1200 0 + 4

1200 < w ≤ 1500 0 + 5

w > 1500 0 + 6
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SSAB มีช่วงระยะเผื่ อของความเรยีบสำ�หรบั Hardox® อยู่ 5 classes ด้วยกัน ขึ้นอยู่กับประเภทของ
ผลิตภัณฑ์และความแข็ง Class ทั้งหมดเป็นไปตามข้อกำ�หนดในมาตรฐานที่เกี่ยวข้องหรอืดีกว่า ระยะ
เผื่ อของความเรยีบสำ�หรบั class C, D และ E เป็นไปตามข้อกำ�หนดใน EN 10029 คลาส A เป็นไปตาม
ข้อกำ�หนดใน EN 10051 และคลาส B เป็นไปตามข้อกำ�หนดใน EN 10051 และ EN 10131

Class ผลิตภัณฑ์ ความหนา Nominal
(มม.)

ความเรยีบ
(ไมบ้รรทัด มม./1 ม.)

ความเรยีบของเหล็ก

A

Hardox® 400 แผน่บาง
Hardox® 450 แผน่บาง 
Hardox® 500 แผน่บาง 
Hardox® 500 Tuf แผน่บาง 

1.5 ≤ t ≤ 8.0 3

B Hardox® 450 CR แผน่บาง 
Hardox® 600 แผน่บาง 

0.7 ≤ t ≤ 6.0 6

C Hardox® HiTuf 40.0 ≤ t ≤ 160.0 3

D

Hardox® 400 แผน่หนา
Hardox® 450 แผน่หนา
 Hardox® 500 แผน่หนา
Hardox® 500 Tuf แผน่หนา
Hardox® HiTemp แผน่หนา
Hardox® HiAce แผน่หนา

3.2 ≤ t < 4.0 15 

4.0 ≤ t < 5.0 7

5.0 ≤ t < 6.0 5

6.0 ≤ t < 20.0 4

20.0 ≤ t ≤ 130.0 3

E
Hardox® 550 แผน่หนา
Hardox® 600 แผน่หนา
Hardox® Extreme แผน่หนา

4.0 ≤ t ≤ 5.0 12

5.0 ≤ t ≤ 8.0 11

8.0 ≤ t ≤ 25.0 10

25.0 ≤ t ≤ 40.0 9

40.0 ≤ t ≤ 65.0 8

Class A แคบกว่า EN 10051 

Class B แคบกว่า class ช่วงระยะเผื่ อพิเศษของ EN 10131 

คลาส C และ D แคบกว่าเหล็กประเภท L ของ EN 10029 ยกเว้นสำ�หรบัช่วงความหนา 3.2-4 มม. Class 
E เป็นไปตามมาตรฐานเหล็กประเภท H ของ EN 10029 

คลื่นสั้น (300 - 1,000 มม.) ตามมาตรฐาน EN 10029 ในกรณีที่มีความขัดแย้งกัน จะใช้ class ตามที่
ระบุไว้ในเวอรช์ันภาษาอังกฤษเป็นหลัก

การรบัประกันความเรยีบของ HARDOX®
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SSAB มีการรบัประกันการดัดโค้งสำ�หรบัเหล็กแผ่นหนาและผลิตภัณฑ์ท่ีตัดตามความยาว 7 classes 
ด้วยกัน ตามตารางด้านล่าง การรบัประกันการดัดโค้งสำ�หรบัเหล็กแผ่นกันสึก Hardox® ขึ้นอยู่กับรอ่ง
พับที่มีการรดีและแรงเสียดทานปกติ (ไม่มีการหล่อลื่น) การรบัประกันการดัดโค้งเหล่านี้อ้างอิงจากการ
ทดสอบการดัดโค้งทีละขั้นไปจนถึง 90° หลังจากการอันโหลด 

การรบัประกันการดัดโค้งเป็นไปตามข้อกำ�หนดใน EN ISO 7438 และดีกว่า

Class ผลิตภัณฑ์ ความหนาท่ีระบุ 
(มม.)

R/t ท่ีต่ำ�สดุของรศัมกีารพนัช ์1)

ทิศทางการรดี                                        
┴2)                        ║2)

A เหลก็แผน่บาง Hardox® 

400

2 ≤ t < 4 3.0 4.0

4 ≤ t ≤ 8 3.0 3.5

B Hardox® 450 แผน่บาง
Hardox® 500 Tuf แผน่บาง

2 ≤ t < 4 3.0 4.0

4 ≤ t ≤ 8 3.0 3.5

C Hardox® 450 CR แผน่บาง 0.7 ≤ t < 3 4.03) 4.03)

D Hardox® 500 แผน่บาง 2 ≤ t ≤ 7.0 3.5 4.0

E Hardox® 400 แผน่หนา

t < 8 2.5 3.0

8 ≤ t < 15 3.0 4.0

15 ≤ t < 20 3.0 4.0

20 ≤ t < 50 4.0 5.0

F

Hardox® 450 แผน่หนา
Hardox® 500 Tuf แผน่
หนา
Hardox® HiTemp แผน่หนา
Hardox® HiAce แผน่หนา

t < 8 3.0 3.5

8 ≤ t < 15 3.5 4.5

15 ≤ t < 20 3.5 4.5

t ≥ 20 4.5 5.0

G Hardox® 500  แผน่หนา

t < 8 3.5 4.5

8 ≤ t < 15 4.0 4.5

15 ≤ t < 20 4.5 5.0

t ≥ 20 5.5 6.0
1) R/t ยอ่มาจากรศัมกีารพนัช ์(R) หารดว้ยความหนา (t)
2) ทิศทางการรดี
3) การรบัประกนัการดดัโค้งสำ�หรบัผลติภัณฑเ์หลก็แผน่รดีเยน็ (CR) ขึ้นอยูก่บัขอบรอ่งพบัที่คงที่และแรงเสยีดทานระดบั
ปกติ

ค่าการดัดโค้งท่ีรบัประกันใช้ได้ภายใต้เง่ือนไขที่ให้ไว้ในโบรชัวรเ์รื่องการดัดโค้งเหล็กกล้ากำ�ลังสูง ในกรณี
ที่มีความขัดแย้งกัน จะใช้ class ตามที่ระบุไว้ในเวอรช์ันภาษาอังกฤษเป็นหลัก

การรบัประกันการดัดโค้งของ HARDOX®
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การวดัความเรยีบ 

เพื่อวดัคา่ความเบีย่งเบนของความเรยีบในระหวา่งการผลติ ทัง้เหลก็แผน่
หนา/เหลก็แผน่บางจะถกูวดัแบบแมนนวลดว้ยเลเซอร ์การวดัคา่เป็นไป
ตามขัน้ตอนระเบยีบประฎิบติัตามมาตรฐาน EN 10029 และ EN 10051 

การวดัความเรยีบของเหลก็แผน่หนาเป็นไปตามมาตรฐาน EN 10029 

เหลก็แผน่หนาจะถกูวดัอยา่งนอ้ย 25 มม. จากดา้นยาวของแผน่เหลก็ 
และอยา่งนอ้ย 200 มม. จากดา้นสัน้ 

ความสงูในแนวต้ังจะถกูปัดเศษใหเ้ป็นคา่มลิลเิมตรทีใ่กลท้ีส่ดุ  
ดรูปู A และ B

การวดัความเรยีบของเหลก็แผน่บางทีตั่ดตามความยาวเป็นไปตาม
มาตรฐาน EN 10051 ความเบีย่งเบนของความเรยีบสำ�หรบัเหลก็
แผน่บางจะถกูวดัค่าโดยใชก้ารวดัความเบีย่งเบนของระยะหา่งระหวา่ง
ผลติภัณฑก์บัพื้นผวิแนวนอนดา้นเรยีบทีว่างแผน่เหลก็ลง

ความสงูในแนวต้ังจะถกูปัดเศษใหเ้ป็นคา่มลิลเิมตรทีใ่กลท้ีส่ดุ 
ดรูปู C

ความเรยีบ ระยะเบีย่งเบนของขอบโค้งท่ีด้านเวา้ และความไมไ่ด้ฉาก

ระยะเบีย่งเบนของขอบโค้งท่ีด้านเวา้ และเหล็กแผน่บาง
ท่ีไมไ่ด้ฉาก
ตามมาตรฐาน EN 10051 ระยะเบี่ยงเบนของขอบโค้งท่ีด้านเว้า คือ
ค่าเบี่ยงเบนสูงสุดของขอบตามแนวยาวจากฐานการวัดขอบตรงที่
ใช้ ระยะเบี่ยงเบนของขอบโค้งเป็นการวัดที่ขอบด้านเว้า ดูรูป E 

ข้อมูลด้านล่างเป็นการนำ�เสนอวิธีการตรวจสอบการส่งมอบ SSAB ของคุณโดยใช้การรบัประกันผลิตภัณฑ์ 
ข้อมูลนี้เป็นไปตามมาตรฐาน EN 10029 สำ�หรบัเหล็กแผ่นหนา EN 10051 สำ�หรบัเหล็กแผ่นบางท่ีตัดตามความ
ยาว และ EN 10131 สำ�หรบัเหล็กรดีเย็น สำ�หรบัข้อมูลเพิ่มเติม โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้ นท่ีของคุณ หรอื
ฝ่ายสนับสนุนด้านเทคนิคท่ี techsupport@ssab.com

E

ระยะเบีย่งเบนของขอบโค้งท่ีด้านเวา้ และเหล็กแผน่หนา
ท่ีไมไ่ด้ฉาก
ตามมาตรฐาน EN 10029 ต้องสามารถสลักรูปสี่เหลี่ยมผืนผ้าที่มี
ขนาดของเหล็กแผ่นหนาที่สั่งซื้อภายในเหล็กแผ่นหนาจัดส่งมาได้ ดู
รูป D

C

B

A

Straight edge

Deviation 
from flatness

Straight edge

Straight edge

D
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SSAB เป็นผู้ผลิตเหล็กเส้นกลม ท่อกลวง และท่อทรงกระบอก Hardox® คุณภาพสูง เราทำ�งาน
อย่างต่อเนื่ องเพื่ อพัฒนาและปรบัปรุงผลิตภัณฑ์และการนำ�เสนอของเรา สำ�หรบัข้อมูลเพิ่มเติมเก่ียว
กับขนาด ความยาว และข้อกำ�หนดอ่ืน ๆ โปรดดูท่ีเอกสารข้อมูลท่ีเก่ียวข้อง โปรดติดต่อตัวแทน
จำ�หน่ายในพื้ นท่ีของคุณหรอืติดต่อฝ่ายสนับสนุนด้านเทคนิคท่ี techsupport@ssab.com

เหล็กเสน้กลม ท่อกลวง และท่อทรงกระบอกของ HARDOX®

ท่อกลวงและท่อทรงกระบอก Hardox®

ระยะเผื่อของท่อกลวงและท่อทรงกระบอก Hardox® เป็นไป
ตามข้อกำ�หนดของ EN 10210 ท่อกลวงและท่อทรงกระบอก
มีความแข็งและเหนียวพอ ๆ กับผลิตภัณฑ์ Hardox® แบบ
แผ่น และถึงแม้จะมีความแข็งมากก็ตามท่อกลวงและท่อทรง
กระบอก Hardox® ก็สามารถเชื่อม ตัด กลึง และเจาะได้โดยใช้
เครื่องมือเวิรก์ชอ็ปมาตรฐานทั่วไป 

ท่อกลวงและท่อทรงกระบอก Hardox® จะจัดส่งในสภาพที่
ผ่านการอบแข็งและชุบแข็งแล้ว ข้อมูลเพิ่มเติมเกี่ยวกับขนาด
และระยะเผื่อต่าง ๆ สำ�หรบัท่อกลวงและท่อทรงกระบอก Har-
dox® ได้อธบิายไว้ในเอกสารข้อมูลที่เกี่ยวข้องแล้ว

เหล็กเสน้กลม Hardox®

ระยะเผื่ อของเหล็กเส้นกลม Hardox® เป็นไปตามมาตรฐาน 
EN 10060 เหล็กเส้นกลม Hardox® จะจัดส่งแบบผ่านการ
อบแข็งและชุบแข็งแล้วโดยมีความต้านทานแรงดึงสูง เหล็ก
เส้นกลม Hardox® พรอ้มใช้งานอย่างอเนกประสงค์ได้ มี
คุณสมบัติทนต่อการสึกหรอซึ่งรวมเอาคุณสมบัติที่มีความ
แกรง่สูง มีความสามารถในการดัดโค้งและการเชื่อมได้ดี เข้า
กับความแข็งและคุณสมบัติอ่ืน ๆ ที่เรารบัประกันในระดับ
เดียวกันกับเหล็กแผ่นกันสึก Hardox® 

เหล็กเส้นกลม Hardox® จะจัดส่งในสภาพสีดำ� ผิวแบบ 
peeled มีให้บรกิารเมื่อรอ้งขอ ความยาวสูงสุดที่มีให้
บรกิารจะขึ้นอยู่กับเส้นผ่านศูนย์กลางของผลิตภัณฑ์ โปรด
ติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของคุณเพื่อขอข้อมูลเพิ่มเติม



การตรวจสอบและการทดสอบจะมีการดำ�เนินการและรายงานผลให้ทราบตามท่ีระบุ
ไว้ในมาตรฐานวัสดุท่ีเก่ียวข้องหรอืในเอกสารข้อมูลของเรา เว้นแต่จะตกลงกันไว้
เป็นอย่างอ่ืน เมื่ อทำ�การสั่งซื้อ ให้ระบุเสมอว่าวัสดุจำ�เป็นต้องมีการตรวจสอบพิเศษ
หรอืไม่ รวมถึงขอบเขตของการตรวจสอบดังกล่าว และประเภทของเอกสารการ
ตรวจสอบท่ีต้องการ

การทดสอบเชงิกล
จะมีการทดสอบแรงกระแทกตามมาตรฐาน ISO 148-1 หรอื ASTM ที่ เหมาะสม หรอืตามมาตรฐาน
ระดับประเทศ

จะมีการทดสอบความแข็งตามมาตรฐาน EN ISO 6506-1, 6507-1, 6508-1 หรอื ASTM ที่ เหมาะสม 
หรอืตามมาตรฐานระดับประเทศ

การทดสอบ Ultrasonic

จะมีการทดสอบ Ultrasonic ตามข้อตกลงรว่มกัน ซึ่งเป็นไปตามมาตรฐาน EN 10160 หรอืตาม
มาตรฐานระดับประเทศที่เทียบเท่า SSAB รบัประกันความแข็งแรงภายในที่เป็นไปตามมาตรฐาน EN 
10160 class E1, S1 สำ�หรบัเหล็กแผ่นหนาที่มีความหนาไม่เกิน 100 มม. สำ�หรบัเหล็กแผ่นหนาที่มีความ
หนามากกว่า 100 มม. SSAB จะรบัประกันความแข็งแรงภายในตามมาตรฐาน EN 10160 คลาส E0, S0 
เว้นแต่จะตกลงกันไว้เป็นอย่างอ่ืน สำ�หรบัข้อมูลเพิ่มเติม โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของคุณ

การทดสอบเหล็กแผน่ทนสกึ HARDOX®
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SSAB มีระบบใบรบัรองท่ีมีการจัดทำ� เผยแพร ่และบันทึกเอกสารการตรวจสอบทุก
ประเภททางอิเล็กทรอนิกส์ เอกสารจะถูกจัดส่งเป็นไฟล์ PDF ระบบใบรบัรองเป็น
ทางเลือกท่ียอดเยี่ยมในการจัดการกับเอกสารการตรวจสอบได้อย่างง่ายดายและ
สมเหตุสมผล

เอกสารการตรวจสอบ

ใบรบัรองจะออกเป็นภาษาอังกฤษตามมาตรฐาน SS-EN 10204:2004 เว้นแต่จะตกลงกันไว้เป็นอย่าง
อ่ืน ใบรบัรองจะครอบคลุมถึงรายละเอียดที่ระบุในมาตรฐานวัสดุ ซึ่งมักจะรวมถึง:

	» ชื่อผู้ผลิต
	» การอ้างอิงถึงข้อตกลงในการซื้อและแบตช์การส่งมอบที่ชัดเจน
	» คำ�ระบุประเภทวัสดุตามข้อตกลงในการซื้อ
	» รายละเอียดของผลิตภัณฑ์
	» ขนาดท่ีระบุ
	» จำ�นวน
	» ผลการตรวจสอบ
	» วันที่ออกเอกสารง

มปีระเภทต่าง ๆ ดังต่อไปนี้:

ใบรับรองการตรวจสอบ 3.1
ใบรบัรองการตรวจสอบจะระบุว่าผลิตภัณฑ์ที่จัดส่งเป็นไปตามข้อกำ�หนดของข้อตกลงในการซื้อ จะมี
การแสดงผลการทดสอบสำ�หรบัผลิตภัณฑ์ที่จะจัดส่ง หรอืในแบตช์การตรวจสอบที่ประกอบด้วยบาง
ส่วนของผลิตภัณฑ์ที่จะจัดส่ง เอกสารได้รบัการตรวจสอบยืนยันโดยตัวแทนตรวจสอบที่ได้รบัอนุญาต
จากผู้ผลิตและไม่มีส่วนเกี่ยวข้องกับฝ่ายผลิต

ใบรับรองการตรวจสอบ 3.2
ใบรบัรองการตรวจสอบจะระบุว่าผลิตภัณฑ์ที่จัดส่งเป็นไปตามข้อกำ�หนดของข้อตกลงในการซื้อ จะมี
การแสดงผลการทดสอบสำ�หรบัผลิตภัณฑ์ที่จะจัดส่ง หรอืในแบตช์การตรวจสอบที่ประกอบด้วยบาง
ส่วนของผลิตภัณฑ์ที่จะจัดส่ง 

จะมีการออกเอกสารให้โดยตัวแทนตรวจสอบที่ได้รบัอนุญาตจากผู้ผลิต และโดยตัวแทนตรวจสอบที่ได้
รบัอนุญาตจากลูกค้า หรอืโดยผู้ตรวจสอบที่ได้รบัการแต่งต้ังตามระเบียบข้อบังคับของทางราชการ

การเผยแพรเ่อกสารการตรวจสภาพ
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ผลิตภัณฑ์ทั้งหมดมีการทำ�เครื่องหมายไว้อย่างชัดเจนสำ�หรบัการจัดส่ง เกรดของเหล็กและข้อมูล
ประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์จะถูกป๊ัมลงไป เว้นแต่ว่ามาตรฐานท่ีเก่ียวข้องระบุว่าไม่ต้องมีการป๊ัมหรอื
เป็นไปตามข้อตกลงพิเศษอ่ืน สำ�หรบัเหล็กท่ีมีความหนา 5 มม. หรอืน้อยกว่านี้ และหากไม่มีการป๊ัม
ด้วยเหตุผลใด ๆ ก็ตาม จะต้องมีการทำ�เครื่องหมายด้วยหมึกหรอืสีขาวแทนการป๊ัม

ขอ้มูลประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์

ระบบการผลิตทั้งหมด (งาน โรงงาน สถานที่) ภายในกลุ่ม SSAB จะมีระบบข้อมูลประจำ�ตัวการผลิตและรหัสประจำ�ตัวเฉพาะ
ของตนเอง รหัสข้อมูลประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์ประกอบด้วยตัวเลข ตัวอักษร และสัญลักษณ์ ข้อความ string เดียว จำ�นวน
อักขระสูงสุดคือ 25 ตัว ข้อมูลประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์จะไม่ซ้ำ �กันและประกอบด้วยอักขระสองกลุ่มหรอืสามกลุ่ม โดยแต่ละ
กลุ่มมีอักขระไม่เกินหกหรอืเจ็ดตัวตามลำ�ดับ กลุ่มอักขระเหล่านี้ทำ�ให้ผลิตภัณฑ์ทุกชิ้นมีข้อมูลประจำ�ตัวที่ไม่ซ้ำ �กัน ตัวอย่าง
ข้อมูลประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์จาก SSAB มีการแสดงไว้ด้านล่าง สำ�หรบัโรงงานผลิตบางแห่ง ตำ�แหน่งของการป๊ัม
เครื่องหมายอาจแสดงด้วยจุดสีขาวสองจุด โปรดติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของคุณเพื่อขอรายละเอียดเพิ่มเติม

หมายเลขความรอ้น (6) - หมายเลขซีเรยีล (6 หรอื 7) = 13 - 14 อักขระ 
ตัวอย่าง: 095150 - 555621

หมายเลขความรอ้น (6) - หมายเลขซีเรยีล (6 หรอื 7) - หมายเลขรายการในสต็อก (4) = 18 - 19 อักขระ 
ตัวอย่าง: 097495 - 7569850 - 4910.

หมายเลขความรอ้น (6) - หมายเลขสแลบ-หมายเลขเพลต - หมายเลขมัด 
ตัวอย่าง: A19123 - ABC12 - A12 - 1234567

ID ผลิตภัณฑ์ (6 - 3 - 3) = 14 อักขระ 
ตัวอย่าง: W7C123 - A05 - A01

ID ผลิตภัณฑ์ (X - X - X) = X อักขระ 
ตัวอย่าง: 095150 - 555621 - 001 

หมายเลขม้วน (5 - 7) - หมายเลขมัด (1 - 3) = 9 - 11 อักขระ 
ตัวอย่าง: C89613 - 10 (หรอื HC89613 - 10 ในฉลากแบบ Odette)

การทำ�เครื่องหมายและการป๊ัม

เกรดของเหล็กและข้อมูลประจำ�ตัวของเหล็กแผ่นนั้นจะมีการป๊ัมด้วยแรงกดต่ำ�ในแนวต้ังฉากกับทิศทางการรดีเสมอ 
สำ�หรบัผลิตภัณฑ์ที่ ไม่มีการป๊ัม เกรดของเหล็กและข้อมูลประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์จะถูกทำ�เครื่องหมายไว้ และทิศทางการรดี
จะถูกทำ�เครื่องหมายด้วยหมึกโดยมีลูกศรกำ�กับไว้ การทำ�เครื่องหมายด้วยสีสามารถทำ�ได้ในทิศทางของการรดี

เครื่องหมายของลูกค้า ขนาดความยาว ความกว้างและความหนาของผลิตภัณฑ์ ข้อมูลประจำ�ตัวของผลิตภัณฑ์ และ
หมายเลขกองสำ�หรบัใช้ภายในจะถูกทำ�เครื่องหมายไว้บนผลิตภัณฑ์ การทำ�เครื่องหมายสามารถทำ�ได้ด้วยการพิมพ์แบบ 
dot-matrix โดยใช้สีขาว หรอืการทำ�เครื่องหมายโดยใช้อิงค์เจ็ทสีดำ� บางครั้งตำ�แหน่งของการป๊ัมจะมีจุดสีขาวสองจุดระบุ
ไว้

การทำ�เครื่องหมาย brand

เว้นแต่จะตกลงกันไว้เป็นอย่างอ่ืน ผลิตภัณฑ์ต่าง ๆ ของ SSAB จะมีการทำ�เครื่องหมายเพื่อให้สามารถตรวจสอบย้อน
กลับวัสดุที่ปลายทางได้ ดังต่อไปนี้: โดยปกติผลิตภัณฑ์ที่พ่นสีจะถูกทำ�เครื่องหมายเป็นหลายแถวทั่วพื้นผิวด้านบนของ
ผลิตภัณฑ์ จะมีการพ่นสีคำ�ระบุเกรดเหล็กแบบง่ายและ SSAB เว้นแต่จะตกลงกันไว้เป็นอย่างอ่ืน นอกจากนี้ ข้อมูลประจำ�ตัว
ของผลิตภัณฑ์ยังสามารถทำ�เครื่องหมายเป็นแถวบนผิวของผลิตภัณฑ์ได้ด้วย

โปรดทราบว่าการระบุเกรดเหล็กโดยสมบูรณ์ตามมาตรฐาน/เอกสารข้อมูล หรอืตามข้อกำ�หนด จะถูกป๊ัมหรอืรวมอยู่ในการ
ทำ�เครื่องหมายด้วยสีแล้ว

การทำ�เครื่องหมายเหล็กแผน่กันสกึ HARDOX®
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เหล็กแผ่นท่ีไม่มีการเคลือบป้องกันจะเป็นสนิมได้ ดังนั้น SSAB จึงให้บรกิารเหล็กแผ่น
หนาท่ีมีการเคลือบกันสนิมอย่างมีประสิทธิภาพหรอืท่ีเรยีกว่า shop pimer ซึ่งจะช่วย
ปกป้องผลิตภัณฑ์ในระหว่างการขนส่ง 

ประเภทของ primer ที่ เราใช้ได้รบัการทดสอบโดยสถาบันต่าง ๆ เพื่ อให้มั่นใจว่าเหล็กจะอยู่ในสภาพการ
ทำ�งานที่ดีสำ�หรบัผู้ใช้ปลายทาง หากมีการระบายอากาศที่ดี สภาพของเหล็กจะไม่เกินค่าขีดจำ�กัดด้านสุข
อนามัย รว่มถึงการเชื่อม การตัด หรอืการเจียร

ลักษณะภายนอกและความสะอาดของพื้นผิวเหล็กก่อนการปรบัปรุงจะมีผลต่อประสิทธิภาพของการเคลือบ
กันสนิมไม่ว่าจะใช้วิธีการเคลือบกันสนิมแบบใดก็ตาม เราจึงทำ�การขัดผิวโลหะแบบพ่นยิง (shot-blast) และ
หลังจากนั้นก็ทาสีป้องกันสนิมทันที Primer ที่ ใช้ส่วนใหญ่เป็นซิลิเกตแบบมีสังกะสีต่ำ�

เหล็กแผ่นหนาที่เราเก็บสต็อกไว้นั้นจะทาสีด้วย primer ซิลิเกตแบบมีสังกะสีต่ำ� เนื่ องจากไม่จำ�เป็นต้องลอก
ออกก่อนทำ�การเชื่อมตามปกติ เพื่ อให้เห็นความแตกต่างได้ด้วยตาเปล่า เกรดเหล็กของเราจึงถูกพ่นด้วยสีที่
แตกต่างกัน

Hardox® จะถูกรองพื้นด้วยสีแดงเว้นแต่จะตกลงกันไว้เป็นอย่างอ่ืน ก่อนทำ�การเลือกระบบสีขั้นสุดท้าย ควร
ปรกึษาผู้จำ�หน่ายสีที่ เกี่ยวข้องก่อน

Shop primers

ประเภท สี ระยะเวลาการปกป้อง

สงักะสต่ีำ� สแีดง 6 เดอืน
ระดบัการพน่ยงิ SA 2.5 ตามมาตรฐาน ISO 8501-1

การเคลือบสกัีนสนิมเหล็กแผน่กันสกึ HARDOX®
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การปรบัปรุงพื้นผวิเหล็กแผน่รดีเยน็ HARDOX®

SSAB นำ�เสนอการปรบัปรุงพื้ นผิวด้วยการเคลือบน้ำ �มันประเภทต่าง ๆ และด้วยระดับ
การเคลือบน้ำ �มันท่ีแตกต่างกัน สำ�หรบัเหล็กแผ่นรดีเย็นแบบตัดตามความยาวของ 
Hardox® วัตถุประสงค์ของน้ำ �มันคือเพื่ อปกป้องหล็กในระหว่างการขนส่ง

SSAB มีให้บรกิารทั้งแบบพื้นผิวที่ไม่เคลือบและแบบที่เคลือบน้ำ �มัน สำ�หรบัเหล็กแผ่นบางแบบรดีเย็นที่ตัด
ตามความยาว Hardox® 450 น้ำ �มันมาตรฐานสำ�หรบัการเคลือบรกัษาพื้นผิวคือน้ำ �มันป้องกันสนิม โปรด
ติดต่อตัวแทนจำ�หน่ายในพื้นที่ของคุณเพื่อขอรบัความช่วยเหลือในการพิจารณาหาวิธีการรกัษาพื้นผิวท่ี
เหมาะสมที่สุด

สำ�หรบัเหล็กแผ่นบางชนิดรดีเย็นที่ตัดตามความยาว Hardox® 450 มีการเคลือบน้ำ �มันหลายระดับ: 
เคลือบน้ำ �มันบาง ๆ เคลือบน้ำ �มันระดับปกติ และเคลือบน้ำ �มันระดับสูง การเคลือบน้ำ �มันระดับต่าง ๆ ให้
ผลลัพธ์ดังต่อไปนี้:

ไมม่กีารเคลือบ
คราบน้ำ �มันอาจเกิดขึ้นในระหว่างการจัดส่งวัสดุที่ ไม่ผ่านกระบวนการรกัษาพื้นผิว ในกรณีนี้  ลูกค้าต้องได้
รบัแจ้งว่ามีความเสี่ยงที่จะเกิดสนิมสูง และลูกค้าต้องรบัผิดชอบต่อความเสียหายใด ๆ อันเนื่ องมาจากการ
เกิดสนิม

เคลือบน้ำ �มนับาง ๆ
มีการป้องกันสนิมได้บางส่วนและจะมีน้ำ �มันบางส่วนบรเิวณที่ทาบซ้อนกันด้านนอกและด้านใน บางครั้งจะ
มีคราบแห้งเกิดขึ้น

เคลือบน้ำ �มนัระดับปกติ
มีการเคลือบน้ำ �มันที่ครอบคลุมทั่ว มีน้ำ �มันส่วนเกินที่ปลาย

เคลือบน้ำ �มนัระดับสงู
มีการเคลือบน้ำ �มันที่ครอบคลุมทั่ว โดยมีน้ำ �มันส่วนเกินนิดหน่อยทั่วทั้งแถบเหล็ก
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แนวทางการหอ่หุม้สำ�หรบัเหล็ก HARDOX® แผน่บาง

SSAB ขอเสนอตัวเลือกการห่อหุ้มแบบต่าง ๆ สำ�หรบัเหล็กแผ่นบางท่ีตัดตามความ
ยาว Hardox®แผ่นบาง มีการผลิตและห่อหุ่มในสถานท่ีต่าง ๆ จึงอาจมีทางเลือกใน
การห่อหุ่มแตกต่างกันได้ เมื่ อทำ�การสั่งซื้อ ให้ระบุเสมอว่าต้องมีการห่อหุ้มวัสดุภายใต้
ข้อตกลงพิเศษหรอืไม่ 

SSAB มีทางเลือกในการห่อหุ้มที่แตกต่างกันสามแบบสำ�หรบัเหล็กแผ่นบางที่ตัดตามความยาว: แบบพื้น
ฐาน แบบน้ำ �หนักเบา และแบบสำ�หรบัส่งออก หน้าที่พื้นฐานของการห่อหุ้มคือการปกป้องแผ่นเหล็กใน
ระหว่างการขนส่ง การห่อหุ้มไม่ได้รบัประกันการป้องกันการเกิดสนิมหรอืความเสียหายจากการจัดส่ง 

มีตัวเลือกการห่อหุ้มหลายแบบและประเภทการห่อหุ้มแบบต่าง ๆ การห่อหุ้มจะมีการวางแผนรว่มกับฝ่าย
สนับสนุนการขาย เพื่ อกำ�หนดแนวทางปฏิบัติที่เหมาะสมที่สุด

ปรมิาณต่อแพก็เกจสำ�หรบัเหล็ก Hardox®แผน่บาง

ผลิตภัณฑ์
น้ำ �หนักแพก็เกจ

(กก.)
ความสงูแพก็เกจ

(มม.)

ต่ำ�สดุ สงูสดุ ต่ำ�สดุ สงูสดุ

เหลก็แผน่บางรดีรอ้น 
Hardox®

600 16 000 30 600

เหลก็แผน่บางรดีเยน็ 
Hardox®

1200 7800 30 380

ประเภทแพก็เกจท่ีมใีหบ้รกิาร
	» ฟิล์มยืดปิดส่วนหน้าของมัดสำ�หรบัติดป้ายกำ�กับ 
	» ฟอยล์พลาสติก
	» ฟอยล์กระดาษ
	» ฟิล์มยืดคลุมทั้งมัด
	» โปรไฟล์สำ�หรบัป้องกันขอบที่ครอบคลุมขอบตามแนวยาวด้านบน
	» สายรดัแบบไขว้พรอ้มสายรดัระหว่างชั้น
	» พาเลท ตอกตะปูู หรอืติดกาว
	» ป้ายกำ�กับข้อมูลประจำ�ตัวบนด้านที่สั้นและด้านที่ยาว
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การจดัเรยีงบนพาเลทของเหล็กแผน่หนา HARDOX®

มาตรฐานการจัดส่งของเรานำ�เสนอกฎเกณฑ์และ
แนวทางปฏิบัติสำ�หรบัการจัดเรยีงบนพาเลทเพื่ อการ
ขนส่ง โปรดทราบว่าเหล็กแผ่นหนา Hardox® ผลิตและ
จัดส่งมาจากสถานท่ีต่าง ๆ ดังนั้นตัวเลือกการจัดเรยีง
บนพาเลทอาจแตกต่างกันได้ เมื่ อทำ�การสั่งซื้อ ให้ระบุ
เสมอว่าต้องมีการห่อหุ้มวัสดุภายใต้ข้อตกลงพิเศษ
หรอืไม่

เป้าหมายของมาตรฐานคือการจัดเรยีงวัสดุบนพาเลทในลักษณะที่
ป้องกันความเสียหายที่เกิดจากการจัดส่งให้มากที่สุดเท่าที่จะเป็นไป
ได้ โดยให้มีปรมิาณจัดส่งที่คุ้มค่าและจัดการได้

สำ�หรบัการส่งมอบที่ SSAB รบัผิดชอบในการโหลดเอง สินค้าจะ
ได้รบัการคุ้มครองตามกฎหมายและระเบียบข้อบังคับที่บังคับใช้
ในขณะนั้นเสมอ ในการควบคุมว่าใครจะเป็นผู้จ่ายค่าขนส่งและค่า
ประกันภัย เราใช้เง่ือนไขการจัดส่ง CIP หรอื CIF 2020

คำ�จำ�กัดความ

พาเลท 		�  แพลตฟอรม์ที่ใช้โหลดแพ็กเกจ พาเลทจะมีการ
คั่นด้วยไม้กั้นขนาด 63 x 90 มม.

กอง 		�  โหลดบางส่วนที่อยู่บนพาเลท กองจะถูกคั่น
ระหว่างกันด้วยไม้กั้นขนาด 32 x 32 มม.

ป้ายกำ�กับพาเลท 	� ป้ายกำ�กับที่ติดอยู่บนเหล็กแผ่นด้านบนสุด
บนพาเลท ซึ่งประกอบด้วยข้อมูลที่พิมพ์ออก
มาดังนี้  หมายเลขพาเลท บารโ์ค้ด รหัสสีที่ทา 
ปรมิาณ น้ำ �หนัก และข้อมูลประจำ�ตัวของเหล็ก
แผ่นด้านบน

การเข้ารหัสสี	� การเข้ารหัสสีที่ทาบนด้านสั้นและ/หรอืด้านยาว
ของเหล็กแผ่นสำ�หรบัการจัดส่งทางทะเล

เหล็กแผ่นสั้น 	 เหล็กแผ่นที่มีความยาว < 6100 มม.

กฎทัว่ไปของการใชพ้าเลท

	» น้ำ �หนักพาเลทสูงสุดคือ 12 ตัน
	» เหล็กแผ่นหนาและแผ่นบางจะไม่โหลดบนพาเลทเดียวกัน เมื่อมี

การสั่งซื้อจากสต็อก
	» ห้ามโหลดเหล็กแผ่นบางที่ทาสีแล้วและที่ไม่ได้ทาสีลงบนพาเลท

เดียวกัน
	» เหล็กแผ่นบางที่กว้างที่สุดจะอยู่ด้านล่างของพาเลทเสมอ
	» ใช้วิธีการโหลดแบบเพิ่มความกว้างทีละน้อย (เหล็กแผ่นที่กว้าง

ที่สุดอยู่บนพาเลท แล้วค่อย ๆ ลดขนาดลงจนเหล็กแผ่นที่แคบ
ที่สุดอยู่ที่ด้านบน) สำ�หรบัเหล็กแผ่นท่ีมีความหนาของแผ่น < 
30.1 มม.

	» �ใช้วิธีการโหลดความยาวแบบสุ่ม (โหลดเหล็กแผ่นท่ีมีความยาว
ต่างกันในลำ�ดับแบบสุ่ม)

	» เหล็กแผ่นบางบางประเภทอาจต้องมีการรดั

ตัวเลือก

	» �การรดัด้วยสายรดัเหล็กรอบพาเลทและกอง ความยาวเหล็ก
แผ่นบางสูงสุด 6099 มม.

	» น้ำ �หนักกองตามที่ตกลงกันไว้
	» น้ำ �หนักพาเลทตามที่ตกลงกันไว้
	» การเข้ารหัสสีพิเศษ
	» รหัสการจัดส่งนอกมาตรฐาน
	» ข้อกำ�หนดอ่ืน ๆ เกี่ยวกับการแยกขนาด

การทำ�เครื่องหมายเสรมิ

	» บนเหล็กแผ่นด้านบน บนพาเลท หรอืบนกอง สูงสุด 3 บรรทัด
โดยมีอักขระ 21 ตัว (การทำ�เครื่องหมายแบบแมนนวล)* 
สูงสุด 3 บรรทัด

	» ติดป้ายกำ�กับขอบบนพื้นผิวด้านหนาของด้านที่สั้น มีให้
เลือกสามแบบพรอ้มข้อมูลเกี่ยวกับเหล็กแผ่นที่แตกต่างกัน 
สามารถติดป้ายกำ�กับขอบได้หนากว่า 8 มม.

        * ดำ�เนินการให้โดยไม่มีค่าใช้จ่าย หากต้องการ
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การจดัเรยีงบนพาเลทของเหล็กแผน่บาง HARDOX®

มาตรฐานการจัดส่งของเรานำ�เสนอกฎเกณฑ์และทาง
เลือกสำ�หรบัการมัดและการจัดเรยีงบนพาเลทเพื่ อการ
ขนส่ง โปรดทราบว่าเหล็กแผ่นบางแบบตัดตามความ
ยาว Hardox® ผลิตและจัดส่งมาจากสถานท่ีต่าง ๆ ดัง
นั้นตัวเลือกการจัดเรยีงบนพาเลทอาจแตกต่างกันได้ 
เมื่ อทำ�การสั่งซื้อ ให้ระบุเสมอว่าต้องมีการห่อหุ้มวัสดุ
ภายใต้ข้อตกลงพิเศษหรอืไม่

เป้าหมายของมาตรฐานคือการจัดเรยีงวัสดุบนพาเลทในลักษณะที่
หลีกเลี่ยงความเสียหายที่เกิดจากการจัดส่ง โดยให้มีปรมิาณจัดส่ง
ที่คุ้มค่าและจัดการได้

สำ�หรบัการส่งมอบที่ SSAB รบัผิดชอบในการโหลดเอง สินค้าจะ
ได้รบัการคุ้มครองตามกฎหมายและระเบียบข้อบังคับที่บังคับใช้
ในขณะนั้นเสมอ ในการควบคุมว่าใครจะเป็นผู้จ่ายค่าขนส่งและค่า
ประกันภัย เราใช้เง่ือนไขการจัดส่ง CIP หรอื CIF 2020 อาจมีข้อ
ยกเว้นได้สำ�หรบัเง่ือนไขบางประการ

คำ�จำ�กัดความ
พาเลท		�  แพลตฟอรม์ที่ใช้โหลดแพ็กเกจ พาเลทจะมีการ

คั่นด้วยไม้กั้นขนาด 72 x 72 มม. หรอื 90 x 
90 มม.

กอง 		�  โหลดบางส่วนที่อยู่บนพาเลท กองจะถูกคั่น
ระหว่างกันด้วยไม้กั้นขนาด 32 x 32 มม.

มัด		  แผ่นเหล็กบางแบรนด์เดียวที่มัดเข้าด้วยกัน

ป้ายกำ�กับพาเลท	 ป้ายกำ�กับข้อมูลประจำ�ตัวบนด้านที่สั้นและด้าน
ที่ยาว

การป้องกันขอบ	� โปรไฟล์สำ�หรบัป้องกันขอบที่ครอบคลุมขอบ
ตามแนวยาวด้านบน

กฎทัว่ไปของการใชพ้าเลท
	» ความยาวพาเลทสูงสุดคือ 16 000 มม.
	» เหล็กแผ่นบางทั้งหมดในพาเลทเดียวกันมีขนาดเท่ากัน
	» ห้ามโหลดเหล็กแผ่นบางที่มีขนาดสั้นและยาวลงบนพาเลท

เดียวกัน
	» เหล็กแผ่นบางทั้งหมดสามารถวางซ้อนกันได้
	» ใช้มัดไม้ให้แน่น

คำ�แนะนำ�การจดัเก็บ

	» สภาพแวดล้อมที่แห้ง

ตัวเลือก
	» น้ำ �หนักกองตามที่ตกลงกันไว้
	» น้ำ �หนักพาเลทตามที่ตกลงกันไว้
	» การเข้ารหัสสี/การห่อหุ้มพิเศษ
	» รหัสการจัดส่งนอกมาตรฐาน
	» ข้อกำ�หนดอ่ืน ๆ เกี่ยวกับการแยกขนาด



เหล็กแผ่นกันสึก Hardox® เป็นเหล็กกล้าท่ีทนต่อการสึกหรอและสามารถใช้ได้กับส่วน
ประกอบและโครงสรา้งท่ีต้องการความแข็งแรงทนทานหลายแบบ SSAB นำ�เสนอ
ผลิตภัณฑ์ Hardox® คุณภาพสูงท่ีมีวัตถุประสงค์การใช้งานหลากหลายและมีคุณสมบัติ
ท่ีแตกต่างกัน คำ�แนะนำ�ด้านล่างนี้เหมาะสำ�หรบัผลิตภัณฑ์ Hardox® ทั้งหมด แต่มี
ความสำ�คัญเป็นพิเศษเมื่ อมีการจัดส่ง Hardox® 600 และ Hardox® Extreme 

Hardox® Extreme และ Hardox® 600 ผลิตขึ้นมาเพื่อใช้ในสภาวะที่ต้องการทนต่อการสึกหรอที่รุนแรง โดย
มีคุณสมบัติที่ เป็นเลิศสำ�หรบัใช้งานตามวัตถุประสงค์เหล่านั้น ทั้งนี้ต้องมีการดูแลเหล็กแผ่นเหล่านี้อย่าง
ระมัดระวังในระหว่างการจัดส่ง การจัดเก็บ และการแปรรูป เพื่ อหลีกเลี่ยงการแตกรา้ว โปรดอ่านคำ�แนะนำ�ต่อ
ไปนี้อย่างละเอียด

การจดัการผลิตภัณฑ์ท่ีมคีวามละเอียดอ่อน

ตัวอยา่งการยกแบบสามจุดท่ีทำ�ใหเ้กิดรอยแตก 
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ตัวอยา่งแรงกดสามจุดในระหวา่งการจดัเก็บ

เมื่อยก

	» หลีกเลี่ยงการ ”ดัดงอสามจุด”
	» เมื่อใช้เครน ให้ยกเหล็กแผ่นด้วยจุดยึดที่กระจายอย่างสม่ำ�เสมอ
	» เมื่อใช้รถบรรทุก ให้ปรบังายกตามความยาวของวัสดุเพื่ อการกระ

จายน้ำ �หนักที่สม่ำ�เสมอ

เมื่อจดัเก็บ

	» จัดเก็บเหล็กแผ่นไว้ในที่รม่ 
	» หลีกเลี่ยงการเกิดสนิม 
	» วางกองพรอ้มกับไม้ที่มีการไหลเวียนของอากาศระหว่างเหล็ก

แผ่นและไม้ 
	» ควรวางไม้ในแนวต้ังให้ตรงกันเพื่ อหลีกเลี่ยงการดัดงอสามจุด

เมื่อแปรรูป

	» ต้องใช้มาตรการป้องกันด้านสุขภาพและความปลอดภัยที่เหมาะ
สม

	» ปฏิบัติตามคำ�แนะนำ�ในการแปรรูปของ SSAB
	» ก่อนแปรรูป ปล่อยให้เหล็กแผ่นปรบัตัวให้เข้ากับอุณหภูมิห้อง
	» ปล่อยให้วัสดุได้พักในอุณหภูมิห้องหลังจากผ่านกระบวนการ

แปรรูปแล้ว



บรกิารและการสนับสนุน
SSAB ให้บรกิารและการสนับสนุนที่ครอบคลุมแก่ลูกค้า เรามีวัฒนธรรม
องค์กรที่ยาวนานในการช่วยเหลือลูกค้าในการพัฒนาผลิตภัณฑ์เหล็กและ
กระบวนการผลิตโดยอาศัยความรู ้เฉพาะทางของเรา SSAB ต่างจากโรงงาน
ผลิตเหล็กอ่ืน ๆ ที่ให้บรกิารในสองรูปแบบ คือ การสนับสนุนด้านเทคนิคและ
ศูนย์บรกิารความรู ้ เราให้การสนับสนุนด้านเทคนิคและด้านนวัตกรรม ตลอด
จนการฝึกอบรมด้านเทคนิค มีคู่มือและเครื่องมือที่จะช่วยให้คุณทำ�งานได้
อย่างมีประสิทธิผลมากขึ้น

SSAB นำ�เสนอโซลูชันด้านลอจิสติกส์ขั้นสูง ซึ่งรวมถึงบรกิารจัดเก็บสต็
อกทั่วโลก การส่งมอบตรงจากโรงงาน การแปรรูป และโซลูชันการจัดกา
รด้านลอจิสติกส์
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ขอ้มูลติดต่อ

www.hardox.com
techsupport@ssab.com
contact@ssab.com
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SSAB เป็นบรษัิทท่ีดำ�เนินธุรกิจเก่ียวกับเหล็กกล้าซึ่งมฐีานผลิตอยูใ่นภมูภิาคสแกน
ดิเนเวยีและสหรฐัอเมรกิา SSAB นำ�เสนอผลิตภัณฑ์และบรกิารท่ีผา่นการเพิม่คณุค่า ซึ่ง
พฒันาขึ้นจากการรว่มมอือยา่งใกล้ชดิกับลกูค้า เพื่อสรา้งสรรค์โลกท่ีแขง็แกรง่ บางเบา 
และยัง่ยนืยิง่ขึ้น SSAB มพีนักงานประจำ�อยูใ่นสถานท่ีต่าง ๆ มากกวา่ 50 ประเทศ 
SSAB มศูีนยก์ารผลิตในสวเีดน ฟินแลนด์ และสหรฐัอเมรกิา SSAB จดทะเบยีนใน
ตลาดหลักทรพัย ์Nasdaq ท่ีสต็อกโฮล์ม และจดทะเบยีนตลาดหลักทรพัยต่์างประเทศ
ใน Nasdaq ท่ีเฮลซงิกิ www.ssab.com
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สำ�รวจโลกของเหล็กแผน่กัน
สกึ Hardox®

Hardox® เป็นเครื่องหมายการค้าของกลุ่มบรษัิท SSAB สงวนลิขสทิธิ ์

SSAB
SE-613 80 Oxelösund
Sweden

โทรศัพท์ +46 155 25 40 00
แฟกซ ์+46 155 25 40 73
contact@ssab.com

www.hardox.com


