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ENGINEERING & TOOL STEEL

Toolox® dr ett utmdrkt stél for tillverkning av hogpresterande maskinkomponenter.
Toolox® dr baserat pé& det metallurgiska konceptet ultrarent stél, som ger stélet
extraordindra egenskaper. En kombination av hég hdllfasthet, seghet och
optimerade verkstadsegenskaper gor det till ett idealiskt val for stélutrustning.
Den garanterade segheten samt kvalitetskontrollen plét for pldt minimerar

risken for tidiga fel.

Toolox® anvands i allt fler stdlverk runt om i vérlden. SSAB Oxelosund anvénder ungefdr 100 ton Toolox® per @r for
underhdll och konstruktion av ny utrustning. Fig. 1 visar en del av en omkonstruerad strdnggjutningsmaskin. Stéd-
balkarna dr tillverkade av Toolox® 33. Nitrering gors for att férbdttra notning- och korrosionsmotsténdet.

Fig 1. Stodbalkar av Toolox® 33 ' Fig 2. Saxskiir av Toolox® 44

Ldngt gods av alla slag dr Idmpliga Toolox®-tilldimpningar. Toolox® anldps vid hég temperatur, vilket tar bort alla
spdnningar i stdlet och gor att man kan fé en enastdende precision vid maskinbearbetning. Ett exempel visas i Fig. 2,
saxskdr som anvands for klippning av hdghdllfasta stdl.

Toolox® baseras pd ett metallurgiskt koncept med I&g kol- och legeringshalt. Genom att minimera kolet och istdllet
anvéinda effektivare legeringselement kan man framstélla ett st@l som har hég hérdhet och seghet. Den Idgre kolhalten
underldttar ocksd svetsning och skérning, sésom gasskdrning. Ju ldgre CEIIW-vdrde, desto mindre risk for sprickor.
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Tabell 1. Typiska mekaniska egenskaper och kemisk sammanséittning

TOOLOX® 33 100J@RT Max 0,010 %
42CrMo4/4140 550-800 850-1000 ~60-90J@RT 042 0,22 Max 0,035 % 1,27
TOOLOX® 44 1300 1450 30J@RT 032 0,80 Max 0,010 % 096
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Fig 3. Toolox® 44 styrhjul till travers Fig 4. Svalbdidd tillverkad av Toolox® 33

Ett exempel pd hur gasskdrning kan anvdndas for att férbattra produktionen av komponenter visas i Fig. 3.

Tidigare tillverkades dessa styrhjul till travers av smidda stdnger av legerat 34CrNiMo6-stdl. Hallfastheten hos

det stdlet var inte tillréicklig, sé man utforde dven induktionshérdning. Idag tillverkas styrhjulen genom gasskdrning

av Toolox® 44. Efter mycket begrdnsad bearbetning dr styrhjulen klara att anvdnda. SSAB anvdnder denna metod som
standard for 15 olika slags hjulkonstruktioner.

Toolox® hdga anlépningstemperatur gor det ocksd mycket Idmpligt for tillampningar som kréver hog varmhélifasthet.
SSABs koksverk upplevde de typiska problemen med det vanliga slitageskyddet av keramikplattor. Plattorna sprack och
deformerades och gjorde underhdllet kostsamt och tidskrévande. Istdllet utvecklades ett slitageskydd baserat p&d 20 mm
pl&tar av Toolox® 33. Man anvénde en konstruktion ddr pl&tarna rér sig fritt och bara sitter fast med bultar hdgst upp.
Resultatet blev att livslingden forbdttrades och antalet underhélisstopp minskade betydligt.

Tillgtinglighet
Pl&tar frén 6 till 130 mm. Stdnger mellan 21 och 172 mm med Idngd upp till 5000 mm. Toolox® dr tillgdngligt hos det

lokala SSAB-lagret. Skurna bitar av Toolox® kan erhdllas genom det viletablerade globala ndtverket med godkénda
Toolox®-distributorer. B&de SSAB och véra distributorer kan ge dig applikationskunnig support och tekniska rdd.

Kontakt och mer information

Kontakta din lokala sdljare f6r mer information, besok www.toolox.com SS/\B
eller kontakta teknisk support pé: help@ssab.com. >
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