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1. Allman information

PROGRAMINFORMATION

Internationella EPD®-systemet

Program:

EPD International AB
Box 210 60

SE-100 31 Stockholm
Sweden

Webbplats: www.environdec.com

m info@environdec.com

Ansvar for PCR, LCA och oberoende tredjepartsverifiering

Produktkategoriregler (PCR)

Overgripande produktspecifika regler: CEN-standarden EN 15804 anger évergripande produktkategoriregler.

Produktkategoriregler: PCR 2019:14 Byggprodukter. Version 1.3.4. Datum 2024-04-30.

Produktgruppsklassificering: UN CPC 412.

PCR-granskning &r utford av: Tekniska kommittén for Internationella EPD-systemet. P& www.environdec.com finns en lista 6ver medlemmarna.
Granskningsordforande: Claudia A. Pefia, University of Concepcién, Chile. Granskningspanelen kan kontaktas via sekretariatet

www.environdec.com/contact.

Livscykelanalys (LCA)

LCA-ansvarig: Lisa Hallberg, IVL Svenska miljoforskningsinstitutet.

Tredjepartsverifiering

Oberoende tredjepartsverifiering av deklarationen och uppgifterna enligt ISO 14025:2006 via:

Xl EPD-verifiering av enskild kontrollant
Tredjepartskontrollant: David Althoff Palm, Dalemarken AB.

Godkand av: Internationella EPD®-systemet

Uppfoljning av data under EPD:s giltighetstid involverar tredjepartskontrollant:

K Ja [ Nej

[Uppféljining av EPD:s giltighet maste utféras minst en gang per ar for att bekréfta om informationen i EPD:n &r fortsatt giltig eller om EPD:n
behdver uppdateras under dess giltighetstid. Uppféljningen kan organiseras av EPD-dgaren pa egen hand eller tillsammans med den ursprungliga
kontrollanten via ett avtal mellan de bada parterna. | bada tillvdgagangssatten ansvarar EPD-dgaren for att rutinen genomférs. Om en andring
identifieras som kraver en uppdatering ska EPD:n verifieras pa nytt av en kontrollant]

EPD-adgaren har ensam aganderatt, skyldighet och ansvar for EPD:n.

EPD:er inom samma produktkategori som &r registrerade
i olika EPD-program, eller som inte 6verensstammer med
EN 15804, ar inte nodvandigtvis jamforbara. For att tva
EPD:er ska vara jamforbara maste de baseras pa samma
PCR (inklusive samma versionsnummer) eller vara base-
rade pa helt anpassade PCR:er eller versioner av PCR:er,
omfatta produkter med identiska funktioner, tekniska
prestanda och anvandning (t.ex. identiska deklarerade/

funktionella enheter), ha likvardiga systemgranser och
beskrivningar av data, tillampa likvardiga datakvalitets-
krav, metoder for datainsamling och allokeringsmetoder,
tillampa identiska avgransningsregler och konsekvens-
bedomningsmetoder (inklusive samma version av karak-
teriseringsfaktorer), ha likvardiga innehallsdeklarationer
och vara giltiga vid jamforelsetillfallet. For mer informa-
tion om jamforbarhet, se EN 15804 och ISO 14025.



1.1 SSABs VISION - EN STARKARE,
LATTARE OCH MER HALLBAR VARLD

SSAB ar ett globalt stalforetag som é&r varldsledande inom
hoghallfast stal och relaterade tjanster. Foretaget &r en
foregangare i stalindustrins gréna omstallning och stravar
efter att i stort sett eliminera koldioxidutsldpp fran sin
verksamhet och tillsammans med leverantorer och kunder
skapa en fossilfri vardekedja.

SSAB har produktionsanlaggningar i Sverige, Finland
och USA med en arlig produktionskapacitet av rastal
pa 8,8 miljoner ton. SSAB Europe ansvarar for forséljning
av bandplat, grovplat och rorprodukter i Europa samt for
den globala verksamheten inom kundsegmentet fordon.
SSAB Special Steels har det globala ansvaret for forsalj-
ningen av SSABs seghéirdade stal (Q&T) och avancerade
hoghallfasta stal (AHSS). SSAB Americas ar den storsta
tillverkaren av grovplat i Nordamerika och har en stark
position baserat pa kostnadseffektivitet och kvalitet. Under
2023 borjade foretaget producera SSAB Zero™, ett stal
baserat pa atervunnet stal och tillverkat med primar fossil-
fri el, biokol och biobranslen.

1.2 FORETAGSINFORMATION

EPD-agare:
SSAB Europe Oy, Kaisa Ahvonen, Harvialantie 420,
13300 Hameenlinna, Finland.

Beskrivning av organisationerna:

« SSAB Europe ansvarar for bandpléat, grovplat och ror-
produkter i Europa samt for den globala verksamheten
inom kundsegmentet fordon. SSAB Europe ansvarar
aven for fargbelagda produkter.

Namn och plats for produktionsanlaggningar:
« SSAB EMEA AB (Luled, Sverige):
Svartovagen 20, 974 37 Lulea.

+ SSAB EMEA AB (Oxelésund, Sverige):
Aspleden 1, 613 80 Oxeldsund.

- SSAB EMEA AB (Borlénge, Sverige):
Kontorsviksvégen 1, 781 84 Borlange (Sverige).

+ SSAB Europe Oy (Brahestad, Finland):
Rautaruukintie 155, 92100 Raahe (Finland).

- SSAB Europe Oy (Tavastehus, Finland):
Harvialantie 420, 13300 Hameenlinna (Finland).

Certifieringar:
Certifikat som galler fér SSABs anldggningar &r 1ISO 14001
och ISO 9001.

Kontakt:
EPDssab@ssab.com.

2. Produktinformation

2.1 TEKNISK INFORMATION
OCH ANVANDNINGSOMRADEN
FOR PRODUKTEN

SSAB &r specialiserat pa material for kravande applika-
tioner dar hog hallfasthet och formbarhet kravs for
viktbesparingar och 6kad bestandighet. Kallvalsade
formatplatar och spaltade band anvands i manga indu-
strier och applikationer, bland annat inom fordonsindustri,
byggnation, finmekanik, elektriska hushallsapparater,
varme- och luftkonditioneringsutrustning, lagersystem
och rorprodukter.

SSAB erbjuder ett omfattande sortiment av stalprodukter
som inkluderar kallformningsstal, avancerade hoghall-
fasta stal, flerfasstal, martensitiska stal, ultrahdghallfasta
stal, vaderbestandiga stal och hardbara borstal.

Kallvalsade formatplatar och spaltade band tillverkas
i tiockleksintervallet 0,40-3,0 mm.

Produkterna anpassas ofta for att uppfylla nationella
och/eller internationella standarder samt kundspecifika
eller andra OEM-standarder. Utéver standardiserade stal-
sorter innehaller SSABs kallvalsade produktportfolj &ven
produkter som ar unika for SSAB och som i vissa fall kan
patenteras.

Mer detaljerad information om tekniska produktegen-
skaper och produktportféljen finns pa www.ssab.com.

2.2 PRODUKTBESKRIVNING

Omfattningen av denna EPD &r SSABs kallvalsade mas-
ugnsbaserade formatplatar och spaltade band.

Stalet &r en legering av huvudsakligen jarn och kol och
kan innehalla andra legeringsmetaller och sparamnen.
Dessa legeringselement forbattrar stalets kemiska och
fysikaliska egenskaper, som hallfasthet, formbarhet, slit-
styrka och korrosionsbestandighet.

Den exakta sammanséttningen av stalet som tillverkas
av SSAB beror pa produktkraven och baseras antingen pa
nationella och/eller internationella standarder, som
EN 10130, EN 10268, EN 10338, VDA 239-100, eller pa
kundspecifika och/eller andra OEM-standarder. SSABs
unika produkter har dven sina egna specifika krav.

Innehallsdeklaration och genomsnittlig kemisk sam-
manséattning presenteras i avsnitt 4.2. Mer detaljerad
information om de olika stadlsammansattningarna finns
i nationella och internationella standarder och pa
www.ssab.com.



2.3 MARKNING OCH FORPACKNING

SSABs produkter ar markta for att vara latta att identifiera
och spara. Typ av férpackning och skydd fér SSABs stal-
produkter specificeras vid orderlaggning.

Stal- eller plastband, trastag, papper eller plastfolie,
hoérnskydd och andra tillbehér som stoder forpackningen
anvéands efter behov, beroende pa vilket skydd som kréavs.

Papper och plastfolie anvédnds vanligen for férpackning av
formatklippta produkter. Buntarna fixeras med packband.

Beroende pa bestéllning kan rullar levereras fixerad
med eller utan sockel, skyddad med kartong eller lamine-
rad plast samt andstycken av plast eller metall, hérnskydd
av metall och packband.

3. Produktion och

3.1 PRODUKTIONSANLAGGNINGAR

Masugnsbaserade stalamnen som anvands for kall-
valsat stal tillverkas vanligtvis pa SSAB Lulea och SSAB
Oxel6sund i Sverige. Stalamnen produceras med hjélp av
jarnmalmspellets samt koks och injektionskol som energi-
kélla och reduktionsmedel. Dessa ramaterial matas in i en
masugn for att producera smalt het metall - rajarn.
Stalskrot och legeringselement tills&tts sedan till den
heta metallen tillsammans med slaggbildande brand kalk,
och syre blases genom blandningen for att omvandla den
till flytande stal i LD-konvertern. Det flytande rastalet gjuts
sedan till stdlamnen pa en strénggjutningslinje.
Masugnsbaserade stalamnen varmvalsas, betas, kall-
valsas, kontinuerligt glodgas och anlops, eller satsglodgas

transport

och anlops, samt formatklipps eller spaltas pa SSAB
Borlange (Sverige).

Betning, kallvalsning, satsglodgning och anlépning
samt formatklippning eller spaltning kan ocksa utféras
pa SSAB Hameenlinna (Finland) med SSABs varmvalsade
rullar tillverkade i Brahestad (Finland).

Biprodukter som slagg, glodskal och jarnoxid som
genereras i SSABs stalproduktionsprocesser atervinns
som industriella ravaror eller material som ersétter
primara resurser. En stor andel av stoftet i filterkammaren
som harror fran olika processer atervinns for att minska
avfallet och forbattra effektiviteten.

BILD 1. SSABs huvudsakliga produktionsanldaggningar och processteg for masugnsbaserade kallvalsade

formatplatar och spaltade band

SSAB kallvalsade formatplatar och spaltade band — huvudsakliga produktionsprocesser
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Observera: betning, kallvalsning, satsglédgning och anlépning samt formatklippning eller spaltning kan ocksa utféras pa
SSAB Hameenlinna (Finland) med SSABs varmvalsade rullar tillverkade i Brahestad (Finland).

3.2 TRANSPORT

Masugnsbaserade staldamnen fran SSAB Lulea och fran
SSAB Oxelosund transporteras med jarnvag till SSAB

Borlange. Varmvalsade rullar fran SSAB Raahe trans-
porteras med jarnvag till SSAB Hameenlinna.



4. LCA

4.1 LCA-INFORMATION Tidsrelaterad representativitet:

2023 for produktionen av staldmnen pa SSAB Oxel6sund,
Deklarerad enhet: 2023 for produktionen av stadlamnen pa SSAB Luled,
1 kg av produkten 2021 for produktionen av stalamnen pa SSAB Raahe,

2022 for stalbearbetningen pa SSAB Borlange,

Referenslivsléngd: 2021 for stalbearbetningen pa SSAB Hameenlinna.

Ej tillampligt

Beskrivning av systemgrinser: Databas(er) och LCA-programvara som anvants:

Systemgranserna &r vagga till grind med modulerna LCA-modeIIer.ing"har skett i LCA-progr_amvaran LCA for
C1-C4 och modul D. Experts och tillhérande databas (version 2024.1) som

tillhandahalls av Sphera.

Systemdiagram:

Stalskrot pre-
consumer, Extern: Avfallshantering (A3)
med belastning (A1)

SSAB Luleg,
Oxelosund,
Raahe:
Masugns-
baserad
stalproduktion
Stalskrot pre- (%))
consumer, Intern:

utan belastning (A1)

Stalskrot post-
consumer, Extern:
utan belastning (A1)

Produktion av energi
och underordnade
material och

kemikalier (A1)
Nedstroms pa Avfallshantering (A3)
SSABs anlagg-

ningar i Europa
(Sverige och
Finland) (A3)

Produkten

antas hamna Demontering
i stalatervinning (&)

Material
till modul C

Restprodukts- Krediterat,
behandling, _> stal (D) :
stal (C3)

Transport

(€2

Bortskaffande,
stal (C4)

+ Modul A1: Produktion av ravaror och produktion + Modul C2: Transport till restproduktsbehandling och
av branslen bortskaffande

+ Modul A2: Transport av ramaterial till SSABs + Modul C3: Restproduktsbehandling av produkten,
tillverkningsanlaggning (inklusive transport av for atervinning av stal

stal mellan SSABs anléggningar) * Modul C4: Bortskaffande av den aterstdende delen

+ Modul A3: Tillverkning av stalprodukter och av produkten pa deponi

hantering av avfall fran produktionen + Modul D: Férdelar med att atervinna stalet

* Modul C1: Demontering av produkten



Allokering:
Skrot (pre-consumer) anvands i staltillverkningen.
Miljobelastningen fran anvédndningen av detta skrot
allokeras baserat pa ekonomiskt varde genom att géra
ett konservativt antagande motsvarande 5 % primart
(masugnsbaserat) stal. Detta motsvarar ett varde pa
0,1 kg CO,-ekv. per kg skrot (pre-consumer).

Biprodukter fran masugns- och koksframstallningspro-
cessen har allokerats baserat pa ekonomiskt varde enligt
PCR 2019:14. Pa liknande satt har paverkan fran intern

energiproduktion allokerats baserat pa ekonomiskt varde.

Avgransningsregler (cut-off):

De maximala avgransningsregler som faststalls av PCR
och EN 15804:2012+A2:2019 ar 1 % av alla material- och
energifloden till en enskild enhetsprocess och 5 % av de
totala inflodena (massa och energi) till uppstroms- och
karnmodulen. Inga uteslutningar som Gverskrider denna
grans har gjorts.

Inkludering av infrastruktur och kapitalvaror:
Infrastruktur och kapitalvaror ingar inte i ndgon av de
moduler som omfattas av denna EPD. For elkéllor av
fornybart ursprung (inom residualmixen) ingar
kraftverkets infrastruktur.

Elinformation:

P& SSAB Oxelosund, SSAB Luled och SSAB Raahe produ-
ceras en del av den el som anvands internt (motsvarande
en GWP-GHG-paverkan pa 0,62, 0,36 respektive 2,03 kg
CO,-ekv. per kWh). P& SSAB Borlénge och SSAB Hdmeen-
linna anvands endast extern el. For extern el har residual-
mixen for Sverige och for Finland tillampats (motsvarande

en GWP-GHG-paverkan pa 0,07 kg respektive 0,5 kg
CO,-ekv. per kWh). 30 % av SSAB Hameenlinnas el ar dock
fossilfri med en GWP-GHG-péverkan pé 0,0046 kg CO,-
ekv. per kWh.

Scenario for modul C1:
Produkten demonteras av en dieseldriven maskin.

Scenario for modul C2:
Avfallet transporteras 150 km med lastbil till restprodukts-
behandling (C3) och bortskaffande (C4).

Scenario for modul C3:
Har antas att 98 % av produkten behandlas for att skickas
till atervinning i en ljusbagsugn.

Scenario for modul C4:
Hér antas att 2 % av produkten bortskaffas som avfall pa
deponi.

Scenario for modul D:

Miljofordelen med det atervunna stalet uppnas genom att
man undviker produktion av primérstal. Denna férdel mot-
svarar -1,7 kg CO,-ekv. per kg skrot i modul D. Nettoflodet
av atervunnet stal som krediteras i modul D motsvarar
0,86 kg och baseras pa en antagen atervinningsgrad pa
98 % och ett antagande om utbytesforluster i stalater-
vinningsprocessen.

Mest ogynnsamma resultat for EPD:n:
Resultaten representerar ett viktat genomsnitt baserat pa
produktionsvolymerna for produktgruppen.

Deklarerade moduler, geografisk omfattning, andel specifika data (i GWP-GHG-indikator) och datavariation

Livscykelskede Deklarerade Geografi Andel Variation — Variation —
moduler specifika produkter | anlaggningar
data
Ravaruférsorjning Al EU, SE & FI
Produktskede Transport A2 EU, SE & FI 76% Tf;f <10%
Tillverkning A3 SE & FI
Byggproduktionsskede | Transport A4 ND
Bygg- och installationsprocess A5 ND
Anvandning B1 ND
Underhall B2 ND
Reparation B3 ND
Anvandningsskede Utbyte B4 ND
Ombyggnad B5 ND
Driftsenergi B6 ND
Driftens vattenanvandning B7 ND
Demontering, rivning C1 X EU
- Transport C2 X EU
Restproduktsbehandling C3 X EU
Bortskaffning (07} X EU
Resursatervinningsskede | Ateranvandnings-, och D X EU -
atervinningspotential

X: Deklarerad modul
ND: Ej deklarerad modul



4.2 INNEHALLSDEKLARATION
FOR PRODUKTEN

Externt skrot (pre- and post-consumer) utgor 4,1 %. Innehallsdeklaration och genomsnittlig kemisk samman-
Atervunnet material med internt skrot (pre-consumer) séttning for kallvalsade formatplatar och spaltade band
utgor 18,9 %. per producerat kg:

Produktsammansittning Viktprocent Vikt (kg) Biogent kol, Biogent kol,

viktprocent vikt (kg)

Skrot (pre-consumer) 2,1% 0,021 0% 0

Skrot (post-consumer) 2,0% 0,020 0% 0

Skrot, internt 14,8% 0,148 0% 0

Primart stal 81,2% 0,812 0% 0

Genomshnittlig kemisk sammansattning*

Jarn (Fe) >97%
Mangan (Mn) 0,6%
Kisel (Si) 0,3%
Kol (C) 0,1%
Annat <1,5%

* Angivna siffror &r den bésta uppskattningen vid tidpunkten f6r publiceringen.

Innehallsdeklaration for forpackningsmaterial Vikt (kg) Viktprocent Biogent kol, vikt
(av produkten) (kg/deklarerad enhet)

0,0030 0,30% 0,0013

Produktion av férpackningsmaterial har uteldmnats efter- 4.3 RESULTAT FOR MILJOPRESTANDA-
som det faller under avgransningsregler. Innehallet av INDIKATORER

biogent material i forpackningen &r 0,0013 kg per kg stal.

Kallvalsade formatplatar och spaltade band innehaller  Uppskattade resultat for paverkan &r endast relativa uttryck
inga @mnen fran SVHCs kandidatférteckning i mangder som inte anger paverkanskategoriernas sluteffekter, Gver-
som Overskrider gransvardena enligt Europaparlamentets  skridande av tréskelvarden, sakerhetsmarginaler och/eller
och radets forordning (EG) nr 1907/2006 (REACH) eller risker. Anvandning av resultat fran A1-A3 utan hansyn till
nr 1272/2008. resultaten fran modul C rekommenderas inte.



Potentiell miljopaverkan — obligatoriska indikatorer enligt EN 15804+A2 (version EF 3.1)

Resultat per deklarerad enhet: 1 kg produkt

Indikator

Enhet

A1-A3

C1

c2

(0% ]

C4

D

Klimatpaverkan — fossil (GWP-fossil) | kg CO, eq 217 439E-04 | 1,01E-02 271E-03 | 2,99E-04 149
Klimatpaverkan — biogen : : : : : :
Slobal (GWP-biogenic) kg CO, eq 8,16E-04 | 1,34E-06 @ 2,68E-05 | 1,01E-05 | 9,52E-07 | 3,16E-04
uppvarmnings- | yjimatpaverkan — markanvandning
potential (GWP) | 4ch fgrandrad markanvandning kg CO, eq 481E-04 | 7,31E-06 | 861E-05 | 3,66E-05 | 1,80E-06 | -1,98E-04
(GWP-luluc)
Klimatpaverkan - total (GWP-total) kg CO, eq 2,17 447E-04 | 1,03E-02 | 2,76E-03 | 3,02E-04 -1,49
?(;gg)ryt ningspotential for det stratosfariska ozonskikiet | o orc.11eq | 600E12 | 439E-17 | 1,34E-18 | 489E-15  B808E-16  200E-12
Forsurningspotential (AP) mole H+ eq 4,76E-03 | 3,01E-06 | 1,18E-05 | 1,36E-05 | 2,13E-06 | -3,64E-03
Sétvatten (EP-freshwater) kg P eq 7,71E-07 | 1,86E-09 | 3,12E-08 | 1,05E-08 | 6,80E-10 | -3,47E-07
Overgddnings- | . qyatten (EP-marine) kgNeq 1,356-03 | 1,49E-06 3,93E-06 @ 624E-06 547E-07 | -585E-04
potential (EP)
Landmiljé (EP-terrestrial) mole N eq 1,43E-02 | 1,65E-05 | 4,74E-05 | 6,90E-05 | 6,03E-06 | -524E-03
Potential att bilda troposfariskt ozon (POCP) kgNMVOCeq | 3,78E-03 | 2,89E-06 | 1,01E-05 | 1,73E-05 | 1,67E-06 | -2,38E-03
Abiotisk Mineraler och metaller*
nedbrytnings- | (ADP minerals & metals) kg Sb eq 7,64E-06 | 3,71E-11 | 8,05E-10 | 2,84E-09 | 1,94E-11 | -8,43E-06
potential . .
(ADP) Fossila resurser* (ADP-fossil) MJ 28,7 5,68E-03 0,140 507E-02 | 3,95E-03 148
Potential for vattenbrist (WDP)* m? 0,179 6,48E-06 | 9,13E-05 | 518E-04 | 3,43E-05 -0,100

* Friskrivning: Resultaten av denna miljopaverkansindikator ska anvdndas med forsiktighet d& osékerheten i dessa resultat ar stor eller eftersom det finns
begrénsad erfarenhet av indikatorn.
Anmadrkning: Biogent kol i férpackningar balanseras i A1-A3.

Ytterligare obligatoriska och frivilliga indikatorer for paverkanskategorier

Resultat per deklarerad enhet: 1 kg produkt

Indikator

GWP-GHG ™ 1,03E-02

Global uppvarmningspotential
(GWP)

4,47E-04 2,76E-03 | 3,02E-04

(1) Denna indikator tar hdnsyn till alla véixthusgaser utom upptag och utslapp av biogen koldioxid samt biogent kol som lagras i produkten. Indikatorn &r
dadrmed identisk med GWP-total férutom att karakteriseringsfaktorn for biogen koldioxid &r satt till noll.

Resursanvandningsindikatorer

Resultat per deklarerad enhet: 1 kg produkt

Indikator A1-A3 C1 Cc2 C3 C4 D
Anvands som energibéarare (PERE) MJ 1,28 4,80E-04 | 7,81E-03 | 541E-03 | 6,89E-04 0,584
Primérenergi-
resurser — Anvands som ramaterial (PERM) MJ 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
fornybara
y Summa (PERT) MJ 1,28 4,80E-04 | 7,81E-03 | 541E-03 | 6,89E-04 0,584
Anvands som energibérare (PENRE) MJ 28,7 5,68E-03 0,140 507E-02 | 3,95E-03 -14,8
Primérenergi-
resurser — Anvénds som ramaterial (PENRM) MJ 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
icke-fornybara
Summa (PENRT) MJ 28,7 5,68E-03 0,140 5,07E-02 | 3,95E-03 -14,8
Anvandning av sekundarmaterial (SM) kg 4,40E-02 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Anvéandning av férnybara sekundarbranslen (RSF) MJ 3,56E-26 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Anvéandning av icke-fornybara sekundarbranslen (NRSF) | MJ 4,18E-25 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Nettoanvandning av sttvatten (FW) m3 8,18E-03 | 539E-07 | 8,94E-06 | 1,51E-05 | 1,05E-06 -0,151

Anmadrkning: Prim&renergi berdknad med PCR-alternativ B.



Avfallsindikatorer

Resultat per deklarerad enhet: 1 kg produkt

Indikator A1-A3 C1 Cc2 Cc3 C4 D
Bortskaffat farligt avfall (HWD) kg 1,19E-06 | 1,84E-13 | 7,06E-12 | 7,33E-12 | 9,84E-13 | -1,11E-07
Bortskaffat icke-farligt avfall (NHWD) kg 3,73E-02 | 8,84E-07 | 2,08E-05 | 1,39E-05 | 2,00E-02 0,179
Bortskaffat radioaktivt avfall (RWD) kg 9,85E-04 | 7,34E-09 | 1,70E-07 | 6,38E-07 | 4,15E-08 | 1,62E-06

Utflodesindikatorer

Resultat per deklarerad enhet: 1 kg produkt

Indikator Enhet A1-A3 C1 Cc2 Cc3 C4 D

Komponenter for ateranvandning (CRU) kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Material for atervinning (MFR) kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 0,980 0,00E+00 | 0,00E+00
Material for energiatervinning (MER) kg 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Exporterad elektrisk energi (EEE) MJ 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00
Exporterad vdarmeenergi (EET) MJ 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00 | 0,00E+00

Friskrivning

ILCD-klassificering Indikator Friskrivning
Global uppvarmningspotential (GWP) Ingen

ILCD typ 1 Nedbrytningspotential for det stratosfariska ozonskiktet (ODP) Ingen
Potentiell férekomst av sjukdom till foljd av utslapp av partiklar (PM) Ingen
Forsurningspotential, ackumulerat 6verskridande (AP) Ingen
Overgodningspotential, andel ndringsamnen som nér ut till sdtvattenmiljon
(EP-freshwater) lnocy
Overgddningspotential, andel ndringsdmnen som nér ut till havsvattenmiljén

ILCD typ 2 (EP-marine) Ingen
Overgddningspotential, ackumulerat éverskridande (EP-terrestrial) Ingen
Potential att bilda troposfariskt ozon (POCP) Ingen
Potentiell effektiv exponering av ménniskor i forhallande till U235 (IRP) 1
Abiotisk nedbrytningspotential for icke-fossila resurser (ADP-minerals&metals) 2
Abiotisk nedbrytningspotential for fossila resurser (ADP-fossil) 2
Potential for vattenbrist (anvandare), vattenférbrukning viktad efter brist 2

EERLRE Potentiell komparativ toxisk enhet for ekosystem (ETP-fw) 2
Potentiell komparativ toxisk enhet for manniskor (HTP-c) 2
Potentiell komparativ toxisk enhet for manniskor (HTP-nc) 2
Potentiellt markkvalitetsindex (SQP) 2

Ansvarsfriskrivning 1 — Denna péverkanskategori avser huvudsakligen den slutliga péverkan av ldga doser av joniserande stralning pa manniskors
halsa i karnbranslecykeln. Den tar inte hansyn till effekter pa grund av eventuella karnkraftsolyckor, yrkesméssig exponering eller pa grund av bort-
skaffande av radioaktivt avfall i underjordiska anlaggningar. Potentiell joniserande stralning fran marken, fran radon och fran vissa byggmaterial

mats inte heller av denna indikator.

Ansvarsfriskrivning 2 — Resultaten av denna miljépaverkansindikator ska anvdndas med forsiktighet da osakerheten i dessa resultat &r stor eller
eftersom det finns begrdnsad erfarenhet av indikatorn.
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Tabellen nedan visar variationen for modulerna A—-C dar variationen mellan produkterna &r storre @n 10 %.

Kallvalsade formatplatar och spaltade band

Miljopaverkansindikator Variation (%)
GWP-biogenic 21%
ODP 43%
AP 16%
EP-fresh 36%
EP-marine 14%
EP-terrest 14%
POCP 14%
ADP-elements 41%
ADP-fossil 16%
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