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Strenx®
garantier

SSAB forbattrar kontinuerligt sina tillverkningsprocesser for att utveckla
nya och battre produkter. Det innebar bade snavare toleranser och battre
verkstadsegenskaper.

| Strenx” garantier ingar snava tjocklekstoleranser, snava planhetstolerans-
er och snava bockningsradier. Dessa garantier utgor ett komplement till
Strenx’ datablad och starker vart [6fte om optimala verkstadsprestanda.



Innehall Strenx® garantier

STRENX® TJOCKLEKSGARANTI

STRENX® LANGD- OCH BREDDGARANTI

STRENX® PRODUKTERS KOMPATIBILITET MED STANDARDER
STRENX® PLANHETSGARANTI

STRENX® BOCKNINGSGARANTI PLAT

STRENX® BOCKNINGSGARANTI BANDPLAT

PLANHET, AVVIKELSE FRAN RAKHET OCH RATVINKLIGHET
STRENX® ROR OCH PROFILER

PROVNING AV STRENX® PRODUKTER

DISTRIBUTION AV KONTROLLDOKUMENT

MARKNING AV STRENX® PRODUKTER
ROSTSKYDDSMALNING AV STRENX® PRODUKTER
YTBEHANDLING AV STRENX® TUNNPLAT OCH COIL
FORPACKNINGSRIKTLINJER FOR STRENX® TUNNPLAT
FORPACKNINGSRIKTLINJER FOR STRENX® COIL
PALLETERING AV STRENX® PLAT

PALLETERING AV STRENX® TUNNPLAT

LOGISTIK FOR STRENX® COILS

SERVICE OCH SUPPORT

KONTAKTINFORMATION
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Strenx® tjockleksgaranti

Strenx® tjockleksgaranti — pldt

Tjocklekstoleranserna dverensstdmmer med SSABs tjockleksgaranti och dr sndvare dn de
toleranser som anges i EN 10029, férutom for tjocklekar > 80 mm ddr toleransintervallet féljer

standarden.
Tjocklekstoleranser (mm)

Nominell tjocklek (mm)

40<t<50 -03 +0.3 04
50<t<8.0 -0.3 +0.4 0.5
8.0<t<15.0 -0.5 +0.4 0.6
15.0<t<25.0 -0.6 +0.4 0.6
25.0<t<40.0 -0.7 +0.8 0.7
40.0<t<80.0 -0.9 +1.4 1.2
80.0<t<160.0 -1 +2.1 1.5

Andra toleranser kan tillhandahdllas enligt Gverenskommelse. Kontakta din lokala sdljrepresentant
for ytterligare information.

Strenx® tjockleksgaranti — varmvalsat bandpldt

Tjocklekstoleranserna dverensstdmmer med SSAB tjockleksgaranti och @r sndvare ¢én de som anges
for bandprodukter i EN 10051. Alla virden i tabellen dverensstammer med 1/2 EN kategori D.

Tjocklekstoleranser for den nominella bredden b (mm)

Nominell tjocklek (mm)
b <1200 1200 <b <1500 1500 <b <1800

t<2.00 +0.12 +0.13 +0.14
200<t<250 +0.12 +0.14 +0.16
250<t<3.00 +0.14 +0.15 +0.17
3.00<t<4.00 +0.15 +0.17 +0.18
4.00<t<5.00 +0.17 +0.18 +0.19
5.00<t<6.00 +0.18 +0.19 +0.20
6.00<t<8.00 +0.20 +0.21 +0.21
8.00<t<10.00 +0.22 +0.23 +0.24
10.00<t<12.50 +0.24 +0.25 +0.26
12.50<t<15.00 +0.26 +0.26 +0.28

Andra toleranser kan tillhandahdllas enligt Gverenskommelse. Kontakta din lokala sdljrepresentant
for ytterligare information.



Strenx® tjockleksgaranti — kallvalsat bandpldat

Tjocklekstoleranserna dverensstdmmer med SSABs tjockleksgaranti. Strenx tjockleksgaranti
Overenstdmmer med normaltoleranserna for kallvalsade produkter i 3/4 EN 10131

Tjocklekstoleranser for den nominella bredden b (mm)

Nominell tjocklek (mm)
b <1200 1200<b <1500 b >1500

0.70<t<0.80 +0.04 +0.06 +0.07
0.80<t<1.00 +0.06 +0.07 +0.08
1.00<t<1.20 +0.07 +0.08 +0.09
1.20<t<1.60 +0.09 +0.10 +0.12
1.60<t<2.00 +0.12 +0.12 +0.14
200<t<210 +0.14 +0.15 +0.16

Andra toleranser kan tillhandahdllas enligt dverenskommelse. Kontakta din lokala sdljrepresentant
for ytterligare information.



Strenx® langd- och breddgaranti

Strenx®langd- och breddgaranti — pldt
Ldngd- och breddtoleranserna dr i enlighet med de som anges i EN 10029. Enligt EN 10029 ar

pldtens langd lika med ldngden pd den kortare av de bdda Iéngsidorna. Bredden ska métas
vinkelrgitt mot pl@tens lingdaxel.

Ldngdtoleranser (mm)

Nominell Iangd (mm)

I<4000 0 +20
4000<1< 6000 0 +30
6000<1<8000 0 +40
8000<1<10000 0 +50
10000 <1<15000 0 +75
15000 <1<18000 0 +100

Breddtoleranser (mm)
Nominell tjocklek (mm)
0

t<40 +20
40<t<150 0 +25
150<t<160 0 +30

Toleranser for rékant tillhandahdlls p& begdran.
Kontakta din lokala sdljrepresentant for mer information.

Strenx® ldngd- och breddgaranti — varm- och kallvalsad bandpldt
Ldngd- och breddtoleranserna dr i enlighet med de som anges i EN 10051 f6r varmvalsade
bandprodukter och i enlighet med normaltoleranserna i EN 10131 for kallvalsade produkter.

Platens Iéngd dr lika med Idngden p@ den kortare av de bdda Idngsidorna. Bredden ska métas
vinkelrdtt mot produktens ldngdaxel.

Strenx®langd- och breddgaranti Ldngd och bredd enligt EN 10131

Ldngdtoleranser (mm)

Ldngdtoleranser (mm)

Nominell Iiingd (mm) Nominell Idngd (mm)
0-4000 0 3 <2000 0 +6
4001 - 6000 0 4 1>2000 0 0.3 % avldngden
6001 - 8000 0 5
8001 - 13000 0 6 Breddtoleranser (mm)
13001 - 16000 0 8

Nominell bredd (mm)
0

b <1200 +4
Breddtoleranser (mm)
1200<b <1500 0 +5

Nominell bredd (mm) Rdkant Skurna kanter b>1500 0 +6

+20 0 +2

C)l

<2200



Strenx® produkters kompatibilitet med standarder

Alla véra Strenx® produkter uppfyller eller dvertrdffar kraven i EN 10025-6, EN 10149-2 eller Gverensstdmmer
med SSABs specifikationer. Vid skillnader mellan sprékversioner sé har angiven klass i den engelska versionen foretrdde.

Produkt

Overensstimmer med standard

Uppfyller

Dragprovstavens
uttagsriktning

Slagseghetsprov-
stavens
uttagsriktning”

Ldgsta
garanterade
slagseghetsvidrden

Strenx®100
Strenx®100 XF
Strenx®110 XF
Strenx® 600MC D
Strenx® 600MC E
Strenx® 650MC D
Strenx® 650MC E
Strenx® 700 E
Strenx® 700 F
Strenx® 700 OME
Strenx® 700MC D
Strenx® 700MC E
Strenx® 700MC Plus
Strenx® 700 CR
Strenx®700 CR W

Strenx® 700 HR W

Strenx® P700

Strenx® 900 E
Strenx® 900 F
Strenx® S00MC

Strenx® 900 Plus

Strenx® 960 E
Strenx® 960 F
Strenx® 960MC

Strenx® 960 Plus

Strenx® 960 CR
Strenx® 960 HR W
Strenx® 1100 E
Strenx® 1100 F
Strenx® 1100MC
Strenx®1100 CR
Strenx® 1300 E
Strenx® 1300 F

ASTM A514

SSABs specifikation

EN10149-2, ASTM AlO11 eller A1018*

EN10149-2
EN10149-2
EN10149-2
EN10149-2
EN10025-6
EN10025-6
EN10025-6
EN10149-2
EN10149-2
EN10149-2
SSABs specifikation
SSABs specifikation
EN10149-2

EN10028-6

EN10025-6
EN10025-6
EN10149-2

EN10025-6

EN10025-6
SSABs specifikation
EN10149-2

EN10025-6

SSABs specifikation
EN10149-2

SSABs specifikation
SSABs specifikation
SSABs specifikation
SSABs specifikation
SSABs specifikation

SSABs specifikation

" Charpy V-provning
*Tillgénglig pé férfrégan. Var vénlig och kontakta din lokala séljrepresentant fér mer information.

Grade S
S700MC, Grade 100
S600MC
S600MC
S650MC
S650MC
S690QL
S63900LI
S690QL
S700MC
S700MC
S700MC

S700MC

P690Q, P6S0QH
P690QLI
P650QL2
$890QL
$890QLl
S300MC

S890QL

$S960QL

S960MC

$960QL

S960MC

Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
LdngsgGende
Ldngsgdende
LdngsgGende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
LdngsgGende
Ldngsgdende
LdngsgGende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
LdngsgGende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
LdngsgGende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende

Tvdrsgdende

Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende

Longitudinal

Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende
Tvdrsgdende
Ldngsgdende
Tvdrsgdende

Tvdrsgéende

50 ft-Ibs/-40°F
20 ft-Ibs/-40°F
20 ft-Ibs/-40°F
40J/-20°C
27)/-40°C
40)J/-20°C
27)/-40°C
69 J/-40°C
271/-60°C
69 J/-40°C
40)/-20°C
271/-40°C
40)/-60°C
40)J/-20°C
69 J/-20°C
69 J/-40°C
271/-60°C
271/-40°C
271/-60°C
271/-40°C
301)/-40°C
271/-40°C
40)/-40°C
271/-60°C
271/-40°C
301)/-40°C
271/-40°C
271/-40°C
271/-40°C
271/-60°C
271/-40°C
271/-40°C
271/-60°C



Strenx® planhetsgaranti

SSAB har fyra klasser av planhetstoleranser fér Strenx® som beror pd produkttyp och

materialets hdllfasthet. Alla klasser uppfyller eller vertréffar kraven i relevanta standarder.
Planhetstoleranserna for klass C och D uppfyller kraveni EN 10029, klass A uppfyller kraven i bade
EN 10051 och EN 10029, och klass B uppfyller kraven i EN 10131.

Planhet

Produkt Nominell tjocklek (mm) (mm/1 m linjal)
Stdlets planhet

Strenx® 600MC D/E
Strenx® 650MC D/E
Strenx®100 XF
Strenx® 110 XF
Strenx® 700MC D/E
Strenx® 700MC Plus
A Strenx® 700 HR W 1.5<t<127 3
Strenx® 900MC
Strenx® 900 Plus
Strenx® 960MC
Strenx® 960 Plus
Strenx® 960 HR W

Strenx® 1100MC
Strenx® 700 CR

Strenx® 700 CR W

B 07<t<2] 6
Strenx® 960 CR
Strenx® 1100 CR

Strenx® 100 40<t<50 g
Strenx® 700 E/F

Strenx® 700 OME >0<t<80 4

¢ Strenx® P700 8.0<t<40.0 3
Strenx® 900 E/F

Strenx® 960 E/F 40.0<t<160.0 ’

40<t<50 7

; Strenx® 1100 E/F 50<t<6.0 0

Strenx® 1300 E/F 6.0<t<20.0 4

200<t<400 3

Klass A dr sndvare dn EN 10051 och EN 10029.
Klass B &r sndvare dn specialtoleransklassen i EN 10131.
Klass C och D &r sndvare dn stéltyp Li EN10029.

Kortvdgig oplanhet (300—-1000 mm) enligt EN 10029. Vid skillnader mellan sprdkversioner har
angiven klass i den engelska versionen foretrdade.



Strenx® bockningsgaranti plat

SSAB har fyra bockningsgarantiklasser fér Strenx® pldt enligt tabellen nedan. Bockningsgarantierna for
Strenx® platprodukter baseras pé& bockningsdynor med rullar och normal friktion (ingen smérjning).
Bockningsgarantierna baseras pé& bockningsprov i ett steg till 90° vinkel efter avlastning.

Alla klasser dverensstdmmer med eller dvertrdffar kraven i EN 10025-6.
Bockningsgarantierna dverensstdmmer dven med och dvertrdffar kraven i EN 1SO 7438.

Minsta garanterade slutgiltiga Rekommenderad
innerradie pd plat initial knivradie
Nominell tjocklek Minsta dynvidd
Produkt (t) (mm) (W) Ri/t W/t
Ri/t Ri/t Rp/t Rp/t
transvers mot langs transvers mot Idngs
valsriktning valsriktning valsriktning valsriktning
Strenx® 100 t<8 1.5 1.8 2.0 2.5 10
Strenx® 700 E/F  8<t<15 1.5 1.8 2.0 2.5 10
A
Strenx® P700 15<t<20 17 2.1 2.0 2.5 12
Strem® 700 OME -, 5g 2.0 22 256 28 12
t<8 23 2.5 2.8 3.0 12
Strenx® 900 E/F  8<t<I15 2.3 2.6 2.8 3.2 14
B
Strenx®* 960 E/F  15<t<20 2.4 2.7 2.8 3.2 14
t>20 2.8 34 3.0 35 16
t<8 2.8 33 3.2 3.6 12
8<t<15 34 3.6 3.8 4.0 14
C Strenx® 1100 E/F
15<t<20 3.4 3.6 3.8 4.0 14
t=20 3.7 4.0 4.2 4.5 16
t<8 3.1 3.8 35 4.0 14
D Strenx®1300 E/F
8<t<15 3.6 43 4.0 4.5 14

' Rp/t stdr for stansradie (Rp) delat med pldttjocklek (t).
2 Pldtens valsriktning.

De garanterade bockningsvdrdena gdller under de villkor som anges i broschyren Bending of High Strength Steel.
Vid skillnader mellan sprdkversioner har angiven klass i den engelska versionen foretrdde.



Strenx® bockningsgaranti Bandplat

For Strenx® bandprodukter visas relationen mellan minsta innerradie och tjocklek (Ri/t) i

tabellen nedan. Bockningsgarantierna baseras pd bockningsprov i ett steg till 90° vinkel efter
avlastning. Vdrdena for dynans dppningsbredd dr riktlinjer och kan variera ndgot utan att paverka
bockningsresultaten.

Bdade varm- och kallvalsat Strenx® bandstdl har minsta garanterade bockningsradier som gdller i bade
Itings- och tvdrg&ende riktning. For varmvalsade material dr de garanterade radierna mindre dn kraven
i EN 10149. De garanterade virdena anges dven i respektive datablad.

Minsta garanterade slutgiltiga Minsta rekommenderade
innerradie pd plat stansradie att anvdnda
Nominell tjocklek Minsta dynvidd
Produkt (1) (mm) (W) Ri/t W/t
Ri/t Ri/t Rp/t Rp/t
transvers mot langs transvers mot ldngs
valsriktning valsriktning valsriktning valsriktning
t<3.0 0.7 0.7 0.7 0.7 10
Strenx® 600MC D/E 3.0<t<6.0 1.1 1.1 1.1 1.1 10
t>6.0 1.4 1.4 1.4 1.4 10
t<3.0 0.8 0.8 08 0.8 10
Strenx® 650MC D/E
Strenx® 100 XE 3.0<t<6.0 1.2 1.2 1.2 1.2 10
t>6.0 1.5 1.5 1.5 1.5 10
t<3.0 0.8 0.8 1.0 1.0 10
Strenx®700MC D/E
Strenx® 110 XF 3.0<t<6.0 1.2 1.2 1.4 1.4 10
t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10
3.0<t<6.0 1.2 1.2 1.4 1.4 10
Strenx® 700 HR W
t=6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10
3.0<t<10.0 1.0 1.0 1.3 1.3 10
Strenx®700MC Plus
t>10.0 1.5 1.5 1.8 1.8 10
Strenx®700 CR 07<t<2] 2.0 2.0 2.5 2.5 10
3.0<t<80 3.0 3.0 3.0 3.25 12
Strenx® 900MC
t>8.0 35 35 35 3.75 12
Strenx® 900 Plus 20<t<80 3.0 3.0 4.0 4.0 12
Strenx® 960MC 3.0<t<10.0 35 35 4.0 4.0 12
Strenx® 960 HR W 3.0<t<6l 3.5 35 4.0 4.0 12
Strenx® 960 Plus 20<t<80 3.5 35 4.0 4.2 12
Strenx® 960 CR 08<t<2l 35 35 4.5 4.5 12
Strenx®1100MC 3.0<t<80 4.0 4.0 4.7 5.0 14
Strenx®1100 CR 08<t<2l 35 35 4.5 4.5 14

URi/t str for innerradie (Ri) delat med pléttjocklek (t).
2 Pldtens valsriktning.

Bockningsgarantierna for Strenx® bandprodukter baseras p& bockningsdynor med fasta kanter och
normal friktion (ingen smarjning). De garanterade bockningsvdrdena gdller under de villkor som anges i
broschyren Bending of High Strength Steel. Vid skillnader mellan sprékversioner har angiven klass i den
engelska versionen foretrdde.



Planhet, avvikelse fran rakhet och ratvinklighet

Informationen nedan beskriver hur du kan inspektera dina SSAB-leveranser med hjdlp av
produktgarantierna. Informationen 6verensstdmmer med EN 10029 for pldt, EN 10051 for
varmvalsad, kapad tunnpl@t och EN 10131 for kallvalsad, Idngd kapad tunnpldt.

For mer information, kontakta din lokala sdljrepresentant eller vdr tekniska support.

Planhetsmdtning

For att faststdlla planhetsavvikelsen under produktion kan
pldten/tunnpldten matas manuellt eller med laser. Mdtningen
dverensstdmmer med den manuella procedur som anges i EN
10029 och EN 10051.

Planhetsmadtning av pldt utfors enligt EN 10029. Platen mdts
minst 25 mm frén Idngsidan och minst 200 mm frén kortsidan.

Den vertikala héjden avrundas till ndrmaste mm.
Se bild A och B.

Planhetsmatning utfors enligt EN 10051 for Idngdkapad tunnpldt.

Planhetsavvikelsen faststdlls genom att man méter avstdndet
mellan produkten och den plana vdgrdta ytan ddr produkten @r
placerad.

Den vertikala hojden avrundas till ndrmaste mm.
Se bild C.

Avvikelse fran rakhet och ratvinklighet for plat

Enligt EN 10029 mdste det gd att rita in en rektangel med den
bestdllda pldtens matt pd den levererade platens yta. Se bild D.

A

|
Riitskiva ¢
[

V/117/11117777777 17777717171 1/ 7000 717071 7070707170 7177 717777777
Avvikelse frGn
planhet

| Ratskiva < |

A

1111117177117 7 117770717707 77 1771771777 17 (7717777777777

TI7777777 %Y

Ratskiva

Avvikelse frdn rakhet och ratvinklighet for tunnpldt

| EN 10051 definieras rakhetsavvikelse som det storsta avstdndet
mellan en punkt pd pldtens langsida och en rdtskiva som ligger
an mot I@ngsidan. Rakhetsavvikelsen mdts pd den konkava
Iéngsidan. Se bild E.

E




Strenx® ror och profiler

SSAB tillverkar hdgkvalitativa rér och profiler som ingdr i de flesta av véra
produktfamiljer. For ytterligare information om matt, Iangder och andra krav
hdnvisar vi till respektive datablad, din lokala dterforsdljare eller teknisk support.

Strenx® ror

SSAB erbjuder Strenx® ror i produkttyperna MH, MLH och QLH,
samt i olika kvaliteter, former och med olika strdckgrdnser.
Strenx® ror i MH- och MLH-material dr hogfrekvenssvetsade,
kallformade, bdrande, ihdliga profiler tillverkade av varmvalsat,

hoghdllfast stdl. De uppfyller eller dvertrdffar kraven i EN 10219.

CE-mdrkning enligt EN 1090-2 finns upp till en stréickgrdns pé
700 MPa. Strenx® ror i QLH-material levereras i plasmasvetsat
och seghdrdat utférande. De uppfyller eller dvertrdffar kraven i
EN10210.

Strenx® profiler

Strenx® profiler &r kallformade stélprofiler tillverkade av
varmvalsat, hdghdllifast stdl med en Itgsta strickgrdns pé

650, 700 eller 900 MPa. Stdlet i Strenx® profiler uppfyller eller
Overtrdffar kraven i EN 10149-2. Strenx® profiler har toleranser
som i tillimpliga delar uppfyller eller dvertraffar kraven i EN 10162.

Strenx® profiler finns som U-profil, men andra former och
varianter dr tillgéngliga pa begdran. Profilerna har en maximal
Itingd pd 21 meter.




Provning av Strenx® produkter

Om inget annat 6verenskommits utfors inspektion och provning, och resultaten
rapporteras enligt vad som anges i den relevanta materialstandarden eller i vara
datablad. Nar du gor en bestdllining, ange alltid om materialet krdver sarskilda
kontroller, omfattningen av dessa kontroller och vilken typ av kontrolldokument
som kradvs.

Mekanisk provning

Dragprovning enligt ISO 6892-1 eller tillamplig ASTM-standard eller nationell standard.
Slagprovning enligt ISO 148-1 eller tilldmplig ASTM-standard eller nationell standard.
Dragprovning i tjockleksriktningen enligt EN 10164 eller tilldmplig ASTM-standard eller nationell
standard.

Ultraljudsprovning

Ultraljudsprovning utfors enligt dverenskommelse i enlighet med EN 10160 eller motsvarande
nationell standard. SSAB garanterar inre felfrihet motsvarande EN 10160 klass E, S, for platar
med en tjocklek pd upp till 100 mm. For pldtar med en tjocklek pa Gver 100 mm garanterar SSAB
inre felfrinet motsvarande EN 10160 klass £, S, om inget annat Gverenskommits. Kontakta din
lokala Gterforsdljare for mer information.

Dragprovning i tjockleksriktningen

Genomgdende tjockleksprovning utfors enligt Gverenskommelse i enlighet med EN 10164 eller
motsvarande nationell standard. Alla Strenx® pl&tprodukter kan levereras med garanterade
egenskaper i tjockleksriktningen. Tillgtingliga klasser beror pd produkt och dimensioner. Kontakta
din lokala dterforsdljare for mer information.



Distribution av kontrolldokument

SSAB har ett certifikatsystem som elektroniskt skapar, distribuerar och
registrerar alla typer av kontrolldokument. Dokumenten levereras elektroniskt
som PDF-filer. Certifikatsystemet mojliggor enkel och rationell hantering av
kontrolldokument.

Kontrolldokument

Om inget annat &verenskommits utfdrdas certifikat pd engelska i enlighet med SS-EN 10204:2004.
Certifikaten innehdller de uppgifter som anges i materialstandarden, som vanligen innefattar:

e Tillverkarens namn.

e Tydlig referens till inkdpsavtal och leveransparti.
e Materialbendmning enligt ink&psavtalet.

e Beskrivning av produkten.

¢ Nominella dimensioner.

+ Kvantitet.

*  Kontrollresultat.

e Datum for utfdrdande.

Foljande typer dr tillgdngliga:
Kontrollintyg 3.1

Kontrollintyget forsdkrar att de produkter som levereras 6verensstimmer med villkoren i
inkdpsavtalet. Provningsresultat visas for de produkter som levereras eller fér kontrollpartierna som
utgor en delmdngd av de produkter som levereras. Dokumenten valideras av en kontrollrepresentant
som dr godkdnd av tillverkaren och fristéende fran produktionsavdelningen.

Kontrollintyg 3.2

Kontrollintyget forsdkrar att de produkter som levereras 6verensstimmer med villkoren i
inkdpsavtalet. Provningsresultat visas for de produkter som levereras eller for kontrollpartierna som
utgor en delméngd av de produkter som levereras. Dokument utges bdde av den kontrollrepresentant
som tillverkaren godkdnt och av en kontrollrepresentant som kunden godkdnt, alternativt en inspektor
som utsetts i enlighet med officiella bestammelser.



Markning av Strenx® produkter

Alla produkter dr tydligt mdrkta vid leverans. Stélsorten och produktens identitet
stdmplas pd produkten, férutom om den relevanta standarden anger motsatsen
eller enligt sdrskilt avtal. For produkter med en tjocklek pd 5 mm eller mindre och
som inte stadmplas av annat skal, ersdtts stdmpling av madrkning med vit fdrg.

Produktidentitet

Alla produktionssystem (verk, fabriker, anldggningar) inom SSAB-koncernen har sina egna
identitetssystem och identitetskoder. Produktidentitetskoderna dr textstrdngar som bestdr av siffror,
bokstdver och symboler. Maximalt antal tecken dr 25. Produktidentiteten dr unik och bestdr av tvd
eller tre grupper av tecken, var och en bestéende av sex eller sju tecken. Dessa teckengrupper ger
varje produkt en unik identitet. Exempel pd produktidentiteter frén SSAB anges nedan. For vissa
produktionsanldggningar kan den stémplade koden vara utmérkt med tv@ vita prickar. Kontakta din
lokala Gterforsdljare for mer detaljerade alternativ.

Smdltnummer (6) — serienummer (6 eller 7) = 13—14 tecken.
Exempel: 095150 — 555621.

Smdltnummer (6) — serienummer (6 eller 7) — artikelnummer (4) = 18—19 tecken.
Exempel: 097495 — 7569850 — 4910.

Smdltnummer (6) — dmnesnummer — pldtnummer — buntnummer.
Exempel: A19123 — ABCI2 — A12 —1234567.

Coilnummer (5—7) — buntnummer (1-3) = 911 tecken.
Exempel: C89613 —10 (eller HC89613 — 10 pd palletikett enl. ODETTE).

Produkt-ID (6 — 3 — 3) = 14 tecken.
Exempel: W7C123 — A0S — AQL.

Produkt-ID (X — X = X) = X tecken.
Exempel: 095150 — 555621 - 001.

Mdrkning och stdmpling

Stélsorten och pl@tens identitetskod stdmplas alltid vinkelrdtt mot valsriktningen med 1&g stress
stdlstdmplar. Produkter utan stdmpel marks med stdlsort och produktidentitet medan valsriktningen
anges med pilar i bléck. Fargmarkning kan utforas i valsriktningen.

Kundmadarke, produktens ldngd, bredd och tjocklek, produktidentitet och hdgnummer for internt
bruk dr angivna pd produkten. Mdrkningen utfors i vit farg med matrisskrivare eller i svart med
bltickstrdleskrivare. Placeringen av mdrkningen indikeras ibland med tvé vita fdrgprickar.

Varumadarke

For att bibehdlla materialets spdrbarhet vid destinationen dr SSABs produkter mdrkta pé foljande
sdtt, om inget annat Gverenskommits: Mdrkningen av produkter med primer bestdr normalt av ett
antal rader placerade 6ver hela produktens yta. Om inget annat dverenskommits mdlas en férenklad
beteckning av stélsorten och SSABs namn pé produkten. Produktens identitetsnummer kan dven
anges i rader 6ver produktens yta.

Observera att stdlsortens fullstdndiga beteckning enligt standarden/databladet eller specifikationen
dr stémplad eller ingdr i fargmarkeringen.



Rostskyddsmalning av Strenx® produkter

Oskyddad stdlpldt kommer att rosta. SSAB kan ddrfor tillhandahdlla
pldten med en effektiv rostskyddsbehandling kallad verkstadsgrundfdrg.
Den skyddar produkten under transport.

De grundfdrger vi anvinder har testats av olika institut for att sdkerstdlla en bra arbetsmiljo for
slutanvdndaren. Om god ventilation ombesdrjs kommer de hygieniska grdnsvdrdena inte att
Overskridas i samband med svetsning, skdrning eller slipning.

Qavsett vilken rostskyddsbehandling som specificeras s@ dr stélytans skick och renhet fére
behandlingen avgdrande for rostskyddsbehandlingens effektivitet. Vi bldstrar pldten som sedan
omedelbart mdlas med rostskyddande farg. De grundfdrger som anvénds dr i huvudsak av
|Ggzinksilikat.

Den plét vilagerhdller ar grundmélad med I&gzinksilikat, eftersom denna inte behdver avldgsnas
fore normal svetsning. Véra stélsorter &r mélade i olika fdrger for att gora det Idttare att skilja dem
at visuellt.

Strenx® grundmdlas med grd farg om inget annat dverenskommits. Innan slutligt val av fargsystem
bor den aktuella fargleverantoren radfrégas.

Shopprimer

Ldg zinkhalt Gré 6 mdanader

Blastringsgrad SA 2.5 enligt ISO 8501-1.



Ytbehandling av Strenx® tunnplat och coil

SSAB erbjuder olika typer och grader av inoljning som ytbehandling for
betat material. Bade varm- och kallvalsat material kan ytbehandlas genom
anoljning. Syftet med oljan dr att skydda materialet under transport.

SSAB erbjuder bdde obehandlade och inoljade ytor for Strenx® produkter. Standardoljan
for ytbehandling dr rostskyddsolja. Kontakta din lokala sdljrepresentant for réd om ldmplig
ytbehandling.

For Strenx® finns flera olika grader av anoljning: Idtt anoljning, normalt anoljning, kraftigt

anoljning, mycket IGtt anoljning och IGtt anoljning ovansida. De olika graderna av anoljning
ger foljande resultat:

Obehandlad

Oljefldckar kan férekomma vid leverans av obehandlat material. | detta fall méste kunden
informeras om att det foreligger avsevdrd risk for rost och att kunden &r ansvarig for eventuella
skador till foljd av rost.

Mycket Iatt anoljad

Erbjuder mycket begrdnsat rostskydd.

Latt anoljad ovansida

Erbjuder mycket begrdnsat rostskydd.

Latt anoljad

Erbjuder visst rostskydd och riklig méngd olja pd yttre och inre varvet. Vissa torra flackar kan
forekomma.

Normalt anoljad
Erbjuder en obruten oljehinna med dverskott av olja i dndarna.
Kraftigt anoljad

Erbjuder en obruten oljehinna med mer eller mindre stort 6verskott av olja 6ver hela bandet.



Forpackningsriktlinjer for Strenx® tunnplat

SSAB erbjuder olika férpackningsalternativ for IGngd kapad tunnpldt. Strenx®
tunnpld@t produceras och forpackas pd olika platser, s@ forpackningsalternativen
kan variera. Ndr du gor en bestdllning, ange alltid om sdrskilda villkor ska gdlla
for materialet.

SSAB har tre olika forpackningsalternativ for Iéngd kapad tunnplét: Bas, ldtt och export.
Deras grundldggande funktion dr att skydda materialet under transport. Fdrpackningen ger
inget ytterligare garanterat skydd mot rost eller hanteringsskador.

Det finns flera olika forpackningstyper och valet av paketeringsldsning kommer att planeras
tillsammans med sdljsupporten for att faststdlla den Iampligaste I6sningen.

Kvantiteter per paket Strenx® varm- och kallvalsad tunnpldt

Forpackningsvikt (kg) ‘ Forpackningshdjd (mm)

Produkt

Strenx® varmvalsad tunnpldt 600 16 000 30 600
Strenx® kallvalsad tunnpldt 1200 7800 30 380

Bunthojd inklusive pall fér kallvalsad tunnplét 136—486 mm.
Tillgdngliga forpackningstyper

Strdckfilm som tdcker buntens framsida for fastsdttning av etikett.
Plastfolie.

Pappersfolie.

Strdckfilm som tdcker hela bunten.

Kantskyddsprofiler som técker évre Idngsidans kanter.

Korslagda spdnnband med fastspdnda mellanldgg.

Pall, spikad eller limmad.

Identitetsetikett pd kortsidan och Idngsidan.



Forpackningsriktlinjer for Strenx® coil

SSAB erbjuder en rad olika forpackningsalternativ for vara Strenx® coils.
Coilen produceras och forpackas pd olika platser, s@ férpackningsalternativen
kan variera. Ndr du gor en bestdllning, ange alltid om sdrskilda villkor ska gdlla
for materialet.

I likhet med kapad tunnpldt har SSAB tre férpackningsalternativ for coil: Basforpackning,
ldtt férpackning och exportfdrpackning. Deras funktion dr att skydda coilen under transport.
Fdrpackningen ger inget ytterligare garanterat skydd mot rost eller hanteringsskador.
Nedan finns exempel pd de vanligaste férpackningsalternativen.

Basforpackning

Detta dr en enkel transportforpackning som erbjuder begrdnsat skydd ddr skyddsringarna ar
applicerade. | dvrigt inget skydd mot rost eller hanteringsskador. | sin enklaste form appliceras
endast band runt omkretsen. Basforpackningen dr [dmplig for transport med téckt lastbil eller
jarnvdg.

e Kanter, yttre: Inget kantskydd.
e Kanter, ringar: Plast eller stdl.
e Skyddande skikt: Inget skikt.

Latt forpackning

Forpackningen erbjuder begrdnsat skydd mot damm och fukt. Den erbjuder gott skydd mot bucklor
pé den yttre ytan, men begrdnsat skydd pad rullens insida dér ringarna dr placerade. Lédmplig for
tackt lastbil eller jarnvdgstransport.

Kanter, yttre: Stdl eller plast.

Kanter, ringar: Stdl eller plast.

Rullens insida: papper eller plastomslag genom 6ppningen. Kartong kan anvdndas som skydd.
Skyddande skikt: Polyetenomslag eller -folie och laminatmantel.

Exportforpackning

Forstarkt exportforpackning utformad framst for forvaring och hamnhantering. Forpackningen
erbjuder gott skydd mot damm, fukt, rost, bucklor och andra skador under normala férhdllanden.
Uppfyller alla transportforeskrifter.

Ytterkanter: Yttre ringar i stdl.

Kanter, ringar: Stél eller plast.

Insida: Omslag i plast, papper eller polyeten.

Vdgg: Ofta kartong, plast kan anvandas.

Utsida: Kartong eller laminat. Papper, folie eller polyetenpapper under ytterskiktet.

Forpackning av varmvalsad slittad coil

SSAB erbjuder dven varmvalsad slittad coil i samma férpackningsarrangemang som ovan.
Basforpackad slittad coil dr fastspdnd pd en pall. Latt forpackad slittad coil dr omslagen
med plastfolie pd en pall. Exportférpackad slittad coil dr omslagen med folie, har tdckta
kanter och plastringar. Kontakta din lokala sdljrepresentant f6r mer information om Iampliga
forpackningsalternativ.
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Palletering av Strenx® plat

Var leveransstandard innehdller regler och riktlinjer for palletering av
leveranserna. Observera att Strenx® pldtar produceras och levereras
frén olika platser, s@ férpackningsalternativen kan variera. Ndr du gor en
bestdllning, ange alltid om sdrskilda villkor ska gdlla for materialet.

Syftet med standarden dr att palletera materialet s@ att
hanteringsskador kan undvikas i mojligaste mdn, och skapa
kostnadseffektiva och hanterbara volymer.

For leveranser dar SSAB ansvarar for lastningen sdkras alltid
godset i enlighet med de lagar och bestammelser som gdller vid
tidpunkten. For att avgora vem som betalar frakt och forsdkring
tilldmpar vi antingen CIP eller CIF 2020 leveransvillkor.

Definitioner

Pall En plattform lastad med férpackningar.
Pallarna separeras med mellanldgg av trd i
format med mdtten 63 x 90 mm.

Stapel En delmdngd av lasten pd en pall. Separeras
frdn andra staplar med trébitar med mdtten
32x32 mm.

Palletikett En etikett fast i den Gversta platen pé en pall.
Etiketten innehdller pallnummer, streckkod,
primerns kulorkod, kvantitet, vikt och den
oversta pldtens identitet.

Kulor Primerns kultrkod pé platens kort- och/eller
IGngsida vid sjotransport.

Kort plét PIGt < 6100 mm I&ng.

Allmanna pallregler

Maximal pallvikt ar 12 ton.

Korta och I&dnga platar lastas aldrig pd samma pall vid
lagerbestdlliningar.

Tjocka och tunna plétar lastas aldrig pd samma pall.
Platar med och utan primer lastas aldrig p&d samma paill.
Den bredaste pldten placeras alltid ndrmast pallen.
Lastning med avtagande bredd (bredaste pldten I&ngst ned,
sedan successivt smalare pldtar med den smalaste Gverst)
anvands for pldttjocklekar < 30,1 mm.

Lastning med slumpmadssig ldngd (pl@tar av olika Idngd
lastas i slumpmadssig ordning) anvands.

Vissa tunna pldtar kan vara fastspdnda.

Magnetisk palletikett.

Alternativ

Fastspdnning med spdnnband av stdl runt bdde pall och
stapel. Maximal platléngd 6099 mm.

Stapelvikter enligt dverenskommelse.

Pallvikter enligt overenskommelse.

Sdrskild kulérkodning.

Leveranskoder utover standard.

Andra krav pd mdttbaserad separering.

Alternativ mdrkning

Pd pallens eller stapelns Gversta plat. Upp till 3 rader med 21
tecken (manuell mdrkning)* stapel, upp till 3 rader.
Kantetikett fast pd kortsidans kant. Tillgénglig i tre varianter
med olika information om pl@ten. Kantetikett mojlig for
tjocklekar dver 8 mm.

*Utfors kostnadsfritt, vid behov.



Palletering av Strenx® tunnplat

Vdar leveransstandard innehdller vara regler och alternativ fér paketering
och palletering av leveranserna. Observera att Strenx® Idngd kapad tunnpldt
produceras och levereras frén olika platser, s@ palleteringsalternativen kan
variera. N@r du gor en bestdllning, ange alltid om sdrskilda villkor ska gdlla
for materialet.

Syftet med standarden dr att palletera materialet s@ att Allmdnna poIIregIer
hanteringsskador undviks och skapa kostnadseffektiva och
hanterbara volymer. «  Pallens maximala Iéngd dr 16 000 mm.

e Alltunnpldt pd samma pall har samma dimension.

For leveranser dar SSAB ansvarar for lastningen sdkras alltid «  Korta och l&nga plétar lastas aldrig pd samma pall.

godset i enlighet med de lagar och bestammelser som gdller vid «  Alla pldtar kan staplas.
tidpunkten. For att avgora vem som betalar frakt och forsdkring e Trdfdstsibunten.
tilldmpar vi antingen leveransvillkoren CIP eller CIF 2020.

Undantag kan gdras f6r sdrskilda omstdndigheter. Fdrvgringsrekommendqtioner
Definitioner o Torr milj6.
Pall En plattform lastad med fdrpackningar. Alternativ
Pallarna separeras med mellanldgg av trd i
format 72 x 72 mmeller 930 x 30 mm. «  Stapelvikter enligt dverenskommelse.
) . e Pallvikter enligt 6verenskommelse.
Stapel En delmdngd av lasten pa en pall. Separeras o Sdrskild kuldrkodning/férpackning.
frén andra staplar med mellanldgg av tré i e Leveranskoder utdver standard.
format 32 x 32 mm. e Andra krav p& méttbaserad separering.
Bunt Sampackade pl&tar av samma varumdrke.
Palletikett Identitetsetikett pd kortsidan och l@ngsidan.
Kanter Kantskyddsprofiler tdcker Gvre Idngsidans
kanter.
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Logistik for Strenx® coils

Vér leveransstandard beskriver, redovisar véra rekommendationer for
transport, forvaring och hantering av Strenx® coils. Alla forpackningsalternativ
har olika krav pd logistikprocessen. Observera att Strenx® coils produceras och
levereras frdn olika platser, sa logistikalternativen kan variera. Ndr du gor en
bestdllning, ange alltid om sdrskilda villkor ska gdlla for materialet.

For leveranser ddr SSAB ansvarar for lastningen scdkras alltid
godset i enlighet med de lagar och bestammelser som gdller vid
tidpunkten. For att avgora vem som betalar frakt och forsdkring
tilldmpas leveransvillkoren CIP eller CIF 2020. Undantag kan
goras for sarskilda omstdndigheter.

Emballaget alternativt Paketeringen

Transport

e Forpackningen uppfyller transportbestdmmelserna
for lastbil och jarmvag.

e Pdgrund av risk for korrosion bor transporttiden inte
overstiga 24 timmar.

o Coils mdste transporteras i tdckta lastbdrare.

e Lastbdrarna ska vara fria frdn stenar, grus osv. och
utformade s@ att bucklor och andra skador undviks.

Forvaring

e Forvaras torrt. All f6rvaring innebdr risk for rostbildning.

e Material kan staplas i tva skikt. For material med
primer rekommenderas stapling i en enda nivd, men
vid forsiktig hantering &r tvé nivéer acceptabelt.

e FoOrvaringsutrymmena ska vara fria frén stenar, grus osv. och
utformade s@ att bucklor och andra skador undviks.

Hantering
»  Hantering med griptdng, C-krok eller gaffeltruck.

Ldtt forpackning

Transport
»  Forpackningen uppfyller transportbestdmmelserna for lastbil
och jarnvdag.

o Coils mdste transporteras i tdckta lastbdrare.
e Lastbdrarna ska vara fria frén stenar, grus osv. och
utformade s@ att bucklor och andra skador undviks.

Forvaring

e |torr miljo.

o Material kan staplas i tvé nivéer.

e FOrvaringsutrymmena ska vara fria frén stenar, grus osv. och
utformade s@ att bucklor och andra skador undviks.

Hantering
e Hantering med gripklo, C-krok eller gaffeltruck.

Exportférpackning

Transport

»  Coils mdste transporteras i tdckta lastbdrare.

e Lastbdrarna ska vara fria frén stenar, grus osv. och
utformade s@ att bucklor och andra skador undviks.

Forvaring

e |torr miljo.

e Material kan staplas i tva nivder.

e Forvaringsutrymmena ska vara fria frén stenar, grus osv. och
utformade s@ att bucklor och andra skador undviks.

Hantering
»  Hantering med griptdng, C-krok eller gaffeltruck.



Service och
support

SSAB erbjuder sina kunder service och support. Vi har . .

I&dng erfarenhet av att hjdlpa vara kunder att utveckla sina KO ntaktl nfo rmatlon
stdlprodukter och -processer med var unika kunskap.

T.|'|.| skillnad frqn andra stolforetoog erbjuder SSAB tyo olika WWww.strenx.com
tjanster: teknisk support och vart Knowledge Service Center.

Vi erbjuder teknisk support och innovationssupport samt teknisk www.ssab.com

utbildning, handbocker och verktyg for att hjdlpa dig att 6ka din
g & AP contact@ssab.com
produktivitet.

SSAB erbjuder avancerade logistikldsningar, ddribland
globala lagertjdnster, verksleveranser, bearbetnings- och
logistikhanteringsldsningar.




SSAB ér en global ledare inom premiumstal och formar en starkare, lattare
och mer hallbar varld. Med hoghallfasta och avancerade stal, banbrytande
koldioxidreducerade erbjudanden och vardeskapande tjanster levererar vi

unika kundvarden och starker vara kunders konkurrenskraft den dver.

Vi har tillverkat stal sedan 1878 och vara team i
standarden for branschledande prestandz
Finland och USA. Vi leder branschens ¢
var egen produktion radikalt. SSABs ¢
med en sekundarnotering pa Nasdag

SSAB
SE-613 80 Oxeldsund
Sweden

T+46155-2540 00

F+46155-254073
contact@ssab.com

Stre nx.com Strenx® dr ett varumdrke som tillhér SSAB-koncernen. Alla rdttigheter forbehdlls.

STRENX"

PERFORMANCE STEEL

410 -SE- Strenx® Guarantees-v5-2026. | handelse av skillnader mellan sprdakversioner dr det den engelsksprdkiga brittiska versionen som har foretrdde. Ladda ned den senaste versionen av dokumentet pd internet: www.ssab.com



