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Allmant

SSAB ar en av de ledande leverantérerna av grundlaggningskon-
struktioner av stal i Europa. Var hemmamarknad &r Norden och
Ostersjoregionen, men vi kan dven leverera I8sningar for kré-
vande projekt i andra delar av Europa. SSAB &r din yrkeskunniga
partner. Vara losningar ar ekonomiskt konkurrenskraftiga och
tekniskt avancerade. De bygger pa var heltdckande kompetens
och ansvarsfulla arbetsmetoder. For oss innebar samarbetet
med kunden ett engagemang i snabba och punktliga leveranser
saval som radgivning under projektlednings- och implemente-
ringsfasen om sa behdvs.

Vara verksamheter kombinerar expertis inom stal och grund-
laggningskonstruktioner. RR®- och RD®-palarna ér tillforlitliga

stalrorspalar i hog kvalitet som tillverkas av SSAB och installe-
ras med slagnings- eller borrningsmetoder. Skarvningstekniken
som har utvecklats fér RR- och RD-palar med mindre diameter
ar enkel att anvanda och uppfyller de hogsta kraven pa mekanis-
ka palskarvar. Den forbattrar produktiviteten i palningsarbetet
och kvaliteten hos grundlaggningskonstruktionerna. En RR- och
RD-pale med stor diameter ar det bésta alternativet nar palen ut-
satts for stora laster och sakerhetskraven ar hoga.

SSAB erbjuder ett omfattande sortiment med paldimensioner
och stalkvaliteter fran RR75-RR/RD320-palar med liten diameter
till RR/RD400-RR/RD1200-palar med stor diameter.

RR- och RD-palarna som tillverkas av SSAB ar registrerade va-
rumarken. SSAB har CE-markning baserad pa det europeiska tek-
niska godk@nnandet (ETA 12/0526). Detta ar den mest heltdck-
ande CE-markning som har beviljats fér palkonstruktioner med
konstruktionsstal. Markningen tacker hela palkonstruktionen,
beskriver kraven for de mekaniska skarvarna och deras konfor-
mitet samt faststaller att produkten har tillverkats specifikt for
palning. Godkannandet ar baserat pa detaljerade belastningstes-
ter (i synnerhet pa skarvar), kontinuerlig kvalitetskontroll under
olika produktionsfaser samt majligheten att spara material. An-
vandning av SSAB:s CE-mérkta palar i ett byggprojekt séakerstal-
ler utmarkt hallbarhet och funktion i grunden. Testade produkter
garanterar problemfri installation pa platsen. Nar du valjer hel-

tdackande leverans fran SSAB far du dven alla andra komponen-
ter, system och helhetslésningar for ditt projekts stalgrunder;
praktiskt och bekvamt fran en och samma leverantor.
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Anvandningsomraden for RR"- och RD-palar

Smahusbyggen

RR- och RD-palar med liten diameter erbjuder ett effektivt och
praktiskt satt att grundlagga smahus pa palar. Den lattanvanda
och kostnadseffektiva skarvningstekniken ger snabb installation
av RR- och RD-palar och minimalt materialsvinn. Stalrorspalarna
kan dessutom installeras med latt utrustning som skonar miljon,
vilket minskar behovet av, och kostnaderna for schaktning. Tack
vare de manga tekniska och ekonomiska fordelarna &r RR- och
RD-palarna marknadens mest populdra metoder for palgrund-
laggning av smahus.

Byggnation av lagenheter, kontorsbyggnader och industriella
anlaggningar

Anvandningen av stalrérspalar har okat kraftigt vid uppforande
av stora byggnader, i synnerhet vid svara jordférhallanden och
dar konstruktioner utsétts for hog koncentrerad belastning. An-
talet RR- och RD-palar kan optimeras effektivt tack vare den ho-
ga belastningskapaciteten och det stora urvalet av dimensioner.
N&r RR-palar anvands kan man minimera markférskjutningar och
vibrationer som uppstar vid installationen av slagna palar.

Grundforstarkning

RR-palarna ar mycket val lampade for forstarkning av befintliga
grunder, eftersom den snabba och tillforlitliga tekniken for meka-
nisk skarvning av palarna gér det mgjligt att valja palarnas langd
baserat pa de krav installationsplatsen och utrustningen stéller.
Aven i trdnga och laga utrymmen med begrinsad atkomst har
palar pa 6ver 50 meter installerats med hjélp av RR-palelement i
langder pa 1 till 1,5 meter.

Hamnbyggen

Hamnbyggnation &r ett av de stérsta och mest traditionella an-
vandningsomradena for RR- och RD-palar med stor diameter.

Manga kajer och pirer i de viktigaste Ostersjohamnarna &r grund-
lagda pa RR- och RD-palar, tack vare deras utmarkta barférma-
ga, bojstyvhet och hallfasthet. Kombivaggar som konstrueras

av stalrérspalar och spontprofiler har blivit den vanligaste kon-
struktionslosningen for kajer, eftersom deras flexibilitet ger goda
mojligheter att optimera konstruktionens kapacitet och form. |
hamnbyggen anvands ofta extra langa palar som SSAB har om-
fattande erfarenhet av att leverera och hantera logistiken for.

Byggnation av broar och infrastruktur for transporter

Anvandningen av RR- och RD-palar i brobyggen gor det moj-

ligt att gora grundlaggningen med stalrorspalar till en vasentlig
del av konstruktionen och dess funktion. | sma broar kan extra
mellankonstruktioner utelamnas helt da palarna fogas direkt till
brokonstruktionen utan lager. Den kortare byggtiden och de ef-
fektiva konstruktionsldsningarna utnyttjas exempelvis i nedmon-
teringsbara jarnvagsbroar. Vid bankpalning ar RRpalarnas hdga
barférmaga i relation till deras tvéarsnittsarea en stor fordel, efter-
som mangden jord som trangs undan av RRpalarna kan minskas
till ungefar en fjardedel i jamforelse med betongpalar.

RR- och RD-pélar kan anvandas fér grundlaggning av olika typer
av bullerskyddskonstruktioner. Det &r ocksa enkelt att fasta sjal-
va bullerskyddskonstruktionen vid palgrundlaggningen.

Fordelar med RR-palar:

+ Sma markforskjutningar och storningar i forhallande
till palens barféormaga.

« Minskade vibrationer i forhallande till palens barférmaga.

+ Mojlighet att anvénda lattare installationsutrustning.

- Latta att anvanda och kostnadseffektiva.

+ Snabb installation och minimalt materialsvinn.

+ Minskar behovet av, och kostnaderna for, schaktning.

+ Tack vare den hoga barférmagan och det stora urvalet
av dimensioner kan antalet palar optimeras effektivt.

« Pallangden kan véljas baserat pa installationsplatsens
och utrustningens krav.

RD-palar ar lampliga for anvandning i kravande

tillampningar nar:

«Marken innehaller hinder som &r svara att penetrera,
t.ex. stenar, stenblock eller befintlig grundldggning.

« Malet ar att sékerstélla att palarna bar sakert vilande pa
berggrunden, vilket &r nédvandigt med palar som utsatts
for tryck- eller dragbelastning och ar utformade for att
vila pa berggrunden.

+  Berggrunden lutar och man maste forhindra att palarna
glider genom att borra in dem i berget.

« Berggrunden ligger nara markytan och kraver fast installation
av palarna genom att borra in dem i berget for att skapa en
stabil grund.

+  Grunden utsétts for stora koncentrerade laster i markforhal
landen som kraver en palgrund, dar anvandning av
konventionella palar skulle krava ett stort antal palar och
en stor platta.

+ Grunden utsétts for stora koncentrerade laster i friktionsjord,
dér en konventionell markstddd grund kréver en stor platta
och stora schaktningsarbeten.

Palningsarbetet utfors nara befintliga byggnader eller
konstruktioner och det stalls harda krav pa palningsarbetets
inverkan pa miljon, t.ex. i frdga om vibrationer, sattning i eller
forskjutning av marken.

Palningsarbetet utfors i laga och tranga utrymmen med
begransad atkomst.
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Paltillbehor

RR®- och RD®-palar med liten diametert
Palror och -element

RR- och RD-palarna med liten diameter bygger pa langdsvetsade
stalror av hog kvalitet. RR75—RR270-palarna levereras som pa-
lelement utrustade med mekaniska skarvar eller som palrér utan
skarvar. RD90—RD320-péalarna levereras som palelement utrus-
tade med mekaniska skarvar eller som palror utan skarvar.
RD320-palarna levereras som palror.

Rorelementens standardléangder och palarnas elementegenska-
per finns i SSAB:s Anvisningar for projektering och installation av
RR®- och RD®-palar.

Stalkvaliteter

For RR- och RD-palar anvands stalkvaliteter som SSAB tillverkar
specifikt for palningstillampningar. RR- och RDpalarna tillverkas
med stalkvaliteten S460MH och RRsoch RDs-palarna tillverkas
med stalkvaliteten S550J2H. Genom valet av stalsort kan man
vasentligt paverka palens konstruktiva hallfasthet. Genom att
vélja en hogre stalkvalitet kan man i manga fall minska palarnas
diameter eller godstjocklek eller minska det totala antalet palar.

Tillverkningstoleranser for palror och skarvar

Tillverkningstoleranserna for de stalror som anvands i SSAB:s
palar och skarvhylsor &r betydligt snavare &n de toleranser som
anvands for vanliga konstruktionsror. De strikta tillverkningsto-
leranserna sakerstaller att skarvarna fungerar. Normala tillverk-
ningstoleranser for konstruktionsror uppfyller inte de krav som
stélls pa mekaniska palskarvar och darfor far sadana ror inte
anvandas med mekaniska palskarvar.

Mekaniska palskarvar

For RR-palarna anvands friktionsskarvar i hog kvalitet som
uppfyller kraven pa styva skarvar enligt ETA 12/0526. Den lattan-
vanda utvandiga dubbla konhylsan kan anvandas fran paldimen-
sion RR75 upp till RR/RRs270/12,5.

RD-palarna levereras med géangade hylsor som uppfyller kraven
pa styva skarvar enligt ETA 12/0526. Gangade hylsor kan anvén-
das fran paldimension RD90 till RD/RDs320. Mekaniska skarvar
ar tillforlitliga och effektiva och de kraver ingen skarvsvetsning
pa byggplatsen.

Endast om mekaniska skarvar inte kan avandas skarvas palarna
genom svetsning.

Markning av palar

SSAB:s RR- och RD-palar identifieras genom en
markning pa palens sida. RR-palelement forses
dessutom med en identifieringstejp pa eller nara skar-
ven. Palbuntarna levereras med produktbeskrivningar
som utodver tillverkare och dimensioner dven anger den
stalkvalitet som anvants i RR och RD-palarna.

Bergskor

Bergskorna monteras pa RR75-RR/RRs320-palarna med frik-
tion. Bergskodubben tillverkas av hardat specialstal for att ga-
rantera god intrangning i berget.

Tryckplattor

I vanliga fall installeras en tryckplatta ovanpa RR- och RD-palen
for att overfora lasterna fran de ovanliggande konstruktionerna
till palen. Tryckplattan centreras pa palroret med en invandig
hylsa som har i uppgift att halla tryckplattan pa plats.

Installation av RR- och RD-palar

Det &r enkelt att forlanga RR-palar med de mekaniska
skarvhylsorna. Nar den forsta palen har slagits ner i marken
skarvas palen genom att installera nésta element ovanpa
den med skarvhylsan pa toppen, varefter slagningen
aterupptas. Ett tillrackligt antal nya element laggs till

tills palens 6verkant nar den hojd som specificeras i
konstruktionsritningen eller tills palen &r barande pa
berggrunden eller ett fast jordlager, sa att kriterierna for
slagningsstopp uppfylls.

RD-palar med liten diameter kan installeras med betydligt
lattare utrustning &n konventionella palar med samma
kompressionsstyrka. Detta &r en stor fordel vid forhallanden
dar det &r svart att anvénda stor installationsutrustning
eller vid begransat installationsutrymme. Installation

av RD-palar skapar dessutom mycket lite vibrationer

i omgivningen. Anvandning av gangade hylsor gor det
mojligt att skapa tillforlitliga skarvar under kréavande
forhallanden utan svetsning. Det eliminerar behovet av att
ha en kvalificerad svetsare pa plats under installationen.
Dessutom &r vaderleksforhallanden inte heller nagot

hinder for att skapa en perfekt skarv. Lagg dartill att
tidsatgangen for skarvning ar avsevart mindre an med
svetsning. Andra fordelar med géngade skarvar ar skarvens
hoga motstandskraft mot utmattning och dragkrafter.
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RR- och RD-palar med stor diameter haller hég kvalitet. SSAB levererar dven RR-palar och produkter 2 -
med skyddsfarg eller HDPE-beldaggning i tre skikt. Stal kval Itete r

Palror
Om onskvart kan slagskor som tillhandahalls eller specificeras

RR- och RD-p&larna med stor diameter bygger pa spiralsvetsade  av kunden svetsas fast p& RD-palar med stor diameter. Tabell 1. Standardstalkvaliteter for SSABs stalrorspalar

stalror av hog kvalitet. Palarna tillverkas i storlekar fran 400 till SSAB tillverkar inte de ring- oc : :

1209 mm. RR’ och RD-palar med stgr dlametgr k_an aven t'"V?r' Kolekvivalent | Kemisk Sammansittning, max E Mikeniska egenskaper

kas i andra diametrar och kundspecifik materialtjocklek specifi-

cerad till inom 0,1 mm. Mer detaljerad information om palarnas Slaghallfasthet

elementegenskaper finns i SSAB:s Anvisningar for projektering : : : : : : . : . ;

och installation av RR®- och RD®-palar. § (G2 ETS § 5 § i) § 3 § 9 § 7T § fu § As min i T KVmin
Stalkvalitet | [%] Polel b %l i (%]l i [%] i [MPa]l | [MPa] i [%] | [c] | [J]

Stalkvaliteter $355J2H 0,45 022 1,6 0,03 0,03 355 {470-630 20 -20 27

For RR- och RD-palar med stor diameter anvands standardstalk- S440J2H 0,45 0,16 1,6 0,02 0,02 440 490-630 17 -20 27

valitet S355J2H och stalkvaliteterna S440J2H och S550J2H

som SSAB tillverkar specifikt for palningstillampningar. P4 sar- ,_ , _ S460MH 0,46 0,16 U/ 0,035 0,03 460 | 530-720 Uz 20 40

skild bestéllning kan palarna dven levereras i MH-kvalitet enligt /I.'.' ; ] ': - 1Y S550J2H 0,47 0,12 1,9 0,02 0,02 550 605-760 14 20 27

standard EN 10219. - : :

Markning av palar

SSAB:s RR- och RD-palar med stor diameter identifieras genom
en markning pa palens sida. Dessutom &r palbuntarna forsedda
med produktbeskrivningar som utover tillverkare och dimensio-
ner aven anger den stalkvalitet som anvants i RR- och RD-palar-
na.

Skarvning av palar

RR- och RD-palar med stor diameter och upp till 39 m langd kan
tillverkas pa bestéllning utan skarvsvetsar. De langsta RR-palar
med svetsade skarvar som har levererats av SSAB har varit 45
m. Palar som mattkapats enligt kundens specifikationer minskar
behovet av skarvsvetsning pa plats, vilket minskar byggkostna-
der och ledtider vasentligt. Vid behov kan RR- och RD-pélarna
skarvas pa byggplatsen genom svetsning.
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Bergskor

| de nordiska landerna &r spetsburna RR-palar vanligtvis utrusta-
de med RR-bergsskor. Konstruktionsberdkningarna for skorna &r
baserade pa noggranna FEM-analyser. Finlands Trafikledsverket
och Sveriges Trafikverket har beviljat tillstand att anvanda bergs-
skorna.

Bergsskor anvands for att skydda palens nedre &nde mot extra
belastningar under installationen, for att fordela belastningarna
pa palspetsen sa jamnt som majligt over palens tvéarsnitt samt
for att forhindra att palspetsen glider.

Paltillbehor

RR- och RD-palar med stor diameter kan levereras enligt den
enskilda kundens design. Palarna kan exempelvis utrustas med
lasprofiler. Lasprofilerna svetsas fast samtidigt pa bada sidorna
av ett spiralsvetsat stalrér i ett automatiserat tillverkningsband,
vilket ger effektivproduktion och sékerstéller att slutprodukten

P SSAB:s stalrorspalar



Paldimensioner och stalkvaliteter

Tabell 2. Paldimensioner och stalkvaliteter for slagna RR-palar Tabell 3. Paldimensioner och stalkvaliteter for borrade RD-palar
Godstjocklek [mm] Godstjocklek [mm]
Pale Di[an':’n‘::e' 63 | 8 10 | 125 142 | 16 | 18 | 20 | 21 | 22 | 23 Pale Di?n::;er 63 | 8 1000125 0 142 ¢ 16 ¢ 18 ¢ 20 ¢ 21 . 22 | 23
RR75 76,1 RD90 88,9
RR90 88,9 RD/RDs115 114,3
RR/RRs115 114,3 RD/RDs140 139,7
RR/RRs140 139,7 RD/RDs170 168,3
RR/RRs170 168,3 RD/RDs220 219,1
RR/RRs220 219,1 RD/RDs270 273,0
RR/RRs245 2447 RD/RDs320 3239
RR/RRs270 273,0 RD400 406,4
RR320 3239 RD450 457,0
RR400 406,4 RD500 508,0
RR450 457,0 RD550 559,0
RR500 508,0 RD600 610,0
RR550 559,0 RD650 660,0
RR600 610,0 RD700 711,0
RR650 660,0 RD750 762,0
RR700 711,0 RD800 813,0
RR750 762,0 RD900 914,0
RR800 813,0 RD1000 1016,0
RR900 914,0 RD1200 1220,0
RR1000 1016,0
RR1200 1220,0
Stalkvalitet S460MH
Stalkvalitet S460MH och S550J2H Stalkvalitet S460MH
Stalkvalitet S355J2H, S440J2H och S550J2H Stalkvalitet S460MH och S550J2H
- Stalkvalitet S355J2H och S440J2H Stalkvalitet S355J2H, S440J2H och S550J2H
Kontakta SSAB forsaljning for tillganglighet . Stalkvalitet S355J2H och S440J2H

Kontakta SSAB forsaljning for tillganglighet
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Miljé

RD-palvdggen &r ett nytt och innovativt satt att snabbt och
kostnadseffektivt bygga grunder till byggnader med kéllare
eller andra vattentata konstruktioner. Den minskar de arbets-
moment som kravs med konventionell byggnation, mangden

Skarvningsmetoden fér RR-palar medger effektivt utnytt- - ) L ) o
forbrukad energi samt stérningarna i omgivningen.

jande av palmaterialet. En del som har kapats fran en , . r
pale kan anvédndas i nasta pale for att undvika onddigt §izr - == . ; ‘ emnme GRS SRS
svinn. ' e B 3 -

Skarvningsmetoden fér RR- och RD-palar gor
skarvningsarbetet betydligt snabbare. Detta
innebar att arbetsproduktiviteten 6kar och
att det produceras mindre stérningar for
manniskor som bor och arbetar i narheten
av byggplatsen.

Stélpalar kan dessutom installeras

De mekaniska skarvarna pa SSAB:s med latt utrustning, installations-

palar ar utformade for att gora det

mojligt att anvéanda palens fullstén-
diga tvarsnittskapacitet nar man be-
stammer palens dimension. SSAB:s

arbetet skapar sma vibrationer och
jordundantrangningen ar betydligt
mindre an med betongpalar.
Installation av RD-palar skapar

skarvar ar testade och tillforlitliga. endast sma vibrationer.
Det ar enkelt att anvanda RR- och
RD-palar som energipalar. | en sddan
I6sning fors ror for upptagning av jord-
varme in i palen, varvid palen fungerar
som en del av byggnadens varme- och
kylsystem. Energipalar ger stalpalegrun-
den stort mervéarde och hgjer stalpalar-
nas miljoeffektivitet ytterligare.

Stal ar ett mycket hallbart material i forhal-
lande till dess vikt. Transport, hantering
och installation av RR-pélar kraver avsevart
mindre energi an andra grundlaggnings-
och grundforstarkningslésningar.

SSAB &r en pionjar inom utvecklingen av hoghallfast stal. Utveck-
lingsarbetet &r inriktat pa stalkonstruktioner med &nnu hogre effek-
tivitet och ett battre utnyttjande av stalets kapacitet.

Stal ar varldens mest atervinningsbara material.
100 % aven slutprodukt av stal kan atervinnas.

Den stéalkvalitet som anvands for RRs-palar ar specialkonstruerad
for palning och medger materialbesparingar pa upp till 25 % vid pal-
ning jamfért med konventionella stalkvaliteter.
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Produktion och kvalitetskontroll
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SSAB foljer i sin verksamhet procedurer som uppfyller kraven RD-stalrorspalar tillverkas av hogkvalitetsstal som Exempelvis sker tillverkningen av bergsskor for RR-palar De tekniska leveransvillkoren verensstammer med normen

i 1SO 9001 for kvalitetshanteringssystem och kraven produceras i foretagets egna stalverk. Tillverkningen av RR- och med stor diameter och fastsvetsningen av dessa vid palroret EN 10219-1. Dimensioner och toleranser i enlighet med

i 1SO 14001 for miljoskyddssystem. Kvalitetssystemen RD-palar och tillbehdr gérs genom modern automatiserad pro- i verkstadsforhallanden. Med hjélp av noggrann forvarmning av normen EN 10219-2. Ett materialcertifikat av typ 3.1, som speci-
sakerstaller fungerande rutiner fran upphandling av ravaror duktionsteknik vilket garanterar hog kvalitet. komponenterna och robotsvetsningsteknik, garanteras hallbara ficeras i EN 10204, levereras tillsammans med palmaterialet.
till leverans av slutprodukten till kunden. SSAB:s RR- och svetsfogar och en slutprodukt med hég och jamn kvalitet.

P SSAB:s stalrorspalar




SSAB &r ett Norden- och USA-baserat stalforetag som bygger en
starkare, lattare och mer hallbar varld genom foréadlade stalprodukter
och tjanster. Tillsammans med vara partners har SSAB utvecklat
SSAB Fossil-free™ steel och planerar att ateruppfinna vardekedjan fran
gruvan till slutkunden, vilket i stort sett eliminerar koldioxidutslapp fran
var egen verksamhet. SSAB Zero™, ett till stor del koldioxidutslappfritt
stal baserat pa atervunnet stal, starker ytterligare SSABs ledande
position och vart heltackande hallbara erbjudande oberoende av rava-
ran. SSAB har anstéllda i 6ver 50 lander och produktionsanlaggningar
i Sverige, Finland och USA. SSAB &r borsnoterat pa Nasdaq Stockholm
och sekundarnoterat pa Nasdaq Helsingfors. F6lj med oss pa resan!
www.ssab.com, Facebook, Instagram, LinkedIn, X och YouTube.

ANSVARSFRISKRIVNING (DISCLAIMER)

Data och kommentaren i detta dokument &r utgett i enbart informations-
syfte och inga rattigheter kan harledas fran densamma. SSAB Europe
Oy (eller nagot av dess koncernbolag) skall inte hallas ansvarig for vilka
som helst felaktigheter, underlatenheter eller felanvandning i den bifoga-
de informationen. Bolagen friskriver sig allt ansvar som grundar sig pa

anvandningen eller oférmagan att anvanda informationen som ingar hari.

Anvandningen av detta material sker alltid pa anvandarens egen risk.
Under inga omstandigheter skall SSAB Europe Oy (eller ndgot av dess
koncernbolag) hallas ansvarig for skada av nagon art inklusive forlorad
vinst, forlorade besparingar eller annan oférutsedd eller indirekt skada
som resulterar fran anvandningen eller oférmagan att anvanda informa-
tionen hari. Storleken samt de tekniska egenskaperna av SSAB:s palar
samt innehallet i detta dokument kan andras utan tillkdnnagivande.

Copyright © 2025 SSAB. Alla rattigheter forbehalles. SSAB och SSAB:s
produktnamn &r registrerade varumarken som tillhér SSAB.

SSAB

Harvialantie 420
FI-13300 Hameenlinna
Finland

Tel. +358 02 5911

www.ssab.se/infra
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https://www.youtube.com/channel/UC4VLgeRbWC5GwUUcL3bOrlA

