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Huvudvatten-
ledningar

fran SSAB

ger en saker transpor
av rent vatten

Huvudvattenledningar av stal &r en palitlig och totalekonomisk
16sning for ledning av dricksvatten for decennier.

Roren och rordelarna i huvudvattenledningen levereras flexibelt
enligt kundens 6nskemal.

Stalet &r ett mangsidigt rérmaterial som &r lampligt for ett
flertal skarvmetoder. Skarvningen kan utféras genom svetsning,
flanskoppling eller mekanisk koppling.

Den langa livslangden hos huvudvattenledningsroren av stal
sdkerstalls genom en utvandig beldggning av polyeten och en
invandig beldaggning av betong eller epoxifarg som ar lampad for
dricksvattentransport. Det ar ocksa i sortimet beldaggningar som
ar lampade for dags- och avloppsvatten.

SSAB har lang erfarenhet av stora och krdavande rérledningsleve-
ranser. De I6sningar vi erbjuder ar ekonomiskt konkurrenskraftiga
och tekniskt hogkvalitativa. Partnerskap med kunden betyder fér
oss ett atagande som férutom hog leveransformaga och precision
dven innehaller yrkeskunnig teknisk kundservice.






Huvudvattenledningarnas
viktigaste fordelar

Stalrérens diametertoleranser ar noggranna

Rorskarvarna tillater vinkelavvikelser, vilket ger majlig het till rordragning i
bojar med stor radie

Rorledningens skarvantal kan optimeras med hjélp av rérlangder (6-16 m)

Systemet ar flexibelt, vilket ger maojlighet till speciallésningar,
t.ex. genom svetsning

Stalet tal yttre pakanningar och invandiga tryckslag

- Ytbelagda stalror har hog motstandskraft mot miljopaverkan

(bl.a. vagsalt, korrosion, aggressiva lermaterial och fororenade jordlager)
vilket garanterar en lang livslangd till och med utan katodiskt skydd

— Hog leveranskapacitet och exakta leveranser direkt till arbetsplatsen

— Yrkeskunnig teknisk kundtjanst



Stalror

Svetsade stalror anvands i huvudvattenledningar déar arbetstryck-
et normalt ar hogst 16 bar. Roéren skyddas invandigt med betong
eller epoxi och utvandigt med polyeten eller polyuretan. Réren
tillverkas vanligtvis enligt tabell 1 av stalkvaliteten P235GH TC1
enligt leveransstandard EN 10217-5.

Huvudvattenledningar i stal spiralsvetsas med pulverbagsvets-
ning. Svetsragens hojd far vara hégst 2,5 mm vid godstjocklek

< 8 mm. Vid tjockare godstjocklekar far svetsragen vara hogst

3 mm. Rorandarna svarvas enligt kraven for anvand svets- eller
skarvmetod.

Matt och vikter

Rorens ytterdiameter och godstjocklek véljs enligt standard
EN10220. | tabell 2 visas markerade rérens matt och vikt per
meter utan beldggningar och ytebeldggningars vikt per meter.
SSABs mest forekommande godstjocklekarna @r markerade i gult
i stalsort P235GH. Totalvikt fas nar réaknas ihop vikt av obelagda
stalrér, utvandigt och invandigt beldggningar.

Toleranser
Rakhet

Maxavvikelse 1,0 mm per meter rérlangd.

Langder

Huvudvattenledningsrorens langder bestéams enligt bestéllning.
Vanligtvis rérens nominalla langder &r 6 m och/eller 12 m fran
lager, maxlanger for stora projekter &r 16 m fran tillverkning.

Vid behov tillverkas roren i bestdamda langder, t.ex. 8 m med
langdtolerans +/- 20 mm. N&r OV- eller DIN/G-skarvtyp anvandas,
beaktas att riktig byggléangd &r original rérlangd minus mufflangd.

Diameter

Diametern matt med omkretsmatt vid rorandan far inte avvika
mer &n +/- 2 mm fran rérets nominella diameter pa 100 mm:s
avstand fran rérandan. Diametertoleransen for 6vriga stomdelar
ar +/- 0,75 % av den nominella diametern, men hogst +/- 6 mm.

Ovalitet
Storsta och minsta diametermattet matt vid rérandan far avvika
hogst 2 % fran den nominella diametern.

Godstjocklek
Toleransen pa godstjockleken &r +/- 8% av rérens nominell
godstjockleken.

Rorens markning

Rorets ena ande marks med:

- tillverkarens beteckning

- stalkvalitet

= rérnummer

Ovriga markningsférfaranden avtalas vid bestallningen.

Trycktalighet

Under tillverkning rorens tathet kontrolleras med vattenprovtryck-
ning enligt kalkylschema i standard EN 10217-1 punkt 10.3.2

eller i standard EN 10217-5 punkt 11.6. Tabell 3 visar som exem-
pel vissa rérdimensioners grova tillatna trycktaligheter i rums-
temperatur enligt ytrediameter och godstjocklek for stalsort P235.
| berdkningarna antas att roren ar ytbelagda, dvs. att korrosionsris-
ken inte beaktas.

Ringstyvhet

Ringstyvhet beskriver hur mycket réret talar bland annat jordtryck,
trafiklast och negativ invandig tryck. | tabell 4 visas grova rings-
tyvheter enligt yttrediameter och godstjocklek.

Oforstorande kontroll

Rorens tathet kontrolleras med vattenprovtryckning. Provtrycket
bestams av den anvénda leveransstandarden. Provets varaktighet
ar minst 15 sekunder. Svetsfogarna kontrolleras med ultraljud.
Bandskarvar och eventuella reparationssvetsningar rontgenfoto-
graferas enligt kraven i leveransstandarden.

Materialintyg

Huvudvattenledningarna fran SSAB levereras med materialintyg
enligt standard EN10204-3.1.

Skydd av rérandar

Alla rérandarna levereras alltid med plastfilm.



Tabell 1. Mekaniska egenskaper

Stalsort Standard

Strackhallfasthet

Ren N/mm?
Minst

Brotthallfasthet
Rm N/mm?

Brottforlangning
As %
Minst

P235TR1 EN 10217-1
P235GH " EN 10217-5
P355TR12 EN 10217-1

P235GH TC1 EN 10217-5 r SSABs vanligaste lagermaterial

2p355TR1 tillverkas i tillampliga delar enligt EN 10217-1, €] lagermaterial

235

235

355

360 — 500

360 - 500

500 - 650

25

25

21



Matt och vikt av stalror per meter

Ytterdiameter Vikt (kg/m) enligt godstjocklek t (mm) Beldggning (kg/m)
8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 PE-v Betong
406,4 62,2 69,9 78,6 86,3 97,8 107 121 4,0 22,5
508 779 87,7 98,6 108 123 135 153 515 28,1
610 93,8 106 119 130 148 162 184 209 6,6 33,7
711 123 139 152 173 190 215 244 7,6 49,1
813 159 175 198 218 247 280 314 9,9 56,2
914 179 196 223 245 278 315 354 11,2 63,2
1016 199 219 248 273 309 351 395 12,4 84,2
1220 239 263 298 328 372 422 475 14,9 101

SSABs mest forekommande godstjocklekarna dr markerade i gult i stalsort P235GH. Lagerlangd &r 12 m.
Totalvikt f&s néar réknas ihop vikt av obelagda stalror, utvandigt och invandigt belaggningar.
Bekrédkningsdensitet av PE &r 920 kg/m?® och av betong 2300 kg/m?.

Trycktalighet

Ytterdiameter Godstjocklek mm
mm 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5
Tillatna tryck (bar) enligt yttrediameter och godstjocklek
406,4 35 40 47 52 61 67 78
508 28 32 37 42 49 53 62
610 23 27 31 35 40 44 51 60
711 23 26 30 35 38 44 51
813 23 26 30 33 39 45
914 21 23 27 29 34 40
1016 18 21 24 26 31 36 41
1220 15 17 20 22 26 30 34

Tabell visar grova tillatna trycktaligheter i rumstemperatur enligt standard SFS 3274 enligt ytrediameter och godstjocklek for stalsort P235
(berékningshallfasthet 216 N/mm?, sikerhetsfaktor 1,5). | berdkningarna antas att réren ar ytbelagda, dvs. att korrosionsrisken inte beaktas.
Né&rmare berdkning av trycktalighet ska géras enligt anvandningsdndemal t.ex. enligt standard EN 13480-3.

Under tillverkning rorens tathet kontrolleras med vattenprovtryckning enligt kalkylschema i standard EN 10217-1 punkt 10.3.2 eller
i standard EN 10217-5 punkt 11.6.

Ringstyvhet
Ytterdiameter Godstjocklek mm
mm 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5

Ringstyvhet (kN/m?) enligt yttrediameter och godstjocklek

406,4 59 74 117 146 219 296 442
508 26 38 55 75 112 152 226
610 15 22 32 43 65 88 115 195
711 14 20 27 41 55 83 123
813 13 18 27 37 55 82
914 9 13 19 26 39 58
1016 7 9 14 19 26 42 52
1220 4 5 8 11 16 24 35

Tabell visar grova bekréaknade ringstyvheter enligt yttrediameter och godstjocklek for stalsort P235 (E = 206000 MPa).
Ringstyvhet motsvarar 3 % hoptryckning av rors yttrediameter. | berdkningarna antas att roren ar ytbelagda, dvs. att korrosionsrisken inte beaktas.
Nogare bestamning av ringstyvhet ska géras genom experiment.



Skarvmetoder

Roren och rordelarna byggs till en enhetlig rorlinje med
hjélp av skarvar (bild 1). Skarvmetoderna och montering-
en av skarvar beskrivs ndrmare i SSABs instruktionsbladet
"Huvudvattenledning, Montage”.

Skarvarna kan delas in i tva huvudgrupper — dragsékra skarvar
och icke-dragséakra skarvar. Skarvarna kan adven delas in enligt
anvandningsomrade pa foljande sétt:

Stumsvetsskarv
Anvands i vattenledningar nar diametern &r = DN 800 och dar en
skarv kan repareras fran insidan efter svetsningen.

OV-svetsskarv

Anvands i vattenledningar for att underlatta monteringen och ge
skarven mojlighet till 1,5-3,0 graders vinkelavvikelse. Eftersom
skarven blir dragsédker genom svetsningen inne i réret ar den
lamplig for diametrar pa = DN 800 och for tryck upp till 16 bar.

DIN/G-svetsskarv

Anvands i rorledningar med dragsékra skarvar som ska vara
enkla att montera och tala en liten vinkelférandring pa under
1,0 grad. Svetsas fran utsidan. Lampar sig fér rordiametrarna
DN 400-900 tryckklass upp till PN16 och DN 1000-1200
tryckklass upp till PN10. DIN/G-skarven levereras frén rorfabrik
med fardigtillad gummiring i betongen och da behdver inte den
invandiga betongen kompletteras pa plats.

Flanskoppling

Flanskopplingen &r den allmant anvanda skarven i industrin.

| markforlagda ror anvands flanskoppling endast vid skarv

med bl.a. ventiler, avluftningar, avtappningar och manluckor.
Gummitatning med stalkdrna rekommenderas, t.ex. Klinger-KGS.

Kopplingar

Stalror kan dven skarvas med olika typer av mekaniska kopp-
lingar, t.ex. Straub, Teekay, Viking-Johnson eller Victaulic.
Rorandarna svarvas och rorets utvandiga svetsrage slipas

ned for att passa kopplingen. Oftast obelagda stalytorna under
kopplingar korrosionskyddsmalas.



Bild 1. Skarvmetoder
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Rordelar

Rordelar som ar belagda invéandigt och utvandigt (bild 2) &r enligt EN 10224 kundens 6nskemal. Detta ger betydligt
enkla att sammanfoga, darfor att alla skarvtyper (bild 1) kan storre mojligheter att fordndra och anpassa systemet.
véljas ocksa pa rordelar. Férutom standarddelar enligt EN Rordelarna beskrivs ndrmare i SSABs instruktionsbladet
10224 levererar SSAB aven rordelar till huvudvattenledningar "Huvudvattenledningar, R6r — och rordelar”.

Exempel av SSABs standardrordelar

T-ror Krokror a < 30°

Grenror Krokror 30° < a < 60°

Forminskning




Beldaggningarna

Utvandig 3-skiktsbeldaggning DIN 30670 N-n (1991) for rakréren”

Egenskap Typiska varden
Tathetskvalitet HDPE (High Density Polyethylene)
Tjocklek mm >22 DN 400 - 450

>25 DN 500 - 750

>3,0 DN 800 - 1200

Forstarkt tjocklek (v) + 0,7 mm,
max 6 mm

" Polyeten-, adhesions- och epoxibeldggningarna bildar en 3-skiktsbeldggning.

Utvandig PUR-belaggning EN 10290 PUR klass B Typ 1 for rordelar

Egenskap Typiska varden

Tjocklek mm >1,5
Forstarkt tjocklek max 6 mm

Fargtyp Tvdkomponentsfarg, svart

Héardhet ~ 80 Shore D

Invandig betongbelaggning EN 10298 CEM I N

Egenskap Typiska varden

Tjocklek mm 8 -1/#43 DN 400 - 600
10 -1/+43 DN 700 - 900
12 -1/+4 DN 1000 - 1200

Bojdraghallfasthet N/mm? >5
Tryckhallfasthet N/mm? > 50

Invéndig malning

Fargtyp Losningsmedelsfri, tvakomponentsfarg
Tjocklek mm > 350 um eller kan avtalas separat
Hardhet > 65 Shore D

Slitstyrka Utmarkt

Bakterietalighet Utmarkt

Maltyp viljs alltid enligt anvdandningsandamal och kundens krav.



SSAB &r ett Norden- och USA-baserat stalforetag. SSAB erbjuder mervardesprodukter
och tjanster som har utvecklats i ndra samarbete med foretagets kunder for att skapa
en starkare, lattare och mer hallbar véarld. SSAB har anstéllda i 6ver 50 lander. Idag har
SSAB produktionsanlaggningar i Sverige, Finland och USA. SSAB ar borsnoterat pa
NASDAQ OMX Nordic Exchange i Stockholm och sekundérnoterat pd NASDAQ OMX

i Helsingfors. www.ssab.com

Riktigheten i denna manual har kontrollerats med stérsta majliga noggrannhet.

Vi svarar dock inte for eventuella felaktigheter eller for sadana direkta eller indirekta
kostnader som en felaktig tillampning av anvisningarna mojligen fororsakar.

Vi forbehaller oss ratten till andringar.

Copyright © 2022 SSAB. Alla rattigheter forbehalles. SSAB och SSABs produktnamn

ar varumarken eller registrerade varumérken som tillhér SSAB.
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