SSAB Huvudvattenledningar

ROR OCH RORDELAR

SSAB tillverkar ror och rordelar for huvudvattenledningar i dimensioner DN 400-1200. Rordelarna
tillverkas av stdlror i tryckrorkvalitet och kan levereras in och utvindigt ytbelagda. Rérdndarna kan le-
vereras med olika typer av skarvar. Detta datablad ger rekommenderade bygglangder men vi levererar
dven specialdelar enligt bestdllarens anvisningar.

SSAB dr ett Norden- och USA-baserat stélféretag. SSAB erbjuder mervirdesprodukter och tjdnster som har utvecklats i ndra samarbete med foretagets kunder for
att skapa en starkare, Idttare och mer héllbar varld. SSAB har anstdllda i 6ver 50 ldnder. Idag har SSAB produktionsanldggningar i Sverige, Finland och USA. SSAB &r
bérsnoterat pd NASDAQ OMX Nordic Exchange i Stockholm och sekunddrnoterat pd NASDAQ OMX i Helsingfors. www.ssab.com.
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Skarvsystem och bendmningar vid bestiillning

Med hjdlp av rérskarvar kan rér och rordelar byggas till

en rorledning. Skarvarna kan delas i tva huvudgrupper;
dragsdkra och inte dragsdkra. Bild 1 visar olika typer av
dragsdkra skarvar. Skarvarna kan dven indelas enligt an-
vindningsomrdden. Skarvsystemen, deras andvdndnings-
omrdden och montage finns beskrivet i SSABs montage
instruktioner.

Beteckningar pa rérdndar

DIN/G = DIN-skarvens gummiringsforsedda muff

SL =rak dnde, utan fasning

SS =rak dnde, utvdndigt 30° fasning

0S = 0V-skarvens raka dnde, invindigt 18° fasning
FL = Svetsfldns med krage

OM  =0V-skarvens muffinde

0V och DIN-skarvens inverkan pd rorets bygglingd

0V-skarvens muff férkortar rérets bygglingd med
50 mm (t.ex.12 m ror, bygglangd 11,95 m).
DIN-skarvens muff forkortar rérets bygglingd med
110 mm (t.ex. 12 m ror, byggldngd 11,89 m).

Rérdelarnas mirkning
Pé& rérdelar madrkeras
- tillverkare

- delens nummer.

Ovriga mérkningar kan 6verenskommas vid bestélining.

Bild 1. Rérdndarnas utformning och bendmningar vid dragsdkra skarvar

Stumsvetsskarv

SS-SS

T

0V-Svetsskarv

OM-0sS

—_—

DIN/G-Svetsskarv med gummiringstdtning

DIN/G - SS
Fldnsskarv
FL—FL
7“ I ———— — -




Tabell I. Mdtt och vikt per meter

Anslut- Ytter-
ningsnr. DN diameter
mm
400 406,4
500 508
600 610
700 Al
800 813
900 914
1000 1016
1200 1220

6.3

62,2
719
93,8

SSABs vanligaste lagermaterial

markerade i stalsort P235GH.

Tabell 2. Mekaniska egenskaper

Stalsort

P235TR1
P235GH TC1"
P355TR12
St37.0
St52.0

L235

L355

"P235GH TC1 EN 10217-5 dr SSABs vanligaste lagermaterial.

2P355TR1 tillverkas i tilldmpliga delar enligt EN 10217-1, ej lagermaterial.

Tabell 3. Tryckklasser

Ytterdiameter
mm

406,4
508
610
m
813
914
1016
1220

6,3

35
28
23

7.1

40
32
27
23

71 8.0 8.8 10.0 11.0 12.5
69.9 78.6 86.3 97.8 107 121
87,7 98.6 108 123 135 153
106 19 130 148 162 184
123 139 152 173 190 215
159 175 198 218 247
179 196 223 245 278
199 219 248 273 309
239 263 298 328 372
Standard Strickhallfasthet Brotthdllfasthet
Ren N/mm? R N/mm?
Minst
EN 10217-1 235 360 - 500
EN 10217-5 235 360 - 500
EN 10217-1 355 500 - 650
DIN 1626 235 350 - 480
DIN 1626 355 500 - 650
EN 10224 235 350 -500
EN 10224 355 500 - 650
Godstjocklek mm
8,0 8,8 10,0 11,0 12,5
Tilldtna tryck (bar) enligt yttrediameter och godstjocklek
47 52 61 67 78
37 42 49 53 62
31 35 40 44 51
26 30 35 38 44
23 26 30 33 39
21 23 27 29 34
18 21 24 26 31
15 17 20 22 26

Vikt (kg/m) enligt godstjocklek t (mm)

14.2

209
244
280
315
351
422

16.0

314
354
395
475

Brottforlingning

14,2

60
51
45
40
36
30

As %
Minst
25
25
21
25
21
25
21

Tabell visar grova tilldtna trycktdligheter i rumstemperatur enligt standard SFS 3274 enligt ytrediameter och godstjocklek for stdlsort P235
(berdkningshdlifasthet 216 N/mm?, sikerhetsfaktor 1,5) . | berdkningarna antas att roren dr ytbelagda, dvs. att korrosionsrisken inte beaktas.

Ndrmare berdkning av trycktdlighet ska goras enligt anvdndningsdndemdl t.ex. enligt standard EN 13480-3.

Under tillverkning rorens téthet kontrolleras med vattenprovtryckning enligt kalkylschema i standard EN 10217-1 punkt 10.3.2 eller i standard

EN 10217-5 punkt 11.6.

16,0

41
34



Bild 2. Bestdmning av byggldngder vid muffansiutningar

DIN/G-muffanslutning 110 mm

1

5890 mm 6000 mm
6m > o
11890 mm 12000 mm
12 m > >
15890 mm 16000 mm
16 m > >
0V-muffanslutning 50 mm
5950 mm 6000 mm
6m |« > >
11950 mm 12000 mm
12 m |« > .
15950 mm 16000 mm
16 m [« > .

Vid bestdmning av rérmaterialets byggldngd mdste man ta hdnsyn till att rérens tillverkningstolerans dr
-0/+15 mm, dven i projekterade ror och rordelar.

Bild 3. Vinkeldndring i muffansiutning

De storsta majliga vinklarna i muffanslutningarna framgar ur tabellen. Vid projekteringen utnyttjar man oftast
bara hdlften av den méjliga vinkeln for att undvika att vinklarna éverskrids vid installationen.

Rérstorlek Maximal vinkel
DIN/G-muffanslutning OV-muffanslutning
DN 400 2,25° =
DN 500 2° -
DN 600 1,75° 3°
DN 700 1,5° 2,75°
DN 800 1,25° 2,5°
DN 900 1° 2,25°
DN 1000 0,75° 2°
DN 1200 0,5° 1,5°



Tabell 4. T-r6r

Huvudrér Byggmatt Avgrening Anslutningsnr, DN;

COEITEOT, [ s 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200

DN, diameter
a 450 450 450 450 450 - - - - - - - -
300 Ee b 400 400 450 450 450 - - - - - - - -
400 406.4 a 600 600 600 600 600 600 = = = = = = =
b 400 400 450 450 450 500 = = = = = = =
a 600 600 600 600 600 600 760 - - - - - -
500 >08 b 450 450 500 500 500 550 550 - - - - - -
600 610 a 600 600 600 600 600 600 760 920 - - - - -
b 500 500 550 550 550 600 600 600 - - - - -
700 " a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 = — = =
b 550 550 600 600 600 650 650 650 650 = = = =
a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 - - -
800 813 b 600 600 650 650 650 710 710 710 710 790 - - -
900 914 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 1370 - -
b 600 625 650 650 650 675 700 725 750 775 800 - -
1000 1016 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 1370 1520 -
b 710 710 760 760 760 810 810 810 810 890 890 890 =
1200 1220 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 1370 1370 1830
b 810 810 860 860 860 910 910 910 910 990 990 990 990

Rekommederade mdtt enligt standard EN 10224. Ldngder kan ocksa vdljas enligt arbetsobjekt. Oftast vdljas tjockare godstjockleken att
forstyvas T-ror. Tillverkningstolerans dr -0/+10 mm pd langder L, a och b. Sidordr kan svetsas ihop ocksd med rakrér utan separat rordel.
Alla matt i millimeter.

a I
DN »

2
b
DN, — DN, — Y.
b
DN,
Exempel pd rordelsbeskrivning Beteckningar pd rordandar
T-rbr DN1000/500 2000/750-750 DIN/G-SS/FL SL =rakdnde, utan fasning
T T T SS = rak dnde, utvdndigt
Namn—l 30° fasnin
Huvudrorets anlutningsnr DN, shing .

. . 0S = 0V-skarvens raka dnde,
Sidororets anslutningsnr DN, inviindiat 18° fasni
Huvudrorets byggldngd (L) nvan ',9 ity

o n FL = Svetsfléins med krage
Sidorérets byggldngd (b) ..

. 2 2 . OM  =0V-skarvens muffdnde
Sidordrets avstdnd frén skarvlinjen (a) »

. . . DIN/G = DIN-skarvens gummirings-
Huvudrorets dndutforande

forsedda muff

Sidororets dndutférande




Tabell 5. Grenrér

Huvudrér Avgrening Anslutningsnr, DN;

. 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200
Anslut. nr,  Ytter- Byggmatt L
DN, diameter

1300 1300 1300 1700 1700 1700 2100 2100 2500 2500 3000

a 560 615 660 = = = = = = = =
300 = b 545 570 620 = = = = = = = =
a 610 660 710 760 = = = = = = =
400 406.4 b 625 650 700 800 = = = = = = =
a 660 710 760 810 870 = = = = = =
300 208 b 695 720 770 870 970 = = = = = =
a 810 760 810 860 920 180 = = = = =
600 e10 b 765 790 840 940 1040 1140 = = = = =
700 m a 760 810 860 910 970 1230 1330 = = = =
b 835 860 910 1010 1m0 1210 1260 = = = =
800 813 a = 860 910 960 1020 1280 1380 1480 = = =
b = 940 980 1080 1180 1280 1330 1380 = = =
900 914 a = = 960 1010 1070 1330 1430 1530 1630 = =
b = = 1040 1140 1250 1350 1400 1450 1500 = =
a = = = 1060 1120 1380 1480 1580 1680 1780 =
1000 1016 b = = = 1210 1320 1420 1470 1520 1570 1620 =
a = = = = = 1480 1530 1630 1730 1830 2080
1200 1220 b = = = = = 1570 1620 1670 1720 1770 1970

Rekommederade matt. Langder kan ocksa vdljas enligt arbetsobjekt. Tillverkningstoleranser dr pd vinkel a + 1° och pd IGngder L, a och b
-0/+10 mm. Minst vinkel dr 45°. Alla mdtt i millimeter.

Exempel pd rordelsbeskrivning Beteckningar pa rérdandar
SL =rak dnde, utan fasning

Grenror 45° DN600/400 2000/940-1060 DIN/G-SS/FL SS  =rakdnde, utvindigt 30°
Namn fasning
Huvudrorets anlutningsnr. DN, S = OV-skarvens raka dnde,
Grenrorets anslutningsnr. DN, inviindigt 18° fasning
Huvudrorets bygglangd (L) FL = Svetsfldns med krage
Grenrdrets byggldngd (b) OM = 0V-skarvens muffinde
Gl’enl’OI’etS OVStﬁnd fl’ﬁn SkOrV“nJEn (0) DlN/G 5 DlN_SkOrvenS gumm|r|ngs_
Huvudrorets dndutforande forsedda muff
Grenrorets dndutférande




Tabell 6. Krokrér a < 30°

Anslutningsnr. DN Ytterdiameter Segmentléingd L1
300 3239 375
400 406,4 450
500 508 450
600 610 550
700 m 550
800 813 600
900 914 600
1000 1016 750
1200 1220 850

Rekommederade mdtt enligt standard EN 10224. Ldngd L kan ocksa vdljas enligt arbetsobjekt. Gradtal a uppges i rymdvinkel. Rymdvinkel

berdknas med vinklar i plan och i hojd enligt tabell 17. Tillverkningstoleranser dr pa vinkel o + 1° och pd segmentldngder L och L1 -0/+10 mm.
Alla mdtt i millimeter.

a DR
L1 /‘ ------- :
L1 _
I
L
Exempel pd rordelsbeskrivning Beteckningar pd rordndar
SL =rak dnde, utan fasning
Krokror DN700 10° 550+550 DIN/G-SS SS = rak dnde, utviindigt 30°
Namn fasning
Anslutningsnr. 0S  =0V-skarvens raka dnde,
Gradtal (o) invandigt 18° fasning
Byggléngder (L1+L1) eller (L1+L) FL = Svetsfldns med krage
Andutfdrande OM = 0QV-skarvens muffinde

DIN/G = DIN-skarvens gummi-
ringsforsedda muff

Exempel pd mdttsdttning av rorkrok




Tabell 7. Krokror 30° < a < 60°

30° < as45° 45°<a<60°
Anslutningsnr. DN Ytterdiameter Segmentlingd Radie Segmentléngd Radie
L2 R L2 R

300 3239 450 450 500 450
400 406,4 600 600 600 600
500 508 600 750 600 500
600 610 750 900 750 600
700 m 800 1050 750 700
800 813 850 1200 850 800
900 914 900 1350 900 900
1000 1016 1100 1500 1100 1000
1200 1220 1200 1800 1200 1200

Rekommederade matt enligt standard EN 10224. Lingd L kan ocksa vdljas enligt arbetsobjekt. Gradtal a uppges i rymdvinkel. Rymdvinkel
berdknas med vinklar i plan och i hojd enligt tabell 17. Segmentldngder a och b behdvas inte, SSAB berdknar dom sjdlv for tillverkning. Till-
verkningstoleranser dr pa vinkel a + 1°, pa radie R + 1% av radies Idngd och pa segmentldngder L och L2 -0/+10 mm. Alla mdtt i millimeter.

Exempel pd rordelsbeskrivning Beteckningar pd rordndar
Krokror DN700 45° 800+800 DIN/G-SS SL  =rak dnde, utan fasning

Namn SS  =rakdnde, utvandigt 30°

Anslutningsnr. fasning

Gradtal (o) 0S  =0V-skarvens raka dnde,

Byggldngder (L2+L2) eller (L2+L) invandigt 18° fasning

Andutférande FL = Svetsflans med krage

OM = 0V-skarvens muffdnde
DIN/G = DIN-skarvens gummi-

Exempel pé méttsdttning av rorkrok ringsforsedda muff

L




Tabell 8. Krokror 60° < a < 90°

Anslutningsnr. DN Ytterdiameter SegmeLr;tIungd Ru:'e
300 3239 700 450
400 4064 850 600
500 508 850 500
600 610 1000 600
700 m 1100 700
800 813 1200 800
900 914 1300 900
1000 1016 1500 1000
1200 1220 1700 1200

Rekommederade mdtt enligt standard EN 10224. Langd L kan ocksa vdljas enligt arbetsobjekt. Gradtal a uppges i rymdvinkel. Rymdvinkel berdknas
med vinklar i plan och i h6jd enligt tabell 17. Segmentldngder a och b behévas inte, SSAB berdknar dom sjdlv for tillverkning. Tillverkningstoleranser
@r pa vinkel a +1°, pé radie R +1% av radies Iingd och pd segmentldngder L och L3 -0/+10 mm.

Alla matt i millimeter.

a
L3
L
|

Exempel pé rérdelsbeskrivning Beteckningar pé réréndar

Krokror DN700 78° 1100+1100 DIN/G-SS SL  =rakdnde, utan fasning
Namn SS =rak dnde, utvandigt 30°
Anslutningsnr. fasning
Gradtal (o) 0S = OV-skarvens raka dnde,
Bygglangder (L3+L3) eller (L3+L) invandigt 18° fasning
Andutférande FL = Svetsfldns med krage

OM  =0V-skarvens muffinde
DIN/G = DIN-skarvens gummi-
ringsforsedda muff

Exempel pd mattsdttning av rorkrok, se tabellerna 6 och 7.



Tabell 9. Flcnsror

Anslutningsnr. DN Ytterdiameter Bygglingd L
300 3239 400
400 406,4 400
500 508 400
600 610 600
700 m 600
800 813 800
900 914 800
1000 1016 800
1200 1220 1000

Fldns kan svetsas ocksa ihop med ldngre rakrér, max rorldngd dr 16 m. Alla mdtt i millimeter.

Fléinstyper, se tabell 12
EN1092-1typ 11 PN10
EN 1092-1typ 11 PN16

Exempel pd rordelsbeskrivning

Flansror  DN600 600 SS-FLEN1092-1 typ 11 PNIO

Namn L

Anslutningsnr. DN & Bl

Byggldngd (L)

Andutférande

Flanstyp och tryckklass

Tabell 10. Skarvsvep
Anslutningsnr. DN Innerdiameter, Di Léingd, L Tjocklek, t

600 610 200 8
700 m 200 8
800 813 200 10
900 914 200 10
1000 1016 200 10
1200 1220 200 12

Tjocklek av skarvsvep ar minst liksom tjocklek av rakréren. Langd L kan vara ocksa langre enligt byggobjekt, t.ex. 300 mm.
Alla matt i millimeter.

Anviindning
Skarvsvepet placeras dver rorskarven
och svetsas bdde ut och invandigt.

| —
Montage av skarvsvep beskrivs ndrmare
i SSABs instruktionsbladet ” SSAB
Huvudvattenledningar, Montage ”.
—_ =—.— &
Exempel pd rordelsbeskrivning
Skarvsvep  DN80O :
Namn L

Anslutningsnr. DN

10



Tabell 11. Kona (centrisk eller excentrisk)

Storre anslutning, D

Anslut-
ningsnr. DN diameter

300
400
500
600
700
800
900
1000
1100
1200

Ytter-

3239
406,4
508
610
m
813
914
1016
1120
1220

200

520
920

300

400

Mindre anlutning, d, anslutningsnr.

500

500
1000
1500

600 700
Byggliingd, L
500 =
1000 500
1500 1000
= 1500

800

500
1000
1500

900

500
1000
1500

1000

500
1000

1100

500

Tabell anger rekommenderad Iingd L, ndr vinkeln a dr cirka 5°. Tillverkningstoleranser dr pd vinkel a +1° och pd Idngder L -0/+10 mm. Alla
madtt i millimeter.

Exempel pd rordelsbeskrivning

Kona centrisk DN800/500 1500

Namn

Storre anslutning D
Mindre anslutning d
Byggldngd (L)

y
\_ a
| | I
T o
o
. AN A
L L N

Centrisk Excentrisk

Exempel pa anvéndning

55 FL

500 L >150

500 L

Kona med flansdnde Kona med DIN/G-muffdinde

n



Tabell 12. Svetsfldns med krage

PN10

Anslutningsnr. Bultar

DN A D K H2 L c2 Antal Storlek
80 88,9 200 160 50 18 20 8 M16
100 14,3 220 180 52 18 20 8 M16
150 168,3 285 240 55 22 22 8 M20
200 219,1 340 295 62 22 24 8 M20
300 3239 445 400 68 22 26 12 M20
400 406,4 565 515 72 26 26 16 M24
500 508 670 620 75 26 28 20 M24
600 610 780 725 82 30 30 20 M27
700 m 895 840 85 30 35 24 M27
800 813 1015 950 96 33 38 24 M30
900 914 15 1050 99 33 38 28 M30
1000 1016 1230 1160 105 36 44 28 M33
1200 1220 1455 1380 132 39 55 32 M36

PN 16

Anslutningsnr. Bultar

DN A D K H2 L c2 Antal Storlek
80 88,9 200 160 50 18 20 8 M16
100 14,3 220 180 52 18 20 8 M16
150 168,3 285 240 55 22 22 8 M20
200 219,1 340 295 62 22 24 12 M20
300 3239 460 410 78 26 28 12 M24
400 406,4 580 525 85 30 32 16 M27
500 508 UB 650 84 33 36 20 M30
600 610 840 770 88 36 40 20 M33
700 m 910 840 104 36 40 24 M33
800 813 1025 950 108 39 41 24 M36
900 914 125 1050 18 39 48 28 M36
1000 1016 1255 170 137 42 59 28 M39
1200 1220 1485 1390 160 48 78 32 M45

Mdtten dr enligt EN 1092-1 tabeller 12 och 13. Alla mdtt i millimeter.

Svetsfldns levereras enligt EN 1092-1 typ 11 antingen svetsades ihop rordelar eller [6s. SSAB levererar belagda
svetsfldnsar utan tdtning eller bultar. Som tdtning rekommenderas en stdlforstdrkt gummipackning, till exempel
KLINGER-KGS.

Flinstyper

EN1092-1typ 11 PNIO
EN1092-1typ 11 PNI16
Exempel pa rordelsbeskrivning

Flans DN600 EN1092-1typ 11 PN 10

Namn

Anslutningsnr
Standard
Tryckklass

C2

\
]
I
‘ H2
I
T

12



Tabell 13. Blindfldns

PN 10
Anslutningsnr. Bultar
DN D K (o} f1 L Antal Storlek
300 445 400 26 4 22 12 M20
400 565 515 26 4 26 16 M24
500 670 620 28 4 26 20 M24
600 780 725 34 ) 30 20 M27
700 895 840 38 5 30 24 M27
800 1015 950 48 5 33 24 M30
1000 1230 1160 54 5 36 28 M33
1200 1455 1380 66 5 39 32 M36
PN 16
Anslutningsnr. Bultar
DN D K c4 f1 L Antal Storlek
300 460 410 28 4 26 12 M24
400 580 525 32 4 30 16 M27
500 U 650 44 4 33 20 M30
600 840 770 54 5 36 20 M33
700 910 840 58 5 36 24 M33
800 1025 950 62 ) 39 24 M36
1000 1255 170 68 5 42 28 M39
1200 1485 1390 =" 5 48 32 M45
Matten @r enligt EN 1092-1 tabeller 8, 12 och 13. Alla matt i millimeter.
TypA TypB
oD oD
‘_‘Z’_'; ‘jﬂ-_ >
ct " [[Tct
¥ . ‘
| oK ‘ oK J

Blindfldnsar levereras utan tdtning eller bultar.

Typ A levereras alltid om det finns ingen beskriving i bestdéllning.

Blindfliins

EN1092-1typ 05PN 10
EN 1092-1typ 05 PN 16

Material

S235JRG2 EN 10025

Exempel pd rordelsbeskrivning

Blindflins DN500 EN 1092-1 typ 05/A PN 10

Namn

Anslutningsnr.

Standard

Typ

Tryckklass

13



Tabell 14. Blindfldns med anslutning

SSAB levererar dven blindfldnsar med olika anslutningar efter behov. Anslutningen kan géras med fldns, gdnga
eller pinnskruvar. Oftast anvdnds blindflansarna i DN 600 manhal, ddr till exempel ventilation, brandpost eller

tryckmdtare ska anslutas.

@D
Il I DN Il
3_|_> I }I I I} 11 q
J I C. {
|
\ oK N
\ \
Blindfldns med flansanslutning
oD oD
s
oL ol [l Il ]
e [T, T1 ui E |1 —
[ 1 [T . [
<0 <
}‘ oK '} } oK }
Blindfldns med ganganslutning Blindfldns med pinnskruvar
Tabell 15. Kupat lock
Anslutningsnr. DN Hojd, H
500 175
600 200
700 230
800 260
Alla mdtt i millimeter.
Kupat lock tillverkas genom att svetsa
samman en kupad gavel med en fldns
Kupad gavel
SS 482
Flinstyper
SFS 2170 PN10
SFS 4171 PN16 I
|
Exempel pd rordelsbeskrivning |
Kupat lock DN500 PN10 | | | |
Namn ﬂ | | | | | ﬂ

Anslutningsnr.

Tryckklass

Kupat lock

14




Tabell 16. Svetsvdrta

R
3/8"
172"
3/4”

17
114"
112”7

2"

Aven andra métt én i tabell enligt dverenskommelse. Alla métt i millimeter.

D
45
50
55
60
75
85
85

Exempel pd rordelsbeskrivning

Svetsvdrta 2”
Namn
Gdngdimension

Tabell 17. Bottenavtappning

d
25
30
35
40
50
60
60

Infdlld montering

20
20
21
22
40
45
45

Avtappning dr alltid forsedd med fldns. Oftast anvidndas DN200 storlek for avtappning.

Exempel pd rordelsbeskrivning

Rakrér med bottenavtappning

: vé’mster(V)I hoger (H)

DN800 7800 DIN/G-SS H DN200 x 600-550

Namn
Huvudrdrets anlsutningsnr.

Huvudrdrets byggldngd

Huvudrorets dndutférande

Avtappningsrorets hoger eller vinsterutforande

Avtappningsrorets anslutningsnr.

Avtappningsrdrets byggldngd (b)

Avtappningsrorets avsténd frén skarvlinjen (a)
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Tabell 18. Avluftningsanslutning

En avluftningsanslutning (eller en brandpostanslutning) har alltid fléins, och kan monteras antingen vertikalt eller
horisontellt. Om avluftningsanslutningen dr vertikal anges byggldngden b fran stdlrérets yta och ndr den dr hori-
sontell anges byggldngden b frdn mitten av stomroret. Flinstypen anges enligt tabell13, tryckklassen dr PN10 eller
PN16. Avluftningsanslutningen kan monteras i vilka delar som helst, till exempel ror, rorkrokar och T-ror. Oftast
storlek av avluftningsanslutningen Gr DN80 eller DN100.

| a
|

o

Avluftningsanslutning (vertikal)

a b b

' ' "viinster (V) | hoger (H) '

Avluftningsanslutning (horisontell)

Exempel pd rordelsbeskrivning

R6r med avluftningsanslutning  DN80O 6000 DIN/G-SS H DN80 x 200 x 550

Namn

Huvudrorets anlsutningsnr.

Huvudrérets byggléngd (L)

Huvudrérets dndutférande
Avluftningsanslutningens riktning
Avluftningsanslutningens nominella diameter
Avluftningsrorets byggldngd (b)
Avluftningsanslutningens avstdnd frén rordnden (a)




Tabell 19. Tdtningsfldns

Tdtningsflansen anvdnds for vattentdt genomforing i betongvdggar. Tatningsfldnsen gors av tva skivhalvor och
dr fastsvetsad i stalroret redan vid fabriken. Oftast ytbehandlas tdtningsflinsen inte i den del som ligger i betong-
viggen, eftersom betongen fdster béttre pd en obehandlad yta.

Tatningsfldns

tex.80x15

Tabell 20. Férankringsfldns

Aven om skarvarna i vattenledningar av stél svetsas sd att de tél dragbelastning behdvs det ibland férankrings-
flansar vid till exempel ventilkammare och pumphus samt vid 6vergdng till muffanslutna rérsystem, for att stodja
rorsystemet, oftast vid genomforingar i betongvdggar, vilket samtidigt tGtar genomforingen. Férankringsflinsen
kan ocksd gjutas in i betongfundamentet under rérsystemet. Forankringsfldnsens matt och form samt nod-
vandiga forstdrkningar beror pa det inre vattentrycket och dvrig belastning samt pd anvdndningsobjektet. Oftast
ytbehandlas férankringsflinsen inte i den del som ligger i betongviggen, eftersom betongen fdster bdttre pd en
obehandlad yta. Aven stomrérets viiggtjocklek kan okas.

Forankringsfldns t.ex.100 x 20 Forstdrkt forankringsfldns

Tabell 21. Genom{féringsring

| stdllet for tdtningsfldns kan man vid DN 500—-1200 dven anvénda en i betongvdggen ingjuten separat
genomforingsring, som vid behov tilldter Idingsgdende rorelse i rérsystemet. Genomféringen gors vattentat
med en O-ringpackning.

Genomfdringsring
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Tabell 22. Vidrmeisolerade ror och rordelar

SSAB levererar dven virmeisolerade ytbehandlade stdlror och rordelar till objekt, ddr rérsystemet inte kan skyd-
das tillrdckligt och ddr det finns risk for frysning under vintern. SGdana objekt kan till exempel vara ror i broar, pé
marken eller i marken p& minimalt djup. Ett varmeisolerat ror bestdr av ett skyddsrér av PE-HD, PUR-isolering,
korrosionsskyddsbehandling, stdlrér och invindigt betongskikt. Delarnas dndar kan beredas s@ att de dr lampliga
for olika anslutningsmetoder. Det gér Gven att sdtta stalrér for viirmekablar under stéliréret. Aven det material som

behovs for skarvarna pd arbetsplatsen kan ingd i leveransen.

PUR-isolering

PE-HD-skyddshélje

Korrosionsskyddsbeltiggning

Betongbeltiggning

Stalror

Vdarmekabelns skyddsror

DIN/G
Da
A
SS
7 DIN/G
Ly
| N
| E |
Stalror DN Skyddshélje Da
400 560
500 710
600 800
700 900
800 1000

Alla matt i millimeter.
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Tabell 23. Reservdelar for Sentab- ja Premo-ror

SSAB levererar ytbehandlade reservdelar i stdl till gamla DN 500—1200 Sentab- och Premo-rérsystem av betong.
En komplett reservdel omfattar muffdnde och rak dnde i stél samt stomroret mellan dem. Alternativt kan SSAB
dven leverera separata anslutningsdelar ovanpd muffdnden eller den raka dnden samt vid behov dven delarna
fastsvetsade pd T-ror eller fldnsar. For T-ror i nya konstruktioner behdvs alltid hdrnstod. Som tdtning anvdnds ori-
ginaltdtningar av typ Sentab eller Premo (ingdr inte i SSAB:s produktsortiment). | samband med bestdllningen bor
bestdllaren kontrollera att reservdelen dr Iamplig for det befintliga rorsystemet. Reservdelarnas matt och monte-

ring beskrivs ndrmare i en separat instruktion.

550 300
S

Komplett reservdel med muffdel och rak dnde

Muffdel med flans

Stalror DN Ytterdiameter
500 508

600 610

700 Al

800 813

900 914

1000 1016

1200 1220

Alla matt i millimeter.
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Rak dnde med flans

Liingd, L Viiggtjocklek t
4750 6,3

4750 8

4750 8

4750 8.8

4750 10

4750 11

4750 12,5



Tabell 24. Reservdelar f6r Bonna- och Normal-rér

SSAB levererar ytbehandlade reservdelar i stdl till gamla DN 400-600 Bonna- och Normal-rérsystem av betong.
Reservdelarna dr oftast ytbehandlade rér med fldns, mellan vilka man kan montera till exempel en ny ventil eller
ett T-ror. For T-ror i nya konstruktioner behdvs alltid hornstdd. | flinsrorets andra dnde finns en fastsvetsad plan
fldns och i andra dnden en kragfldns. PG monteringsplatsen svetsas den stdlforstdrkning som finns i det ursprung-
liga Bonna-roret fast i plan flansen. | Bonna-rérets muffdnde tas betongen bort pa ett avstdnd av 5 cm innan
svetsningen. Skivflansens ytterdiameter passar bdde for fastsvetsning i Bonna-rorets muffinde eller raka dnde.

I samband med bestdliningen bor bestdllaren kontrollera att reservdelen dr Idmplig for det befintliga rorsystemet.
Reservdelarnas mdtt, anvdndning och montering beskrivs ndrmare i en separat instruktion.

Bonna-roérets
raka dnde

Rorstorlek DN
400
500
600

Alla matt i millimeter.

Montagesvets

Stdlror

Montagesvets

-5000 .
t ~50 Bonna-rorets !
Plan fléins muffénde ,
Montagesvets|, * * _* Tt
« ° ]
[J ¢
. |
e
[} b

Bonna-roérets
raka dnde

Montagesvets

Ytterdiameter, D
406,4

508

610

Stalror

Diameter, d
500
600
700

20

Plan fléns

Tjocklek, t
12
12
12

Bonna-rorets
muffdnde



Tabell 25. Berdkning av krokrérets Iéngd och rymdvinkel

Krokror 30° < 0 < 60°

b
o
2-Ccos >

LdngdL=0a+

b

(04
2-tan4

Krokningsradie R =

Krokror 60° < o0 < 90°

= _ in & o o
Langd L=a+b(sin 3-tan 5+ Cos 3)

b
o
2-tan6

Krokningsradie R =

A
4

Beréikning av rymdvinkel

a = arctan (\/ (tan (avvinkling i plan))? + (tan (avvinkling i hdjd))z)
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SSAB dr ett Norden- och USA-baserat stdlforetag. SSAB erbjuder mervdrdes-
produkter och tjdnster som har utvecklats i ndra samarbete med foretagets kunder
for att skapa en starkare, ldttare och mer hélibar varld. SSAB har anstdllda i Gver

50 Idnder. Idag har SSAB produktionsanldggningar i Sverige, Finland och USA. SSAB
drborsnoterat pd NASDAQ OMX Nordic Exchange i Stockholm och sekunddrnoterat
pd NASDAQ OMX i Helsingfors. www.ssab.com

Riktigheten i denna manual har kontrollerats med storsta mojliga noggrannhet.

Vi svarar dock inte for eventuella felaktigheter eller for sédana direkta eller indirekta
kostnader som en felaktig tilldmpning av anvisningarna maéjligen fororsakar.
Viforbehdller oss rdtten till andringar.

Copyright © 2017 SSAB. Alla rdttigheter forbehdlles. SSAB och SSABs produktnamn
dr varumdrken eller registrerade varumdrken som tillndr SSAB.

SSAB
Harvialantie 420
FI-13300 Hdmeenlinna, Finland

TIf. +358 20 5911
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