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DET SENASTE INO

HARDPASVETSNING

BEKAMPAR SLITAGE, GARANTERAT

Duroxite® produkter for hardpasvetsning kan 6ka livslingden

pa din utrustning med veckor, manader, till och med dr i
de tuffaste slitagesituationerna. Duroxite® dr scirskilt

Iimpat for att bekdmpa glidslitage fran extremt
hdrda partiklar som kvartshaltiga mineraler.

www.duroxite.com
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DUROXITE® FA TILLGANG
TILL DATABLAD GENOM
ATT SKANNA QR-KODEN
ELLER BESOK
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BESKRIVNING

EGENSKAPER

TYPISKA TILLAMPNINGAR

HARDPASVETSNINGS-

DUROXITE®100

Baspldt av ordiniirt stal med en
kromrik hdrdpdsvetsning for
glidslitage och mattligt till Iagt
stotslitage upp till 350 °C.

Bulkhdrdhet:

Ett pdsvetsat skikt 55-57 HRC,
tva pasvetsade skikt 59—62 HRC,
tre pasvetsade skikt 60—64 HRC

Karbidhdrdhet:
1700 HK

Volymfraktion av primdra
karbider:
30-50 %

Viktforlust enligt ASTM G65-
Procedure A:
0,18 g max.

Stup/matare, slitplat for lastbils-
flak, schaktblad, lastarskopor,
dragskopor, grdvskopor,
separatorer, utloppskoner for
klinkers, stup for sintermalm,
utloppskanaler for klinkerkvarnar,
trattar, muddringsrér och
pumpar, sugledningar,
pumpavlopp, fldktblad/kdpor,
vibrerande siktpldtar for koks,
kolhanteringsstup, slitplatar

i koltransportorer, siktplatar i
krossar, sorteringskoner, axelfoder,
silobunkrar.

75 % av skikttjockleken

Vilken Duroxite® produkt som passar bdst for din applikation

beror pd vilket material — sten, sand, grus eller annat — som glider
lings ytan pd slitdelen. Aven anslagsvinkeln, anslagshastigheten
samt drifttemperaturen @r av betydelse. Duroxite® levereras

som pldt, ror, axeltapp och svetstrdd, redo for installation eller
ytterligare bearbetning i verkstaden.

Se hela sortimentet pa

DUROXITE®100 WIRE

Fluxfylld rortrad f6r hard-
pdsvetsning av delar utsatta
for glidslitage.

Kemisk sammansiittning
(viktprocent):
4,7C,0,2Mn, 0,6 Si, 27,0 Cr,
resten Fe

Ythérdhet:
Tre skikt hdrdpdsvetsning pa
ordindrt stdl 60—62 HRC

Viktforlust enligt ASTM G65-
Procedure A:
0,18 g max.

Foder till lastarskopor, skydd
for skopskar, sidoskydd for
skopor, kantskydd, hdlskydd
och avvattningstransportorer,
transportorer, tomningsstup
for kol.

DUROXITE®200

Baspldt av ordiniirt stal med en
héardpdsvetsning av komplex

karbid for glidslitage och mdttligt

stotslitage upp till 600 °C.

Bulkhdrdhet:
60-65 HRC

Karbidhdrdhet:
2500-3000 HK

Volymfraktion av priméira
karbider:
30-50 %

Viktforlust enligt ASTM G65-
Procedure A:
0,12 g max.

Stup, slitpldtar till transportdr,
gruvhissar, malmskipar,
cementugnskomponenter,

delar till sinterverk, fldktblad,
cementblandarpaddlar,
matarskruvar, gyratorhdljen, valsar
till kol- och cementpulveriserare,
komponenter for krossning av
rGmaterial, paneler vid gjutning,
malmsintring, krossning,
grovsdlining, trattar i masugnar,
ugnar.

DUROXITE®200 WIRE

Fluxfylld rortrdd for hard-
pdsvetsning av komponenter
utsatta for kraftigt glidslitage.

Kemisk sammansiittning
(viktprocent):

53C 0,5Mn,0,2Si,22,0Cr,
6,5 Nb, resten Fe

Ythardhet:
Tre skikt hardpdsvetsning pa
ordindrt stdl: 62—67 HRC

Viktforlust enligt ASTM G65-
Procedure A:
0,12 g max.

Siktpldtar, foder till lastarskopor,
matarsystem for kulkvarnar,
skydd for skopskdr, sidoskydd

for skopor, stup, slitpldtar och
foder till uppfordringsskopor,
cementugnskomponenter,

delar till sinterverk, fldktblad,
cementblandarpaddiar,
matarskruvar, gyratorhdljen, valsar
till kol- och cementpulveriserare,
komponenter for krossning av
rGmaterial, paneler vid gjutning,
témningsstup for kol.

Duroxite® hdrdpdsvetsade platar och ror levereras med en garan-

terad pdsvetsningstjocklek inom +10 %. Detta gdller konsekvent
over hela materialet och mellan enskilda plétar och ror.

Slitegenskaperna hos Duroxite® garanteras 6ver hela hard-

pdsvetsningen ner till 75 % av pdsvetsningens tjocklek.

Aterstéende 25 % av hardpdsvetsningen @r ett vergangsskikt
som dr nddvdndigt for att ge god vidhdaftning till grundmaterialet.
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