(nnl
=)

con

S

eito

touo Cul

<

O
U

~

CCTl

A=

e excel

<

S
>

1 4

rodut
vauaul

O
U

C
C

AAS RS A S |

-'Neaoc

fl
C

=

>

T
1

(Sl =

T

lide o s

FrORM,

REORMANCE.

Cons

CUrouviiuc u




GARANTIAS
DO STRENX®

A SSAB melhora continuamente seus processos de producd@o, a fim
de desenvolver produtos novos e melhores. Deste modo, sGo obtidas
toler@ncias mais rigorosas e melhores propriedades de fabricacdo.

As garantias do Strenx® incluem toler@ncias rigorosas de espessura,
de planicidade e garantias rigorosas de dobra. Estas garantias
funcionam como um complemento as fichas técnicas do Strenx®

e reforcam ainda mais a nossa promessa de desempenho ideal

de fabricacdo.
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GARANTIA DE ESPESSURA DO STRENX®

Garantia de espessura do Strenx® - chapa grossa

As toleréncias de espessura estdo em conformidade com a garantia de espessura da SSAB
e s@o mais rigorosas do que as especificadas na norma EN 10029, exceto no caso de es-
pessuras > 80 mm, para as quais o intervalo de toleréncia é conforme a norma.

: Tolerdncias de espessura (mm)
Espessura nominal
Min Mdx

(mm)
e e

40<t<50 -0.3 +0.3 04
50<t<80 -0.3 +0 4 05
80<t<150 -0.,5 +0.4 06
150<t<250 -0.,6 +0.4 06
250<t<40,0 -07 +0.8 07
40,0<t<80,0 -0.9 +1.4 1,2
80,0<t<160,0 -1 +21 1,5

Qutras tolerancias podem ser fornecidas mediante acordo especial. Entre em contato com
0 seu representante de vendas de sua regido para obter mais informacdes.

Garantia de espessura do Strenx® - tiras laminadas a quente

As tolerdincias de espessura estdo em conformidade com a garantia de espessura da SSAB
e sdo mais rigorosas do que aquelas especificadas na norma EN 10051 para produtos em
tiras. Todos os valores na tabela estdo em conformidade com a 1/2 EN Categoria D.

Tolerdncias de espessuras para uma largura nominal w (mm)

Espessura nominal

(mm)
w <1200 1200 <w <1500 1500 <w <1800

t<2,00 +012 +0,13 +0,14
2,00<t<250 +012 +0,14 +0,16
2,50<t<3,00 +0,14 +0,15 +0,17
3,00<t<4,00 +0,15 +0]17 +0,18
4,00<t<5,00 +0,17 +0,18 +0,19
500<t<6,00 +0,18 +0,19 +0,20
6,00<t<8,00 +0,20 + 0,21 + 0,21
800<t<10,0 +0,22 +0,.23 +0,24
10,00<t<12,50 +0,24 +0,.25 +0,26
12,50<t<15,00 +0,26 +0,26 +0,28

Qutras tolerancias podem ser fornecidas mediante acordo especial. Entre em contato com
o representante de vendas de sua regido para mais informacgoes.



Garantia de espessura do Strenx® - tiras laminadas a frio

As tolerncias de espessura estdo em conformidade com a garantia de espessura da
SSAB, que corresponde a 3/4 da norma EN 10131 para toleréncias normais no caso de
produtos laminados a frio.

: Tolerdncias de espessuras para uma largura nominal w (mm)
Espessura nominal

(mm)

0,70<t<0,80 +0,04 + 0,06 +0,07
0.80<t<1,00 + 0,06 + 0,07 +0,08
1,00<t<1.20 + 0,07 +0,08 + 0,09
1,20<t<1,60 +0,09 +0,10 012
1,60<t<2,00 +0,12 +0,12 +0,14
200<t<2]10 +0,14 + 0,15 + 0,16

Qutras tolerdncias podem ser fornecidas mediante acordo especial. Entre em contato com
o representante de vendas de sua regido para mais informacoes.



GARANTIA DE COMPRIMENTO E LARGURA DO STRENX®

Garantia de comprimento e largura do Strenx® - chapa grossa

As tolerdncias de comprimento e largura estdo em conformidade com as especificadas na norma
EN 10 029. Conforme EN 10029, o comprimento da chapa é aquele da menor das duas bordas
longitudinais. A largura deve ser medida perpendicularmente ao eixo principal da chapa.

_ _ Tolerancias de comprimento (mm)
Comprimento nominal
Min Max

o

<4000 0 +20
4000 <1< 6000 0 +30
6000 <1< 8000 0 +40
8000<1<10000 0 +50
10000 <1<15000 0 +75
15000 <1<18000 0 +100

Tolerdncias de largura (mm)

Espessura nominal

(mm) , p
Min Max
t<40 0 +20
40 <t<150 0 +25
150<t<160 0 +30

Toleréncias de bordas de laminagdo mediante solicitagdo. Entre em contato com o representante de
vendas de sua regi@o para mais informacades.

Garantia de comprimento e largura do Strenx® - tira laminada a quente e a frio

As toleréncias de comprimento e largura para produtos laminados a quente excedem e sdo mais
restritivas do que as tolerdncias fornecidas na EN 10051. As toler&ncias de comprimento e largura dos
produtos laminados a frio Strenx® sdo de acordo com as toler@ncias normais na EN 10131.

0 comprimento das chapas com corte personalizado é o comprimento da borda longitudinal mais curta.
Alargura deve ser medida em ngulos retos em relagdo o eixo longitudinal do produto.

Garantia de comprimento e largura Strenx®  Comprimento e largura em conformidade
comanorma EN 10131

Toler@ncias de comprimento (mm)

Comprimento

nominal Comprimento | Tolerdncias de comprimento (mm)

4001 - 6000 0 4 <2000 0 +6

6001 - 8000 0 5 I> 2000 0 O.B%do
comprimento

8001 -13000 0 6

13001 - 16000 0 8

Tolerdncias de largura (mm)
Largura nominal

Tolerdncias de largura (mm)
Largura nominal

(mm)
Menos de Mais de

(mm) B Bordas aparadas
T w<1200 0 +4
Inferior Superior Inferior Superior
1200 <w < 1500 0 +5
<2200 0 +20 0 +2
w>1500 0 +6




CONFORMIDADE DOS PRODUTQOS STRENX® COM AS NORMAS

Todos 0s nossos produtos Strenx® estdo em conformidade ou superam os requisitos das normas EN10025-6, EN
10149-2, EN 10028-6 ou estdo de acordo com as especificacdes da SSAB. Em caso de discrepancias, prevalecerd a classe
indicada na versdo em inglés.

Sentido do
corpo de prova

de resisténcia
ao impacto”

Propriedades
minimas de
impacto
garantidas

Sentido do
corpo de prova
de trac@o

Em conformidade
com

De acordo com as normas

Strenx®100
Strenx®100 XF
Strenx®110 XF
Strenx® 600MCD
Strenx® 600MC E
Strenx® 650MC D
Strenx® 650MC E
Strenx® 700 E
Strenx®700 F
Strenx®700 OME
Strenx® 700MC D
Strenx® 700MC E
Strenx® 700MC Plus
Strenx® 700 CR

Strenx® 700 CR W
Strenx® 700 HR W

Strenx® P700

Strenx® 900 E
Strenx® 900 F
Strenx® 900MC

Strenx® 900 Plus

Strenx® 960 E
Strenx® 960 F
Strenx® 960MC

Strenx® 960 Plus

Strenx® 960 CR
Strenx® 960 HR W
Strenx® 1100 E
Strenx® 1100 F

Strenx® 1100MC

Strenx®1100 CR
Strenx® 1300 E

Strenx® 1300 F

ASTM A514

Especificaco da SSAB

EN10149-2, ASTM A1001 ou A1018*

EN10149-2
EN10149-2
EN10149-2
EN10149-2
EN10025-6
EN10025-6
EN10025-6
EN10149-2
EN10149-2
EN10149-2
Especificac@o da SSAB
Especificacto da SSAB
EN10149-2

EN10028-6

EN10 025-6
EN10 025-6
EN10149-2

EN10 025-6

EN10 025-6
Especificacto da SSAB
EN10149-2

EN10 025-6

Especificac@o da SSAB
EN10149-2

Especificacdo da SSAB
Especificac@o da SSAB
Especificac@o da SSAB

Especificac@o da SSAB
Especificacto da SSAB

Especificac@o da SSAB

"Teste de impacto Charpy de entalhe em V
* Disponivel mediante solicitagdo. Entre em contato com o representante de vendas de sua regido para mais informagdes.

Grau S
S700MC, Grande 100
S600MC

S600MC
S650MC

S650MC
S690QL
S690QLl
S690QL
S700MC
S700MC

S700MC

S700MC
P6390Q, P6S0QH
P690QLI

P6390QL2
5890QL

S890QLl
S900MC

S890QL

5960QL

S960MC

5960QL

S960MC

Transversal
Transversal
Transversal
Longitudinal

Longitudinal

Longitudinal
Longitudinal
Transversal
Transversal
Transversal
Longitudinal
Longitudinal
Longitudinal
Longitudinal
Longitudinal
Longitudinal
Transversal
Transversal

Transversal

Transversal
Transversal

Longitudinal
Longitudinal
Transversal
Transversal
Transversal
Longitudinal

Longitudinal

Transversal
Longitudinal
Longitudinal
Transversal
Transversal
Longitudinal

Longitudinal
Transversal

Transversal

Transversal

Longitudinal
Longitudinal
Longitudinal

Longitudinal

Longitudinal
Longitudinal
Transversal
Transversal
Transversal
Longitudinal
Longitudinal

Longitudinal

Longitudinal
Transversal
Transversal

Transversal

Transversal
Transversal

Longitudinal
Longitudinal
Transversal
Transversal
Transversal
Longitudinal

Longitudinal
Transversal
Longitudinal
Transversal
Transversal

Longitudinal
Transversal

Transversal

50 ft-Ibs / -40°F
20 ft-Ibs / -40°F
20 ft-Ibs / -40°F
40)/-20°C

27)/-40°C
40)/-20°C

271/-40°C
69J/-40°C
27)/-60°C
69J/-40°C
40/ -20°C
27)/-40°C
40J/-60°C

40/ -20°C
69J/-20°C
69J/-40°C

271/-60°C
27)/-40°C
271/-60°C
271/ -40°C
30)/-40°C
271/-40°C
40/ -40°C
27)/-60°C
27)/-40°C
30)/-40°C
271/ -40°C
271/-40°C
271/ -40°C
271/-60°C

27])/-40°C
27])/-40°C
27])/-60°C



GARANTIA DE PLANICIDADE DO STRENX®

A SSAB tem quatro classes de toler@ncias de planicidade para o Strenx, dependendo do
tipo de produto e da resisténcia do material. Todas as classes estdo em conformidade ou
sdo melhores do que as normas pertinentes. As tolerdncias de planicidade para as classes
C e D atendem aos requisitos da EN 10029, a classe A atende a ambos requisitos em

EN 10051 e EN 10029, e classe B cumpre os requisitos em EN 10131.

Planicidade
(mm/régua de 1m)
Planicidade do aco

Espessura nominal

Classe Produto
(mm)

Strenx® 600MC D/E
Strenx® 650MC D/E
Strenx® 100 XF
Strenx® 110 XF
Strenx® 700MC D/E
Strenx® 700MC Plus
A Strenx® 700 HR W 15<t<12,7 3
Strenx® S00MC
Strenx® 900 Plus
Strenx® 960MC
Strenx® 960 HR W
Strenx® 960 Plus
Strenx® 1100MC

Strenx® 700 CR
Strenx® 700 CR W

B 07<t<2] 6
Strenx®960 CR

Strenx®1100 CR

Strenx® 100 40<t<50 5
Strenx®700 E/F
50<t<80 4
c Strenx®700 OME
Strenx® P700 8,0<t<40.0 3
Strenx® 900 E/F 40.0<t<1600 ;
Strenx® 960 E/F
40<t<50 7
3 Strenx® 1100 E/F 50<t<6.0 5
Strenx® 1300 E/F 6,0<t<20.0 4
20,0<t<40,0 3

A Classe A é mais rigorosa do que a EN 10051 e a EN 10029.
A classe B é mais rigorosa que a norma EN 10131 para classe de tolerdncia especial.
As classes C e D sGo mais rigorosas que a EN 10029 para agos do tipo L.

Ondulagoes curtas (300 - 1000 mm) em conformidade com a EN 10029. Em caso de
discrepdncias, prevalecerd a classe indicada na versdo em inglés.



GARANTIA DE DOBRA DO STRENX® - CHAPA GROSSA

A SSAB possui quatro classes de garantia de dobra para chapas Strenx®, de acordo com a tabela abaixo. As garantias de dobra das
chapas Strenx® sdo baseadas em matrizes com rolos e atrito normal (sem lubrifica¢@o). R/t significa raio (R) dividido pela espessura
da chapa (t) Estas garantias de dobra sdo baseadas em testes de dobra de uma etapa a 80° apos a descarga. Todas as classes
estdo em conformidade ou superam os requisitos da norma EN 10025-6. As garantias de dobra também estdo em conformidade e
superam os requisitos da norma EN 1SO 7438.

Raio interno final minimo Raio minimo de pungdo
Espessura garantido na chapa recomendado para uso Largura
nominal minima W/t
Classe Produto (t) Ri/t Ri/t 00 londo Rp/t Rp/t da abertura
(mm) transversal aofong transversal | ao longo da da matriz
N dadirecGode | . . " © . (W)
a direcdo de laminac a direc@o de direcdo de
S aminagdo CE S
laminagdo laminacdo laminacéo
Strenx® 100 t<8 13 1.8 15 2.0 10
n Strenx® 700 E/F 8<t<l15 1.3 1.8 1.5 2.0 10
Strenx® P700 15<t<20 1.7 2.1 2.0 2.5 12
Strenx® 700 OME t>20 1.7 2.1 2.0 2.5 12
t<8 2.3 2.5 2.5 3.0 12
Strenx® 900 E/F 8<t<15 23 2.6 25 3.0 14
B
Strenx® 960 E/F 15<t<20 2.4 2.7 2.5 3.0 14
t>20 2.8 3.4 3.0 3.5 16
t<8 2.8 33 3.0 3.5 12
8<t<l15 2.6 3.2 3.0 3.5 14
C Strenx® 1100 E/F
15<t<20 2.5 31 3.0 3.5 14
t>20 3.0 3.5 3.5 4.0 16
t<8 31 3.8 3.5 4.0 14
D Strenx® 1300 E/F
8<t<l5 3.6 43 4.0 4.5 14

Os valores garantidos para dobra sdo vdlidos conforme as condi¢des previstas no folheto “Dobragem do Strenx”. . Em caso de
discrepancias, prevalecerd a classe indicada na versdo em inglés.



GARANTIA DE DOBRA DO STRENX® - TIRAS

As garantias e recomendagdes de dobra das chapas e tiras Strenx® sdo baseadas em matrizes com rolos e atrito normal (sem
lubrificacdo). R/t significa raio (R) dividido pela espessura da ldmina (t). Estas garantias de dobra sdo baseadas em testes de dobra a
90° ap6s a descarga. As larguras de abertura da matriz sGo orientagdes e podem variar um pouco, sem afetar os resultados da dobra.
Tanto os agos em tiras Strenx® laminados a quente e a frio possuem um raio de curvatura minimo garantido vdlido para ambos 0s
sentidos longitudinais e transversais. Para os materiais laminados a quente, as garantias sdo mais rigorosas do que as exigéncias da
norma EN 10149. Os valores garantidos também podem ser encontrados na respectiva ficha técnica.

Raio interno final minimo Raio minimo de puncdo
garantido na chapa recomendado para uso Largura
Espessura minima W/t
nominal ; . da abertura
Ri/t Ri/t Rp/t Rp/t :
(t) (mm) transversal ao longo da transversal ao longo da do(r&/(;trlz
a direcdo de direcdo de a direcdo de direcdo de
laminacdo laminacdo laminacdo laminacdo

t<3.0 0.7 0.7 0.7 0.7 10
Strenx® 600MC D/E 30<t<6.0 1.1 1.1 1.1 1.1 10

t>6.0 1.4 14 1.4 1.4 10

t<3.0 0.8 0.8 0.8 0.8 10
il SUFIC Ve 30<t<6.0 12 12 12 12 10
Strenx® 100 XF

t>6.0 1.5 1.5 1.5 1.5 10

t<3.0 0.8 0.8 1.0 1.0 10
s T 30<t<60 12 12 14 14 10
Strenx® 700MC D/E

t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10

30<t<6.0 1.2 1.2 1.4 1.4 10
Strenx® 700 HR W

t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10

3.0<t<10.0 1.0 1.0 13 1.3 10
Strenx® 700MC Plus

t>10.0 1.5 1.5 1.8 1.8 10
Strenx® 700 CR 0.7<t<2l] 2.0 2.0 2.5 2.5 10

3.0<t<80 3.0 3.0 3.0 3.25 12
Strenx® 900MC

t>8.0 35 35 35 3.75 12
Strenx® 900 Plus 2.0<t<80 3.0 3.0 4.0 4.0 12
Strenx® 960MC 3.0<t<10.0 35 35 3.6 4.0 12
Strenx® 960 HR W 3.0<t<b. 3.5 3.5 4.0 4.0 12
Strenx® 960 Plus 20<t<80 3.5 3.5 40 4.2 12
Strenx® 960 CR 08<t<2l 35 35 45 45 12
Strenx® 1100MC 30<t<80 40 4.0 47 5.0 14
Strenx® 1100 CR 08<t<2] 3.5 3.5 4.5 4.5 14

Os valores garantidos para dobra sdo vdlidos conforme as condi¢des previstas no folheto “Dobragem do Strenx®”.
Em caso de discrepancias, prevalecerd a classe indicada na versdo em inglés.



PLANICIDADE, CURVATURA DE BORDA E ESQUADREJAMENTO

As informacoes abaixo sGo uma representacdo de como inspecionar suas entregas da SSAB
com o uso das garantias dos produtos. Estas informacoes estdo em conformidade com a
norma EN 10029 para chapas grossas, EN 10051 para tiras laminadas a quente e cortadas
sob medida e EN 10131 para tiras laminadas a frio e cortadas sob medida. Para obter mais
informacoes, entre em contato com o representante de vendas ou com o Suporte Técnico de

sua regi@o em techsupport@ssab.com.

Medicdo de planicidade

Para determinar o desvio de planicidade durante a produc@o,
a chapa/tira é medida manualmente ou por laser. A medicdo
estd em conformidade com o procedimento manual de
acordo com as normas EN 10029 e EN 10051.

A medicdo de planicidade para chapas estd de acordo com
a EN'10029. A chapa é medida a pelo menos 25 mm do lado
maior e a pelo menos 200 mm do lado menor da chapa.

A altura vertical é arredondada para o préximo mm.
Veja as figuras A e B.

A medicdo de planicidade para tiras cortadas sob medida estd
de acordo com a norma EN 10051. O desvio de planicidade da
tira é determinado pela medic@o do desvio, na distancia entre
o produto e uma superficie horizontal plana sobre a qual a
chapa é colocada.

A altura vertical é arredondada para o préximo mm.
Veja a figura C.

Curvatura de borda e esquadrejamento -

chapa grossa

De acordo com a EN 10029, deve ser possivel inscrever um
ret@ngulo com as dimensdes da chapa encomendada dentro
daquela fornecida. Veja a figura D.

Régua ¢

Desvio da
planicidade

V/W////WWW//////////W////

| Régua v |

Y N

W/ 4747444 4447

C
/\/_\

¥

L Ll

iz

Régua

Curvatura de borda e esquadrejamento - tiras

De acordo com a EN 10051, a curvatura de borda é o desvio
mdximo de uma borda longitudinal a partir de uma base de
medic@o de borda reta aplicada a ela. O curvatura é medida
sobre a borda concava. Veja a figura E.




TUBOS E PERFIS STRENX®

A SSAB é fabricante de tubos e perfis de alta qualidade feitos com a
maioria de nossas familias de produtos. Para mais informacdes sobre
dimensoes, comprimentos e outros requisitos, consulte as respectivas
fichas técnicas, entre em contato com o representante de vendas ou com
o Suporte Técnico de sua regido em techsupport@ssab.com.

Strenx® tubes

A SSAB oferece trés tipos de produtos para nossos
tubos Strenx®, que sdo MH, MLH e QLH, em diferentes
graus, formas e em vdrios limites de escoamento.0s
tubos Strenx® MH e MLH sdo perfis tubulares estruturais
conformados a frio e soldados por HF, feitos com ago

de alta resisténcia laminado a quente. Eles atendem ou
superam os requisitos da norma EN 10 (219). A marcagdo
CE, de acordo com anorma EN 10 90-2, esté disponivel
para um limite de escoamento de até 700 MPa. O
material dos tubos Strenx® QLH é soldado a plasma,
temperado e revenido. Ele atende ou supera os requisitos
danorma EN 10 (210).

Strenx® sections

QO perfil Strenx® é um aco conformado a frio feito
com aco laminado a quente e de alta resisténcia,
com limites de escoamento minimos de 650, 700 ou
900 MPa. 0 aco presente no perfil Strenx® atende
ou supera os requisitos da norma EN 10 149-2. As
toler@ncias dos perfis Strenx® atendem ou superam,
conforme o caso, os requisitos da norma EN 10 162.

0 perfil Strenx® estd disponivel como se¢do em U,
mas outras formas e variagoes estdo disponiveis
mediante solicitacdo. O comprimento mdximo dos

perfis é de 21 metros.




TESTES DE PRODUTOS STRENX®

Salvo acordo em contrdrio, as inspecdes e testes serdo realizados e os
resultados serdo informados, conforme determinado, na norma relativa ao
material ou em nossas fichas técnicas. Ao fazer o seu pedido, certifique-se
de especificar se o material exige inspecdes especiais, a abrangéncia de
tais inspecoes, e os tipos de documentos de inspecdo necessdrios.

Testes mecdnicos

Testes de trag@o de acordo com a ISO 68392-1 ou norma ASTM ou nacional adequada.
Testes de impacto de acordo com a ISO 148-1 ou norma ASTM ou nacional adequada.
Testes de tracdo no sentido da espessura, de acordo com a EN 10164 ou norma ASTM ou
nacional adequada.

Ensaio de ultrasom

Os ensaios de ultrasom sdo realizados sob solicitagdo, de acordo com a EN 10160 ou
norma nacional equivalente. A SSAB garante a solidez interna correspondente a classe
E.S,/EN 10160 para chapas de espessura de até 100 mm. Para chapas com espessura
superior a 100 mm, a SSAB garante a solidez interna correspondente a classe £, S/

EN 10160, salvo acordo em contrdrio. Para mais informagdes, entre em contato com o
representante de vendas de sua regido.

Testes ao longo da espessura

Os testes ao longo da espessura sdo realizados apds consentimento, de acordo com a
EN 10164 ou norma nacional equivalente. Todas as chapas Strenx podem ser fornecidas
com propriedades garantidas em toda a espessura. As classes disponiveis dependem do
produto e das dimensoes. Para mais informagdes, entre em contato com o representante
de vendas de sua regido.



DISTRIBUICAO DOS DOCUMENTOS DE INSPECAO

A SSAB possui um sistema de certificac@o que produz, distribui e
registra eletronicamente todos os tipos de documentos de inspecdo.
Os documentos sdo entregues eletronicamente no formato PDF.

0 sistema de certificac@o oferece excelentes oportunidades para
manuseio simples e racional dos documentos de inspecdo.

Documentos de inspec@o

Salvo acordo em contrdrio, os certificados sdo emitidos em inglés de acordo com a
SS-EN 10204:2004. Os certificados incluem os dados especificados na norma do
material, que geralmente inclui:

e Nome do fabricante.

e Referéncia clara ao acordo de compra e ao lote de expedicdo.
e Designac@o do material de acordo com o contrato de compra.
e Descricdo do produto.

e Dimensdes nominais.

e Quantidade.

e Resultados da inspecdo.

e Data de emissdo.

Os seguintes tipos estdo disponiveis:

Certificado de inspecdo 3.1

QO certificado de inspecdo declara que o produto fornecido estd em conformidade com
os requisitos de compra. Os resultados dos testes sdo exibidos para os produtos que
serdo fornecidos ou em lotes de inspecdo compostos por parte dos produtos fornecidos.
0 documento é certificado por um representante de inspecdo autorizado pelo fabricante
e independente do departamento de producdo.

Certificado de inspecdo 3.2

O certificado de inspecdo declara que o produto fornecido estd em conformidade com
0s requisitos de compra. Os resultados dos testes s@o exibidos para os produtos que
serdo fornecidos ou em lotes de inspecdo compostos por parte dos produtos fornecidos.
Este documento é emitido tanto pelo representante de inspe¢do autorizado pelo
fabricante, quanto por um representante de inspecdo autorizado pelo cliente ou um
inspetor nomeado de acordo com regulamentagdes oficiais.



MARCACAO DOS PRODUTOS STRENX®

Todos os produtos sdo marcados com clareza ao serem entregues. O grau dos agos
e a identificacdo dos produtos sdo estampadas, a menos que a norma pertinente
ndo especifique nenhuma estampagem ou ap6s acordo especial. Para produtos com
espessuras de 5 mm ou menos e se a marcacdo estampada ndo for realizada por
qualquer outro motivo, esta Ultima serd substituida pela marcac@o com tinta branca.

Identificac@o do produto

Todos os sistemas de producdo (servigos, usinas, instalacdes) no grupo SSAB possuem seus proprios sistemas de
identificacGo de producdo e cddigos de identificacdo. O coddigo de identificacto dos produtos combina ndmeros, letras
e simbolos em uma cadeia de caracteres de texto. O nimero méximo de caracteres é 25. A identificacdo do produto

é Unica e é composta por dois ou trés grupos de digitos, cada um com até seis ou sete digitos, respectivamente. Esses
grupos de digitos fornecem a cada produto uma identificac@o Unica. Alguns exemplos de identificacbes de produtos da
SSAB estdo listados abaixo. Para determinadas instalagoes de producdo, a localizagdo da marcacdo estampada pode
serindicada por dois pontos pintados de branco. Entre em contato com o representante de vendas de sua regido para
conhecer op¢des mais detalhadas.

NUmero da corrida (6) - Nimero de série (6 ou 7) = 13 - 14 caracteres.
Exemplo: 095150 - 555621.

NUmero da corrida (6) - Ndmero de série (6 ou 7) - Nimero do item no estoque (4) = 18 - 19 caracteres.
Exemplo: 0974395 - 7569850 - 4910.

Nimero da corrida (6) - nimero da placa - nimero da chapa - ndmero do conjunto.
Exemplo: A19123 - ABCI2 - Al2 - 1234567.

NiUmero da bobina (5-7) - Ndmero do pacote (1 - 3) =9 - 11 caracteres.
Exemplo: C83613 - 10 (ou HC83613 - 10 em etiquetas Odette).

ID do produto (6 - 3 - 3) = 14 caracteres.
Exemplo: W7C123 - A0S - AOT.

ID do produto (X - X - X) = X caracteres.
Exemplo: 095150 - 555621 - 001.

Marcacdo e estampagem

0 grau do aco e aidentificacdo da chapa s@o sempre estampadas com baixa tensdo (puncionamento)
perpendicularmente ao sentido da lamina¢do. Para produtos sem marcagdo estampada, o grau de ago e a
identificacto do produto sdo marcados e o sentido de laminagdo é indicado com setas. A marcacdo com tinta pode
ser feita no sentido da laminacdo.

A marca do cliente, as dimensdes de comprimento, largura e espessura do produto, a identifica¢@o do produto e o
ndmero da pilha para uso interno sdo marcados no produto. A marcacdo é realizada por impressdo matricial de tinta
branca ou marcagdo a jato de tinta preta. Ocasionalmente, a localizagdo da marcagdo estampada é indicada com
dois pontos pintados de branco.

MarcacGo da marca

Salvo acordo em contrdrio, para manter a rastreabilidade do material em seu destino, os produtos da SSAB s@o
marcados da seguinte forma: O produto pintado é normalmente marcado em uma série de fileiras sobre toda a
superficie do produto. Salvo acordo em contrdrio, sdo pintados uma designacdo simplificada do grau de aco e o nome
SSAB. O nlimero de identificacto do produto também pode ser marcado em fileiras sobre a superficie do produto.

Observe que a designagdo completa do grau de ago do acordo com a norma/ficha técnica ou especificacto é
estampada ou estd incluida na marcacdo ¢ tinta.



PINTURA ANTICORROSIVA DOS PRODUTOS STRENX®

Chapas de aco ndo protegidas sofrerdo corrosdo. A SSAB pode
fornecer a chapa com um tratamento anticorrosivo eficaz, conhecido
como revestimento protetor (shop primer). Isso protege o produto
durante o seu transporte.

Os tipos de revestimento protetor que utilizamos foram testados por vdrios institutos para
garantir boas condi¢des de trabalho para o usudrio final. Se houver uma boa ventilagdo,
os valores-limite higiénicos ndo serdo excedidos em conjunto com a soldagem, corte

ou polimento.

Independentemente do tratamento anticorrosivo especificado, o aspecto e a limpeza

da superficie do ago antes da aplicagc@o s@o decisivos para a eficécia deste tratamento.

A chapa é jateada com granalha e, em sequida, imediatamente pintada com tinta
anticorrosiva. Os revestimentos protetores sdo feitos principalmente de silicato com baixo
teor de zinco.

A chapa que mantemos em estoque é pintada com revestimento protetor de silicato com
baixo teor zinco, jd que ndo precisa ser removido antes da soldagem normal. Se houver
uma alta demanda @ qualidade da solda, ou se a soldagem for realizada em materiais
com baixa aplicac@o de calor, a SSAB recomenda que o primer seja removido. Mais
recomendagdes de soldagem podem ser encontradas no catdlogo Soldagem do Strenx®
da SSAB.

QO revestimento protetor aplicado ao Strenx® tem a cor cinza, salvo acordo em contrdrio.
Antes de selecionar o sistema final de pintura, o fornecedor de tintas relevante deve ser
consultado.

Tempo de protecdo

Com baixo teor de zinco Cinza 6 meses

Grau de jateamento SA 2.5 de acordo com a ISO 8501-1.



TRATAMENTO DE SUPERFICIE DAS TIRAS E BOBINAS STRENX®

A SSAB oferece diversos tipos e graus de oleamento como tratamento
de superficie para o material decapado. Tanto o material laminado a
quente quanto a frio podem ter a superficie tratada por oleamento.

O finalidade do 6leo é proteger o aco durante o transporte.

A SSAB oferece tanto superficies ndo tratadas quanto oleadas para os produtos Strenx®. O
6leo padrdo para tratamento de superficie é do tipo anticorrosivo. Dependendo do produto
ou da espessura, diferentes alternativas de lubrificacdo estdo disponiveis. Entre em contato
com o representante de vendas de sua regi@o para obter ajuda e saber o tratamento de
superficie mais adequado.

Para o Strenx®, hé vdrios graus diferentes de oleamento: leve, normal, alto, muito leve
e levemente oleado no lado superior. Os diversos graus de oleamento oferecem 0s
seguintes resultados:

Ndo tratado

Podem ocorrer manchas de éleo na entrega de material ndo tratado. Neste caso, o cliente
deve serinformado de que o risco de ferrugem é considerdvel e que o cliente é responsdvel
por qualquer dano causado por ela.

Muito levemente oleado
Proporciona um nivel muito limitado de protecdo contra ferrugem.

Levemente oleado, lado superior
Proporciona um nivel muito limitado de protecdo contra ferrugem.

Levemente oleado
Proporciona certa prote¢do contra ferrugem e uma porgdo generosa de 6leo nas juntas
sobrepostas externas e internas. Ocasionalmente, ocorrem manchas secas.

Normalmente oleado
Proporciona uma cobertura de éleo ininterrupta, com excesso de 6leo nas extremidades.

Altamente oleado
Proporciona uma cobertura de éleo ininterrupta com um excesso de 6leo maior ou menor
em toda a faixa/tira.



ORIENTACOES DE EMBALAGEM PARA TIRAS STRENX®

A SSAB oferece diferentes opgoes de embalagem para tiras cortadas
no tamanho desejado. As tiras Strenx® sGo produzidas e embaladas
em locais distintos, portanto as opcdes de embalagem podem ser
diferentes. Ao fazer seu pedido, especifique sempre se o material deve
ser submetido a um acordo especial.

A SSAB possui trés opcoes diferentes de embalagem para tiras cortadas no tamanho
desejado: Bdsica, leve e para exportacdo. Sua principal fungdo é proteger as tiras durante
o transporte. A embalagem ndo oferece nenhuma garantia de protecdo contra corrosdo
ou danos por manuseio.

Ha vdrias opcoes e diversos tipos de embalagem. As embalagens serdo planejadas em
conjunto com o suporte de vendas para determinar o procedimento mais adequado.

Quantidades por embalagem de tiras Strenx® laminadas a quente e a frio.

Peso da embalagem Altura da embalagem
(kg) (mm)

Tiras laminadas a quente Strenx® 600 16 000 30 600
Tiras laminadas a frio Strenx® 1200 7800 30 380

Altura da embalagem incluindo o palete para tiras laminadas a frio: 136-486 mm.

Tipos de embalagem disponiveis

e Filme estirdvel revestindo a parte frontal do pacote para a fixagdo de etiquetas.
e Pelicula de pléstico.

e Pelicula de papel.

e Filme estirdvel revestindo todo o pacote.

e Perfis com protecdo nas bordas revestindo as bordas longitudinais superiores.
e Amarrac@o cruzada com camadas intermedidrias amarradas.

e Em palete, com pregos ou colado.

e FEtiqueta de identificac@o nos lados curto e longo.



ORIENTACOES DE EMBALAGEM PARA BOBINAS STRENX®

A SSAB oferece uma ampla variedade de opgdes de embalagem para nossas bobinas
Strenx®. As bobinas s@o produzidas e embaladas em locais distintos, portanto as opcoes de
embalagem podem ser diferentes. Ao fazer seu pedido, especifique sempre se o material
deve ser submetido a um acordo especial.

Quanto as tiras cortadas no tamanho desejado, a SSAB possui trés alternativas diferentes de embalagem para bobinas:
Embalagem bdsica, leve e para exportagdo. Sua funcdo é proteger as bobinas durante o transporte. A embalagem ndo
oferece nenhuma garantia de prote¢@o contra corros@o ou danos por manuseio. Abaixo encontram-se exemplos das
opcoes de embalagem mais comumente utilizadas.

Embalagem bdsica

Esta é uma embalagem de transporte simples que oferece protecdo limitada onde os anéis de protecdo sdo aplicados.

Além disso, ndo hd protecdo contra corrosdo ou manuseio.Em sua forma mais leve, sGo aplicadas apenas amarracoes
circunferenciais. A embalagem bésica é adequada para o transporte por caminhdo coberto ou por trem.

e Bordas, externas: Sem cobertura nas bordas.
e Bordas, anéis: Pl¢stico ou aco.
e Revestimento de protecdo: Sem revestimento.

Embalagem leve

Esta embalagem oferece protec@o limitada contra poeira e umidade. Ela proporciona boa protecdo contra
amassados sobre uma superficie revestida, porém protecdo limitada no olhal central onde os anéis sdo aplicados.
Adequada para transporte em caminhdes cobertos ou por trem.

e Bordas, externas: Ago ou pldstico.

e Bordas, anéis: Aco ou pldstico.

e Olhal: papel ou pléstico revestindo o olhal. Pode ser utilizada prote¢do de papeldo.
e Revestimentos de protecdo: Embalagem ou pelicula de PE e revestimento laminado.

Embalagem para exportacdo

Embalagem reforcada para exportagdo concebida principalmente para armazenamento e manuseio portudrio.
A embalagem oferece boa prote¢do contra poeira, umidade, corros@o, amassados e outros danos em condicoes
normais. Atende a todas as requlamentacdes de transporte.

e Bordas, externas: Anéis externos feitos com ago.

e Bordas, anéis: Aco ou pldstico.

e QOlhais: Embalagem de pldstico, papel ou PE.

e Parede: Frequentemente pode ser usado papel@do ou pldstico.

* Revestimento: De papeldo ou laminado. Sob a camada de revestimento: papel, pelicula ou papel de PE sob a
camada de revestimento.

Embalagem de bobinas laminadas a quente eslitadas

A SSAB também oferece bobinas laminadas a quente eslitadas no mesmo conjunto de embalagem mencionado
anteriormente. As bobinas eslitadas com embalagem bdsica sdo amarradas em paletes. As bobinas eslitadas com
embalagem leve sGo embaladas com pelicula de pldstico, sobre um palete. As bobinas eslitadas com embalagem para
exportacdo sdo envolvidas com pelicula, com bordas cobertas e possuem anéis de pléstico. Entre em contato com o
representante de vendas de sua regido para obter mais informagdes sobre as op¢des adequadas de embalagem.



PALETIZACAO DA CHAPA STRENX®

Nosso padrdo de entrega apresenta regras

e diretrizes para a paletizacGo dos produtos
entregues. Observe que as chapas Strenx® sGo
produzidas e entregues de locais distintos, portanto
as opcoes de paletizacdo podem ser diferentes.

Ao fazer seu pedido, especifiqgue sempre se 0
material deve ser submetido a um acordo especial.

0 objetivo do padrdo é paletizar o material de forma a evitar
ao méximo 0s danos por manuseio e a criar volumes econémicos
e vidveis.

No caso de entregas por cujo carregamento a SSAB é
responsdvel, as mercadorias sdo sempre acondicionadas
de acordo com as leis e regulamentagdes em vigor naquele
momento. Para determinar quem paga o frete e 0 sequro,
aplicamos as condi¢des de entrega CIP ou CIF 2020.

Definicoes
Palete Uma plataforma carregada com embalagens.
Os paletes s@o separados com espacadores
de madeira de 63 x 90 mm.

Pilha Uma carga parcial sobre um palete.
Separadas de outras pilhas por espacadores
de madeira que medem 32 x 32 mm.
Etiqueta do palete  Uma etiqueta fixada na chapa mais superior
de um palete, contendo a impressdo do
ndmero do palete, codigo de barras, cédigo
por cores pintado, quantidade, peso e a
identificacdo da chapa superior.

Cor Codificagdo por cores pintada no lado curto
e/ou no longo da chapa para entrega por via
marftima.

Chapa curta Chapa com <6100 mm de comprimento.

Regras gerais de paletizagdo

e (O pesomadximo do palete é de 12 toneladas.

e Aschapas curtas e longas nunca sdo carregadas no mesmo
palete, quando encomendadas do estoque.

e (Chapas grossas e finas nunca sdo carregadas no mesmo
palete.

e Chapas pintadas e ndo pintadas nunca sdo carregadas no
mesmo palete.

e Achapa mais larga vai sempre na parte inferior do palete.

+  Eempregado um carregamento com largura progressiva
(chapa mais larga no palete, diminuindo gradualmente até
a mais estreita na parte superior) no caso de chapas com
espessura <30,1 mm.

«  Eempregado um carregamento de comprimentos aleatdrios
(chapas de diferentes comprimentos sdo carregadas em
ordem aleatoria).

e Algumas chapas finas podem ser amarradas.

e Etiqueta magnética de palete.

Opcoes

e Amarrac@o com cintas de ago ao redor do palete e da pilha.
Chapas com comprimento mdximo de 6099 mm.

e Pesos das pilhas mediante acordo.

e Pesos dos paletes mediante acordo.

e (odificacdo por cores especiais.

e (ddigos de entrega fora do padréo.

e Qutros requisitos de separacdo dimensional.

Marcacdo opcional

»  Nachapa superior em uma palete ou pilha. Até 3linhas com
21 caracteres (marcag@o manual)* - pilha, até 3 linhas.

e  FEtiqueta de borda fixada na superficie da espessura do lado
curto. Disponivel em trés versdes com diversas informacdes
sobre a chapa. Etiqueta de borda possivel com espessuras
superiores a 8 mm.

*Redlizado gratuitamente, se necessdrio.



PALETIZACAO DA TIRA STRENX®

Nosso padrdo de entrega apresenta as regras

e opcoes de empacotamento e paletizagdo

das entregas. Observe que as tiras cortadas no
tamanho desejado Strenx® s@o produzidas e
entregues de locais distintos, portanto as opgoes
de paletizacdo podem ser diferentes. Ao fazer seu
pedido, especifique sempre se o material deve ser
submetido a um acordo especial.

0 objetivo do padrdo é paletizar o material de forma a evitar os
danos por manuseio e a criar volumes econémicos e vidveis.

No caso de entregas por cujo carregamento a SSAB é
responsdvel, as mercadorias sdo sempre acondicionadas
de acordo com as leis e regulamentagdes em vigor naquele
momento. Para determinar quem paga o frete e 0 seguro,
aplicamos as condicdes de entrega CIP ou CIF 2020.
Podem ser feitas excegdes para determinadas condicoes.

Definicoes

Palete Uma plataforma carregada com embalagens.
Os paletes sdo separados com espacadores
de madeira de 72 x 72 mm ou 90 x 30 mm.

Pilha Uma carga parcial sobre um palete.
Separadas de outras pilhas por espacadores
de madeira que medem 32 x 32 mm.

Pacote Tiras de uma Unica marca embaladas juntas.

Etiqueta do palete  Etiqueta de identificagdo nos lados curto
elongo.

Bordas Perfis com protec@o nas bordas revestindo as
bordas longitudinais superiores.

Regras gerais de paletizacdo

e 0 comprimento mdximo do palete é de 16 000 mm.

e Todas as tiras no mesmo palete tém a mesma
dimensdo.

e Astiras curtas e longas nunca s@o carregadas no
mesmo palete.

e Todas as tiras podem ser empilhadas.

e Madeira fixada ao pacote.

Recomendacdes de armazenamento

* Ambiente seco.

Opcoes

e Pesos das pilhas mediante acordo.

e Pesos dos paletes mediante acordo.

e (odificacdo/embalagem por cores especiais.
e (ddigos de entrega fora do padrdo.

e Qutros requisitos de separagdo dimensional.
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LOGISTICA DAS BOBINAS STRENX®

Nosso padrdo de entrega apresenta

nossas recomendacgoes para o transporte,
armazenamento e manuseio das bobinas
Strenx®. Todas as opcdes de embalagem tém
exigéncias diferentes no processo logistico.
Observe que as bobinas Strenx® sdo produzidas
e entregues de locais distintos, portanto as
opcoes de embalagem e logistica podem ser
diferentes. Ao fazer seu pedido, especifique
sempre se o material deve ser submetido a um
acordo especial.

No caso de entregas por cujo carregamento a SSAB é
responsdvel, as mercadorias sdo sempre acondicionadas
de acordo com as leis e requlamenta¢des em vigor naquele
momento. Para determinar quem paga o frete e 0 seguro,
aplicamos as condi¢oes de entrega de CIP ou CIF 2020.
Podem ser feitas excegdes para determinadas condigdes.

Embalagem bdsica

Transporte

e Aembalagem atende ao regulamento de transporte
por caminhdo e trens.

e Devido aorisco de corros@o, o tempo de transporte
ndo deve exceder 24 hrs.

e Asbobinas devem ser transportadas em meios de
transporte cobertos.

e Os meios de transporte devem estar livres de pedras,
cascalho, etc. e ter sido concebidos para evitar
amassados ou outros danos.

Armazenamento

e Armazenamento em ambiente seco. Todos 0s
armazenamentos representam risco de corrosado.

e O material pode ser empilhado em duas camadas.
Recomenda-se o empilhamento em um nivel no caso
de material pré-pintado mas, com um bom manuseio,
é possivel realizd-lo em dois niveis.

e Osapoios para armazenamento devem estar livres de
pedras, cascalho etc e serem projetados para evitar
amassados ou outros danos.

Manuseio

e Manuseio com tenazes, gancho em C ou
caminhdes-guindaste.
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Embalagem leve

Transporte

e Aembalagem atende ao regulamento de transporte
por caminhdo e trens.

e Asbobinas devem ser transportadas em meios de
transporte cobertos.

e Osmeios de transporte devem estar livres de pedras,
cascalho, etc. e ter sido concebidos para evitar
amassados ou outros danos.

Armazenamento

e Emambiente seco.

e 0 material pode ser empilhado em dois niveis.

e Osapoios para armazenamento devem estar livres de
pedras, cascalho, etc. e ter sido concebidos para evitar
amassados ou outros danos.

Manuseio
e Manuseio com tenazes, gancho em C ou
caminhoes-guindaste.

Embalagem para exportacdo

Transporte

e Asbobinas devem ser transportadas em meios de
transporte cobertos.

e Osmeios de transporte devem estar livres de pedras,
cascalho, etc. e ter sido concebidos para evitar
amassados ou outros danos.

Armazenamento

e Emambiente seco.

e O material pode ser empilhado em dois niveis.

e Osapoios para armazenamento devem estar livres de
pedras, cascalho, etc. e ter sido concebidos para evitar
amassados ou outros danos.

Manuseio
e Manuseio com tenazes, gancho em C ou
caminhdes-guindaste.



SERVICO £ SUPORTE

A SSAB oferece um amplo servigo e suporte aos seus

clientes. Contamos com grande tradig@o em auxiliar clientes

a desenvolver seus produtos e processos de ago com nosso
conhecimento especializado. Diferente de outras empresas
siderdrgicas, a SSAB oferece dois servigos diferentes: o Suporte
Técnico e o Knowledge Service Center. Oferecemos suporte
técnico e de inovacdo, além de treinamento técnico, manuais

e ferramentas para ajudd-lo a se tornar mais produtivo.

A SSAB oferece solugdes avangadas de logistica, incluindo
servicos de estoque globais, entregas diretas, solugdes de
processamento e gestdo de logistica.

INFORMACOES DE
CONTATO

www.strenx.com
wWww.ssab.com
contact@ssab.com




STRENX"

PERFORMANCE STEEL

A SSAB é uma empresa siderdrgica com sede na regitio Nérdica e nos Estados
Unidos. Ela oferece produtos de valor agregado e servigcos desenvolvidos em
cooperacgdo préxima com seus clientes para criar um mundo mais forte, leve

e sustentdvel. A SSAB conta com funciondrios em mais de 50 paises. A SSAB
possui unidades produtivas na Suécia, na Finldndia e nos EUA. A SSAB estd
listada na Nasdag OMX de Estocolmo e possui uma listagem secunddria na
Nasdag OMX de Helsinque. www.ssab.com.

SSAB

SE-613 80 Oxeldsund
Suécia
T+46155-2540 00

F+46155-254073
contact@ssab.com

Stl’e nx.com Strenx® é uma marca registrada do grupo de empresas SSAB. Todos os direitos reservados.

SSAB

410 -PT-BR- Strenx Guarantees-v3-2023. Em caso de discrepdncias, a versdo em inglés britanico prevalecerd. Baixe a versdo mais recente deste documento na internet: www.ssab.com



