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STRENX" 960 DLA MOCNIEJ-
SZYCH I BEZPIECZNIEJSZYCH
ELEMENTOW RUPD

Kiedy naprawde wiele zalezy od jakosci, zmien stal na Strenx®
960 o wysokiej wytrzymatosci z myslg o bezpieczenstwie w
Twoich pojazdach ciezarowych. Stal ta jest idealna dla
zastosowan takich jak elementy zabezpieczajace przed
wjechaniem pod tyt pojazdu (RUPD), pomagajgc w
obnizeniu ryzyka kolizji z tytu z udziatem pojazdéw
ciezarowych.

Niewystarczajgco wytrzymate elementy RUPD nie sg w stanie
zapobiec szkodom w kabinie samochodu pasazerskiego,
zmniejszajac bezpieczng przestrzen dla jego uzytkownikow.

STRENX® 960 — Mocniejsze
i bezpieczniejsze
elementy RUPD

strenx.pl

Statystyki pokazuja, ze liczba powaznych i Smiertelnych
wypadkéw w tego typu przypadkach rosnie. Aby odwrdcié
ten trend, w latach 2019 -2021 wdrozone zostang nowe
przepisy Europejskiej Komisji Gospodarczej ONZ (UNECE),
majace na celu zobligowanie producentéw pojazdéw
ciezarowych do praktycznie podwojenia niezbednej
zdolnosci obcigzeniowej RUPD.

Wtasciwy projekt z wykorzystaniem stali Strenx® 960, zgodny
z przepisami komisji, oferuje lepszy stosunek wytrzymatosci
do masy niz rozwigzania z aluminium.

SSAB



StABE MOCNE

rozwigzanie RUPD zwieksza ryzyko szkdd w rozwigzanie RUPD zapobiega szkodom w
zderzeniach pojazdéw osobowych z ciezarowymi zderzeniach pojazdéw osobowych z ciezarowymi

WIEKSZA tADOWNOSC WYMAGA MOCNIEJSZEGO MATERIALU

Nowe regulacje w skrocie Partner w projektowaniu

F1 100 kN (poprzednio 50 kN). Oprdcz rur, arkuszy i blach Strenx” 960 dla elementéw RUPD, SSAB oferuje
F2 180 kN (poprzednio 100 kN). réwniez wycinanie oraz ciecie laserowe rur dla uzyskania bardziej ztozonych
F3  wynosi 100 kN w punkcie $rodkowym RUPD ksztattow, jak réwniez ciecie i giecie na prasie krawedziowej réznego typu
(poprzednio 50 kN). .
konstrukcji wsporczych dla RUPD.

Minimalna wysokos¢ belki poprzecznej powinna
wynosic co najmniej 120 mm (poprzednio 100 mm). SSAB proponuje wspotprace przy projektowaniu RUPD. Jako$é RUPD zalezy od
takich parametrow jak rodzaj materiatu, ksztatt i grubos¢ roznych czesci,
odlegtos¢ miedzy wspornikami oraz projekt potgczer miedzy poszczegélnymi
czesciami.

Potaczenie réznych parametréw prowadzi do wielu réznych projektow.
Konieczna jest analiza konstrukcyjna oceniajaca projekty w celu wyboru

350-500
" takiego, ktory jest zadowalajgcy pod wzgledem kosztow i jakosci. SSAB aktywnie

445-pl-Strenx® 960 for Stronger and Lighter RUPD V1-2019 - A plus M - Osterbergs

275-325 mm  Od najbardziej zewnetrznej czesci pojazdu
wspoétpracuje z klientami na prawie wszystkich poziomach prac konstrukcyjnych

z myslg o opracowaniu projektu optymalnych elementéw RUPD.

ZALETY STALI STRENX® 960

e Wiekszy potencjat oszczednosci masy e Mhniejszy wptyw na sSrodowisko od aluminium*
o Nizsze koszty e ROzne profile poprzeczne mozliwe dzieki swojej
adaptowalnosci i podatnosci na obrébke.

STRENX® 960 AKRUSZE | BLACHY

Zakres grubosci [mm]

Produkty standardowe Taémy walcowane Taémy walcowane Zgodnosc z norma Formaty
Blacha gruba

na goraco nazimno
Strenx ® 960MC S960MC w EN 10149-2 / Préba udarnosci w -40°C Arkusze
Strenx ® 960 Plus - $960QL w EN 10025-6 / Préba udarnosci w -40°C Arkusze

Strenx ® 960 CR Specyfikacja SSAB Arkusze

Strenx ® 960 E 5960 QL w EN 10 025-6 / Préba udarnosci w -40°C Blachy

RURY STRENX® 960

Ksztaft
Okragte 114.3 - 244.5 - 6-12/18 Tolerancje oparte na wymaganiach EN 10219

Zakres wymiaréw [mm] Grubos¢ scianki [mm] Dtugos¢ fabryczna [mm] Zgodnos¢ z norma

Kwadratowe 100x100- 200x200 - 6-12/18 Tolerancje oparte na wymaganiach EN 10219

Prostokatne 120x80- 250x150 - 6-12/18 Tolerancje oparte na wymaganiach EN 10219

* Wedtug analiz opublikowanych przez WorldAutoSteel.

Dodatkowych informacji udziela

Dziat Wsparcia Technicznego, SS/\B
techsupport@ssab.com >



