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Jedliinna stal

nie zachowuje sie
perfekcyjnie, wyprdbuj
SSAB Laser”.
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SSAB Laser’ — stal stworzona dla Ciebie




SSAB Laser® to zaawansowana stal konstrukcyjna o wysokiej
wytrzymatosci do formowania na zimno i ciecia laserem. Stal ta pozwala
poprawi¢ produktywnosé, wydajnosc i jako$é produktu koricowego.
Dostarczana jest z gwarancjg ptaskosci, przed i po cieciu laserem.

Znakomita wydajnos¢

Ptasko$¢ SSAB Laser® i wtasnosci w zakresie
formowania na zimno wyznaczajg nowy
standard w procesach zautomatyzowanej
produkgji.

Proces kontroli w trakcie produkcji pozwala
uzyska¢ materiat Dead Flat. Spetnia on
najtrudniejsze wymagania dotyczace szybkiego i
bezproblemowego ciecia, oferujac krétsze czasy
produkcji, mniejszg potrzebe ponownej obrébki
oraz wiekszg precyzje cietych komponentdw.

SSAB Laser® moze zwiekszy¢ wydajnosé o
5-10%, oferujac bezposrednie oszczednosci
kosztéw Twojej produkgji.

SSAB Laser® to jedyna stal na swiecie z Blachy grube walcowane
gwarantowang maksymalng tolerancjg na goraco
ptaskosci wynoszgcg 3 mm/m po cieciu

laserem.

Dzieki wtasciwym parametrom, SSAB Laser®

moze pomac uzyskac znacznie wiekszg

szybkosc ciecia, podczas gdy jakosc cietych Arkusze walcowane na
krawedzi pozostanie znakomita, nawet w goraco
przypadku blach o grubosci do 30 mm.

Arkusze walcowane na

zimno



MAKSYMALIZACJA
WYDAJNOSCI
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Jako$¢ powierzchni ma ogromny wptyw na szybkos¢ ciecia oraz jakos$¢
cietych krawedzi. SSAB Laser®, we wszystkich formach i warunkach
dostawy, zawsze oferuje optymalng powierzchnie dla wysokiej jakosci
ciecia laserem. Linie ciecia mogg by¢ wspdlne, a otwory o mniejszych
Srednicach i waskie szczeliny ciete z duzg precyzj3.

Gatunki stali SSAB Laser® Plus oferujg jeszcze
wiekszg wydajnos¢. Plus w nazwie oznacza
zwiekszong udarnosc i lepszg podatnosé

na giecie.

Zwiekszona udarnos¢ minimalizuje
ryzyko peknie¢ podczas produkcji i
w produkcie finalnym.

SSAB Laser® Plus ma takze gwarantowany
promien giecia 0-1,0 x grubos¢, w zaleznosci
od gatunku i formy produktu. Gwarantowany
minimalny promien giecia jest taki sam we
wszystkich kierunkach.

Zawezone promienie giecia daja
projektantom wiekszg swobode tworzenia
skomplikowanych produktéw wymagajacych
mniejszej iloSci obrébki. Formowanie zamiast
spawania stanowi efektywny sposdb skrécenia
czasu realizacji i obnizki kosztow produkcji.




BEZPOSREDNIH
DOSTEP
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Kupujac stale SSAB Laser®, zyskujesz dostep do wszechstronnego
wsparcia SSAB. Zawsze mozesz skontaktowac sie z SSAB telefonicznie lub
mailowo, by zapyta¢ o wszystko, od rozwigzan projektowych po wybér
materiatu, zalecenia warsztatowe i pomoc techniczna.

Jestesmy gotowi, by
zaproponowac Tobie optymalne
produkty i ustugi, ktére dodadza
prawdziwej wartosci Twojej
firmie. Nasz dedykowany personel
wsparcia technicznego jest obecny
na catym Swiecie. Z przyjemnoscia
beda Twoim partnerem w
dtugofalowych projektach
rozwojowych, jak rowniez
przyjada do Twojej firmy,

by rozwigza¢ nagte problemy.

SSAB do Twojej dyspozycji
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DOSTAWA

Stal SSAB Laser® dostepna jest w postaci szerokiego zakresu stali
konstrukcyjnych o wysokiej wytrzymatosci, do formowania na zimno.
Dostawy obejmuja blachy grube , arkusze walcowane na goraco i na
zimno. Arkusze walcowane na gorgco mogg by¢ dostarczone w stanie
po walcowaniu lub trawieniu.

Wiele sposob6éw na dostawe stali

Bez wzgledu na Twoje preferencje
produkcyjne i logistyczne, zawsze jest
sposob na wygodng dostawe SSAB Laser®.
Moze ona pochodzi¢ z naszych hut,
lokalnych magazyndw lub sieci
dystrybucyjnej SSAB Laser®.




SSAB LASER® - GWARANTOWANE WtASNOSCI DLA OPTYMAL

GEnfe Wytrzyma \:iinmi/gr?triznc»i/a G
a plastycz- ) Y y. : Wydtuzenie Udarnos¢ P " gie . Wymiary oznako-
3 tos¢ na rozcigganie 90° poprzecznie :
nosci . L wanie
i wzdtuznie
Rm Rm Ay (%] A (%] Temp. Charpy t<6 t>6 Grubos¢ (po Szerokos¢
[MPa] [MPa] t<3mm t=23mm [°C] V[J] [mm] [mm]  wytrawianiu) [mm] [mm]
min min max min min min xt xt min max min * max ?

Blachy grube walcowane na goraco

SSAB Laser® 250C 240 360 460 = 29 -20 40 1.0 1.0 6.0 30.0 1000 3300 tak
SSAB Laser ® 275C 275 410 560 = 21 -20 40 = 1.0 8.0 30.0 1000 3300 tak
SSAB Laser ® 355C 355 490 630 = 20 -20 40 = 15 8.0 30.0 1000 3300 tak
SSAB Laser” 355ML Plus 355 470 630 = 22 -50 40 = 1.0 8.0 30.0 1000 3300 tak
SSAB Laser” 420ML Plus 420 520 680 = 19 -50 40 = 1.0 10.0 25.0 1000 3300 tak
SSAB Laser” 460ML Plus 460 540 720 = 17 -50 40 = 1.0 10.0 25.0 1000 3300 tak

Arkusze walcowane na goraco

SSAB Laser ® 250C 240 360 460 23 30 -20 40 0.5 0.7 2.0 11524007 1000 1860 tak
SSAB Laser ® 275C 275 410° 560 4 = 21 -20 40 1.0 1.0 2.0 1152‘00_ 1000 1860 tak
15.0-

SSAB Laser ® 355C 355 490° 630 = 20 -20 40 1.5 1.5 2.0 120 1000 1860 tak
. 12.0- .

SSAB Laser” 355MC Plus 355 430 550 19 23 -60 40 0.0 0.0 2.0 12.0 1000 1860 nie
. 12.0- .

SSAB Laser” 420MC Plus 420 490 620 16 21 -60 40 0.0 0.0 2.0 120 1000 1860 nie
. 12.0- .

SSAB Laser” 460MC Plus 460 520 670 14 19 -60 40 0.0 0.0 2.0 12.0 1000 1800 nie

Arkusze walcowane na zimno

SSAB Laser” DCO3 110-240 270 370 34 0.0 = 0.4 3.0 735 1547 nie

1Szeroko$¢ ponizej 1000 mm na indywidualne zamdwienie
2 Maksymalna szerokos¢ zalezy od grubosci

3 Grubos¢ < 3.0 mm 430 MPa

4Grubos¢ < 3.0 mm 580 MPa

4Grubos$¢ < 3.0 mm 510 MPa



SKONTAKTUJ SIE Z SSAB
+46 243 729 29
techsupport@ssab.com



