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Ksztatt doskonatosci

Prety okragte Hardox" 400 stanowig nowa

generacje trudnoscieralnych pretéw o
specjalnej kombinacji wysokiej twardosci,
udarnosci i spawalnosci. Prety okragte
Hardox" sg poddawane obrébce cieplnej
za pomocg zaawansowanych metod
hartowania i odpuszczania, po ktérej sg
juz gotowe do uzytku. Dostepne s w
szerokim zakresie wymiardow, zaréwno
po walcowaniu, jak i po tuszczeniu,

z mozliwoscig spetnienia surowych

tolerancji zgodnych z potrzebami klientow.

WEASNOSCI MATERIALOWE

Twardos¢ (HBW) 400
Udarnos¢ Charpy V (J) 65 (w -40° C)
Granica plastycznosci (MPa) 1000

Wyt toé . .

(N\I/P;z)yma 0s¢ na rozcigganie D

Maks. CET 0,37
Wydtuzenie 13

*Dane w tej tabeli reprezentuja wartosci typowe

SSAB



SEKRET

WYDAJNOSCI

Unikalnos$¢ pretow okragtych

Hardox” lezy w potgczeniu wtasnosci
mechanicznych — twardosci na
przekroju, jak pokazano na wykresie,

z udarnoscig — w sposob, ktéry generuje
najwyzszg mozliwg odpornosé na
Scieranie. Cechy te sprawiajg, ze trudno
rywalizowac z pretami Hardox’, gdy

w gre wchodzg sytuacje zwigzane ze
Scieraniem i wymagania dotyczace
spawania, np. w przypadku transportu i
przetadunku materiatow.

Staranny dobdr pierwiastkow stopowych oraz duza czystosc¢ stali
czynig Hardox” wyjgtkowo stabilnym produktem. Kombinacja
pierwiastkdw stopowych okreslana jest zgodnie z wymiarami i
gatunkiem stali, aby zapewnic¢ powtarzalne zachowanie catej oferty
produktowe;j.

Zaawansowana obrdbka cieplna oraz starannie dobrany sktad
chemiczny pozwalaja nam uzyska¢ prawie taki sam poziom
twardosci (min 90%) w rdzeniu preta jak na jego powierzchni,
podczas gdy udarnos$¢ zachowana jest na obiecanym wysokim
poziomie.

Prety okragte Hardox® cechuje wyjgtkowe potgczenie twardosci,
udarnosci i spawalnosci. Twardos$é optymalizuje czas uzytkowania
Twojego sprzetu. Udarnos¢ zwieksza niezawodno$¢ pracy nawet w
niskich temperaturach. Spawalno$¢ jest kluczowa dla osiggniecia
wysokiej produktywnosci w warsztacie i wysokiej jakosci spoin.

Twardo$é na przekroju wyrdznia prety okragte Hardox® 400 od
innych materiatéw.
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Odlegtos¢ od powierzchni

I Hardox® 400 I Typowy pret okragty

Prety okragte Hardox’ sg
unikalnymi produktami
na rynku.



WYMIARY

Prety okragte Hardox" 400 dostepne sa w $rednicach od 40 do
100 mm. W przypadku innych $rednic, prety okragte dostepne sg
jako produkty bedace w opracowaniu.

Hardox® 400/ AR 400
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EN 10060
OD<75 mm ;
Precyzja
Srednica (prety walcowane)
0OD>75 mm Specyfikacja SSAB
Srednica (pret tuszczony) Mozliwosc¢ osiggniecia h11, h9, h6, f8 EN 10278
Dtugosc Stata L = 5000 mm z -0/+200 mm EN 10060
Owalnos¢ < 75% zakresu tolerancji srednicy EN 10060

Prostoliniowos¢ 2 mm/m EN 10060
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SSAB jest firmg produkujacg stal z siedzibami w Skandynawii i Stanach
Zjednoczonych. SSAB oferuje produkty i ustugi o wartosci dodanej
opracowane w $cistej wspotpracy z klientami, tworzgc w ten sposob
mocniejsze, lzejsze i bardziej proekologiczne rozwigzania. SSAB zatrudnia
pracownikow w ponad 50 krajach. SSAB ma zaktady produkcyjne w
Szwegcji, Finlandii i Stanach Zjednoczonych. Spotka SSAB jest notowana
na gietdzie Nasdag w Sztokholmie oraz na gietdzie Nasdag w Helsinkach.
www.ssab.pl. Dotgcz do nas réwniez w mediach spotecznosciowych:
Facebook , Instagram, LinkedIn , Twitter i YouTube .
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SSAB Poland Sp. z 0.0.

ul. Kolejowa 15 Hardox® jest znakiem handlowym Grupy SSAB. Wszelkie
55-020 Zorawina, Poland prawa zastrzezone. Informacje zawarte w broszurze maja
Tel. 071 346 73 11 charakter orientacyjny. SSAB AB nie ponosi odpowiedzialnosci

za odpowiednio$¢ danych dla konkretnego zastosowania.
Uzytkownik odpowiedzialny jest za wszelkie niezbedne adaptacje
WWW.SSa b pl i/lub modyfikacje wymagane dla konkretnego zastosowania.
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