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Hardox HiTemp to hartowana i odpuszczana martenzy- wstepnego w catym zakresie wymiardw. Niski rownowaznik
tyczna blacha trudnoscieralna o typowej twardosci 375 wegla sprawia takze, ze Hardox HiTemp jest odpowiednim
Brinelli. Stanowi oczekiwany dodatkowy produkt w materiatem, gdy w gre wchodzi duza ilos¢ spawania.

rodzinie trudnoscieralnych blach Hardox, bedac przezna-
czona do zakresu temperatur, ktory jak dotgd znajdowat
sie poza zasiegiem pozostatych gatunkow stali Hardox.

Przyjazny w obrébce warsztatowej Hardox HiTemp umozliwia
fatwy i szybki montaz w poréwnaniu z innymi materiatami,
np. ceramicznymi, ktére sg powszechnie stosowane w

Do tej pory SSAB zalecato stal narzedziowg i inzynieryjna srodowiskach o wysokich temperaturach.

Toolox® do ochrony przed Scieralnoscig w wyzszych
temperaturach, w przedziale 300-500°C (570-930°F).
Toolox jest dobrze znany w branzy narzedziowej ze wzgledu
na pofaczenie twardosci, wytrzymatosci i podatnosci na
obrdobke maszynowa. Toolox cechuje sie duzg odpornoscia
na $cieranie i potrafi zachowac swojg twardosc i stabilng
forme w wyzszych temperaturach.

Kolejng zalete Hardox HiTemp stanowi odpornos¢ na
wahania temperatur prowadzgce do wyboczen i pekniec.
Hardox HiTemp zmniejszy koszty, wydtuzy czas uzytkowania
i zwiekszy bezpieczenstwo, dzieki mniejszej czestotliwosci
przestojéw potrzebnych na konserwacje i naprawe.

= HiTemp = QT 450 = QT 500 = QT 600

Hardox HiTemp jest efektem praktycznej wiedzy i 100
doswiadczenia w obszarze metalurgii i procesow obrébki, <
. . . . , =80
taczac cechy stali Toolox i Hardox, dzieki ktérym powstata 3
stal odporna na scieranie i wysokie temperatury. T 60
z
LATWOSC OBROBKI g 0
Dzieki swej wytrzymatosci, dobrej podatnosci na giecie i T 20
spawanie, Hardox HiTemp moze by¢ wykorzystywany w B
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wysokimi temperaturami. Podobnie jak wszystkie gatunki
Hardox, Hardox HiTemp moze by¢ spawany i formowany na Hardox HiTemp jest odpowiedni dla warunkéw $ciernych w przedziale

: . temperatur do 500°C (930°F). Wykres pokazuje wiasnosci Hardox HiTemp w
zimno przy pomocy standardowych technik.
przy p Y v poréwnaniu do zwyktych hartowanych i odpuszczanych stali trudnoscieralnych.

Ze wzgledu na to, ze Hardox HiTemp ma niski réwnowaznik Hardox HiTemp zachowuje wiekszg twardosé w wyzszych temperaturach, a
. , " . . . takze bardziej stabilng forme
wegla, moze byc ciety termicznie bez podgrzewania
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211-280
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29.1-30.0 14100 13600 13200 12800 11500
30.1-31.0 14100 13600 13200 12800 12400 11500
311-32.0 Maksymalna dtugos¢ 14630 mm 14200 | 13700 13200 12800 12400 12000 11500
321-33.0 14200 13700 13300 12800 12400 12000 11600 11500
331-340 12900 12400 12000 11700 11300 11100
341-35.0 14500 13900 13400 12900 | 12500 12100 11700 11300 11000 10800
35.1-36.0 14100 13600 13100 12600 12200 11700 11400 11000 10700 10500
31-37.0
371-38.0
381-39.0
39.1-40.0 14400 13800 13200 12700 12200 11700 11300 10900 10600 10200 9900 9600 9500
40.1-45.0 14100 13400 12800 12300 11700 11300 10800 10400 10100 9700 9400 9100 8800 8500 8400
451-50.0 14100 13400 12700 12100 11500 11000 10600 10100 9700 9400 9000 8700 8400 8200 7900 7700 7600

50.1-51.0 14400 13600 12800 12100 11500 11000 10500 10000 9600 9200 9000 9000 9000 7900 7700 7400 7200 7000 6900
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