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Wstep

Powlekane organicznie produkty stalowe GreenCoat® oferujg
zrébwnowazone rozwigzania dla dachdw, fasad i systeméw rynno-
wych, jak rowniez dla zastosowan wewnetrznych. Opracowano

je z mysla o estetycznych i trwatych budynkach. Dostarczajg archi-
tektom i wykonawcom nowych mozliwosci tworzenia kreatywnych
i innowacyjnych obiektéw przy uzyciu najbardziej ekologicznych
powlekanych organicznie stali dostepnych na rynku.

Niemniej jednak, podobnie jak w przypadku wszystkich mate-
riatéw, aby osiggna¢ najdtuzszy mozliwy czas uzytkowania i dobry
wyglad, konieczne jest zachowanie nalezytej starannosci podczas
sktadowania i przemieszczania materiatu przed jego uzyciem.

Nalezy unika¢ uszkodzen fizycznych oraz przedwstepnej korozji
metalicznego podtoza w trakcie transportu, przetadunku i sktado-
wania powlekanej organicznie stali GreenCoat®. Zalecenia zawarte
w tym dokumencie majg na celu pomdc uzytkownikom w uniknie-
ciu takich probleméw.

Powlekane organicznie stale GreenCoat®s3 z reguty produkowa-
ne i dostarczane w kregach. W zwigzku z tym niniejsze zalecenia
zaczynajg sie od sktadowania i postepowania z kregami.

Dla niektdrych zastosowan, powlekana organicznie stal
GreenCoat® jest nastepnie cieta, transportowana i sktadowana
w formie arkuszy i dlatego kolejne zalecenia dotyczg arkuszy stali.

We wszystkich przypadkach, nasze zalecenia maja na celu zapew-
nienie, ze stal GreenCoat®dotrze do finalnego miejsca uzytkowania
w optymalnym stanie. Unikniecie uszkodzen nie tylko zagwarantuje
dtugi okres uzytkowania oraz wysokiej jakosci wykorczenie po-
wierzchni, ale moze tez zapobiec stratom wydajnosci i kosztom po-
nownej produkcji. W niektdrych sytuacjach, postepowanie zgodne
ze wszystkimi elementami zalecen moze byc¢ jednak niepraktyczne.
Dlatego tez zostaty one podzielone na dwie czesci:

e KLUCZOWE — wymagajace $cistego przestrzegania.

e NAJLEPSZE PRAKTYKI —wymagajace przestrzegania na tyle,
na ile to mozliwe, by maksymalnie skorzystac z zalet powleka-
nych organicznie stali GreenCoat® .

Niniejsze zalecenia sktadowania dla stali GreenCoat® oparte s3
w wielu aspektach na zaleceniach ECCA (European Coil Coating
Association) dla metali powlekanych. Niemniej jednak wystepujg
pewne réznice, np. w rekomendacjach dotyczacych czasu sktado-
wania materiatéw.




ZALECENIA KLUCZOWE

Sktadowanie i postepowanie

Z kregami

ZAPEWNIJ SUCHE WARUNKI

Nawet w przypadku najlepszej technologii powlekania, gatunku
rdzenia uzytego w powlekanych organicznie stalach GreenCoat®,
te stale moga ulegac korozji w przypadku narazenia ich na dziatanie
wody podczas sktadowania. Jesli stal GreenCoat® jest w postaci
kregow, kapilarne dziatanie wody moze spodowowac jej gromadze-
nie sie miedzy poszczegdlnymi warstwami kregu. W przypadku gdy
kregi nie moga by¢ sktadowane w pomieszczeniach wewnetrznych,
nalezy dba¢ o sktadowanie ich w suchych warunkach, by unikng¢
mozliwosci kondensacji. Nigdy nie nalezy polega¢ na papierowym
lub plastikowym opakowaniu jako ochronie przed wodg - to nie
jest ich zadanie, a wrecz mogg spowodowac wiecej problemdw,
uniemozliwiajgc odprowadzenie wilgoci z kregu. Wazne jest zapew-
nienie dobrej wentylacji, by unikna¢ gromadzenia sie pary wodnej
oraz umozliwi¢ osuszenie miejsc, gdzie zbiera sie woda.

UNIKAJ NIEWtASCIWEGO POSTEPOWANIA
Z KREGAMI

Z kregami nalezy postepowac ostroznie i nigdy ich nie przeciggac.
Wazne, by kregi byty sktadowane z zachowaniem przestrzeni
miedzy nimi, aby umozliwi¢ manewry suwnic i wézkéw widtowych
bez ryzyka uszkodzenia.

PRZECHOWUIJ KREGI NA CZYSTEJ,
GtADKIEJ POWIERZCHNI

Kregi powlekanej organicznie stali GreenCoat® mogg wazy¢ do

10 ton, a mate kregi moga wazy¢ ponad 1 tone. Jakiekolwiek
pozostatosci lub nieréwnosci mogg powodowad wgniecenia
kregéw. Mate wgniecenie na zewnetrznym zwoju moze przenosi¢
sie na kilka zwojéw gtebiej i skutkowac wieloma metrami odpaddw.
Produkty GreenCoat® z fakturowanymi powierzchniami sg szczegél-
nie wrazliwe na odcisniecia, gdy powierzchnia poddana jest duzym
naciskom. Takie wgniecenia mogg wnika¢ w gtebsze warstwy kre-
gu. Niemniej jednak produkty GreenCoat® majg w normalnych wa-
runkach zdolnos¢ do przywrdcenia swojego oryginalnego ksztattu
zmienionego pod wptywem lekkiego nacisku. Zawsze bardzo wazne
jest, by kregi umieszczaé na czystych i gtadkich podporach.

ZASTOSUJ W ODPOWIEDNIM TERMINIE

Jak w przypadku kazdego innego materiatu, wtasnosci powlekanej
organicznie stali GreenCoat® zmieniajg sie powoli z uptywem czasu.
W szczegdlnosci, niektére produkty twardniejg z czasem, przez co
tracg elastyczno$¢ wazng dla procesow formowania. Jesli uzyta
zostata folia ochronna, materiat nalezy zastosowac bez zbednych
opoznien, by uniknac niebezpieczenstwa pozostawienia na po-
wierzchni stali GreenCoat® klejgcych pozostatosci. Wedtug zalecen,
wszystkie materiaty nalezy zastosowac¢ w ciggu 6 miesiecy od daty
produkcji, w systemie first-in-first-out (FIFO). Jesli jako surowiec dla
stali powlekanych organicznie stosowane sg stale walcowane na
zimno, prosimy o kontakt z dziatem wsparcia technicznego SSAB

w sprawach zwigzanych z maksymalnym czasem sktadowania.



PRZECHOWUJ WEWNATRZ

Najprostszym sposobem zapewnienia, ze materiat pozostanie
suchy, jest przechowywanie go w pomieszczeniach wewnetrznych.

PRZECHOWUJ W SRODOWISKU
O KONTROLOWANEJ TEMPERATURZE
| WILGOTNOSCI

Nawet podczas sktadowania wewnatrz, na metalowych kregach
moze pojawic sie kondensacja grozgca korozja, jesli temperatura
powietrza wykazuje sie duzymi wahaniami. Dlatego tez najlepiej,
gdy temperatura sktadowania kregéw pozostaje na w miare statym
poziomie.

UNIKAJ KONDENSACII

Jesli przechowywanie kregéw w statej temperaturze nie jest moz-
liwe, nalezy unika¢ gwattownych zmian temperatury (takich jak
przeniesienie kregdw z nieogrzewanego magazynu o temperaturze
0°C do pomieszczenia o temperaturze 20°C), ktére mogg prowadzi¢
do kondensacji na metalu. Jest to szczegdlnie prawdopodobne, gdy
kregi dostarczane sg bezposrednio do ogrzewanego magazynu.
Zasadnicze znaczenie ma dobra wentylacja wszystkich kregow,
ktéra pozwala na maksymalnie szybkie usuniecie kondensacji.

KORZYSTAJ Z DEDYKOWANYCH SPRZETOW
DO SKtADOWANIA

Najlepszym rozwigzaniem jest uzycie przeznaczonych do tego celu
podktadek z drewnianymi, gumowymi lub filcowymi punktami
styku z kregami. Podktadki powinny by¢ regularnie sprawdzane, czy
sg w dobrym stanie. Powierzchnie styku z kregami powinny z reguty
tworzy¢ ksztatt V, by utrzymywac krag i zapobiegaé owalizacji. Jesli
kregi muszg by¢ umieszczone bezposrednio na ziemi, najlepiej

uzy¢ gumowych lub filcowych mat rozktadajgcych rownomiernie
ciezar. Jesli kregi dostarczane sg na drewnianych paletach (patrz:
zdjecie), stanowig one dobra opcje sktadowania i czesto najlepiej
jest pozostawic je na tych paletach az do momentu uzytkowania.
Jednakze mate, czesciowo uzyte kregi z reguty nie lezg na drewnia-
nych paletach tak dobrze jak oryginalne, dlatego nalezy zachowat¢
ostroznosé, by uniknac¢ uszkodzen.

UNIKAJ PIETROWANIA KREGOW

Umieszczenie drugiego rzedu kregdw czy kolejnych na pierwszym
(pietrowanie) wydaje sie praktycznym rozwigzaniem. Praktyka ta

NAJLEPSZE PRAKTYKI

zwieksza jednak prawdopodobienstwo uszkodzen, gdyz konieczne
jest wiecej manewrow i zwieksza sie nacisk na dolne kregi, co moze
spowodowac wgniecenia lub odciski, szczegdlnie w przypadku po-
wierzchni wyttaczanych. Pietrowanie zwieksza takze ogromnie ryzyko
wypadkow, groznych dla operatoréw. Dlatego zaréwno ze wzgledéw
bezpieczenstwa, jak i wzgleddw praktycznych nalezy tam, gdzie to
mozliwe, unikac pietrowania. Kregi sktadowane w pozycji poziomej
mogg by¢ czasem bezpiecznie pietrowane jeden na drugim na pale-
tach, ale kluczowe znaczenie w tym przypadku ma zapewnienie, by
gbrna ostona kregu nie powodowata zadnych uszkodzen i umozliwia-
fa bezpieczne umieszczenie na niej kolejnego kregu.

UZYWAJ SPRZETU DZWIGOWEGO Z MIEKKIMI
POWIERZCHNIAMI

Kregi sg z reguty podnoszone za pomoca suwnic lub wdzkéw widto-
wych. W obu przypadkach, najlepsza praktyka jest pokrycie sprzetu
do podnoszen miekkim materiatem, takim jak filc lub karton, ktére
pomoga ochronic krag przed uszkodzeniem. Nigdy nie nalezy uzy-
wac zawiesi tancuchowych.

PRZYGOTUJ MATERIAt PRZED UZYCIEM

Niektore produkty GreenCoat®opracowano do obrébki w
okreslonej temperaturze. Zwigzane jest to np. z zapewnieniem
optymalnej elastycznosci. W takich przypadkach wazne jest, by
sktadowac krag w tej temperaturze przez co najmniej 24 godziny
przed uzyciem. Zawsze zaleca sie skorzystanie z porad dostawcy,
gdy uzywa sie nowego produktu GreenCoat®.



ZALECENIA KLUCZOWE

Sktadowanie i postepowanie
Z arkuszami

ZAPEWNIJ SUCHE WARUNKI

Podobnie jak w przypadku kregdw, zasadnicze znaczenie ma zagwa-
rantowanie suchych warunkéw dla arkuszy, poniewaz wilgo¢ moze
fatwo przedostac sie pomiedzy pojedyncze arkusze. Wowczas ciez-
ko jest usuna¢ wode, a metal szybko obejmuje korozja. Poniewaz
nie zawsze mozna przechowywac arkusze wewnatrz, nalezy zadba¢
o to, by byly suche i chronione przed mozliwoscig kondensacji.
Nigdy nie nalezy polegac na papierowym lub plastikowym opako-
waniu jako ochronie arkuszy przed wodg - to nie jest ich zadanie,

a wrecz moga spowodowacd wiecej problemodw, uniemozliwiajgc
odprowadzenie wilgoci. Wazne jest zapewnienie dobrej wentylacji,
by unikna¢ gromadzenia sie pary wodnej oraz umozliwi¢ osuszenie
miejsc, gdzie zbiera sie woda.
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UNIKAJ NIEWtASCIWEGO POSTEPOWANIA
Z ARKUSZAMI

Z arkuszami nalezy postepowac ostroznie. Wazne, by sktadowa-
nie byto zorganizowane z zachowaniem odpowiedniej przestrzeni
umozliwiajacej manewry bez ryzyka uszkodzenia. Podczas zdejmo-
wania arkuszy ze stosu nie wolno ich przeciggac, gdyz moze

to zarysowac arkusz znajdujacy sie pod spodem.

ZASTOSUJ W ODPOWIEDNIM TERMINIE

Jak w przypadku kazdego innego materiatu, wtasnosci powlekanej
organicznie stali GreenCoat® zmieniajg sie powoli z uptywem czasu.
W szczegdlnosci, niektore produkty twardniejg z czasem, przez co
tracg elastyczno$¢ wazna dla proceséw formowania. Jesli uzyta
zostata folia ochronna, materiat nalezy zastosowac bez zbednych
opoznien, by uniknac¢ niebezpieczenstwa pozostawienia na po-
wierzchni stali GreenCoat® klejgcych pozostatosci. Wedtug zalecen,
wszystkie materiaty nalezy zastosowac w ciggu 6 miesiecy od daty
produkcji, w systemie first-in-first-out (FIFO).



PRZECHOWUJ WEWNATRZ

Najprostszym sposobem zapewnienia, ze materiat pozostanie
suchy, jest przechowywanie go w pomieszczeniach wewnetrznych.

PRZECHOWUJ W SRODOWISKU
O KONTROLOWANEJ TEMPERATURZE
| WILGOTNOSCI

Nawet podczas sktadowania wewnatrz, na metalowych arkuszach
moze pojawic sie kondensacja grozgca korozja, jesli temperatura
powietrza wykazuje sie duzymi wahaniami. Dlatego tez najlepiej,
gdy temperatura sktadowania pozostaje na w miare statym poziomie.

UNIKAJ KONDENSACII

Jesli przechowywanie arkuszy w statej temperaturze nie jest
mozliwe, nalezy unika¢ gwattownych zmian temperatury (takich jak
przeniesienie arkuszy z nieogrzewanego magazynu o temperaturze
0°C do pomieszczenia o temperaturze 20°C), ktére mogg prowadzi¢
do kondensacji na metalu.

ZAPEWNIJ PRAWIDLOWE SKtADOWANIE

Pakiety arkuszy sg z reguty dostarczane i sktadowane na konstrukgji
z drewnianych listew. Wazne jest zapewnienie dobrego stanu tych
listew i ich pionowej pozycji w celu prawidtowego zatadunku oraz
unikniecia miejscowych naciskéw. Jesli stos arkuszy wyjmowany jest
z oryginalnego opakowania, wazne jest zapewnienie odpowiednich
podpodrek. Nigdy nie wolno umieszczac go bezposrednio na ziemi.

NAJLEPSZE PRAKTYKI

OGRANICZ WYSOKOSC STOSOW ARKUSZY

Czesto konieczne jest umieszczenie pakietow arkuszy jeden na
drugim. Jednakze nalezy zachowac ostrozno$é, poniewaz zwieksza
to ilos¢ manewrdéw koniecznych do dotarcia do réznych arkuszy.
Wysokos$¢ stoséw nalezy ograniczy¢, by unikngé nadmiernego
nacisku na dolne arkusze. Niektére produkty GreenCoat® sg szcze-
gblnie podatne na odciski wywotane takim naciskiem. W takim
przypadku nalezy stosowac sie do zalecen producenta. Podczas
sktadowania wielu wigzek arkuszy, nalezy wyréwnaé drewniane
wsporniki na kolejnych wigzkach.

POSTEPUJ OSTROZNIE

Tam, gdzie to mozliwe, zaleca sie uzycie sprzetu z magnesami lub
przyssawkami do podnoszenia arkuszy z pakietow. Arkuszy nie
nalezy przecigga¢ podczas wyjmowania z opakowan, poniewaz
moze to skutkowac zarysowaniami. Zaleca sie réwniez, w miare
mozliwosci, podejmowanie arkuszy ze spodnig strong skierowana
do gory, by ewentualne uszkodzenia nie wptynety na wyglad goto-
wego produktu.

PRZYGOTUJ MATERIAt PRZED UZYCIEM

Niektdre produkty GreenCoat®opracowano do obrébki w okreslo-
nej temperaturze. Zwigzane jest to np. z zapewnieniem optymalnej
elastycznosci. W takich przypadkach wazne jest, by sktadowaé arku-
sze w tej temperaturze przez co najmniej 24 godziny przed uzyciem.
Zawsze zaleca sie skorzystanie z porad dostawcy, gdy uzywa sie
nowego produktu GreenCoat®.



SSAB od ponad 50 lat produkuje rozwigzania dla budownictwa i jest pionierem w rozwoju
zrownowazonych stali powlekanych organicznie, ktérych powtoki zawierajg szwedzki olej
rzepakowy. To unikalne, opatentowane rozwigzanie redukuje znacznie wptyw produktow
GreenCoat® na srodowisko i sprawia, ze gama powlekanych organicznie stali GreenCoat®

jest najbardziej ekologiczng oferta dla dachow, fasad i systemdw rynnowych.

SSAB to spotka z siedzibami w Skandynawii i Stanach Zjednoczonych, ktéra oferuje
produkty i ustugi o wartosci dodanej opracowane w Scistej wspdtpracy z klientami,
tworzac w ten sposéb mocniejsze, Izejsze i bardziej zrGwnowazone rozwigzania. SSAB ma
zaktady produkcyjne w Szwecji, Finlandii i Stanach Zjednoczonych i zatrudnia pracownikéw

w ponad 50 krajach. www.ssab.com

Stal GreenCoat ® jest dostepna w

bimobject

SSAB oraz jej spotki zalezne dotozyty wszelkich staran, by zapewnic¢ poprawngq tresc niniejszej publikacji. Niemniej jed-
nak spotka nie ponosi odpowiedzialnosci za btedne lub niekompletne informacje. Sugestie i opisy zastosowar produk-
téw oraz metod pracy majq wytqgcznie orientacyjny charakter. SSAB i jej spotki zalezne nie ponoszq odpowiedzialnosci
w tym zakresie.

Zadna czes¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ powielana bez wyraznej pisemnej zgody SSAB.
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