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Produkty GreenCoat FoodSafe

Bezpieczenstwo i wydajnosc dla branzy spozywczej

SSAB






Produkty GreenCoat FoodSafe
spetniajg surowe wymagania
branzy spozywczej.

W branzy spozywczej wymaga sie absolutnie najwyzszego poziomu czystosci i bezpieczenstwa.
Dotyczy to nie tylko surowcow i ich opakowan, ale rowniez otoczenia, w ktérym zywnosé
jest przetadowywana, pakowana i sktadowana. Dlatego tez materiaty w takich srodowiskach
muszg by¢ obojetne, aby ich sktadniki nie przedostaty sie do zywnosci na poziomie szkodliwym
dla zdrowia ludzkiego lub nie zmienity sktadu, smaku lub zapachu zywnosci w niedopuszczalny
sposdb. Oprdcz tego, muszg by¢ tatwe w czyszczeniu, odporne na scieranie i trwate w srodowi-
skach o duzej wilgotnosci.

GREENCOAT FOODSAFE BT

Powlekana organicznie stal GreenCoat FoodSafe BT to produkt premium do zastosowan
wewnetrznych, ktéry zawiera bio-powtoke ze znaczng iloscig szwedzkiego oleju rzepakowego.
Delikatnie wyttaczana powierzchnia jest tatwa w czyszczeniu, a jej bardzo dobra formowalnosé
zapewnia rzetelne rozwigzanie dla pomieszczen z niepakowang zywnoscia.

GREENCOAT FOODSAFE

GreenCoat FoodSafe to powlekany organicznie produkt stalowy, tatwy w czyszczeniu, przeznaczony

do uzytku w pomieszczeniach,w ktérych przetwarzana i przechowywana jest zywnos$¢é. Dostepny
jest w wielu jasnych kolorach z gtadka lub delikatnie wyttaczang powierzchnig.

LAMINATE FOODSAFE

Laminate FoodSafe to bardzo trwaty i odporny na scieranie laminowany produkt stalowy, ktéry
cechuje odpornos¢ na chemikalia i detergenty. Oferuje znakomitg formowalno$¢ dla wielu réznych
zastosowan i dostepny jest ze wzmocnionymi wtasnosciami antystatycznymi, ktére minimalizujg
zanieczyszczenia spowodowane czastkami unoszacymi sie w powietrzu, np. kurzem.




ZROWNOWAZONY ROZWOJ, KTORY ZWIEKSZA WYDAJNOSC
Produkty z powlekanej organicznie stali GreenCoat® oferujg bardzo
zréznowazone rozwigzania dla branzy spozywczej. Znaczna ilos$é
tradycyjnych sktadnikdéw ropopochodnych w powtoce zastgpiona
zostata szwedzkim olejem rzepakowym. SSAB posiada Swiatowy
patent dla tej technologii powlekania, ktéra poza wiekszg wydajno-
$cig zapewnia poziom zréwnowazonego rozwoju, jakiego nie mozna
spotkac nigdzie indziej na rynku.

KORZYSCI DLA BRANZY SPOZYWCZE)

Produkty GreenCoat FoodSafe zapewniajg bardzo dobre wtasnosci
techniczne i sg w petni zgodne z aktualnymi przepisami chemicznymi
UE, w tym: EC No 1272/2008, (EU) No 10/2011 i EU REACH. Jest
jednak wiele innych czynnikéw sprawiajacych, ze GreenCoat® to
madry wybér.

TABELA 1. WEASCIWOSCI TECHNICZNE

Produkt Grubo$¢  Wyglad

powtoki

Produkty GreenCoat FoodSafe oferuja:
> skandynawskiej jakosci stal w podtozu.

» zréwnowazong bio-powtoke wykonang ze szwedzkiego
oleju rzepakowego.

» wysoka odpornos¢ na korozje.

> nietoksyczne rozwigzanie odpowiednie do bezposredniego
kontaktu z zywnoscia.

> fatwe do czyszczenia powierzchnie.
> niskg absorpcje wody.

> dwuwarstwowg powtoke strony spodniej dla ochrony
w Srodowiskach wilgotnych.

» mozliwos¢ stosowania we wszystkich pomieszczeniach,
w ktorych przetadowywana, pakowana i sktadowana jest
zywnos¢ — w temperaturach do -40°C.

Odporno$¢ na  Grubos¢ stali Maks. szerokosé
zarysowania stali

GreenCoat FoodSafe BT 40 30 um Delikatnie wyttaczany D Biaty 30N 0,5-1,5 mm 1500 mm
30 30 um Gtadki D Biaty D Biaty 30N 0,5-1,5 mm 1420 mm
GreenCoat FoodSafe
30 30 um Delikatnie wyttaczany D Biaty 30N 0,5-1,5mm 1500 mm
Laminate Foodsafe 11 120um  Gtadki D Biaty D Bialy 55N 0,4-1,5mm 1400 mm

Materiatem podtoza dla wszystkich produktéw GreenCoat FoodSafe jest cynkowana ogniowo stal z typowq powtokq cynku 275 g/m?. Strona spodnia powlekana jest
dwuwarstwowgq powtokg, ktéra zapewnia dobrg ochrone przed korozjg w wilgotnych srodowiskach, jak réwniez dobrq przyczepnos¢ do wielu klejéw i pianek.



Sortownia i przechowalnia warzyw w Nowyeh. Skalmierzycach, Polska.
© Zdjecie: Ruukki Construction

ZASTOSOWANIA (agresywnos¢ chemiczna oraz ryzyko kondensacji) zgodnie
Produkty GreenCoat FoodSafe mogg by¢ uzywane w szerokim znorma EN 10169+A1. Parametry takie jak temperatura powietrza,
zakresie zastosowan zwigzanych z zywnoscia, tacznie ze Scianami, wilgotnos¢ wzgledna, warunki pracy w budynku (np. zastosowanie
sufitami i drzwiami chtodni i mrozni, jak réwniez lad chtodniczych, agresywnych produktéw chemicznych, obszary chtodzone) maja
kuchni przemystowych i pomieszczen produkcyjnych. wptyw na okres przydatnosci produktéw GreenCoat FoodSafe

Kryteria klasyfikacji, przyktady zastosowarn w budynkach oraz i dlatego ich odpowiednio$¢ powinna by¢ okreslana indywidualnie
opcje odpowiednich produktéw GreenCoat FoodSafe pokazano dla kazdego przypadku.

ponizej. Klasyfikacje oparte sg na warunkach korozyjnosci

TABELA 2. KATEGORIE SRODOWISK WEWNETRZNYCH

Kategoria  Srodowisko Czyszczenie Ryzyko Przyktady GreenCoat GreenCoat Laminate
kondensacji FoodSafe BT FoodSafe Foodsafe

Al Nieagresywne Podstawowa Sporadyczne Budynki biurowe, szkoty
konserwacja (oprécz kuchni i tazienek), X X X

obiekty suchego sktadowania

A2 Matoagresywne Podstawowa Sporadyczne Hale sportowe, kina,
konserwacja do regularnego  teatry, chtodnie, X X X
supermarkety
A3 Umiarkowanie Nieintensywne Sporadyczne Kuchnie i tazienki,
agresywne czyszczenie do regularnego przetwdrstwo zywnosci, X X X
obiekty przemystowe
z procesami suchymi
A4 Agresywne Nieintensywne Sporadyczne Obiekty fabryczne z procesami
czyszczenie do regularnego mokrymi (np. browary, - - X
winiarnie)
A5 Bardzo agresywne Intensywne Sporadyczne Budynki z zywym inwentarzem,
czyszczenie do regularnego mleczarnie, przetwdrnie - - X

owocdw morza



ODPORNOSC NA KOROZIE

Produkty GreenCoat FoodSafe spetniaja najwyzsza kategorie
odpornosci na korozje CPI 5 dla produktéw wewnetrznych.
Produkty w tej kategorii zapewniajg znakomitg odpornos¢
korozyjng i s3 odpowiednie do uzytku w nieustannie wilgotnych
Srodowiskach.

Aby zapewnic¢ odpornos¢ na korozje, projekty paneli powinny
unikaé narazania cietych krawedzi na detergenty i wilgo¢. Gdy
$ciany sg czyszczone i sptukiwane wodg, dolna krawedz materiatu
$ciernego jest szczegdlnie narazona i musi by¢ chroniona przed
wilgocia.

WYPROBOWANE | PRZETESTOWANE

Produkty GreenCoat FoodSafe sg wynikiem intensywnego rozwoju
i badan produktéw. Wszystkie produkty GreenCoat FoodSafe
zostaty przetestowane, by zapewnic ich niskg absorpcje wody przy
zachowaniu najwyzszej trwatosci podczas czyszczenia najbardziej
powszechnymi srodkami czyszczgcymi.

NISKA ABSORPCJA WODY

Absorpcja wody produktoéw GreenCoat FoodSafe zostata okreslona
zgodnie z norma I1SO 62:2008. Prébki zostaty zanurzone w wodzie
na dwa tygodnie, a pochfanianie wody zmierzone poprzez zwazenie
prébki przed i po zanurzeniu. Absorpcja wszystkich badanych pro-

duktéw byta bardzo mata, mniej niz 2 g/m>.
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Zaktad migsny SK;BA :
‘w Chojnicach, Polska.
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TRWALOSC CZYSZCZENIA

Trwatos$¢ podczas czyszczenia zostata zbadana zgodnie z norma ISO
11998:2006. Powierzchnia byta przecierana w obie strony 200 razy
$cierkg zamoczong w srodku czyszczagcym o charakterze zasadowym
(pH12) lub kwasowym (pH2.2). W celu oceny trwatosci powtoki,
koloru, potysku i masy, zostaty one zmierzone przed i po przecie-
raniu. Utrata masy w zwigzku z myciem i przecieraniem dwoma
detergentami byta mniejsza niz 0.5g/m2, co uwazane jest za bardzo
minimalne. Zaréwno kolor, jak i potysk pozostaty praktycznie nie-
zmienione nawet po 1000 przecieran na mokro. Produkty GreenCoat
FoodSafe tolerujg powszechnie stosowane przemystowe srodki
czyszczace, niemniej jednak zaleca sie stosowanie tylko detergen-
tow obojetnych (pH 5-9) lub stabych rozpuszczalnikdw, sprawdzo-
nych przed uzyciem. Jesli uzywane sg silne detergenty zasadowe,
czas eksploatacji produktu moze ulec skréceniu.

DOWIEDZ SIE WIECE)J

Srodki czyszczace i dezynfekujace powinny byé uzywane zgodnie
z instrukcjami producentéw i tylko w zalecanych stezeniach,

a nastepnie sptukane w celu usuniecia pozostatosci detergentu
na powierzchni. Nie zaleca sie utrzymywania powierzchni stale
wilgotnych. Jesli stosowane jest mycie pod ci$nieniem, nie moze
ono przekracza¢ 100 bardw.

Ogdlnie, bezposredni kontakt zywnosci z obojetng powierzchnia
GreenCoat FoodSafe nie ma zadnego negatywnego wptywu w opar-
ciu o konsystencje powtoki i testy (np. test przemieszczania sie).
Niemniej jednak, bezposredni kontakt powinien by¢ kazdorazowo
oceniany indywidualnie, biorgc pod uwage wymagania zwigzane
z danym zastosowaniem i lokalne przepisy. Ostatecznie to uzytkow-
nik konncowy jest odpowiedzialny za wybér odpowiedniej powtoki,
bazujac na swojej wiedzy na temat danego sSrodowiska oraz potrzeb
lokalnego zaktadu przetwdrstwa zywnosci.

Produkty GreenCoat FoodSafe zapewniajg branzy spozywczej najwyzszy poziom wydajnosci i bezpieczenstwa
— wraz z wieloletnig trwatoscig. Aby dowiedziec sie wiecej o produktach GreenCoat FoodSafe i innych wysokiej

jakosci produktach stalowych GreenCoat® , przejdz na strone: www.ssab.com/GreenCoat lub skontaktuj sie
mailowo: greencoat@ssab.com




SSAB od ponad 50 lat produkuje rozwigzania dla budownictwa i jest pionierem w rozwoju
zrownowazonych stali powlekanych organicznie, ktérych powtoki zawierajg szwedzki olej
rzepakowy. To unikalne, opatentowane rozwigzanie redukuje znacznie wptyw produktow
GreenCoat® na Srodowisko i sprawia, ze gama powlekanych organicznie stali GreenCoat®
jest najbardziej ekologiczng oferta dla dachow, fasad i systemdw rynnowych.

SSAB to spotka z siedzibami w Skandynawii i Stanach Zjednoczonych, ktéra oferuje
produkty i ustugi o wartosci dodanej opracowane w Scistej wspdtpracy z klientami,
tworzac w ten sposéb mocniejsze, Izejsze i bardziej zrGwnowazone rozwigzania. SSAB ma
zaktady produkcyjne w Szwecji, Finlandii i Stanach Zjednoczonych i zatrudnia pracownikéw

w ponad 50 krajach. www.ssab.com

Stal GreenCoat ® jest dostepna w

bimobject

SSAB oraz jej spotki zalezne dotozyty wszelkich staran, by zapewnic¢ poprawngq tresc niniejszej publikacji. Niemniej jed-
nak spotka nie ponosi odpowiedzialnosci za btedne lub niekompletne informacje. Sugestie i opisy zastosowar produk-
téw oraz metod pracy majq wytqgcznie orientacyjny charakter. SSAB i jej spotki zalezne nie ponoszq odpowiedzialnosci
w tym zakresie.

Zadna czes¢ niniejszej publikacji nie moze by¢ powielana bez wyraznej pisemnej zgody SSAB.

Ta broszura zostata wydrukowana przez drukarnie certyfikowang zgodnie z Nordic Swan Ecolabel. Certyfikacja dotyczy

firmy, ktéra spetnia surowe wymagania Srodowiskowe i otrzymata licencje Nordic Ecolabel.
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