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ZWALCZA SCIERANIE, TO GWARANTUJEMY

Blacha napawana Duroxite® moze przedtuzy¢ o tygodnie,
miesigce, a nawet lata bezproblemowe dziatanie produktéow
w najtrudniejszych srodowiskach sciernych. Blacha Duroxite®
jest szczegdlnie odpowiednia do radzenia sobie ze I
$cieraniem $lizgowym wywotanym przez wyjatkowo e = 2
twarde czasteczki, np. mineraty zawierajace kwarc. EE
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OPIS

WtASNOSCI

TYPOWE ZASTOSOWANIA

PRZEGLAD

DUROXITE® 100

Napawana blacha z duza
zawartosciag chromu umieszczana na
miekkiej stali zapewnia odpornos¢
na Scieranie Slizgowe oraz lekkie i
Srednie uderzenia w temperaturach
do 350°C.

Twardos¢ masy:

Pojedynczy $cieg 55-57 HRC,
podwajny scieg 59-62 HRC,
potréjny i wiecej 60-64 HRC

Twardos¢ weglika:
1700 HK

Udziat objetosciowy weglikow
podstawowych:
30-50%

Utrata masy ASTM
G65-Procedura A:
maksymalnie 0.18 g.

Zsuwnie/leje zsypowe, oktadziny
skrzyni tadunkowych, ostrza
spycharek, czerpaki, koparki,
fopaty separatordw, stozki
pojemnikéw na klinkier, zsuwnie,
kanaty prowadzace do mtynow
na klinkier, leje odbiorcze, rury

i pompy pogtebiajace, rurociagi
ttoczne, wyloty pomp, topaty/
obudowy wentylatoréw, blachy
przesiewaczy, zsuwnie wegla,
oktadziny podajnikéw wegla,
kruszarki, klasyfikatory stozkowe,
silosy poziome.

75% warstwy napawane;j

Odpowiedni produkt Duroxite® dla Twojego zastosowania zalezy od
materiatu, ktory Slizga sie wzdtuz powierzchni czesdci eksploatacyjne;j -

moze to by¢ skata, piasek, zwir lub inny materiat. Wybor produktu zalezy

réwniez od kata i predkosci uderzenia oraz temperatury dziatania.

Duroxite® dostarczana jest w postaci blach gotowych do montazu na

Twoich urzgdzeniach lub jako materiat przeznaczony do dalszej obrobki.

Zobacz petng ofertg produktéw na

DRUT DUROXITE® 100

Drut rdzeniowy proszkowy dla
napawanych komponentéw
narazonych na silne Scieranie
slizgowe.

Sktad chemiczny (%):
4.7 C,0.2 Mn, 0.6 Si, 27.0 Cr,
Balance, Fe

Twardos¢ powierzchni:
Tréjwarstwowa powtoka na
stali miekkiej 60-62 HRC

Utrata masy ASTM
G65-Procedura A:
maksymalnie 0.18 g

Oktadziny chwytakéw tadowarek,
przektadki miedzyzebne, tarcze
wzmacniajace, zsuwnie wegla.

DUROXITE® 200

Napawana blacha z duza
zawartoscig chromu umieszczana na
miekkiej stali zapewnia odpornos¢
na Scieranie Slizgowe oraz lekkie i
Srednie uderzenia w temperaturach
do 600°C.

Twardos¢ masy:
60-65 HRC

Twardosc¢ weglika:
2500-3000 HK

Udziat objetosciowy weglikow
podstawowych:
30-50%

Utrata masy ASTM
G65-Procedura A:
maksymalnie 0.12 g

Zsuwnie, oktadziny, burty
przenosnikow, elementy piecéw
cementowych, spiekalni, $migta
wentylatoréw, topaty i ostony
wirnikow, rozpylacze, podajniki i
inne elementy piecédw hutniczych,
komponenty do kruszenia
surowcéw, leje samowytadowcze.

DRUT DUROXITE® 200

Drut rdzeniowy proszkowy dla
napawanych komponentéw
narazonych na silne Scieranie
slizgowe.

Sktad chemiczny (%):
5.3C,0.5Mn, 0.2Si,22.0Cr,
6.5 Nb, Balance, Fe

Twardos¢ powierzchni:
Tréjwarstwowa powtoka na
stali migkkiej: 62-67 HRC

Utrata masy ASTM
G65-Procedura A:
maksymalnie 0.12 g

Blachy przesiewaczy, oktadziny
czerpakdw, systemy podajnikéw do
miynéw kulowych, zsuwnie wegla,
przektadki miedzyzebne, oktadziny
przenosnikéw i kubtéw skipowych,
elementy piecow cementowych,
spiekalni, $migta wentylatoréw,
fopaty i ostony wirnikéw, rozpylacze,
podajniki i inne elementy piecow
hutniczych, komponenty do
kruszenia surowcow.

Blachy napawane i rury Duroxite® dostarczane sg z gwarancja

grubosci wynoszaca + 10%. Jest ona jednolita w obrebie blachy
i rury oraz dla kazdej blachy i rury.

Powtarzalne wtasnosci w zakresie $cierania gwarantowane

sg do 75% grubosci blachy napawanej, a nie tylko dla
powierzchni blachy.

Pozostate 25% to warstwa przejsciowa, niezbedna dla
zachowania dobrej przyczepnosci do blachy bazowe;.
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