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1. Yleista

OHJELMAN TIEDOT

The International EPD® System

EPD International AB
Box 210 60

SE-100 31 Stockholm
Sweden

Verkkosivut: www.environdec.com

Sahkoposti: info@environdec.com

Vastuut tuoteryhmasaannoista, elinkaariarviosta ja rilppumattomasta kolmannen osapuolen verifioinnista

Tuoteryhméas&annot (PCR)

Keskeiset tuoteryhméasaannot: Tuoteryhméan saannot maarittad CEN-standardi EN 15804.

Tuoteryhmasaanndt: PCR 2019:14 Rakennustuotteet. Versio 1.3.4. Paivays 2024-04-30.

Tuoteryhmaluokitus: UN CPC 412.

PCR-arvioinnin on toteuttanut: Tekninen komitea, the International EPD System. Luettelo jdsenistéd on osoitteessa www.environdec.com.
Arviointipaneelin johtaja: Claudia A. Pefia, Concepcidnin yliopisto, Chile. Arviointipaneeliin voi ottaa yhteytta sihteeriston kautta osoitteessa

www.environdec.com/contact.

Elinkaariarvio (LCA)

LCA-vastuuhenkilo: Lisa Hallberg, IVL Svenska Miljdinstitutet.

Kolmannen osapuolen verifiointi

Selosteessa annettujen tietojen riippumaton, ISO 14025:2006 -standardin mukainen kolmannen osapuolen tarkastaja:

X Yksittdisen tarkastajan toteuttama ympaéristoselosteen tarkastus

Kolmannen osapuolen tarkastaja: David Althoff Palm, Dalemarken AB.

Hyvaksynyt: The International EPD® System

Tietojen paikkansapitdvyyden tarkastusmenettely ymparistoselosteen voimassaoloaikana edellyttda kolmannen osapuolen tarkastajaa:

X Kylla [ Ei

[Ympéristoselosteen tietojen paikkansapitavyys on tarkastettava vahint4dan kerran vuodessa, jotta voidaan vahvistaa, ovatko ymparistoselosteen
tiedot edelleen paikkansa pitavia vai onko ymparistoseloste paivitettdava sen voimassaoloaikana. Tarkastus voidaan jarjestaa ymparistoselosteen
omistajan toimesta tai yhdessa alkuperaisen tarkastajan kanssa osapuolten valisella sopimuksella. Molemmissa lahestymistavoissa ymparistose-
losteen omistaja on vastuussa menettelyn suorittamisesta. Jos paivitysta edellyttdva muutos havaitaan, ymparistoselosteen tarkastaja tarkastaa

sen uudelleen.]

Ympiristoselosteen omistajalla on yksinomainen omistusoikeus ja vastuu ymparistoselosteesta.

Saman tuoteluokan ymparistoselosteet, jotka on rekis-
teroity eri ymparistoselosteohjelmiin tai jotka eivat ole

EN 15804 -standardin mukaisia, eivat valttamatta ole
vertailukelpoisia. Jotta kaksi ymparistoselostetta olisivat
vertailukelpoisia, niiden on perustuttava samoihin tuote-
ryhmésaantsihin (mukaan lukien sama versionumero) tai
taysin rinnakkaisiin tuoteryhmasaantoihin tai tuoteryhma-
saantojen versioihin. Niiden on katettava tuotteet, joilla
on tdysin samanlaiset toiminnot, tekninen suorituskyky

ja kayttotarkoitus (esim. identtiset ilmoitetut/toiminnalli-

set yksikot). Niilla on oltava vastaavat jarjestelman rajat
ja tietojen kuvaukset, ja niiden on sovellettava vastaavia
tietojen laatuvaatimuksia, tiedonkeruumenetelmia ja
allokointimenetelmia. Niiden on sovellettava samanlaisia
cut-off kriteereja ja vaikutustenarviointimenettelyja
(mukaan lukien sama karakterisointikertoimien versio).
Niilla on oltava vastaavat ilmoitukset sisallosta ja niiden
on oltava voimassa vertailuhetkella. Lisatietoja vertailu-
kelpoisuudesta on standardeissa EN 15804 ja ISO 14025.



1.1. SSAB:N VISIO - VAHVEMPI,
KEVYEMPI JA KESTAVAMPI MAAILMA

SSAB on maailmanlaajuisesti toimiva terasyhtio ja johtava
erikoislujien terasten ja niihin liittyvien palveluiden toimit-
taja. Yritys on terasteollisuuden vihrean siirtyman edella-
kavija ja pyrkii poistamaan hiilidioksidipaastot toiminnas-
taan lahes kokonaan ja luomaan yhdessa toimittajien ja
asiakkaiden kanssa fossiilittoman arvoketjun.

SSAB:n tuotantolaitokset sijaitsevat Ruotsissa, Suo-
messa ja Yhdysvalloissa, ja niiden vuotuinen raakaterak-
sen tuotantokapasiteetti on 8,8 miljoonaa tonnia. SSAB
Europe vastaa nauha-, kvarttolevy- ja putkituotteiden
myynnista Euroopassa seka globaalista liiketoiminnas-
ta autoteollisuuden asiakassegmentissa. SSAB Special
Steels vastaa SSAB:n nuorrutusterédsten (Q&T) ja erikois-
lujien terdsten (AHSS) myynnista maailmanlaajuisesti.
SSAB Americas on Pohjois-Amerikan suurin kvarttolevyjen
tuottaja ja toimittaja, jolla on vahva asema ja joka on tun-
nettu kustannustehokkuudestaan ja laadustaan. Vuonna
2023 yhtio aloitti tuottamaan kierratysterakseen perustu-
vaa SSAB Zero™ -terdstd, joka valmistetaan fossiilivapaal-
la sahkollg, biohiilella ja biopolttoaineilla.

SSAB Zero™ -terakset ovat taysin kierratettavia, ja
ne valmistetaan ainutlaatuisessa tuotantoprosessissa
yksinomaan kierratysteraksesta. Tama vahentaa terastuo-
tannon ymparistovaikutuksia tinkimatta SSAB:n tiukoista
laatustandardeista.

1.2. YRITYKSEN TIEDOT

Ymparistoselosteen omistaja:
SSAB Europe Oy, Kaisa Ahvonen, Harvialantie 420,
13300 Hameenlinna.

Organisaatioiden kuvaus:

+ SSAB Europe vastaa nauha-, kvarttolevy- ja putkituotteis-
ta Euroopassa seka globaalista liiketoiminnasta auto-
teollisuuden asiakassegmentissa. SSAB Europe vastaa
myos maalipinnoitetuista tuotteista.

+ SSAB Americas vastaa kvarttolevytuotteista Pohjois-
Amerikassa ja SSAB Europen SSAB Zero™ -levyista.

Tuotantolaitosten nimet ja sijainnit:
+ SSAB Americas (lowa, Yhdysvallat): 1770 Bill Sharp
Boulevard, Muscatine, 52761 lowa (Yhdysvallat).

+ SSAB EMEA AB (Borlénge, Ruotsi):
Kontorsviksvagen 1, 781 84 Borldnge (Ruotsi).

+ SSAB Europe Oy (Hémeenlinna, Suomi):
Harvialantie 420, 13300 Hameenlinna (Suomi).

Sertifioinnit:
SSAB:n toimipaikoilla sovelletaan ISO 14001- ja ISO 9001
-standardeja.

Yhteystiedot:
EPDssab@ssab.com.

2. Tuotetiedot

2.1. TEKNISET TIEDOT
JA KAYTTOTARKOITUKSET

SSAB on erikoistunut tuottamaan materiaaleja vaativiin
kayttokohteisiin, joissa tarvitaan erinomaista lujuutta ja
muovattavuutta painon keventamiseksi ja kestavyyden
parantamiseksi. Metallipinnoitettuja teraksia kaytetaan
monilla teollisuudenaloilla ja erilaisissa kayttdkohteissa,
kuten rakennusteollisuudessa, kodinkoneissa ja sahkélait-
teissa, lammitys- ja ilmastointilaitteissa, valaistussuunnit-
telussa, autoteollisuudessa seka putkissa ja osissa.

Metallipinnoitettuja teraksia voidaan kasitella monin
eri tavoin, kuten taivuttamalla, syvavedolla, venytysmuo-
vaamalla, rullamuovaamalla, hitsaamalla, leikkaamalla ja
maalaamalla.

SSAB tarjoaa seuraavat metallipinnoitusvaihtoehdot:
+ Sinkki (Z) - sinkkipinnoite tarjoaa hyvan korroosionkes-
tavyyden normaaleihin kayttokohteisiin.

- Galfan® (ZA) - sinkki-alumiiniseospinnoite tarjoaa
paremman korroosionkestavyyden ja muovattavuuden
kuin sinkkipinnoite. Galfan® sopii hyvin vaativaan
syvavetoon.

» Galvannealed (ZF) - Galvannealed-sinkki-rautaseospin-
noitteen sisaltdma rauta mahdollistaa hyvan hitsatta-
vuuden. Maali tarttuu mattapintaan erinomaisesti, joten
lopputuotteen pinta on ensiluokkainen. Sinkki-rautase-
ospinnoitteella on yhtenainen harmaa ulkonakd ilman
kiteista kuviointia.

Metallipinnoitettuja terdksia valmistetaan paksuuksissa
0,40-3,0 mm ja 1 550 mm:n leveyteen asti. Tuotteet toi-
mitetaan keloina, maaramittaisina levyina tai halkaistuina
keloina.

Tuotteet raataloidaan usein kansallisten ja/tai kansain-
valisten standardien, kuten EN 10346- ja VDA 239-100
-standardien, seka asiakaskohtaisten tai muiden alkupe-
rdisten laitevalmistajien (OEM) standardien mukaisiksi.
Standardoitujen teraslaatujen liséksi SSAB:n metallipin-
noitettujen tuotteiden valikoimaan kuuluu SSAB:n omia
tuotteita, jotka on suunniteltu eri kohdesegmentteihin ja
kayttokohteisiin.

Saat lisatietoja tuotteiden teknisista ominaisuuksista ja
SSAB:n tuotevalikoimasta osoitteesta
www.ssab.com.



2.2. TUOTEKUVAUS

Tama ymparistoseloste kattaa metallipinnoitetut SSAB
Zero™ -teraslevyt ja -kelat. SSAB Zero™ -terds on valmis-
tettu 100-prosenttisesti kierratetysta terdksesta, josta yli
90 % on romumetallia (ennen ja jalkeen kulutuksen) ja
loput valmistusprosessissa syntyvaa kierratysterasta.

Terds on padasiassa raudan ja hiilen seos, ja se voi
sisdltaa pienia maaria muita seosmetalleja ja aineita. Se-
osaineilla parannetaan terdaksen kemiallisia ja fysikaalisia
ominaisuuksia, kuten lujuutta, muovattavuutta ja kesta-
vyytta.

SSAB:n valmistaman terdksen tarkka koostumus riip-
puu tuotevaatimuksista, jotka perustuvat joko kansallisiin
ja/tai kansainvalisiin standardeihin tai asiakaskohtaisiin
standardeihin. Koska SSAB:n tuotteet ovat ainutlaatuisia,
niilla on lisdksi omat erityisvaatimuksensa.

Metallipinnoite on terdksen molemmilla puolilla. Sen
tehtavana on estaa korroosiota estamalla hapen ja veden
padsy terdkseen ja toimimalla katodisena suojana. Leik-
kausreunoilla tai metallipinnoitteen vaurioituessa pinnoite
uhrautuu ja reagoi muodostamalla suojaavia yhdisteit3,
jotka estavat korroosion etenemisen. Lisaksi sopiva me-
tallipinnoitus voi parantaa muovattavuutta, pistehitsauso-
minaisuuksia ja maalattavuutta.

SSAB:n metallipinnoitettujen teraslevyjen ja -kelojen pin-

noitteen koostumus riippuu valitusta pinnoitteesta.

« Sinkkipinnoite (Z), 100-600 g/m?, on lyijyton, ja sen
sinkkipitoisuus on vahintaan 99 %.

+ Galfan®-sinkki-alumiiniseospinnoite (ZA), 95-300 g/m?,
sisaltda 95 % sinkkia ja 5 % alumiinia.

+ Galvannealed-sinkki-rautaseospinnoite (ZF), 80—140 g/m?,
valmistetaan jatkuvatoimisella linjalla, jossa sinkkipin-
noite hehkutetaan sinkki-rautaseokseksi, jonka rautapi-
toisuus on noin 10 %.

Metallipinnoitetun terdksen pinta on yleensa suojattu
oljylla, Cr(VI)-vapaan kemiallisen passivoinnin avulla tai
naiden yhdistelmalla. Metallipinnoitetut SSAB Zero™ -
teraslevyt ja -kelat ovat EN 10346 -standardin mukaisia.

Tuotteen keskimaarainen koostumus esitelldan koh-
dassa 4.2. Tarkempia tietoja terdksen koostumuksista on
saatavilla kansallisista ja kansainvalisista standardeista
seka osoitteesta www.ssab.com.

2.3. MERKINNAT JA PAKKAUS

SSAB:n tuotteet merkitaan siten, etta ne ovat helposti tun-
nistettavissa ja jaljitettévissa. Terastuotteiden pakkaus- ja
suojaustapa madritetaan tilauksen yhteydessa.

Teraksisia kiinnitysvanteita tai -liinoja, puutukia, pape-
ri- tai muovikalvoa, kulmasuojuksia ja muita pakkausta
tukevia lisatarvikkeita kaytetaan tarvittaessa, suojaustar-
peesta riippuen. Maaramittaisten tuotteiden pakkauksissa
kaytetaan yleensa paperia ja muovikalvoa. Levyniput kiin-
nitetdan vannenauhoilla.

Tilauksesta riippuen kelat voidaan toimittaa kiinnitet-
tyina alustalla tai ilman, suojattuna kartongilla tai laminoi-
dulla muovilla, muovisilla tai metallisilla paatyrenkailla,
metallisilla kulmasuojilla ja kiinnitysvanteilla.

3. Tuotanto ja kuljetus

3.1. TUOTANTOLAITOKSET

SSAB Zero™ -terasaihiot valmistetaan SSAB lowan teh-
taalla Yhdysvalloissa. Tuotanto perustuu valokaariuuniin,
ja tuotannossa kaytetaan raaka-aineena kierratysterasta
ja ensisijaisesti fossiilitonta sahko4, biohiilta ja biopolt-
toaineita. Kierratysteras ja raaka-aineet, kuten panostuk-
seen/injektointiin kaytettava hiili, kalkki ja muut lisdaineet,
lisataan valokaariuuniin, jossa valmistusera sulatetaan
sahkollad ja sula terds valmistetaan. Sula terds valetaan
aihioiksi.

SSAB Zero™ -terdsaihiot toimitetaan Ruotsiin, minka
jalkeen ne:

+ kuumavalssataan SSAB Borldangen tehtaalla,

+ peitataan, kylmavalssataan, metallipinnoitetaan
ja leikataan maaramittaan tai halkaistaan SSAB
Hameenlinnan tehtaalla.

SSAB:n teraksentuotannossa muodostuvat sivutuotteet,
kuten kuona, valssihilse ja rautaoksidi, kierratetaan joko
teollisuuden raaka-aineina tai ensitraaka-aineiden kor-
vikkeina. Suuri osa valokaariuuniprosessista syntyvasta
suodatusjarjestelman polysta kierratetaan jatteen vahen-
tamiseksi ja tehokkuuden parantamiseksi. Tdssa ympa-
ristoselosteessa ei kuitenkaan ole laskettu sivutuotteille
paastoja.



KUVA 1. SSAB Zero™ -tuotantolaitokset ja kuljetukset laitosten vililla.

Metallipinnoitettu SSAB Zero™ -terds — padaasialliset tuotantoprosessit
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3.2. KULJETUS

SSAB Zero™ -terasaihiot kuljetetaan SSAB:n lowan teh-
taalta Yhdysvalloista rautateitse tai rekalla satamaan ja
sielta meriteitse Ruotsiin, jossa ne kuljetetaan rautateita

AL L,

Leikkaus maaramittaan tai halkaisu ‘i&\i

‘ Aihiot
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o %

SSAB Zero™
Metallipinnoitetut
terasohutlevyt ja -
kelat

Metallipinnoitetut
kelat

pitkin SSAB Borlangeen kuumavalssattavaksi. Kuumavals-
satut SSAB Zero™ -kelat toimitetaan SSAB Borlangesta
Suomeen ja rekalla SSAB Hameenlinnaan.

4. LCA

4.1. ELINKAARITIEDOT

limoitettu yksikko:
1 kg tuotetta

Viitteellinen kayttoika:
Ei sovelleta

Jarjestelman rajojen kuvaus:
Jarjestelman rajat ovat kehdosta tehtaan portille,
moduulit C1-C4 ja D.

Tietojen tarkasteluvuosi:
vuonna 2023 levyjen tuotanto SSAB lowassa
vuonna 2021 terdksen kasittely SSAB Hameenlinnassa

H2/2023-H1/2024 Fossiilivapaan s@hkon ja biopolttoai-
neen kayttd SSAB Borldngessa ja SSAB Hameenlinnassa.

Fossiilivapaan sahkon ja biopolttoaineiden tiedot ovat
perdisin ajalta, jolloin SSAB Zero -terdsta on valmistettu.
Tuotantotiedot ovat perdisin edustavalta kokonaiselta
vuodelta tuotantoprosessista, jossa SSAB Zero -terasta
valmistetaan talla hetkella.

Kaytetyt tietokannat ja elinkaarianalyysiohjelmistot:
Elinkaarianalyysi mallinnettiin kdyttden Spheran toimitta-
maa ohjelmistoa LCA for Experts ja vastaavaa tietokantaa
(versio 2024.1).



Jarjestelmakaavio:

Kulutusta edeltava
kierratysterds / pre-consumer

scrap, with burden (A1)

Kulutuksen jalkeinen
kierratysterds / post-consumer
scrap, burden-free (A1)

SSAB lowa,
USA: Teraksen
tuotanto
valokaariuunilla

Sisdinen kierratysterés / romusta (A3)

pre-consumer scrap,
burden-free (A1)

Energian ja apumateriaalien
tai kemikaalien tuotanto (A1)

Loppupaa
SSAB:n
toimipisteissa
Euroopassa
(SE ja FI) (A3)

Materiaali
Tuotteen

oletetaan paatyvan
terdskierratykseen

Tuotteen
purkaminen

()

* Moduuli A1: Raaka-aineiden ja polttoaineiden tuotanto

+ Moduuli A2: Raaka-aineiden kuljetus SSAB:n tuotan-
tolaitokseen (mukaan lukien terdksen kuljetus SSAB:n
toimipaikkojen vililld)

* Moduuli A3: Terastuotteiden valmistus ja tuotantojat-
teen kasittely

* Moduuli C1: Tuotteen purkaminen
+ Moduuli C2: Kuljetus jatteenkasittelyyn ja havitykseen

* Moduuli C3: Tuotteen kasittely jatteena, teras lahetetaan
kierratykseen

* Moduuli C4: Tuotteen jéljella olevan osan
havittaminen kaatopaikalle

* Moduuli D: Terdksen kierratyksen edut

Allokointi:

Terdksentuotannossa kaytetaan ulkoista, kulutusta
edeltavas kierratysterasta (external pre-consumer scrap).
Taman kaytosta aiheutuva ymparistékuormitus allo-
koidaan taloudellisen arvon perusteella. Arvio perustuu
konservatiiviseen olettamukseen, etta kierratysmateriaalin
kuormitus on 5 % neitseellisen terdksen (masuunipohjai-
sen) arvosta. Téma vastaa 0,1 kg CO,e kulutusta edel-
tavaa kierratysteraskiloa kohden.

Moduuleissa A1-A3 syntyneeseen kierratysterakseen
on sovellettu tuoteryhmasaantojen 2019:14:n mukaista
sivutuotteiden allokointia, jossa vaikutukset allokoidaan
ilmoitetulle tuotteelle perustuen materiaalin vahaiseen
taloudelliseen arvoon terastuotteisiin verrattuna.

moduuliin C

Jatteen kasittely (A3)

Jatteen kasittely (A3)

Jatteiden kasittely, Credit,
terds (C3) terds (D)
Havitys,

terds (C4)

'Cut-off’-kriteerit:

Tuoteryhmé&saannoissé (PCR) ja EN 15804:2012+A2:2019
-standardissa maaritelty enimmais ‘cut-off'-kriteerit on

1 % kaikista materiaali- ja energiavirroista yksittaiseen
prosessiin ja 5 % kaikista tulovirroista (massa ja energia)
edeltaviin ja ydinmoduuliin. Tata rajaa ylittavia rajauksia ei
ole tehty.

Infrastruktuurin ja padomahyodykkeiden sisallyttaminen:
Infrastruktuuri ja padomahyddykkeet eivat sisally mihin-
kaan taman ymparistoselosteen kattamiin moduuleihin.
Uusiutuvista ldhteista peraisin olevan sahkon osalta (osa-
na jadnnodsjakaumaa) mukaan lasketaan voimalaitoksen
infrastruktuuri.

Sahkoa koskevat tiedot:

SSAB lowassa terdsaihioiden tuotannossa kaytettava sah-
ko on yhdistelma, jotasopimusasiakirja tukee. Yhdistelma
sisaltda 99,2 % tuulivoimaa, 0,6 % aurinkoenergiaa ja 0,1 %
biomassaa, mika vastaa 0,0095 kg:n CO_e kWh:a kohden
(GWP-GHG).

SSAB Borlangessa ja SSAB Hameenlinnassa kayte-
taan vain ulkoista séhkoa. Ruotsin jaanndsjakaumaa on
sovellettu (vastaa 0,07 kg:n CO,e kWh:a kohti, GWP-GHG).
Suomen jaanndsjakaumaa on sovellettu (vastaa 0,5 kg:n
CO,e kWh:a kohti, GWP-GHG).

Moduulin C1 skenaario:
Tuote puretaan dieselkayttoisella koneella.



Moduulin C2 skenaario: Moduulin D skenaario:

Jate kuljetetaan kuorma-autolla 150 km Kierratysteraksen ymparistohyoty saavutetaan valttamalla
jatteenkasittelya (C3) ja havittamista (C4) varten. primaariterdksen tuotantoa. Tama hyé6ty vastaa -1,7 kg:n

CO,e yhta kierratysteraskiloa kohti moduulissa D. Moduu-
Moduulin C3 skenaario: lissa D kasiteltavan kierratysterdaksen nettovirta on 0,16
98 % tuotteesta oletetaan kasiteltavan kierratettavaksi kg ja perustuu oletettuun 98 %:n kierratysasteeseen ja
uusiokayttoon valokaariuunissa. oletukseen terdksen kierratysprosessin havikista.

Metallipinnoitetulle ja pinnoittamattomalle teradkselle

Moduulin C4 skenaario: oletetaan sama nettovirtaus moduuliin D, mika on konser-
2 % tuotteesta oletetaan havitettavan kaatopaikalle. vatiivinen oletus.

Ymparistoselosteen painotettu keskiarvo:
Tulokset edustavat painotettua keskiarvoa tuoteryhman
tuotantomaarien perusteella.

limoitetut moduulit, sijainti, spesifisen datan osuus (GWP-GHG indikaattorissa) ja hajonta tuloksissa

Elinkaaren vaihe Moduuli limoitetut Sijainti Spesifisen Vaihtelu - Vaihtelu -
moduulit datan osuus tuotteet toimipaikat
Raaka-aineiden hankinta Al X bl
& EU
; o +10 % o
Tuotevaihe Kuljetus A2 X Yhdysvallat 44 % 29 0%
& EU
Valmistus A3 X US, SE & FI
Kuljetus A4 = = = = =
Rakentamisvaihe
Tyomaatoiminnot A5 = = = = =
Kaytto B1 = = = = =
Kunnossapito B2 = = = = =
Korjaus B3 = = = = =
Kayttovaihe Korvaaminen B4 = = = = =
Kunnostaminen B5 - - - = =
Kayttoajan energiankulutus B6 = = = = =
Kayttoajan vedenkulutus B7 = = = - -
Purkaminen C1 X EL!:n = = =
keskiarvo
Kuljetus C2 X EL!:n = = =
keskiarvo
Kaytostapoistamisvaihe
Jatteidenkasittely C3 X EL!.n = = =
keskiarvo
Havittaminen c4 X EUn - - -
keskiarvo
Elinkaaren ulkopuoliset Mahdollisuudet uudelleenkayttoon, | D X EU:n = = =
vaikutukset hyodyntamiseen ja kierratykseen keskiarvo

X: lImoitettu moduuli
-: Moduulia ei ilmoitettu



4.2. TUOTTEEN KOOSTUMUS

Ulkoisen kierratysteréksen (external pre- ja post-consumer

scrap) osuus on 80,8%.
Kokonaiskierratysterdaksen osuus sisdisen kierratysterak-
sen (internal pre-consumer scrap) kanssa on 88,3%.

T

Metallipinnoitettujen SSAB Zero™ -teraslevyjen ja -kelojen
sisalto ja keskimaarainen kemiallinen koostumus tuotet-
tua kiloa kohden:

Eloperainen hiili,

Eloperainen hiili,

paino (%) paino (kg)
Kulutusta edeltéva kierratysteras / 8,0 % 0,08 0% 0
pre-consumer scrap, external
Kulutuksen jalkeinen kierratysteras / 78,7 % 0,79 0% 0
post-consumer scrap, external
Sisdinen kierratysterds / pre-consumer scrap, 8,0 % 0,08 0% 0
internal
Seosaineet 1,9 % 0,02 0% 0
Metallipinnoite 33 % 0,03 0% 0

Keskimaaradinen kemiallinen koostumus*

Rauta (Fe) >94 %
Mangaani (Mn) 04 %
Pii (Si) 01%
Hiili (C) 01%
Sinkki (zn) 33%
Muu <1,5%

*SSAB Zero™ perustuu kierrétysterdkseen, joka voi siséltda pienid madria jaannosaineita, kuten kuparia ja tinaa. Annetut luvut ovat paras

arvio julkaisuhetkella.

Pakkausmateriaalien sisalto

Puu 0,0024

Paino (kg) Paino %
(tuotteesta)

Eloperainen hiili, paino

(kg/ilmoitettu yksikkd)

0,24 % 0,001

Terasvanteet 0,001

0,10 %

Pakkausmateriaalien tuotanto on jatetty laskennasta pois,
koska se alittaa raja-arvon. Eloperaisen materiaalin osuus
pakkauksissa on 0,0010 kg yhta teraskiloa kohden.

Metallipinnoitetut SSAB Zero™ -teraslevyt ja -kelat
eivat sisalla erityistd huolta aiheuttavia aineita (SVHC),
joita saannellaan Euroopan parlamentin ja neuvoston
asetuksella (EY) N:o 1907/2006 (REACH) tai (EY) N:o
1272/2008.

4.3. YMPARISTOVAIKUTUSINDI-
KAATTORIEN TULOKSET

Arvioidut vaikutukset ovat vain suhteellisia lausuntoja,
joista eivat kay ilmi vaikutusluokkien rajat, kynnysarvojen
ylitykset, turvallisuusmarginaalit ja/tai riskit. A1—-A3-
moduulien tulosten kayttéa ilman moduulin C tulosten
huomioimista ei suositella.



Mahdolliset ymparistovaikutukset — pakolliset indikaattorit standardin EN 15804+A2 (versio EF 3.1) mukaisesti

Tulokset ilmoitettua yksikkoa kohden: 1 kg tuotetta

Indikaattori Yksikko
limastonmuutos - fossiiliset
(GWP-fossil) kg CO,e 0,728 4,39E-04 | 1,01E-02 | 2,71E-03 | 2,99E-04 -0,285
llmastonmuutos — eloperaiset
lImaston (GWP-biogenic) kg CO,e 3,64E-03 | 1,34E-06 | 2,68E-05 | 1,01E-05 | 9,52E-07 | 6,06E-05
|ampenemispo- o
il AE ) | sl s = e Ly [ kg CO-e 110E-03 | 731E-06 | 861E-05 | 3,66E-05 = 1,80E-06 | -3,79E-05
maankéaytén muutokset (GWP-luluc) 2
llmastonmuutos — yhteensa ) y " Y y )
(GWP-total) kg CO,e 0,733 4,47E-04 | 1,03E-02 | 2,76E-03 | 3,02E-04 0,285
Ylgilmakehén otsonia tuhoava vaikutus (ODP) EEV?VFC_1 1- 1,50E-11 | 439E-17 | 1,34E-18 | 4,89E-15 @ 8,08E-16 | 3,83E-13
Happamoitumispotentiaali (AP) mol H+-ekviv. | 2,89E-03 | 3,01E-06 | 1,18E-05 | 1,36E-05 | 2,13E-06 | -6,97E-04
Makea vesi (EP-freshwater) kg P-ekviv. 1,46E-05 | 1,86E-09 | 3,12E-08 | 1,05E-08 | 6,80E-10 | -6,64E-08
Rehevaitymis- | \\oivesi (EP-marine) kg N-ekviv. 839E-04 | 149E-06 393E-06 | 624E-06 547E-07 | -1,12E-04
potentiaali (EP)
Maaperéa (EP-terrestrial) mol N-ekviv. 9,16E-03 | 1,65E-05 | 4,74E-05 | 6,90E-05 | 6,03E-06 | -1,00E-03
Alailmakehan otsonin muodostumispotentiaali (POCP) I\(/%g!\éll-(viv 2,35E-03 | 2,89E-06 | 1,01E-05 | 1,73E-05 | 1,67E-06 | -4,55E-04

Mineraalit ja metallit* (ADP-minerals &

Abioottinen kg SB-ekviv. 562E-05 | 3,71E-11 8,05E-10 | 2,84E-09 | 1,94E-11 | -1,61E-06
. .| metals)

ehtymispotenti-

aali (ADP) Fossiiliset luonnonvarat* (ADP-fossil) | MJ 10,5 5,68E-03 0,140 507E-02 | 3,95E-03 2,83

Veden niukkuuden potentiaali (WDP)* m? 0,234 6,48E-06 | 9,13E-05 | 518E-04 | 3,43E-05 | -1,92E-02

* Huomautus: Ympdristévaikutusindikaattorin tuloksia on kéytettava harkiten, silla niihin liittyy paljon epdvarmuustekijoita ja indikaattoreista on vain vdhan
kokemusta.
Huomaa: Eloperéinen hiili pakkauksissa kompensoidaan moduuleissa AT-A3.

Muut pakolliset ja vapaaehtoiset vaikutusluokkaindikaattorit

Tulokset ilmoitettua yksikkoa kohden: 1 kg tuotetta

Indikaattori ‘ Yksikko ‘ A1-A3 ‘ C1 ‘ Cc2 ‘ (ox] ‘ C4 ‘ D

4,47E-04 | 1,03E-02 | 2,76E-03 | 3,02E-04 -0,285

lImaston lampenemispotentiaali | GWP-GHG ™ kg CO,e 0,733
(GWP)

(1) Tama indikaattori kattaa kaikki kasvihuonekaasut paitsi eloperéisen hiilidioksidin talteenoton ja paédstot sekd tuotteeseen varastoituneen eloperaisen
hiilen. Néin ollen indikaattori on identtinen yhteenlasketun GWP:n kanssa, paitsi etta eloperéisen hiilidioksidin karakterisointikerroin on asetettu nollaan.

Resurssien kayton indikaattorit

Tulokset ilmoitettua yksikkoa kohden: 1 kg tuotetta

Indikaattori

Primaériener- Kayttd energianldhteend (PERE) MJ 8,84 4,80E-04 | 7,81E-03 | 541E-03 | 6,89E-04 0,112
9?;5:;;35‘; Kayttd raaka-aineina (PERM) MJ 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
energianlahteet | yhteenss (PERT) MJ 8,84 4,80E-04 | 7,81E-03 | 541E-03 | 6,89E-04 0,112
Priméé(ienergia- Kaytto energianléhteend (PENRE) MJ 10,5 5,68E-03 0,140 5,07E-02 | 3,95E-03 -2,83
[f:;[lstlsjl;;tto. Kaytto raaka-aineina (PENRM) MJ 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
mat energian-

|5hteet Yhteenséa (PENRT) MJ 10,5 5,68E-03 0,140 5,07E-02 | 3,95E-03 -2,83
Kierratysmateriaalien kaytto (SM) kg 1,09 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Uusiutuvien kierratyspolttoaineiden kaytto (RSF) MJ 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Uusiutumattomien kierratyspolttoaineiden kaytté (NRSF) | MJ 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Veden kokonaiskaytto (FW) m? 798E-03 | 539E-07 | 894E-06 & 1,51E-05 | 1,05E-06 | -2,88E-02

Huomaa: Prim&érienergia laskettu kdyttdmaélld tuoteryhmdasééntdjen vaihtoehtoa B.
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Jateindikaattorit

Tulokset ilmoitettua yksikkoa kohden: 1 kg tuotetta

Indikaattori Yksikko

Vaarallinen jite (HWD) kg 1,42E-06 | 1,84E-13 | 7,06E-12 | 7,33E-12 | 9,84E-13 | -2,12E-08
Kaatopaikkajate (NHWD) kg 8,05E-02 | 8,84E-07 | 2,08E-05 | 1,39E-05 | 2,00E-02 | 3,43E-02
Radioaktiivinen jate (RWD) kg 7,38E-04 | 7,34E-09 | 1,70E-07 | 6,38E-07 | 4,15E-08 | 3,10E-07

Tuoton indikaattorit

Tulokset ilmoitettua yksikkoa kohden: 1 kg tuotetta

Indikaattori ‘ Yksikko

Komponentit uudelleenkaytton (CRU) kg 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Jate materiaalikierratykseen (MFR) kg 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 0,980 0.00E+00 | 0.00E+00
Jate energiasiséllon hyédyntamiseen (MER) kg 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Viety séhkdenergia (EEE) MJ 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00
Viety lampoenergia (EET) MJ 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00 | 0.00E+00

Vastuuvapauslauseke

ILCD-luokitus Indikaattori Vastuuvapauslauseke
llmaston lampenemispotentiaali (GWP) Ei mitaan
ILCD-tyyppi 1 Ylailmakehén otsonia tuhoava vaikutus (ODP) Ei mitéan
Hiukkaspaastojen aiheuttama taudin potentiaalinen ilmaantuvuus (PM) Ei mitaan
Happamoitumispotentiaali, kumulatiivinen ylitys (AP) Ei mitaan
Rehevoitymispotentiaali, makeaan veteen paatyvien L
P Ei mitdan
ravinteiden osuus (EP-freshwater)
) Rehevoitymispotentiaali, mereen paatyvien ravinteiden osuus Ei mitéan
ILCD-tyyppi 2 (EP-marine)
Rehevoitymispotentiaali, kumulatiivinen ylitys (EP-terrestrial) Ei mitaan
Alailmakehan otsonin muodostumispotentiaali (POCP) Ei mitaan
Potentiaalinen ihmisen altistuminen U235:lle (IRP) 1
Ei-fossiilisten luonnonvarojen abioottinen ehtymispotentiaali 2
(ADP-minerals&metals)
Fossiilisten luonnonvarojen abioottinen ehtymispotentiaali (ADP-fossil) 2
Veden (kayttdjan) puutospotentiaali, puutoksella painotettu 2
) veden kulutus (WDP)
ILCD-tyyppi 3
Toksisuuden vaikutuspotentiaali ekosysteemeihin (ETP-fw) 2
Toksisuuden vaikutuspotentiaali ihmisille (HTP-c) 2
Toksisuuden vaikutuspotentiaali ihmisille (HTP-nc) 2
Vaikutuspotentiaali maaperan laatuun (SQP) 2

Vastuuvapauslauseke 1 — Tama vaikutusluokka kéasittelee padasiassa matalalle ionisoivalle sateilylle altistumisen mahdollisia vaikutuksia ihmis-
ten terveyteen ydinpolttoainekierrossa. Siina ei oteta huomioon mahdollisista ydinonnettomuuksista, tyoperaisesta altistumisesta tai radioaktiivi-
sen jatteen maanalaisesta loppusijoituksesta aiheutuvia vaikutuksia. Maaperéan, radonin ja joidenkin rakennusmateriaalien mahdollisesti ionisoi-
vaa sateilya ei myoskaan mitata talla indikaattorilla.

Vastuuvapauslauseke 2 — Ymparistovaikutusindikaattorin tuloksia on kaytettéva harkiten, silla niihin liittyy paljon epavarmuustekijoita ja indikaat-
torista on vain vahan kokemusta.
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Ympdristoindikaattorien vaihtelu
Alla olevassa taulukossa on esitetty moduulien A—C vaihtelu, kun tuotteiden vélinen ero on yli 10 %.

Metallipinnoitetut SSAB Zero™ -teraslevyt ja -kelat

Ymparistovaikutusindikaattori Hajonta (%)
GWP-GHG 11 %
GWP-fossil 11 %
GWP-LUC 11 %
GWP-total 11 %
ODP 78 %
AP 15%
EP-marine 14 %
EP-terrestrial 13%
POCP 13%
ADP-elements 59 %
ADP-fossil 12%

5. Viitteet

* Yleiset ohjelman ohjeet, the International EPD® System. Versio 4.0.
PCR 2019:14 Rakennustuotteet. Versio 1.3.4 (2024-04-30)

+ Euroopan standardointikomitea CEN (2021). EN15804:2012+A2:2019/AC:2021
(CEN 2021), Kest&va rakentaminen — rakennustuotteiden ympéristoselosteet -
laadinnan yleissaannot.

+ LCA for experts Software System and database for Life Cycle Engineering, sphera,
Leinfelden-Echterdingen, Saksa

+ Hallberg, L., LCA-menetelmaraportti — SSAB Zero, ymparistdselosteen julkaisun
perustana, marraskuu 2024
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