SSAB Laser®

OPTIMOIDUT LASER-
LEIKKAUSOMINAISUUDET




Jos muut terdkset eivdt
taytad vaatimuksiasi, kokeile
SSAB Laser® -terasta.

PARAS VAIHTOEHTO
NOPEAAN JA TARKKAAN

LASERLEIKKAUKSEEN

SSAB Laser® — optimoitu sinulle




SSAB Laser® on laserleikkaukseen tarkoitettu huippuluokan
rakenneterds ja erikoisluja kylmdmuovattava terds. Se parantaa
tuottavuutta, tuotosta ja valmiiden tuotteiden laatua. Sen tasomaisuus
on taattu sekd ennen laserleikkausta ettd sen jdlkeen.

Erinomainen suorituskyky

SSAB Laser® -tertiksen tasomaisuus
ja kylmdmuovausominaisuudet vievat
sen suorituskyvyn automatisoiduissa
prosesseissa aivan uudelle tasolle.

Kokonaisvaltainen prosessinhallinta takaa
tasomaisen lopputuloksen. Terds tdyttdd
tiukimmatkin vaatimukset helppoon ja
nopeaan laserleikkaukseen. Tdmd lyhentdd
tuotantoaikoja, vahentdd jalkitydston

tarvetta ja varmistaa tarkan leikkaustuloksen.

SSAB Laser® voi lis@td tuotosta jopa
5—-10 % ja tuo suoria stdstojd tuotantoon.

SSAB Laser® on maailman ainoa terds,
jonka tasomaisuuden enimmdispoikkeamaksi
taataan oletuksena 3 mm/m laserleikkauksen
jalkeen.

Kuumavalssattu levy
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Kuumavalssattu

Oikeanlaisia parametreja kdyttamalla
jopa 30 mm:n paksuiset SSAB Laser®
-levyt voidaan leikata huomattavasti
nopeammin kuin tavallinen terds —
leikattujen reunojen laadusta tinkimatta.

nauhalevy

Kylmivalssattu
nauhalevy



MAKSIMOI
TUOTTAVUUDEN

Terdksen pinnanlaadulla on suuri vaikutus leikkausnopeuteen ja
leikatun reunan laatuun. SSAB Laser® -terdsten pinnanlaatu on aina
optimoitu laadukkaaseen laserleikkaukseen — tuotteesta ja terdksen
toimitustilasta riippumatta. Leikkauslinjat voivat olla jaettuja,

ja pienten reikien ja kapeiden kuvioiden leikkaus on mahdollista
erinomaisella tarkkuudella.

SSAB Laser® Plus -terdslaatujen
ominaisuudet ovat huippuluokkaa.
Nimessd oleva Plus-sana merkitsee
korkeampaa iskusitkeyttd ja parempaa
taivutettavuutta.

Korkeampi iskusitkeys minimoi
tuotannonaikaisten ja lopullisessa
tuotteessa esiintyvien murtumien riskin.

SSAB Laser® Plus -terdksen
taivutussdteeksi taataan 0,0-1,0-
kertainen paksuus terdslajista ja
tuotteen muodosta riippuen. Taattu
minimitaivutussdde on sama kaikkiin
suuntiin, joten sijoittelu on joustavampaa.

Tiukan taivutussdteen ansiosta
suunnittelijoilla on paremmat
mahdollisuudet kehittdd vihemmdn
prosessointia vaativia tuotteita.
Muovaaminen hitsauksen sijaan on
tehokas tapa lyhentdd ldpimenoaikoja
ja leikata tuotantokustannuksia.




SUORA PAASY

Kun ostat SSAB Laser® -terdstd, pddset samalla hyddyntdmadadn
SSAB:n kattavia tukipalveluita. Voit ottaa yhteyttd SSAB:hen
milloin tahansa joko puhelimitse tai sdhkdpostitse ja kysyad
mitd tahansa suunnitteluratkaisuista aina materiaalivalintoihin,
konepajasuosituksiin ja tekniseen tukeen.

Tarjoamme optimoituja
tuotteita ja palveluita, jotka
tuovat yrityksesi tuotteille
sellaista lisdarvoa, jolla on
oikeasti merkitystd. Erikoistunut
tekninen tukitiimimme toimii
aktiivisesti paikallistasolla
kaikkiallo maailmassa. Se
toimii mielellddn kumppaninasi
pitkdaikaisissa kehitysprojekteissa
ja voi vierailla paikan pdalla
lyhyelldkin varoitusajalla
ratkomassa teknisié ongelmia.
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Palveluksessasi: SSAB




TOIMITUS

SSAB Laser® -tuotevalikoimaan kuuluu useita erilaisia rakenneterdksid
ja erikoislujia kylmdmuovattavia terdksia. Terdstd on saatavana
kuumavalssattuina levyind ja nauhalevyind sekd kylmdvalssattuina
nauhalevyind. Kuumavalssattuja nauhalevyja on saatavilla
valssauspinnalla tai peitattuina.

Monta toimitustapaa
SSAB Laser® -terdkselld on useita eri

toimitustapoja, joiden joukosta l6ytyy
varmasti yrityksesi tuotanto- ja
logistiikkatottumuksiin sopiva vaihtoehto.
Terds voidaan toimittaa suoraan tehtaalta,
paikallisista varastoistamme tai SSAB
Laser® -jdlleenmyyntiverkoston kautta.

Logistiikkapalvelut



SSAB LASER® — TAATUT OMINAISUUDET, OPTIMOIDUT TULOKSET

Myt - Sisdpuolinen CE-
Y Murtolujuus . ) taivutussdde 90° .
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Kuumavalssattu levy

SSAB Laser® 250C 240 360 460 = 29 -20 40 1,0 1,0 6,0 30,0 1000 3300 kylld
SSAB Laser® 275C 275 410 560 = 21 -20 40 = 10 8,0 30,0 1000 3300 kylld
SSAB Laser® 355C 355 490 630 = 20 -20 40 = 1.5 8,0 30,0 1000 3300 kylld
SSAB Laser® 355ML Plus 355 470 630 = 22 -50 40 = 1,0 8,0 30,0 1000 3300 kylld
SSAB Laser® 420ML Plus 420 520 680 = 19 -50 40 = 1,0 10,0 25,0 1000 3300 kylld
SSAB Laser® 460ML Plus 460 540 720 = 17 -50 40 = 1,0 10,0 25,0 1000 3300 kylld

Kuumavalssattu nauhalevy

SSAB Laser® 250C 240 360 460 23 30 -20 40 05 0,7 2,0 (}gg) 1000 1860 kylld
SSAB Laser® 275C 275 4103 5604 = 21 -20 40 10 10 2,0 (}38) 1000 1860 kylld
SSAB Laser® 355C 355 4903 630 = 20 -20 40 1,5 1,5 2,0 (}gg) 1000 1860 kylld
SSAB Laser® 355MC Plus 355 430 550 19 23 -60 40 0.0 0.0 2,0 (}gg) 1000 1860 ei
SSAB Laser® 420MC Plus 420 490 620 16 21 -60 40 0.0 0.0 2,0 (:gg) 1000 1860 ei
SSAB Laser® 460MC Plus 460 520 670 14 19 -60 40 0.0 0.0 2,0 (}sg) 1000 1800 ei

Kylmivalssattu nauhalevy

SSAB Laser® DCO3 110-240 270 370 34 0,0 = 04 30 735 1547 ei

T Alle 1000 mm leveys pyynnosté

2 Enimmadisleveys riippuu paksuudesta
3 Paksuus < 3,0 mm 430 MPa

4 Paksuus < 3,0 mm 580 MPa

5> Paksuus < 3,0 mm 510 MPa



OTA YHTEYTTA SSAB:HEN
+46 243729 29
techsupport@ssab.com



