SSAB Runkovesijohtoputket

PUTKET JA PUTKEN OSAT

SSAB:n valmistamia pinnoitettuja putkia ja putken osia kdytet@dn IGhinnd runkovesijohtolinjoihin,
joiden halkaisija on DN 400-1200. Osat valmistetaan terdksisistd paineputkista tehdastoimituksina
ja ne pinnoitetaan sisd- ja ulkopuolisesti. Osien pddt voidaan varustaa eri liitosmenetelmille sopiviksi.
Tdma esite antaa putken osille suositeltavat mitat, jotka sovitaan tarkemmin tilauskohtaisesti.

SSAB on maailmanlaajuisesti toimiva pohjoismainen ja yhdysvaltalainen terdsyhtio. Yhtion lisdarvoa tarjoavat tuotteet ja palvelut on kehitetty tiiviissd yhteistyossd
asiakkaiden kanssa. Tavoitteena on vahvempi, kevyempi ja kestdvmpi maailma. SSAB:IIG on tyontekijoitd yli 50 maassa ja tuotantolaitoksia Ruotsissa, Suomessa ja

Yhdysvalloissa. Yhtio on noteerattu NASDAQ OMX Nordic Tukholmassa ja toissijaisesti NASDAQ OMX Helsingissd.

www.ssab.fi/infra



Putket ja osat on esitetty seuraavissa taulukoissa: Liitostavat ja niiden merkinnéit tilaukseen
Putkiliitosten avulla putket ja putken osat kootaan

Putki yhtendisiksi putkilinjoiksi. Liitokset voidaan jokaa kahteen
Mitat ja MeTriPAINOTt. . 1 paddryhmddn; vetoakestdvat ja -kestdmattomat liitokset.
Mekaaniset ominAiSUUAet ..o 2 Kuvassa 1 on esitetty vetoakestdvat liitostyypit. Liitokset
PaINEENKESTAVYYS oo eeseeseeeens 3 voidaan jokaa myds kdyttoalueittain. Liitostyypit, niiden

It 2T [0 T PO 4 kdyttdalueet ja asentaminen on esitetty erillisessd oh-

jeessa.

Putkikdyrd 30° <a <60°.. Pédin muotojen merkinniit

Putkik@yrd B0° < 0 £ 90° e eeeeseeeeees DIN/G = DIN-liitoksen muhvipad kumirenkaalla
LOIPPAPULKI cevereeeeee ettt sessnsssessnsaees SL suora pdd, ilman viistettd

LIEOSTENQOS covveerreeeereeeeeesseeeessseeessessessesssessssssessssssessssssssasesans SS suora pdd, ulkopuolinen 30° viiste

KOO covereeeeee ettt ses s s snsssnsanes 0S OV-liitoksen suora pdd, sisdpuolinen 18° viiste
Hitsattava kauluslaippa.. OM = 0V-liitoksen muhvipad

Umpilaippa...ceeeeeeeeeneenee FL = hitsattava kauluslaippa

Umpilaippa yhteelld.....

KUPEIA KANST oo enneneen OV- ja DIN/G-liitosten vaikutus putken
HitSAttaVA YA .o teholliseen rakennuspituuteen

TYRJENNYSNAAIQ .t DIN/G-liitoksessa muhvi lyhenttd putken tehollista
IMANPOISTONAANT e pituutta 110 mm (esim. 12 m putki, hyoty 11,89 m),
Tiivistyslaippa............ . ks. kuva 2.

Ankkurointilaippa 0V-liitoksessa muhvi lyhentdd putken tehollista pituutta
LAPIVIENtireNngas ..eeeeereeeeereeeeeseeseeseesseeeeeees 50 mm (esim. 12 m putki, hyoty 11,95 m), ks. kuva 2.
Ldmpderistetyt putket jo putken 0Sat......ovcveeeeereercenceneen.
Korjausosat Sentab- ja Premo-putkille Putken osaan tehtdiviit merkinnéit
Korjausosat Bonna- ja Normal-putkille Putken osaan merkitddn
Putkikdyrdn pituuden ja avaruuskulman laskeminen......25 - valmistajan tunnus

- 0san numero.
Putket ja osat on esitetty seuraavissa kuvissa:

Muista merkintatavoista sovitaan tilauksen yhteydessa.
Vetoakestdvissd liitoksissa kdytettdvat

paiden muodot ja niiden Merkint@........ocoveoveeerereererereenennes 1
Rakennepituuden mddritys muhviliitoksissa .......oeoeeeeerenee 2
Muhviliitosten KuImanmuutos........orneereeneeereeneeereennees 3

Kuva 1. Vetoakestdvissa liitoksissa kdytettavdt pdiden muodot ja niiden merkintd.

Pdittdisliitos DIN/G-hitsiliitos kumirenkaalla
o DIN/G —SS
OV-hitsiliitos Laippaliitos
FL—FL
M-
OM-0S _E=—_=5

—



Taulukko 1. Terdsputkien mitat ja painot ilman pinnoitteita

Nimellis- Ulko- Paino (kg/m) seindmdn paksuuden t(mm) mukaan
koko, DN halkaisija

mm 6,3 71 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 14,2 16,0
400 406,4 62,2 69,9 78,6 86,3 97,8 107 121
500 508 779 87,7 98,6 108 123 135 153
600 610 93,8 106 19 130 148 162 184 209
700 m 123 139 152 173 190 215 244
800 813 159 175 198 218 247 280 314
900 914 179 196 223 245 278 315 354
1000 1016 199 219 248 273 309 351 395
1200 1220 239 263 298 328 372 422 475

SSAB:n yleisimmd@t varastomitat ovat
tummennettuina, terdslajina P235GH.

Taulukko 2. Mekaaniset ominaisuudet

Terdslaji Standardi Myé6tolujuus Murtolujuus Murtovenymé
Rew N/mm? Rm N/mm? As %
Vihintddn Vahintddn

P235TR1 EN 10217-1 235 360 - 500 25

P235GH TC1" EN10217-5 235 360 -500 25

P355TR1? EN 10217-1 355 500 - 650 21

St 37.0 DIN 1626 235 350 - 480 25

St52.0 DIN 1626 355 500 - 650 21

L235 EN 10224 235 350 -500 25

L355 EN 10224 355 500 - 650 21

"' P235GH TC1 EN 10217-5 mukainen terdslaji on SSAB:n yleisin varastomateriaali
2Terdslajia P355TR1 valmistetaan soveltuvin osin EN 10217-1 mukaisesti

Taulukko 3. Paineenkestdvyys

Ulkohalkaisija Seindménpaksuus mm

mm 6,3 7.1 8,0 8,8 10,0 11,0 12,5 14,2 16,0
Sallittu paine (bar) ulkohalkaisijan ja seintimé@inpaksuuden mukaan

406,4 35 40 47 52 61 67 78

508 28 32 37 42 49 53 62

610 23 27 31 35 40 44 51 60

m 23 26 30 35 38 44 51

813 23 26 30 33 39 45

914 21 23 27 29 34 40

1016 18 21 24 26 31 36 |

1220 15 17 20 22 26 30 34

Taulukossa on esitetty karkeat standardin SFS 3274 mukaiset paineenkestdvyydet huoneenldmpétilassa ulkohalkaisijan ja seindmédnpaksuuden
mukaan terdslajille P235 (laskentalujuus 216 N/mm2, varmuuskerroin 1,5) . Laskelmissa on oletettu, ettd putket on pinnoitettu, jolloin korroosiovaraa
ei ole huomioitu. Tarkempi paineenkestdvyyden laskenta kdyttokohteen mukaan tulee suorittaa esim. standardin SFS-EN 13480-3 mukaan.



Kuva 2. Rakennepituuden mddritys muhviliitoksissa

DIN/G-mubhviliitos 110 mm

1

5890 mm 6000 mm
6m > o
11890 mm 12000 mm
12 m > >
15890 mm 16000 mm
16 m > >
OV-muhviliitos 50 mm
5950 mm 6000 mm
6m |« > >
11950 mm 12000 mm
12 m |« > .
15950 mm 16000 mm
16 m [« > .

Putkimateriaalin rakennepituutta madritettdessd on myds huomioitava, ettd putkien valmistuspituuden
toleranssi on -0/+15 mm, my@s projektin mukaisissa putkissa ja putken osissa.

Kuva 3. Muhviliitosten kulmanmuutos

Muhviliitokset mahdollistavat taulukon mukaiset enimmdiskulman muutokset. Yleensd putkistosuunnitelmissa ndistd
kulmanmuutoksista kdaytetddn vain enintddn 50%, jotta asennuksen aikana enimmadisrajoja ei ylitetd.

Putkikoko Max. kulmanmuutos
DIN/G-muhviliitos 0V-mubhviliitos
DN 400 2,25° -
DN 500 2° -
DN 600 1,75° 3°
DN 700 15° 2,75°
DN 800 1,25° 2,5°
DN 900 1° 2,25°
DN 1000 0,75° 2°
DN 1200 0,5° 15°



Taulukko 4. T-haara

Runkoputki Valmistus- Haaraputki, nimelliskoko, DN,
Nimellis-  Ulko- pituus
koko, DN, halkaisija 100 150 200 250 300 400 500 600 700 800 900 1000 1200
a 450 450 450 450 450 - - - - - - - -
300 s b 400 400 450 450 450 = = = = = = = =
i 406.4 a 600 600 600 600 600 600 - - - - - - -
b 400 400 450 450 450 500 - - - - - - -
a 600 600 600 600 600 600 760 - - - - - -
500 >08 b 450 450 500 500 500 550 550 - - - - - -
600 610 a 600 600 600 600 600 600 760 920 - - - - -
b 500 500 550 550 550 600 600 600 = = = = =
700 m a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 = = = =
b 550 550 600 600 600 650 650 650 650 - - - -
800 813 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 - - -
b 600 600 650 650 650 710 710 710 710 790 - - -
900 914 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 1370 - -
b 600 625 650 650 650 675 700 725 750 775 800 = =
1000 1016 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 1370 1520 -
b 710 710 760 760 760 810 80 810 80 890 890 890 -
1200 1220 a 600 600 600 600 600 600 760 920 1070 1220 1370 1370 1830
b 810 810 860 860 860 910 910 910 910 990 990 990 990

Suositeltavat mitat standardin EN 10224 mukaan. Pituudet voidaan valita myds tyokohteen mukaan. Haaraputki voidaan hitsata myos suo-
raan, tdysipituiseen runkoputkeen ilman erillistd putken osaa. Yleensd T-haaroihin valitaan runkoputkea paksumpi seindmdnpaksuus jaykis-
tdmadn rakennetta. Valmistustoleranssit ovat pituuksille L, a ja b -0/+10 mm. Kaikki mitat ovat millimetreind.

2

b
DN, — DN, — .

b

DN,
Merkintdesimerkki tilaukseen Pd&dn muotojen merkintd
T-haara DN1000/500 2000/750-750 DIN/G-SS/FL sL- = suorapad, fiman vistettd
o T 1 T SS = suora pdd, ulkopuolinen

Nimi 30° viist
Runkoputken nimelliskoko DN, 0s oV l\{,"S If -
Haaraputken nimelliskoko DN, ) . _ ||to|.sen T;?r(.l.poa,
Runkoputken valmistuspituus (L) sISapHotineniio wiiste

OM = QV-liitoksen muhvipdd

FL = hitsattava kauluslaippa

DIN/G = DIN-liitoksen muhvipdad
kumirenkaalla

Haaraputken valmistuspituus (b)
Haaraputken etdisyys liitoksesta (a)
Runkoputken pddn muoto
Haaraputken pddn muoto




Taulukko 5. Vino T-haara

Runkoputki

Valmi - 200
Nimellis-  Ulko- almistus

koko DN, halkaisija P U
1300
a 560
300 3239 : o
a 610
4 4064
00 06 = .
a 660
500 508 : cos
a 810
1
600 610 : 65
a 760
700 71 : 6o
. _
!
800 813 : -
. _
900 914
b —
. _
1000 1016
b —
. _
1200 1220 : i

300

1300
660
620
710
700
760
770
810
840
860
910
910
980
960
1040

400

1700

760
800
810
870
860
940
910
1010
960
1080
1010
1140
1060
1210

Haaraputki, nimelliskoko, DN;

500

1700

600
L
1700

1180
1140
1230
1210
1280
1280
1330
1350
1380
1420
1480
1570

700

2100

1330
1260
1380
1330
1430
1400
1480
1470
1530
1620

800 900 1000

1200

2100 2500 2500 3000

1480 = =

1380 = =
1530 1630 =
1450 1500

1580 1680 1780
1520 1570 1620

1630 1730 1830 2080

1670 1720 1770

Suositeltavat mitat. Pituudet voidaan valita myds tyokohteen mukaan. Valmistustoleranssit ovat kulmalle a + 1° seka pituuksille L, a ja b
-0/+10 mm. Miminikulma on 45°. Kaikki mitat ovat millimetreind.

Merkintcesimerkki tilaukseen

T-haara 45°

Nimi
Runkoputken nimelliskoko DN,
Haaraputken nimelliskoko DN,

Runkoputken valmistuspituus (L)

Haaraputken valmistuspituus (b)

Haaraputken etdisyys litoksesta (a)

Runkoputken pddn muoto

DN600/400 2000/940-1060 DIN/G-SS/FL

Haaraputken pddn muoto

Pétin muotojen merkinté

SL
SS

0sS

FL

oM
DIN/G

suora pdd, ilman viistettd
suora pdd, ulkopuolinen
30° viiste

= 0V-liitoksen suora pdd,
sisdpuolinen 18° viiste
hitsattava kauluslaippa
OV-liitoksen muhvipdd

= DIN-liitoksen muhvipdd
kumirenkaalla

1970



Taulukko 6. Putkikayréd a <30°

Nimelliskoko DN Ulkohalkaisija Lohkon pituus L1
300 3239 375
400 406,4 450
500 508 450
600 610 550
700 m 550
800 813 600
900 914 600
1000 1016 750
1200 1220 850

Suositeltavat mitat standardin EN 10224 mukaan. Pituus L voidaan valita myds tyokohteen mukaan. Kulma a ilmoitetaan avaruuskulmana.
Avaruuskulma lasketaan pysty- ja vaakakulmasta taulukon 17 mukaan. Valmistustoleranssit ovat kulmalle a + 1° sekd lohkojen L ja L1
pituuksille -0/+10 mm. Kaikki mitat ovat millimetreind.

a DR
L1 /‘ ------- :
L1 _
I
L
Merkintdesimerkki tilaukseen Piicin muotojen merkinté
SL =suora pdd, ilman viistettd
Putkikayra DN700 10° 550+550 DIN/G-SS SS = suora pdd, ulkopuolinen
Nimi 30° viiste
Nimelliskoko 0S = 0V-liitoksen suora pdd,
Asteluku (o) sisdpuolinen 18° viiste
Valmistuspituus (L1+L1) tai (L1+L) FL = hitsattava kauluslaippa
Padn muoto OM  =0V-liitoksen muhvipdd

DIN/G = DIN-liitoksen muhvipdd
kumirenkaalla

Merkintéesimerkki kéiyrdn mitoituksesta




Taulukko 7. Putkikdyrd 30° < a < 60°

30° < a<45° 45° < a £ 60°
Nimelliskoko DN Ulkohalkaisija Lohkon pituus Sdde Lohkon pituus Side
L2 R L2 R
300 3239 450 450 500 450
400 406,4 600 600 600 600
500 508 600 750 600 500
600 610 750 900 750 600
700 m 800 1050 750 700
800 813 850 1200 850 800
900 914 900 1350 900 900
1000 1016 1100 1500 1100 1000
1200 1220 1200 1800 1200 1200

Suositeltavat mitat standardin EN 10224 mukaan. Pituus L ja R voidaan valita myos tydkohteen mukaan. Kulma a ilmoitetaan avaruus-
kulmana. Avaruuskulma lasketaan pysty- ja vaakakulmasta taulukon 17 mukaan. Lohkojen pituusmittoja a ja b ei tarvitse mddrittad, vaan
SSAB mddrittdd itse ne valmistustaan varten. Valmistustoleranssit ovat kulmalle a + 1°, sdteelle R + 1% sdteen pituudesta sekd lohkojen
L ja L2 pituuksille -0/+10 mm. Kaikki mitat ovat millimetreind.

Merkintdesimerkki tilaukseen Pddn muotojen merkinté
Putkikdyra DN700 45° 800+800 DIN/G-SS SL = suora pdd, iiman viistettd

Nimi SS = suora pdd, ulkopuolinen

Nimelliskoko 30° viiste

Asteluku (o) 0S = 0V-liitoksen suora pdd,

Valmistuspituus (L2+L2) tai (L2+L) sisdpuolinen 18° viiste

P&dn muoto FL = hitsattava kauluslaippa

OM = 0V-liitoksen muhvipda
DIN/G = DIN-liitoksen muhvipdd

Merkintdesimerkki kdyrdn mitoituksesta kumirenkaalla




Taulukko 8. Putkikayrd 60° < a < 90°

Nimelliskoko DN Ulkohalkaisija Lohkon pituus Sdde
L3 R
300 3239 700 450
400 406,4 850 600
500 508 850 500
600 610 1000 600
700 m 1100 700
800 813 1200 800
900 914 1300 900
1000 1016 1500 1000
1200 1220 1700 1200

Suositeltavat mitat standardin EN 10224 mukaan. Pituus L ja R voidaan valita myds tyokohteen mukaan. Kulma a ilmoitetaan avaruuskulmana.
Avaruuskulma lasketaan pysty- ja vaakakulmasta taulukon 17 mukaan. Lohkojen pituusmittoja a ja b ei tarvitse madrittdd, vaan SSAB madrittdd
itse ne valmistustaan varten. Yleensda tdllaisiin putkikdyriin valitaan runkoputkea paksumpi seindmdnpaksuus jdykistdmadn rakennetta. Valmistus-
toleranssit ovat kulmalle a + 1°, sdteelle R + 1% sdteen pituudesta sekd lohkojen L ja L3 pituuksille -0/+10 mm. Kaikki mitat ovat millimetreind.

L3
L
I
Merkintdesimerkki tilaukseen Piitin muotojen merkintd
Putkikéyré DN700 78° 1100+1100 DIN/G-SS SL  =suora pdd, iiman viistettd
Nimi SS  =suora pdd, ulkopuolinen
Nimelliskoko 30° viiste
Asteluku (o) 0S = 0V-liitoksen suora pad,
Valmistuspituus (L3+L3) tai (L3+L) sisdpuolinen 18° viiste
P&dn muoto FL = hitsattava kauluslaippa

OM = 0V-liitoksen muhvipda
DIN/G = DIN-liitoksen muhvipdd
kumirenkaalla

Merkintéesimerkki kéyrén mitoituksesta, ks. taulukot 6 ja 7.



Taulukko 9. Laippaputki

Nimelliskoko DN Ulkohalkaisija Kokonaispituus L
300 3239 400
400 406,4 400
500 508 400
600 610 600
700 m 600
800 813 800
900 914 800
1000 1016 800
1200 1220 1000

Laippa voidaan hitsata myds suoran putken pddhdn, max putken pituus on 16 m. Kaikki mitat ovat millimetreind.

Laipan tyyppi, ks. taulukko 12
SFS-EN 1092-1 tyyppi 11 PN10
SFS-EN 1092-1 tyyppi 11 PN16

Merkintdesimerkki tilaukseen

Laippaputki  DN600 600 SS-FLEN 1092-1 tyyppi 11 PN10

Nimi L

Nimelliskoko DN [~ gl

Valmistuspituus (L)

Pddn muoto

Laipan tyyppi ja paineluokka

Taulukko 10. Liitosrengas
Nimelliskoko DN Sisdhalkaisija, Di Pituus, L Paksuus, t

600 610 200 8
700 m 200 8
800 813 200 10
900 914 200 10
1000 1016 200 10
1200 1220 200 12

Liitosrenkaan seinamanpaksuus on vahintaan runkoputken seindmanpaksuus. Pituus L voi olla myds pidempi tydkohteen mukaan, esim.
300 mm. Kaikki mitat ovat millimetreina.

Kaytto

Liitosrengas asetetaan putkien pditten
pdadlle ja hitsataan niihin ulko- ja sisd-
puolisilla pienahitseilld. Liitosrenkaan
kaytto on esitelty tarkemmin SSAB:n
ohjeessa ” SSAB Runkovesijohtoputket,
Putkiston asentaminen”.

Merkintdesimerkki tilaukseen

Liitosrengas DN80O
Nimi L
Nimelliskoko DN

10



Taulukko 11. Kartio (keskeinen tai epdkeskeinen)

Suuri pdd, D
Nimellis- Ulko- 200 300 400
koko DN halkai-
sija
300 3239 520 = =
400 406,4 920 400 =
500 508 - 900 500
600 610 - - 1000
700 m - - -
800 813 - - -
900 914 - - -
1000 1016 = = =
1100 1120 - - -
1200 1220 - - -

500

500

1000
1500

500
1000
1500

Pieni pid, d, nimelliskoko
600

Valmistuspituus, L

700

800

500
1000
1500

900

500
1000
1500

1000

500
1000

1100

500

Taulukkoon on merkitty suositeltava pituus L, kun kulma a on noin 5°. Valmistustoleranssit ovat kulmalle a + 1° ja pituudelle L -0/+10 mm.

Kaikki mitat ovat millimetreind.

Merkintéiesimerkki tilaukseen

Kartio keskeinen  DN800/500 1500

Nimi

Suuren pddn nimelliskoko (D)
Pienen pddn nimelliskoko (d)
Valmistuspituus (L)

Keskeinen

Malliesimerkki kartion kdytostc

SS

500 L

Laipallinen kartio

FL

n

Epdkeskeinen

500

>150

DIN/G-mubhvillinen kartio



Taulukko 12. Hitsattava kauluslaippa

Nimelliskoko
DN
80
100
150
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
1200

Nimelliskoko
DN
80
100
150
200
300
400
500
600
700
800
900
1000
1200

Taulukoiden arvot standardin SFS-EN 1092-1 taulukoiden 12 ja 13 mukaan. Kaikki mitat ovat millimetreind.

Hitsattavat kauluslaipat toimitetaan SFS-EN 1092-1 tyyppi 11 (aikaisemmin DIN 2632-2633) mukaisesti joko

88,9
14,3
168,3
2191
3239
406,4
508
610
Al
813
914
1016
1220

A
88,9
14,3
168,3
2191
3239
406,4
508
610
Al
813
914
1016
1220

200
220
285
340
445
565
670
780
895
1015
1m5
1230
1455

D
200
220
285
340
460
580
715
840
910
1025
125
1255
1485

160

180

240
295
400
515

620
725

840
950
1050
1160
1380

K
160
180
240
295
410
525
650
770
840
950
1050
1170
1390

PN 10

H2
50
52
55
62
68
12
75
82
85
96
99
105
132
PN 16

H2
50
52
55
62
78
85
84
88
104
108
18
137
160

18

22
22
22
26
26
30
30
33
33
36
39

L
18
18
22
22
26
30
33
36
36
39
39
42
48

c2
20
20
22
24
26
26
28
30
35
38
38
44
55

c2
20
20
22
24
28
32
36
40
40
41
48
59
78

Pultit
Lukumdidird
8
8
8
8
12
16
20
20
24
24
28
28
32

Pultit
Lukumdidird
8
8
8
12
12
16
20
20
24
24
28
28
32

Koko
M16
M16
M20
M20
M20
M24
M24
M27
M27
M30
M30
M33
M36

Koko
M16
M16
M20
M20
M24
M27
M30
M33
M33
M36
M36
M39
M45

putken osiin kiinnihitsattuina tai irrallaan. Laipat toimitetaan pinnoitettuna ilman tiivistettd tai kiinnityspultteja.

Tiivisteeksi suositellaan terdsvahvikkeellista kumitiivistettd, kuten Klinger-KGS.

Laipan tyyppi

SFS-EN 1092-1 tyyppi 11 PN10 (DIN 2632)

SFS-EN 1092-1 tyyppi 11 PN16 (DIN 2633)

Merkintdesimerkki tilaukseen

Laippa

DN600 SFS-EN 1092-1 tyyppi 11 PN 10

Nimi
Nimelliskoko

Standard

Nimellispaine

C2

H2

12




Taulukko 13. Umpilaippa

PN 10
Nimelliskoko Pultit
DN D K c4 f1 L Lukumididird Koko
300 445 400 26 4 22 12 M20
400 565 515 26 4 26 16 M24
500 670 620 28 4 26 20 M24
600 780 725 34 5 30 20 M27
700 895 840 38 5 30 24 M27
800 1015 950 48 5 33 24 M30
1000 1230 1160 54 5 36 28 M33
1200 1455 1380 66 5 39 32 M36
PN 16
Nimelliskoko Pultit
DN D K c4 f1 L Lukumdiéiré Koko
300 460 410 28 4 26 12 M24
400 580 525 32 4 30 16 M27
500 715 650 44 4 33 20 M30
600 840 770 54 5 36 20 M33
700 910 840 58 5 36 24 M33
800 1025 950 62 5 39 24 M36
1000 1255 1170 68 5 42 28 M39
1200 1485 1390 = 5 48 32 M45
Taulukoiden arvot standardin SFS-EN 1092-1 taulukoiden 8, 12 ja 13 mukaan.
! Tilaaja médrittdd laipan materiaalin ja paksuuden. Kaikki mitat ovat millimetreind.
Tyyppi A Tyyppi B
@D @D
‘_‘Z’_'; ‘jﬂ-_ >
ot [[Tct
? 1 ! I
‘ oK \ oK |

Umpilaipat toimitetaan ilman tiivistettd tai kiinnityspultteja.

Ellei tilauksessa ole mddritelty umpilaipan tiivistyspinnan tyyppid, toimitetaan aina muotoa A.

Umpilaippa

SFS-EN 1092-1tyyppi 05 PN 10
SFS-EN 1092-1tyyppi 05 PN 16

Materiaali

S235JRG2 SFS-EN 10025

Merkintdesimerkki tilaukseen

Umpilaippa DN500 SFS-EN 1092-1 tyyppi 05/A PN 10

Nimi
Nimelliskoko
Standardi
Laipan tyyppi/tiivistyspinnan tyyppi

Nimellispaine
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Taulukko 14. Umpilaippa yhteelld

SSAB toimittaa myods umpilaippoja erilaisilla reidllisilla yhteilld tarpeen mukaan. Yhde voi olla laipallinen, kiertey-
tetty tai sisdltdd vaarnaruuvit. Yleensa tdllaista yhteellistd umpilaippaa kdytetddn DN60O miesluukuissa, joihin
halutaan liittdd mm. ilmanpoistohaara, palopostihaara tai painemittari.

@D
I I DN I
_g_L, I }I I I} 11 q
J I C. {
|
\ oK N
\ \
Umpilaippa laippayhteelld
oD oD
s
oL ol [l Il ]
e [T, T1 ui E |1 —
[ 1 [Tt | [
d d
<0 <
}‘ oK '} } oK }
Umpilaippa kierreyhteelld Umpilaippa vaarnaruuviyhteelld
Taulukko 15. Kupera kansi
Nimelliskoko DN Korkeus, H
500 175
600 200
700 230
800 260
Kaikki mitat ovat millimetreind.
Kupera kansi valmistetaan hitsaamalla kupera pddty ja laippa yhteen.
Kupera pddty
SS 482
Laipan tyyppi
SFS 2170 PN10
SFS 4171 PN16
Merkintdesimerkki tilaukseen
H

£

Kupera kansi DN500 PNI1O |
Nimi [ I
1T N\
Nimelliskoko '
Nimellispaine

Kupera kansi
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Taulukko 16. Hitsattava yhde

R D d H h
3/8" 45 25 20 10
172" 50 30 20 10
3/4” 55 35 21 n

1”7 60 40 22 12
114" 75 50 40 25
112”7 85 60 45 30

2” 85 60 45 30

Erikseen sovittaessa voidaan toimitaa taulukosta poikkeavalla tavalla. Kaikki mitat ovat millimetreind.

Merkintdesimerkki tilaukseen R

Hitsattava yhde 2”
Nimi —‘7

Kierremitta

upotettu asennus

Taulukko 17. Tyhjennyshaara

Tyhjennyshaara varustetaan aina laipalla. Laipan tyyppi on taulukon 13 mukainen, paineluokka on PN10 tai PN16.
Tyhjennushaara voidaan lisdtd ldhes mihin tahansa muotokappaleeseen kuten putkiin, kdyriin ja T-haaroihin.
Yleensd tyhjennyshaarassa kdytetddn putkikokoa DN200.

vasen (V) = oikea (H) '

Merkintdesimerkki tilaukseen

Putki tyhjennyshaaralla  DN800 7800 DIN/G-SS H DN200 x 600-550

Nimi

Runkoputken nimelliskoko
Runkoputken pituus (L)
Runkoputken pddn muoto
Tyhjennyshaaran suunta
Tyhjennyshaaran nimelliskoko
Tyhjennyshaaran valmistuspituus (b)
Tyhjennyshaaran etdisyys putken pddstd (a)
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Taulukko 18. llimanpoistohaara

limanpoistohaara (tai palopostihaara) varustetaan aina laipalla, ja se voi olla joko pystysuunnassa tai
vaakasuunnassa. lImanpoistohaaran ollessa pystysuunnassa sen valmistuspituus b ilmoitetaan terdsputken pin-
nasta, ja sen ollessa vaakasuunnassa valmistuspituus b ilmoitetaan runkoputken keskeltd. Laipan tyyppi on tau-
lukon 13 mukainen, paineluokka on PN10 tai PN16. lImanpoistohaara voidaan lisatd mihin tahansa muotokappa-
leisiin kuten putkiin, kdyriin, T-haaroihin tai miesluukun umpikansiin (taulukko 14). Yleensd iimanpoistohaarassa
kdytetddn putkikokoa DN8O tai DN100.

o

limanpoistohaara (pysty)

" vasen (V) | oikea (H)

limanpoistohaara (vaaka)

Merkintdesimerkki tilaukseen

Putki iimanpoistohaaralla  DN600 6000 DIN/G-SS H DN80 x 600 - 550
Nimi |
Runkoputken nimelliskoko
Runkoputken pituus (L)
Runkoputken pddn muoto
limanpoistohaaran suunta
llmanpoistohaaran nimelliskoko
lImanpoistoputken valmistuspituus (b)
limanpoistohaaran etdisyys putken pddstd (a)




Taulukko 19. Tiivistyslaippa

Tiivistyslaippaa kdytetddn vesitiivistettdessa putkisto betoniseindn Iépiviennissd. Tiivistyslaippa on kahdesta le-
vyn puolikkaasta valmistettu ja valmiiksi kiinnihitsattu jo tehtaalla IGpivietdvaddn terdsputkeen. Yleensa tiivistys-
laippaa ei pinnoiteta betoniseindn sisddn jadvdltd matkalta, silld betoni tarttuu parhaiten pinnoittamattomaan

terdspintaan.

Tiivistyslaippa

esim. 80x 15

Tauluko 20. Ankkurointilaippa

Vaikka terdksiset vesijohtoputket litoshitsataan vetoakestavaksi rakenteeksi, silloin tdlléin tarvitaan mm. venttii-
likammioiden ja pumppuhuoneiden yhteyteen sekad liityttGessd muhviliitoksellisiin putkijdrjestelmiin erilaisia ank-
kurointilaippoja tukemaan putkistoa, yleensd betoniseindn ldpiviennissd samalla tiivistden Idpiviennin. Ankku-
rointilaippa voidaan myds valaa putkiston alla olevaan betonikannakkeeseen. Ankkurointilaipan mitat ja muoto ja
tarvittavat vahvennukset madrdytyvat kdytettdvdn sisdpuolisen vesipaineen ja muun kuormituksen seka kaytto-
kohteen mukaan.Yleensd ankkurointilaippaa ei pinnoiteta betoniseindn sisddn jadvadlta matkalta, silld betoni tart-
tuu parhaiten pinnoittamattomaan terdspintaan. Runkoputken seindmdnpaksuutta voidaan myés vahventaa.

Ankkurointilaippa esim. 100 x 20 Vahvennettu ankkurointilaippa
Taulukko 21. Ldpivientirengas

Tiivistyslaipan asemasta DN500-1200 voidaan myos kdyttdd betoniseinddn valettavaa erillistd lapivientirengas-
ta, joka sallii tarvittaessa putkiston pituussuuntaisen liikkkeen. Tdllin IGpiviennissa vesitiiviys hoidetaan O-rengas-
tiivisteelld.

Lapivientirengas
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Taulukko 22. Lampderistetyt putket ja putken osat

SSAB toimittaa myos ldmpderistettyjd, pinnoitettuja terdsputkia ja putken osia kohteisiin, joissa putkistoa ei saada
riittGvdsti suojattua ja se on talvisin vaarassa jadtyd. Tdllaisia kohteita ovat mm. putkistot silloissa, maan yldpuo-
lella tai maan sisdlld minimipeitesyvyydessad. Lampoeristetty putki kdsittdd muovisen PE-HD suojaputken, PUR-
eristyksen, korroosiosuojapinnoitteen, terdsputken ja sisdpuolisen betonoinnin. Osien pddt voidaan varustaa eri lii-
tosmenetelmille sopiviksi. Eristeeseen voidaan lisdtd saattoldmmityskaapelille metalliset suojaputket terdsputken
alaosaan. Toimitukseen voidaan sisdllyttad myds tydmaalle jatkosauman eristykseen tarvittavat materiaalit.

PUR-eriste PE-HD-suojakuori

Korroosiosuojapinnoite Lammityskaapelien suojaputki

Betonipinnoite Terdsputki

DIN/G
Da
A
SS
7 DIN/G
Ly
| |
I 2 I
Nimelliskoko DN Suojakuori Da
400 560
500 710
600 800
700 900
800 1000

Kaikki mitat ovat millimetreind.

18



Taulukko 23. Korjausosat Sentab- ja Premo-putkille

SSAB toimittaa pinnoitettuja terdksisid korjausosia vanhoihin DN500-1200 betonisiin Sentab- ja Premo-putkis-
toihin. Taysimittainen korjausosa kdsittdd terdksiset muhvi- ja suoran pddn sekd niiden vdlisen runkoputken.
Vaihtoehtona SSAB toimittaa myos erillisid ylivientiosia muhvi- tai suoralle padlle sekd tarpeen mukaan kiinni-
hitsattuina nditd osia T-haaroihin tai laippoihin. T-haarat vaativat uuteen rakenteeseen aina kulmatuen. Tiivis-
teend kdytetddn alkuperdistd Sentab- tai Premo-tiivistettd (ei SSAB:n tuotevalikoimassa). Tilauksen yhteydessa
tilaajan tulee varmistaa korjausosan soveltuvuus olemassaolevaan putkistoon. Korjausosien mitat ja asennus on
kuvattu tarkemmin erillisessd ohjeessa.

‘ = ﬂ'{ t DN

Tdydellinen korjausosa muhviosalla ja suoralla padlld

| 550 N | L2 N | L3 |
! ] ! !
Laipallinen muhviosa Laipallinen suorapdd
Nimelliskoko DN Ulkohalkaisija Pituus, L Seinéiméinpaksuus, t
500 508 4750 6,3
600 610 4750 8
700 Al 4750 8
800 813 4750 8.8
900 914 4750 10
1000 1016 4750 11
1200 1220 4750 12,5

Kaikki mitat ova millimetreind.
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Taulukko 24. Korjausosat Bonna- ja Normal-putkille

SSAB toimittaa pinnoitettuja terdksisid korjausosia vanhoihin DN400-600 betonisiin Bonna-ja Normal-putkis-
toihin. Korjausosat ovat yleensd pinnoitettuja, laipallisia putkia, joiden vdliin voidaan asentaa mm. uusi venttiili tai
T-haara. T-haarat vaativat uuteen rakenteeseen aina kulmatuen. Laippaputken toisessa pddssd on kiinnihitsattu
levylaippa ja toisessa pddssad kauluslaippa. Tyémaalla levylaippaan kiinnihitsataan alkuperdisen Bonna-putken si-
sdlld oleva terdsvahvike. Bonna-putken muhvin puoleisessa pddssd betoni tdytyy poistaa n. 5 cm matkalta ennen
hitsausta. Levylaipan ulkohalkaisija sopii sekd Bonna-putken muhvi- ettd suoran pddn kiinnihitsauksen. Tilauksen
yhteydessd tilaajan tulee varmistaa korjausosan soveltuvuus olemassaolevaan putkistoon. Korjausosien mitat,
kdytto ja asennus on kuvattu tarkemmin erillisessa ohjeessa.

Bonna-putki Bonna-putki
suorapdd Asennushitsi Terdisputki Asennushitsi muhvipdd

~5000 R
t ~50 Bonna-putki
Levylaippa muhvipdd !
Asennushitsi|, * © 7 T v T Y
|
> L] I
e ¢
o Y
roe
. b ]

Terdsputki |

Bonna-putki
suorapdad Asennushitsi

Levylaippa

Terdsputki

Nimelliskoko DN Ulkohalkaisija, D Halkaisija, d Paksuus, t
400 406,4 500 12
500 508 600 12
600 610 700 12

Kaikki mitat ovat millimetreind.
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Taulukko 25. Putkikdyrdn pituuden ja avaruuskulman laskeminen

Putkikéyrd 30° < o0 < 60°

b

. a
2cos2

PituusL= a+

b

. [0
2tan4

Kayristyssdde R =

Putkikéyrd 60° < o0 < 90°

i _ in O, o o
PltuusL-a+b(sm3 ton2+cos3 )

b

. (04
2 tqn6

Kayristyssdde R =

A
A 4

Putkikéyréin avaruuskulman laskeminen

a = arctan (\/ ( tan (vaakakulma))? + (tan (DYStykuImu))Z)
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SSAB on maailmanlaajuisesti toimiva pohjoismainen ja yhdysvaltalainen terdsyhtio.
Yhtion lisdarvoa tarjoavat tuotteet ja palvelut on kehitetty tiiviissd yhteistydssa
asiakkaiden kanssa. Tavoitteena on vahvempi, kevyempi ja kestdvampi maailma.
SSAB:IIG on tyontekijoitd yli 50 maassa ja tuotantolaitoksia Ruotsissa, Suomessa ja
Yhdysvalloissa. Yhtio on noteerattu Nasdag OMX Nordic Tukholmassa ja toissijaisesti
Nasdag OMX Helsingissd. www.ssab.com

Tama ohjelehti on tarkistettu mahdollisimman huolellisesti. Emme kuitenkaan
vastaa mahdollisista virheistd tai tietojen vadrdstd soveltamisesta aiheutuneista
vdlittomista tai vdlillisistd vahingoista. Oikeudet muutoksiin piddtetddn.

Copyright © 2017 SSAB. Kaikki oikeudet piddtetddn. SSAB ja SSAB:n tuotenimet
ovat SSAB:n tavaramerkkejd tai rekisterdityjd tavaramerkkejd
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