
FORMEN SIE  
IHRE ZUKUNFT



DAS IST SSAB SHAPE
450 MASCHINEN IM HARTEN EINSATZ. 21 STANDORTE IN ALLER WELT.  
UND FAST EIN HALBES JAHRHUNDERT ERFAHRUNG.

SSAB hat über 50 Jahre Erfahrung bei der Produktion und Auslegung von hochfesten Stählen.    
Bei SSAB Shape helfen wir Ihnen, die Vorteile bei der Verwendung von hochfestem Stahl zu maxi­
mieren. Unser weltweites Netz an lokalen Servicecentern bietet eine umfassende Konstruktions­
beratung, eine maßgeschneiderte Produktentwicklung und zuverlässige Lagerservices sowie eine 
große Palette an Verarbeitungsservices, mit deren Hilfe Sie Ihre Produkte entwickeln und einen 
Wettbewerbsvorteil erzielen können.



PREMIUMSTAHL
 � Stärker, härter und zäher als alle 
anderen

 � Ausgezeichnete Qualität und 
Konsistenz

 � Geringeres Gewicht und höhere 
Nutzlast

 � Längere Lebensdauer und  
verringerte Ausfallzeiten

KONSTRUKTION
 � Gemeinsame Entwicklungs­
projekte

 � Experten für Stahltechnik

 � Verbesserte Produktleistung

 � Auslegung für eine schlankere 
Produktion

VORFERTIGUNG
 � Spezialisiert auf Spezialstähle

 � Große Palette an Vorfertigungs­
leistungen

 � Globale Präsenz

 � Intelligente Lieferlösungen



PROFITIEREN SIE VON  UNSEREN 
MASSGESCHNEIDERTEN  
STAHLSERVICES
Durch Kombination unserer hochwertigen Stahlprodukte und unserer großen Erfahrung mit Support 
bei Konstruktion und Vorfertigung erhalten Sie einen Service, der kaum zu übertreffen ist. Überlassen 
Sie uns einfach die Vorverarbeitung. Sie sparen Zeit und Papierkram, können Ihren Lagerbestand 
reduzieren und bekommen schließlich ein innovatives und wettbewerbsfähiges Endprodukt. 

BRENNSCHNEIDEN
Max. Dicke 380 mm.  
Max. Länge 37.000 mm.

PLASMASCHNEIDEN
Max. Dicke 50 mm.  
Max. Länge 37.000 mm.

LASERSCHNEIDEN
Max. Dicke 20 mm. 
Max. Länge 35.000 mm.

WASSERSTRAHLSCHNEIDEN
Max. Dicke 200 mm.  
Max. Länge 8.000 mm.

LASERSCHNEIDEN VON ROHREN
Max. Länge 15.500 mm.
Max. Durchmesser Ø 508 mm.

Services bei Vorfertigung und 
Stahlverarbeitung von SSAB Shape:



ROLLFORMUNG
Hochfester Stahl.

LASERSCHWEISSEN
Max. Länge 20.000 mm. 
Max. Dicke 8 mm.

BIEGEN/STANZEN
Max. Gewicht 4.000 t.  
Max. Arbeitslänge 21.000 mm.

WALZBIEGEN VON BLECHEN
Max. Breite 4.500 mm.  
Max. Dicke 110 mm.

ABSCHRÄGEN
Max. Dicke 140 mm.  
Max. Fasenlänge 12.000 mm.

FRÄSEN
Max. Durchmesser 360 mm.  
Tiefe 8 mm.

KUGELSTRAHLEN
Max. Breite 3.300 mm.  
Max. Höhe 500 mm.

BOHREN
Max. Bohrerdurchmesser 70 
mm.



GLOBALER SUPPORT DURCH 
LOKALE SERVICECENTER.
In Ihrem lokalen Servicecenter stehen Ihnen unsere globale Reichweite und unser Know­how ganz in 
Ihrer Nähe zur Verfügung. Rufen Sie uns an um zu erfahren, wie wir Ihnen dabei helfen können, Ihre 
Zukunft zu formen. 

Vancouver (Kanada)

St. Paul (USA)

Johannesburg (Südafrika)

Montreal (Kanada)

Joinville (Brasilien)

Houston (USA)



+46 243 700 00
shape@ssab.com

Johannesburg (Südafrika)

Bangalore (Indien)

Singapur

Perth (Australien) 

Kunshan (China)

Ghedi (Italien)

Maastricht (Niederlande)

Göteborg (Schweden)

Köping (Schweden)

Linköping (Schweden)

Zorawina (Polen)

Oborniki (Polen)

Toijala (Finnland)

Seinäjoki 
(Finnland)

Hyvinkää (Finnland)

Raahe (Finnland)



www.ssab.com

SSAB
SE­781 84 Borlänge
Schweden

T +46 243 700 00
F +46 243 720 00
shape@ssab.com

SSAB ist ein in Nordeuropa und den USA ansässiges Stahlunternehmen. SSAB bietet 
Produkte und Dienstleistungen mit Mehrwert an, die in enger Zusammenarbeit mit 
seinen Kunden entwickelt wurden – damit die Welt stärker, leichter und nachhaltiger 
wird. SSAB beschäftigt Mitarbeiter in über 50 Ländern. SSAB verfügt über Produktions­
stätten in Schweden, Finnland und in den USA. SSAB ist an der Nasdaq OMX Nordic 
Exchange Stockholm notiert und an der Nasdaq OMX Helsinki zweitnotiert.         
www.ssab.com

Die Informationen in dieser Broschüre dienen ausschließlich einer allgemeinen Information. SSAB AB 
übernimmt keine Haftung für die Eignung oder Zweckmäßigkeit der darin enthaltenen Empfehlungen 
für bestimmte Anwendungen. 
 

Der Benutzer ist verantwortlich für alle Anpassungen und/oder Modifizierungen, die für die betreffende 
Anwendung notwendig sind. 
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