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ENGINEERING & TOOL STEEL

TOOLOX" IN )
GESCHMIEDETEN STABEN

Der Toolox® Stahl des schwedischen Stahlherstellers SSAB
(Wwww.SSAB.com) ist seit mehr als 10 Jahren als Blech auf dem
Markt erhaltlich. In dieser Zeit hat er sich als ausgezeichnete
Option fiir Anwendungen wie Formen, Gesenke und Maschinen-
teile bewahrt, die unter anspruchsvollsten Bedingungen
eingesetzt werden. Da die Teile bereits warmebehandelt mit
den endgiiltigen Eigenschaften geliefert werden, konnen sie
dort sofort eingesetzt werden, wahrend friiher zuerst eine
Warmebehandlung durchgefiihrt werden musste. Das spart
Zeit und ermoglicht eine bessere Qualitatskontrolle. SSAB
bietet Toolox® auch in runder Form an und erweitert ab

sofort den Durchmesserbereich bis auf 405 mm.

Es ist nicht schwierig, Stahl mit hoher Harte zu produzieren. Dieser ist jedoch
anfallig fir Risse und schwer zu bearbeiten. Toolox® ist einzigartig, da er eine
hohe Harte von 45 HRc mit einer garantierten Zahigkeit verbindet, die Risse sehr
unwahrscheinlich macht. Das ultrareine metallurgische Stahlkonzept auf Basis
eines niedrigen Kohlenstoff- und Legierungsgehalts macht ihn aufgrund seiner
Harte einfach zu bearbeiten. In Tabelle 1 unten wird Toolox® 44 mit legierten
Stahlen und haufig verwendeten Werkzeugstahlen verglichen.

Welle in 500-Tonnen-Hydraulikpresse.

42CrMo4/4140 Mind. 500 700-900 25-30 Mind. 35 J bei RT 04 02 11
H13 1000-1380 1200-1580 45-50 5-10J 0,40 1,40 2,00
TOOLOX® 44 1.300 1.450 45 Mind. 11 J bei RT 0,32 0,80 0,96

Tabelle 1. Typische mechanische Eigenschaften und chemische Zusammensetzung
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Toolox® in geschmiedeten Durchmessern wird bereits in verschiedenen anspruchsvollen Anwendungen
mit enormen Verbesserungen fur die Kunden eingesetzt. Die folgende Abbildung zeigt ein Beispiel.
Die Radform-Antriebswelle ist aus Toolox® 44 hergestellt worden.
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Friher wurden diese Wellen aus verguteten, legierten 4140/4340/1.8550 Stahlschmiedestaben hergestellt.
Das Problem war eine unvorhersehbare Standzeit. Frihzeitig konnten Risse aufgrund verschiedener Griinde
wie Materialqualitat, nicht optimale Warmebehandlung, Festigkeit und Zahigkeit oder betrieblicher Probleme
auftreten. Nach der Umstellung auf Toolox® 44 funktionieren die Wellen drei bis vier Jahre ohne Rissprobleme.
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Weitere typische Anwendungen fiir Toolox® Stabe mit groRen Durchmessern sind Aluminiumstrangpressen
und Schmiedeformen. Wenn durch die Vermeidung einer Warmebehandlung mindestens ein bis zwei Wochen
Vorlaufzeit eingespart werden kénnen, brauchen die Gesenke nicht mehr zweimal bearbeitet zu werden und
die Eigenschaften konnen besser kontrolliert werden. Die hervorragenden Oberflachenhartungseigenschaften
von Toolox® verlangern die Standzeit der Gesenke noch weiter.

Verfiigbarkeit

Toolox® ist im lokalen SSAB Lager in den Standarddurchmessern
182,202, 225,242,262, 282, 302, 323, 353 und 405 mm erhaéltlich.
Toolox® Zuschnitte erhalten Sie tiber das bewahrte globale Netz
an zugelassenen Toolox® Handlern. SSAB und die Handler stehen
Ihnen mit fachkundiger Beratung und technischen Anleitungen
zur Seite.

Kontakt und weitere Informationen

Um mehr zu erfahren, wenden Sie sich an lhren regionalen Vertriebsmitarbeiter, besuchen SS/\B
Sie www.toolox.com oder fragen Sie den Technischen Support unter help@ssab.com. >



