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ENGINEERING & TOOL STEEL

TOOLOX" IN WERKZEUGEN
FUR METALLSCHNEIDEN

Toolox® ist ein neuer Stahl des schwedischen
Spezialstahlherstellers SSAB. Er wird mit einer
einzigartigen hohen mechanischen Festigkeit
und Rissbestandigkeit geliefert. Daher ist er ideal 08
fir hochbeanspruchte Werkzeuge wie U-Bohrer

und Hochgeschwindigkeitsfrasen. Die hohe 06
mechanische Festigkeit von bis zu 45 HRC

macht eine Warmebehandlung tiberfliissig. 04
So werden Vorlaufzeiten verkirzt und
Qualitatsprobleme verringert.

Abb. 3. Ergebnisse der Bearbeitungstests
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Dariiber hinaus reduziert Toolox® Bearbeitungs- 0
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vibrationen starker als konkurrierende Werkzeug- Spindle speed (rev/min)

materialien. So konnen Schnittgeschwindigkeiten
und tiefen erhoht werden, ohne dass instabile

. . O Die Kreise stellen die Bearbeitungsparameter dar, bei denen beide
Bearbeltunngedmgungen entstehen. In den Werkzeuge unter stabilen Bedingungen bearbeitet wurden.
folgenden Testergebnlssen Wurde Werkzeug A aus A Das Dreieck stellt einen instabilen Zustand fir Werkzeug A und

® stabilen Prozess fiir Werkzeug B dar.
H13 und Wel’kZGUg B aus Toolox® 44 hel’geSte“t. W Das Quadrat stellt fiir beide Werkzeuge einen instabilen Prozess dar.




[[o/0/%0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

Die geringeren Vibrationen, die durch die Verwendung von Toolox® 44 in den Werkzeugen verursacht werden,
ermoglichen auch eine Erhohung der Lebensdauer sowohl des Werkzeugs selbst als auch der Hartmetalleinsatze.
Nachfolgend ist ein reales Beispiel dargestellt, das diesen Effekt zeigt.
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Anwendung: Schaftfrasen — Aluminiumextrusion, Formenbau 1l
“‘“-\,
16,00 6,0 150,0 0,0 100,0 0,20 mit

Einsatztyp: Tungaloy LNMU 03 Schneidparameter
Werkzeughalter: Toolox® 44 Durchm. 21 mm V. 150 m/min
Oberflachenbehandlung: f:075
Stromlose Vernickelung a;: 0,5mm

Schneidwerkzeug- Typische Harte Standzeit des Defekte am Standzeit des

material Schneidwerkzeugs Schneidwerkzeug Einsatzes

AISI 4340 42-44 HRC 10 Tage Verformung und 4 bis 5 Formen

Verschleily

Toolox® 44 45 HRC 5 Monate Verschleily 9 bis 10 Formen
Allgemeine Vorteile von Toolox® 44 gegeniiber AlISI 4340 Verfiigbarkeit

» Weniger Verschleils auf Schneidwerkzeugoberflache Platten und Vierkantblocke von 6—320 mm. Stabe von 21 bis
» Weniger Vibration 405 mm mit Langen bis 5000 mm. Toolox® ist vom lokalen

» Weniger Verformung in Einsatzlochern SSAB Lager aus lieferbar Toolox® Zuschnitte erhalten Sie Uiber
» Keine Warmebehandlung das bewahrte globale Netz an zugelassenen Toolox® Handlern.
» Sehr viel hohere Zufriedenheit bei Endbenutzer SSAB und die Handler stehen Ihnen mit fachkundiger Beratung

(Werkzeugmacher) und technischen Anleitungen zur Seite.

» AISI 4340 wird generell nicht in warmebehandeltem
Zustand geliefert. Schneidwerkzeugherstellung mit 4340
erfordert Warmebehandlung im Herstellungsprozess.
Toolox® 44 wird mit abschlieRender Warmebehandlung
geliefert, was die Herstellungszeit der Schneidwerkzeuge
verkirzt.

Kontakt und weitere Informationen

Um mehr zu erfahren, wenden Sie sich an Ihren regionalen Vertriebsmitarbeiter, besuchen SS/\B
Sie www.toolox.com oder fragen Sie den Technischen Support unter help@ssab.com. >
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