SSAB Laser®

FUR LASERSCHNEIDEN
UND IHREN BEDARF




Wenn sich kein Stahl
so perfekt verhalt,
wie Sie es brauchen,
dann testen Sie
SSAB Laser®

DIE ULTIMATIVE WAHL
FUR SCHNELLES,
PRAZISES LASERSCHNEIDEN

SSAB Laser® — optimiert fir lhren Bedarf




SSAB Laser®ist ein fortschrittlicher hochfester, kaltumformbarer
Konstruktionsstahl flir Laserschneiden. Er verbessert die allgemeine
Produktivitdt, den Ertrag und die Qualitat der Endprodukte. Er hat
eine garantierte Ebenheit vor und nach dem Laserschneiden.

Ausgezeichnete Leistung

Die Ebenheit und Kaltumformeigenschaften
von SSAB Laser® setzen neue Mafistdbe
fur die Leistung bei der automatischen
Verarbeitung.

Die vollstdndige Prozessiiberwachung
wdhrend der Produktion fiihrt zu einem
absolut ebenen Material. Er erfiillt

die anspruchsvollsten Anforderungen fiir
schnelles, problemloses Schneiden und
bietet eine kiirzere Produktionszeit, einen
geringeren Nachbearbeitungsbedarf

und eine hohere Prdzision der
geschnittenen Teile.

SSAB Laser® kann die Ertridge um

5 bis 10 % steigern, wodurch Sie bei
Ihrer Produktion krdftig Kosten
einsparen kénnen.

>

SSAB Laser®ist die einzige Stahlfamilie Warmgewalztes
der Welt, die bei allen Lieferformen Quartoblech
von kaltgewalzten Bandblechen bis
zu warmgewalzten Quartoblechen
eine garantierte maximale o
Ebenheitsabweichung von 3 mm/m
nach dem Laserschneiden bietet.

Warmgewalztes
Mit den richtigen Parametern kann SSAB Bandblech
Laser® dazu beitragen, dass Sie bedeutend
hohere Schnittgeschwindigkeiten erzielen
konnen, wahrend die Qualitdt der

Schnittkante ausgezeichnet bleibt, selbst

bei einer Blechdicke von 30 mm.
Kaltgewalztes

Bandblech



MAXIMIERUNG
DES
OUTPUTS

Die Oberfldchenqualitdt hat einen grofden Einfluss auf die
Schnittgeschwindigkeit und die Schnittkantenqualitat. In allen
seinen Produktformen und Lieferzusttnden bietet SSAB Laser®
immer die optimale Oberfldche fir hochwertiges Laserschneiden.
Die Schnittlinien konnen geteilt sowie Locher mit kleinen Durchmessern
und enge Schlitze mit hoher Prdzision geschnitten werden.

Die SSAB Laser® Plus Giiten liefern eine
noch hohere Leistung. Das Plus im Namen
steht flir eine erh6hte Schlagzdhigkeit und
bessere Biegbarkeit.

Durch die hohere Schlagzdhigkeit wird die
Gefahr von Rissen wihrend der Produktion
und im Endprodukt minimiert.

SSAB Laser® Plus hat einen garantierten
Biegeradius von 0,0 bis 1,0 x der Dicke,
je nach Glte und Produktform. Der
garantierte Mindestbiegeradius ist in alle
Richtungen gleich, was eine flexiblere
Schachtelung ermaglicht.

Ein enger Biegeradius gibt Konstrukteuren
mehr Freiheit bei der Gestaltung von
ausgefeilten Produkten, die weniger
Verarbeitung erfordern. Umformen statt
Schweifden ist eine effektive Weise,

um Vorlaufzeiten und Produktionskosten
zu reduzieren.




DIREKTER
ZUGANG

Wenn Sie SSAB Laser® kaufen, erhalten Sie Zugang zum
umfassenden Support von SSAB. Sie konnen sich jederzeit
telefonisch oder per E-Mail an SSAB wenden, um mit uns uber alles
zu sprechen — von Konstruktionslosungen uber die Materialwahl
und Produktionsempfehlungen bis zum technischen Support.

Wir stehen bereit, um optimierte
Produkte und Dienstleistungen zu liefern,
die Ihrem Betrieb einen echten Mehrwert
bieten. Unser engagierter technischer
Support ist weltweit prdsent. Er freut sich,
Ihr Partner bei langfristigen Projekten

zu sein und Sie auch kurzfristig an lhrem
Standort zu besuchen, um Sie technisch
zu beraten.

fine Pt

Sasttu fmpgl,

SSAB ist fiir Sie da




LIEFERUNG

SSAB Laser®ist in einer breiten Palette an hochfesten,
kaltumformbaren Konstruktionsstahlguten erhdltlich. Er wird als
warmgewalztes Quartoblech sowie als warm- oder kaltgewalztes
Bandblech geliefert. Warmgewalztes Bandblech ist im gewalzten
oder gebeizten Oberfldchenzustand erhdaltlich.

Viele Wege fiihren zu Ilhrem Stahl
‘ \ Ganz gleich welche Priferenzen Sie

bei Produktion und Logistik haben —
es gibt immer einen praktischen Weg,
um SSAB Laser® zu beziehen. Er kann
direkt ab unseren Werken, aus lokalen
Lagern oder iiber das SSAB Laser®
Vertriebsnetz bezogen werden.

Logistikdienste



SSAB LASER®

— GARANTIERTE EIGENSCHAFTEN FUR OPTIMIERTE ERGEBNISSE

Warmgewalztes Quartoblech
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SSAB Laser® DCO3
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! Breiten unter 1000 mm auf Anfrage

2 Maximalbreite hdngt von der Dicke ab
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“ Dicke < 3,0 mm 580 MPa
> Dicke < 3,0 mm 510 MPa
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WENDEN SIE SICH AN SSAB
+46 243729 29
techsupport@ssab.com

SSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSSS

SSAB Swedish Steel GmbH



