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Spolecnost SSAB neustale vylepsuje své vyrobni procesy pfi vyvoji novych a
lepSich produktll. Vysledkem jsou presnéjsi tolerance a vylepsend
zpracovatelnost.

Zarucované vlastnosti oceli Hardox® zahrnuji presné tolerance tloustky,
rovinnosti a zaruCovanou ohybatelnost. Tyto zaruky jsou doplnkem
materidlovych listd k materidldm Hardox® a soucasné i rozsifenim naseho usili
o dosazeni optimalni zpracovatelnosti.



OBSAH ZARUK HARDOX®

ZARUKA TLOUSTKY HARDOX"

ZARUKA DELKY A S{RKY HARDOX®

ZARUKA ROVINNOSTI HARDOX"

ZARUKA OHYBATELNOSTI HARDOX®

ROVINNOST, VYKLENUTI HRAN A NEPRAVOUHLOST
KRUHOVE TYCE A TRUBKY HARDOX®

TESTOVAN{ OTERUVZDORNEHO PLECHU HARDOX®
DISTRIBUCE KONTROLNICH DOKLADU

ZNACEN{ OTERUVZDORNEHO PLECHU HARDOX®
PROTIKOROZNI NATER OTERUVZDORNEHO PLECHU HARDOX"
POVRCHOVA UPRAVA ZA STUDENA VALCOVANEHO PLECHU HARDOX®
BALEN{ PLECHU HARDOX"

PALETIZACE TLUSTYCH PLECHU HARDOX"

PALETIZACE DELENYCH PASU HARDOX®

MANIPULACE S CITLIVYMI VYROBKY

SERVIS A PODPORA

KONTAKTNI INFORMACE

10

11

12

13

14

15

16

17

18

19

19



ZARUKA TLOUSTKY HARDOX®

Zaruka tloustky plech Hardox®

Tolerance tloustky plechl Hardox jsou presnéjsi nez hodnoty stanové normou EN 10029 s
vyjimkou tlousték prekracujicich 80 mm, kdy je rozsah tolerance shodny s normou.

Tolerance tloustky (mm)

Jmenovita tloustka

(mm)
\VEVE i plechu
3,2<t<5,0 -0,3 +0,3 0,4
50<t<8,0 -0,3 +0,4 0,5
8,0<t<15,0 -0,5 +0,4 0,6
15,0<t< 25,0 -0,6 +0,4 0,6
25,0<t<40,0 -0,7 +0,8 0,7
40,0<t<80,0 -0,9 +1,4 1,2
80,0<t<160,0 -1,1 +2,1 1,5

Jiné tolerance lze zajistit na zakladé zvlastni dohody. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zastupce.

Hardox® — déleny pas vélcovany za tepla

Tolerance tloustky past Hardox jsou presnéjsi nez hodnoty stanovené normou EN 10051 pro
délené pasy. Vsechny hodnoty uvedené v tabulce spliuji poZadavky na 1/2 hodnoty podle EN
pro kategorii D.

Tolerance tloustky pro jmenovitou sitku w (mm)
Jmenovita tloustka

(mm)
w <1200 1200 <w <1500 1500 < w <1800

t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14
2,00<t<2,50 +0,12 +0,14 +0,16
2,50<t<3,00 +0,14 +0,15 +0,17
3,00<t<4,00 +0,15 +0,17 +0,18
4,00<t<5,00 +0,17 +0,18 +0,19
5,00 <t<6,00 +0,18 +0,19 +0,20
6,00 <t<8,00 +0,20 +0,21 +0,21
8,00<t<10,00 +0,22 +0,23 +0,24
10,00<t<12,50 +0,24 +0,25 +0,26
12,50<t<15,00 +0,26 +0,26 +0,28

Jiné tolerance lze zajistit na zakladé zvlastni dohody. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zéstupce.



Hardox® — déleny pds vélcovany za studena

Tolerance tloustky za studena valcovanych péds Hardox odpovidaji 1/3 hodnoty normalnich
toleranci dle EN 10131 pro délené pasy vélcované za studena.

Tolerance tloustky pro jmenovitou $itku w (mm)

Jmenovita tloustka

(mm)
w <1200 1200 <w< 1500

0,70<t<0,80 +0,04 +0,06
0,80<t<1,00 +0,06 +0,07
1,00<t<1,20 +0,07 +0,08
1,20<t<1,60 +0,09 +0,10
1,60<t<2,00 +0,12 +0,12
2,00<t<2,10 +0,14 +0,12

Jiné tolerance lze zajistit na zakladé zvlastni dohody. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zastupce.



ZARUKA DELKY A SIRKY HARDOX®

Zaruka délky a Sitky plechd Hardox”

Tolerance délky a Sitky odpovidaji hodnotdm uvedenym v normé EN 10029. Podle normy EN 10029 je délkou
plechu délka kratéf strany z obou podélnych hran. Sitku je tfeba méfit kolmo k hlavni ose plechu.

Tolerance délky (mm)

Jmenovita délka

(mm) Min. Max.

1< 4000 0 +20

4000<1<6000 0 +30

6000 <1< 8000 0 +40

8000 <1< 10000 0 +50

10 000 <1< 15 000 0 +75

15000 < 1< 18 000 0 + 100
Jmenovitd tloustka Tolerance sitky (mm)

(mm)

Min. \EVE

t<40 0 +20

40<t< 150 0 +25

150 <t <160 0 +30

Tolerance hrany ve stavu po vélcovani jsou k dispozici na pozadani. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zastupce.

vrv

Zaruka délky a Sitky Hardox® — délené pasy valcované za tepla i za studena

Tolerance odpovidaji hodnotam uvedenym v normé EN 10051 pro délené pasy valcované za tepla a normé EN
10131 pro délené pasy valcované za studena. Délkou déleného pésu je délka kratsi strany z obou podélnych
hran. Sitku je tfeba méfit pravolhle k podélné ose produktu.

Délka a Sirka dle EN 10051 Délka a Sirka dle EN 10131

Tolerance délky (mm) )
JmenOVitu, délku _ e fie) el 2 folerance de“(y (mm)
(mm) p (mm)

<2000 0 +10 <2000 0 +6
2000<1<8000 0 +0,005 x |
1>2000 0 0,3 % délky
1> 8000 0 +40

Tolerance $irky (mm)

Jmenovita Sitka Jmenovita Sitka
(mm) (mm)
<
w <1200 0 +20 0 +3 ws1200 0 4
1200<w <1500 0 +5
1200<w<1850 0 +20 0 +5

w>1500 0 +6



ZARUKA ROVINNOSTI HARDOX’

Spolecnost SSAB definuje pét tfid tolerance rovinnosti materialu Hardox® v zavislosti na typu

produktu a jeho tvrdosti. Vsechny tfidy vyhovuji pozadavkdm prislusnych norem nebo je
dokonce presahuji. Tolerance rovinnosti pro tridy C, D a E splfuji poZzadavky normy EN 10029,
tfida A pozadavky normy EN 10051 a tfida B poZzadavky norem EN 10051 a EN 10131.

Jmenovita tloustka Rovinnost
Produkt (dilenské pravitko,
(mm)
mm/1 m)
Hardox® 400
A Hardox®450 1,5<t<8,0 3
Hardox® 500
Hardox® 500 Tuf

Za studena valcovany déleny
B pas Hardox® 450 CR 0,7<t<6,0 6
Déleny pas Hardox® 600

C Hardox® HiTuf 40,0<t<160,0 3
3,2<t<4,0 15
Hardox® 400
Hardox" 450 40st<50 7
Hardox® 500
<
b Hardox’ 500 Tuf >05t<6,0 >
Hardox® HiTemp 60<t<200 4
Hardox® HiAce
20,0<t<130,0 3
4,0<t<5,0 12
50<t<8,0 11
Hardox® 550
E Hardox® 600 8,0<t<25,0 10
Hardox® Extreme
25,0<t<40,0 9
40,0<t<65,0 8

Trida A je presnéjsi nez pozadavky normy EN 10051.

Trida B je presnéjsi nez specialni tfida tolerance dle EN 10131.

Tridy C a D jsou presnéjsi nez ocel typu L dle EN 10029, s vyjimkou rozsahu tloustky 3,2-4 mm.
Trida E odpovida oceli typu H dle normy EN 10029.

Kratké viny (300—-1 000 mm) dle EN 10029. V pfipadé nesrovnalosti ma prednost dana trida v
anglické verzi.



ZARUKA OHYBATELNOSTI HARDOX®

Spolecnost SSAB vyuziva sedm trid zarucené ohybatelnosti plechl a délenych pasl podle nize
uvedené tabulky. Zaruky ohybatelnosti otéruvzdornych plech Hardox® plati pro matrice s
valecky na hranach a normalni tfreni (bez mazani). Zaruky ohybatelnosti vychazeji ze zkousek
ohybem v jednom kroku do Ghlu 90° po vyjmuti.

Zaruky ohybatelnosti splfiuji normu EN ISO 7438 nebo jeji poZzadavky presahuji.

Minimalni polomér ohybaciho
nastroje R/t Y

Jmenovita

LIy tloustka (mm)

A Déleny pas Hardox” 400
4<t<8 3,0 3,5
B Déleny pas Hardox® 450 L 3,0 4,0
Déleny pés Hardox" 500 Tuf A<t<8 30 35
C Déleny pas Hardox"450 CR 0,7 <t<3 4,09 4,03
D Déleny pas Hardox” 500 2<t<7,0 3,5 4,0
t<8 2,5 3,0
8<t<15 3,0 4,0
E Plech Hardox" 400
15<t<20 3,0 4,0
20<t<50 4,0 5,0
t<8 3,0 3,5
Plech Hardox"450 o 35 45

Plech Hardox® 500 Tuf

F Plech Hardox" HiTemp 15 <t < 20 35 45
Plech Hardox® HiAce ’ ’
t>20 4,5 5,0
t<8 3,5 4,5
8<t<15 4,0 45
G Plech Hardox® 500
15<t<20 4,5 5,0
t>20 5,5 6,0

DR/t se rovna podilu poloméru nastroje (R) a tloustky (t) U vyrobk( vélcovanych za studena (CR)
se pouziva polomér ohybu (Ri).

2 Smér valcovani.

¥Zaruky ohybatelnosti past valcovanych za studena (CR) jsou zaloZeny na pevnych hranéach
matrice a normalnim treni.

Zarucené hodnoty ohybatelnosti plati za podminek uvedenych v brozufe Ohybani vysokopev-
nostni oceli. V pfipadé nesrovnalosti mé prednost dana tfida v anglické verzi.



ROVINNOST, VYKLENUTI HRAN A NEPRAVOUHLOST

NiZe uvedené informace predstavuji zplsob kontroly dodavek SSAB vyuzitim produktovych zaruk. Tyto

informace odpovidaji normé EN 10029 pro plechy, normé EN 10051 pro délené pasy a normé EN 10131
pro pdsy valcované za studena. Dalsi informace vam poskytne mistni obchodni zastupce nebo oddéleni
technické podpory: techsupport@ssab.com.

Méreni rovinnosti Al

Ke stanoveni odchylky rovinnosti se plech nebo pas béhem
vyroby méfi manualné nebo laserem. Méfeni odpovidd ma-

Pfimérné pravitko

nualnimu postupu dle norem EN 10029 a EN 10051. A

Mé&Feni rovinnosti plechu se Fidi normou EN 10029. Odchylka od

Plech se méfi alespon 25 mm od dlouhé strany alespon 200 B rovinnosti

mm od kratké strany. [PFimé&rné pravitko] |

F N

Svisla vyska se zaokrouhluje na nejbliZz§i mm. Viz obrazky A

aB. T1TTTTTITT 71T 0 7777770001 707700 17770000700 7400 777700707777

Méreni rovinnosti déleného pdsu se fidi normou EN 10051.

Odchylka rovinnosti plechu se uré¢uje méfenim odchylky ve

vzddalenosti mezi vyrobkem a rovnou vodorovnou rovinou, na C
kterou se plech poloZi.

Svisla vyska se zaokrouhluje na nejblizs§i mm.Viz obrazek C.

7

[/ Pfimérné pravitko

Vyklenuti hran a nepravouhlost plechu Vyklenuti hran a nepravouhlost plechu

Podle normy EN 10029 musi byt moZzné na dodany plech Vyklenuti hran je podle normy EN 10051 maximalni odchylka
vepsat obdélnik s objednanymi jmenovitymi rozméry. Viz podélné hrany od méfici roviny pfilozeného primérného
obrazek D. pravitka. Vyklenuti se méri na konkavni hrané. Viz obrazek E.
D - E [ |




KRUHOVE TYCE A TRUBKY HARDOX®

Spolecnost SSAB je vyrobcem vysoce kvalitnich kruhovych tyci a trubek z oceli Hardox®.
Neustdle pracujeme na vyvoji a zlepSovani nasich vyrobkd a nabidek. Dalsi informace o
rozmérech, délkach a dalSich poZadavcich naleznete v pfisluSnych materialovych

listech pfipadné kontaktujte mistniho obchodniho zastupce nebo technickou podporu:
techsupport@ssab.com.

Trubky z oceli Hardox®

Tolerance trubek z oceli Hardox® vychazeji z pozadavkl
normy EN 10210. Trubky jsou stejné tvrdé a houzevnaté
jako ploché vyrobky Hardox®. Trubky z oceli Hardox® Ize
navzdory jejich tvrdosti svarovat, délit, obrabét a vrtat
podle standardnich dilenskych postupa.

Trubky Hardox” se doddvaji v kaleném a popousténém
stavu. Dalsi informace o rozmérech a tolerancich trubek
z oceli Hardox" naleznete v pfisluinych materidlovych
listech.

Kruhové tyce z oceli Hardox®

Tolerance kruhovych ty¢i Hardox® odpovidaji normé

EN 10060. Kruhové tyce Hardox® se dodavaji kalené a
popousténé, s vysokou pevnosti v tahu. Kruhové ty¢e Hardox®
jsou univerzalnim vyrobkem k okamzitému pouziti. Jsou zhoto-
veny z otéruvzdorné oceli kombinujici vysokou houzevnatost,
dobrou ohybatelnost a svaritelnost s konzistentni zaruc¢enou
tvrdosti a vlastnostmi charakteristickymi pro otéruvzdorné
plechy Hardox®.

Kruhové tyce Hardox® se dodavaji v cerném stavu. Na prani
je Ize dodat loupané. Maximalni dostupna délka zavisi na
prdméru produktu. Dalsi informace vdm poskytne mistni
obchodni zastupce.




TESTOVANI OTERUVZDORNEHO PLECHU HARDOX®

Neni-li dohodnuto jinak, provadéji se kontroly a zkousky s vykazovanim
vysledkd podle specifikaci pfislusné materidlové normy ¢i nasich
materidlovych listl. Pfi zaddvani své objedndvky vzdy uvedte, zda material
vyzaduje zvlastni kontrolu, rozsah takové kontroly a poZzadovany typ
kontrolniho dokumentu.

Mechanické zkousky

Zkouska razem v ohybu se provadi dle normy ISO 148-1, odpovidajici normy ASTM nebo
narodni normy.

Zkouska tvrdosti se provadi dle normy EN ISO 6506-1, 6507-1, 6508-1, odpovidajici normy
ASTM nebo ndrodni normy.

Zkouseni ultrazvukem

Zkouseni ultrazvukem se provadi dle dohodé po normy EN 10160 nebo odpovidajici ndrodni
normy. Spole¢nost SSAB zarucuje vnitini jakost dle normy EN 10160 odpovidajici tfidé E1, S1
pro plechy tloustky do 100 mm véetné. U plech( tloustky nad 100 mm zarucuje spolec¢nost
SSAB vnitfni jakost dle normy EN 10160 odpovidajici tfidé EO, SO, neni-li dohodnuto jinak.
Dalsi informace vdm poskytne mistni obchodni zéstupce.



DISTRIBUCE KONTROLNICH DOKLADU

Spolecnost SSAB vyuziva systém certifikatd, jenz elektronicky vyhotovuje,
distribuuje a zaznamenava vsechny typy kontrolnich dokument(i. Dokumenty
se dodavaji formou soubort PDF. Certifikacni systém nabizi vynikajici

prileZitost k jednoduchému a racionalnimu zpracovani kontrolnich dokumentd.

Kontrolni doklady

Neni-li dohodnuto jinak, certifikaty se vydavaji v anglictiné v souladu s normou SS-EN
10204:2004. Certifikaty zahrnuji udaje uvedené v materidlové normé, jez obvykle zahrnuje:

e Nazev vyrobce.

e Srozumitelny odkaz na kupni smlouvu a Sarzi dodavky.
e Oznaceni materialu v souladu s kupni smlouvou.

e Popis produktu.

e Jmenovité rozmeéry.

e MnoiZstvi.

e Vysledky kontroly.

e Datum vydani.

K dispozici jsou nasledujici typy:

Kontrolni certifikat 3.1

Kontrolni certifikdt deklaruje, Ze dodané vyrobky splnuji pozadavky kupni smlouvy. Vysledky
zkousek jsou uvedeny na dodanych produktech nebo na kontrolnich SarZich obsahujicich ¢ast
dodanych vyrobkd. Dokument potvrdi kontrolni zdstupce autorizovany vyrobcem, jenZ pracuje
nezavisle na vyrobnim oddéleni.

Kontrolni certifikat 3.2

Kontrolni certifikadt deklaruje, Ze dodané vyrobky splfuji pozadavky kupni smlouvy. Vysledky
zkousek jsou uvedeny na dodanych produktech nebo na kontrolnich SarZich obsahujicich ¢ast
dodanych vyrobk.

Dokumenty vydava kontrolni zastupce autorizovany vyrobcem, kontrolni zastupce autorizovany
zdkaznikem, nebo kontrolor jmenovany v souladu s Urednimi predpisy.



ZNACENI OTERUVZDORNEHO PLECHU HARDOX®

Vsechny vyrobky jsou pfi dodani zietelné oznaceny. Nestanovi-li ptislusna
norma zadné razeni i znaceni po zvlastni dohodé, jsou jakost oceli a identita
vyrobku vyrazeny. U vyrobkd tloustky 5 mm ¢i méné nebo v pripadech, kdy
se nerazi z jiného dlivodu, budou produkty znaceny bilou barvou.

Identita produktu

Vsechny vyrobni struktury (tovarny, zavody, zafizeni) skupiny SSAB maji své vlastni systémy
identity vyroby a identifikac¢ni kody. Identifikacni kod produktu obsahuje kombinaci Cisel,
pismen a symboll v jediném textovém fetézci. Maximalni pocet znak( je 25. Identita produktu
je jedinecnad a sklada se ze dvou nebo tfi skupin znakd, pficem? kazda skupina obsahuje az
Sest nebo sedm znakd. Skupiny znak( propujcuji kazdému produktu jedine¢nou identitu. Nize
uvadime priklady identit produktd spoleénosti SSAB. V nékterych vyrobnich zatizenich mze
byt umisténi vyrazeného znaceni zvyraznéno dvéma bilymi body. Podrobnéjsi informace vam
poskytne mistni obchodni zastupce.

Cislo tavby (6) — sériové &islo (6 nebo 7) = 13—14 znak(.
PFiklad: 095150 - 555621.

Cislo tavby (6) — sériové &islo (6 nebo 7) — &islo skladové polozky (4) = 18—19 znakd.
PFiklad: 097495 - 7569850 - 4910.

Cislo tavby (6) — &islo tabule-¢&islo plechu — ¢&islo baliku.
Priklad: A19123 - ABC12 - A12 - 1234567.

ID produktu (6 - 3 - 3) = 14 znakd.
Priklad: W7C123 - AO5 - AO1.

ID produktu (X - X - X) = X znak(.
Priklad: 095150 - 555621 - 001.

Cislo svitku (5 — 7) — ¢islo baliku (1 - 3) =9 — 11 znak.
Priklad: C89613 - 10 (nebo HC89613 - 10 u znaceni Odette).

Znaceni a razeni

Jakost oceli a identita plechu jsou zlehka vyrazeny vidy kolmo ke sméru valcovani. Produkty
bez razeni maji vyznacenu jakost oceli a identitu produktu a smér valcovani je znacen barevné
Sipkami. Znaceni barvou mze byt provedeno ve sméru valcovani.

Na produktu je vyznacena znacka zdkaznika, rozméry produktu udavajici délku, Sitku a tloustku,
identitu produktu a pro interni pouZiti také Cislo uloZeni. Znaceni se provadi bilym bodovym
potiskem nebo ¢ernym inkoustovym tiskem. Umisténi znacky byva nékdy zvyraznéno dvéma
bilymi body.

Uvadéni znacky

Neni-li dohodnuto jinak, budou k zachovani sledovatelnosti materialu na misté urceni produkty
SSAB znaceny takto: Barvou oSetfeny produkt je obvykle znacen v mnoha radach po celé horni
plose. Neni-li dohodnuto jinak, vyznacuje se barvou zjednodusené jakost oceli a SSAB. Identifi-
kaci produktu lIze také vyznacit v fadach pres plochu vyrobku.

Pamatujte, Ze kompletni vyznaceni jakosti oceli podle normy/materidlového listu ¢i specifikace
je vyrazeno nebo zahrnuto do barevného znaceni.



PROTIKOROZNI NATER OTERUVZDORNEHO
PLECHU HARDOX®

Nechranény ocelovy plech koroduje. Spole¢nost SSAB m{iZe zajistit U¢innou
antikorozni Upravu plechu znamou jako zakladni dilensky natér. Natér
produkty chrani béhem prepravy.

Pouzivané typy zakladnich natérd byly testovany rdznymi institucemi, abychom koncovym
uzivatellm zajistili dobré pracovni podminky. Pfi zajisténi dobrého vétrani nebudou pfi
svarovani, fezani Ci brouseni prekroceny mezni hygienické hodnoty.

Bez ohledu na specifikovanou antikorozni Upravu je pro ucinnost Upravy rozhodujici zevnéjsek
a Cistota povrchu oceli pred Upravou. Plechy otryskame a ihned poté osSetfime antikorozni
barvou. Pouzité zakladni barvy tvori zejména kfemicitany s nizkym obsahem zinku.
Skladované plechy jsou opatreny silikatovou zakladni barvou s nizkym obsahem zinku, takze
tuto hmotu neni nutné pred béznym svarovanim odstranovat. K zajisténi vizualniho rozliseni

opatfujeme rdzné jakosti oceli rozdilnymi barvami.

Material Hardox® je oSetren Cervenou zakladni barvou, neni-li dohodnuto jinak. Pfed volbou
finalntho natérového systému je treba konzultovat prislusného dodavatele natérovych hmot.

Ochranné natéry

Typ Pobe OChrany

S nizkym obsahem zinku Cervena 6 mésicli

Stupen pfripravy tryskanim: SA 2,5 dle ISO 8501-1.



POVRCHOVA UPRAVA ZA STUDENA VALCOVANEHO
PASU HARDOX®

V ramci povrchové Upravy mofenim nabizi spoleénost SSAB rizné typy a stupné
olejovani déleného pasu Hardox® valcovaného za studena. Uéelem oleje je
chranit ocel pti prepravé.

Spolecnost SSAB nabizi neosetrené i olejované povrchy déleného pasu Hardox® 450 valcovaného
za studena. Standardnim olejem pouzivanym pro povrchovou Upravu je antikorozni olej. S dotazy k
nejvhodnéjsi povrchové Upravé se obracejte na mistniho obchodniho zastupce.

U zastudena véalcovaného déleného pasu Hardox® 450 existuje nékolik stupnd olejovani: Mirné
olejovani, normalni a silné olejovani. RGzné stupné olejovani zajisti nasledujici vysledky:

Neosetieno

PFi dodani neosetfeného materidlu se mohou objevit olejové skvrny. V takovém pripadé musi
byt zdkaznik informovan o zna¢ném riziku koroze a vlastni odpovédnosti za veskeré skody
zplsobené korozi.

Mirné olejovani
Poskytuje urcitou miru ochrany proti korozi a dostatek oleje na vnéjsich i vnitinich prekryvech.
Obcas se mohou vyskytnout suché skvrny.

Normalni olejovani
Zajisti neprerusovany olejovy film s prebytkem oleje na koncich.

Silné olejovani
Zajisti neprerusovany olejovy film s vyssim Ci niz§im prebytkem oleje po celém pasu.



BALENI DELENYCH PASU HARDOX®

Spolec¢nost SSAB nabizi rizné moznosti baleni déleného pésu. Plechy

Hardox® vyrabéji a bali rizna pracovisté a obalové alternativy se tak mohou
liSit. Pfi zadavani objednavky vidy upfesnéte, zda ma byt material predmétem
zvlastni dohody.

Spole¢nost SSAB nabizi tfi rdzné alternativy baleni déleného pasu: zakladni, lehkou a exportni.
Jejich primarni funkci je chranit plech béhem prepravy. Baleni neposkytuje Zadnou zarucenou

ochranu proti korozi ¢i poskozeni manipulaci.

Existuje nékolik moznosti a rizné typy baleni. Baleni bude planovéno s prodejni podporou ke
stanoveni nejvhodnéjsiho postupu.

Mnozstvi na baleni plech(

Hmotnost baleni (kg) Vyska baleni (mm)

Produkt

Za tepla valcované pasy Hardox" 600 16 000 30 600

Za studena valcované pasy Hardox” 1200 7 800 30 380

Dostupné typy baleni

e Smrstovaci folie pokryvajici pfedni konec baliku k pripevnéni stitku.
e Plastova fdlie.

e Papirovad félie.

e Smrstovaci folie pokryvajici cely balik.

e Profily k ochrané hran pokryvajici horni podéiné hrany.

e KfiZové paskovani s prepdskovanymi mezivrstvami.

e Paleta, shijend nebo lepena.

e I|dentifikacni Stitek na kratsi a delSi strané.



PALETIZACE PLECHU HARDOX®

Nase dodavkové standardy obsahuji pravidla a
pokyny k paletizaci dodavek. Upozorrfiujeme, ze
vyrobu a dodavky tlustych plech Hardox® zajistuji
rlizna pracovisté — mozZnosti paletizace se mohou
liSit. Pfi zadavdani objednavky vidy upfesnéte, zda
ma byt materidl pfedmétem zvlastni dohody.

Cilem tohoto standardu je paletovat material zplsobem, jenz
v maximalni mozné mire zamezi poskozeni pfi manipulaci a
vytvori nakladové efektivni objemy k usnadnéni manipulace.

Odpovida-li za naklddku dodavky spole¢nost SSAB, je zbozi
vZzdy zajisténo v souladu se zakony a predpisy platnymiv dané
dobé. Ke stanoveni platce dopravy a pojisténi slouzi dodaci
podminky CIP nebo CIF 2020.

Definice

Paleta Platforma naloZena baliky. Palety jsou
oddéleny dfevénymi rozpérami o
rozmérech 63x90 mm.

Stoh Céste¢ny naklad na paleté. Od ostatnich

stoh(l se oddéluje dfevénymi rozpérami o
rozmérech 32x32 mm.
Paletovy Stitek Stitek ptipevnény na hornim plechu palety,
jenz obsahuje vytisténé Cislo palety, ¢arovy
kdéd, vyhotoveny barevny kéd, mnozstvi,
hmotnost a identitu horniho plechu.

Barva Barevné kddovani na kratké a/nebo dlouhé

strané plechu pro namofni prepravu.

Kratky plech Plech o délce < 6 100 mm.

Obecna pravidla pro palety

Maximalni hmotnost paletovaného materidlu je 12 tun.
Silné a tenké plechy se pfi objednavce ze skladu nikdy
nenaklddaji na stejnou paletu.

Na stejnou paletu se nikdy nenaklddaji plechy osetfené a
neoSetfené barvou.

klesa a nejuzsi plech lezi nahore).

Lze pouzit nakladani nahodnych délek (plechy rdznych
délek se nakladaji v nadhodném poradi).

Nékteré tenci plechy mohou byt pripaskovany.

Moznosti

Paskovani ocelovymi pasky kolem palety i stohu. Max-
imalni délka plechu: 6 099 mm.

Hmotnost stohu dle dohody.

Hmotnost palet dle dohody.

Specidlni barevné kddovani.

Dodaci kédy mimo standard.

Jiné pozadavky na rozmérovou separaci.

Volitelné znaceni

Na hornim plechu na paleté ¢i stohu. Az 3 fadky s

21 znaky (manualni znaceni)* stohu, az 3 radky.

Celni §titek pripevnény k elu plochy kratké strany.

Je k dispozici ve tfech variantdch s rlznymi informacemi
o plechu. Celni $titek Ize pouZit u plecht s tloustkou
nad 8 mm.

* PYi vyzadani bude provedeno zdarma.



PALETIZACE DELENYCH PASU HARDOX®

Nase dodavkové standardy predstavuji pravidla

a moznosti baleni ¢i paletizace dodavek.
Upozornujeme, Ze vyrobu a dodavky délenych
past Hardox® zajistuji riznd pracovisté — moznosti
paletizace se mohou lisit. Pfi zaddvani objedndvky
vidy upresnéte, zda ma byt material predmétem
zvlastni dohody.

Cilem tohoto standardu je paletovat material zplsobem, jenz
zamezi poskozeni pfi manipulaci a vytvori nakladové efektivni
objemy k usnadnéni manipulace.

Odpovida-li za nakladku dodavky spolecnost SSAB, je zbozi
vzdy zajiSténo v souladu se zakony a predpisy platnymi v dané
dobé. Ke stanoveni platce dopravy a pojisténi slouzi dodaci
podminky CIP nebo CIF 2020. Za urcitych podminek Ize ucinit
vyjimky.

Definice

Paleta Platforma naloZena baliky. Palety jsou
oddéleny drevénymi rozpérami o
rozmérech 72x72 mm nebo 90x90 mm.

Stoh Céstec¢ny naklad na paleté. Od ostatnich
stohl se oddéluje dfevénymi rozpérami o
rozmérech 32x32 mm.

Balik Jedna jakost dohromady zabalenych

délenych pasa.
Paletovy stitek Identifikacni Stitek na kratsi a delsi strané.

Ochrana hran Profily k ochrané hran pokryvajici horni
podélné hrany.

Obecnd pravidla pro palety

Maximalni délka palety je 16 000 mm.

Vsechny plechy na téze paleté maji stejné rozméry.

Na stejnou paletu se nikdy nenakladaji kratké a dlouhé
plechy.

Vsechny plechy Ize stohovat.

Baliky se fixuji dfevem.

Doporuceni ke skladovani

Suché prostredi.

Moznosti

Hmotnost stohu dle dohody.

Hmotnost palet dle dohody.

Specialni barevné kédovéni/baleni.
Dodaci kédy mimo standard.

Jiné pozadavky na rozmérovou separaci.



MANIPULACE S CITLIVYMI VYROBKY

Otéruvzdorny plech Hardox® je otéruvzdorna ocel, kterou lze pouzit
nejriznéjsich pevnych soucédstech a konstrukcich. Spolecnost SSAB nabizi vysoce
kvalitni vyrobky Hardox® riznych vlastnosti pro fadu ucell. NiZe uvedena
doporuceni jsou vhodna pro vsechny produkty Hardox®, avSak obzvlasté dllezita

jsou pfi manipulaci s oceli Hardox® 600 a Hardox® Extreme.

Materialy Hardox® Extreme a Hardox® 600 se vyrabéji k pouziti v naro¢nych podminkach s extrémni
expozici opotfebeni. Takové vlastnosti se skvéle uplatni ve findlnim Ucelu, avsak s plechy je tfeba pfi
dodavkach, skladovani a zpracovani zachazet opatrné, aby material nepopraskal. Peclivé si prectéte

nasledujici doporuceni.

Zvedani

e Zamezte ,tfibodovému ohybu”.

e Pfipouzivanijerdbu plechy vidy zvedejte s rovnomérné rozloZzenymi upinacimi body.
e Pfi pouziti ndkladniho vozidla podsurite zvedaci vidlice pod celou délku materidlu,

aby se hmotnost rovnomérné rozlozila.

Skladovani

e Palety skladujte uvnitf budov.

e Zamezte vzniku koroze.

e Stohujte se dfevem a proudénim vzduchu mezi plechy a drevem.

e Drevéné hranoly je tfeba podkladat svisle pod sebe, aby nedoslo
k tfibodovému ohybu.

Zpracovani

e Je tfeba dodrZovat pfislusnd opatfeni k ochrané zdravi a bezpecnosti.
e Pfizpracovani postupujte podle doporuceni spole¢nosti SSAB.

e Pfed zpracovanim vyckejte, az ocel dosdahne pokojové teploty.

e Po zpracovani nechte material odpocinout pfi pokojové teploté.

Priklad tfibodového zvedani s naslednou prasklinou.

Priklad tfibodového namahani pfi skladovani.



L l J ﬁ N J
ERViIS APOD
Spoleénost SSAB nabizi zakaznikdm rozsahlé sluzby a podporu. Jsme
podnikem s dlouhou tradici podpory zakaznikd pfi vyvoji ocelovych
vyrobk( a procesi se zuzitkovanim nasich jedinec¢nych znalosti.
Spole¢nost SSAB nabizi na rozdil od jinych oceldfskych firem dvé rlizné
sluzby: technickou podporu a znalostni servisni stfedisko (Knowledge

Service Center). Nabizime technickou a inovac¢ni podporu, technické
Skoleni, prirucky a nastroje, jez vdm pomohou stat se produktivnéjsimi.

Spolecnost SSAB nabizi po celém svété pokrocila logisticka reseni
véetné skladovych sluzeb, pfimych dodévek, feseni zpracovani a
spravy logistiky.

KONTAKTNI INFORMACE

www.hardox.com
techsupport@ssab.com
contact@ssab.com




HARDOX"

WEAR PLATE

SSAB je ocelarska spolecnost se sidlem v severni Evropé a USA. Spolecnost SSAB
nabizi produkty a sluzby s pfidanou hodnotou, vyvinuté v Uzké spolupraci se svymi
zakazniky, s cilem vytvorit silngjsi, Uspornéjsi a udrzitelnéjsi svét. Spolecnost SSAB
ma zameéstnance ve vice nez 50 zemich svéta. Spolecnost SSAB vlastni vyrobni
zavody ve Svédsku, Finsku a v USA. Spole¢nost SSAB je kétovana na burze Nasdag
Stockholm se sekundarni kotaci na burze Nasdaq v Helsinkach. www.ssab.com.

Prozkoumejte svét L] YIJU
otéruvzdorného .
plechu Hardox" u Tllhe

SSAB
SE-613 80 Oxeldsund
Svédsko

T +46 155 25 40 00

F +46 155 25 40 73
contact@ssab.com

WWW. ha rdOX.C0m Hardox” je obchodni zndmka skupiny SSAB. Viechna prava vyhrazena.

SSAB

155 -cze- Hardox Guarantees-v2-2020. V pripadé rozdilt jazykovych verzi mé prednost anglicka verze UK. Stdhnéte si nejnovéjsi verzi tohoto dokumentu na internetu: www.ssab.com



