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Sammanfattning av miljoaret 2024

Den 2 april beslutade SSABs styrelse att gd vidare med nésta steg i SSABs omstéllning genom att
bygga ett toppmodernt fossilfritt stélverk i Luled. Detta innebér att SSAB i Borlange ska vara redo
att ta emot rullar och bdrja tillverka stal med lagt fossilt avtryck i storre skala i samband med
drifttagande av Luleds nya anldggning. Ménga aktiviteter pagar redan nu for att anpassa och
utveckla verksamheten i Borlange. Daribland kan namnas forstudier for nya linjer,
mottagningssystem for rullar samt utredningar om hur de framtida anlaggningarna ska stéllas
om till fossilfri produktion.

Under 2024 har flera atgarder genomforts for att starka den biologiska mangfalden och bevara
viktiga naturvarden. | Islingby har tre nya plantor av Tunaapplet planterats vid modertradet, ett
betydelsefullt naturminne med stort biologiskt och kulturhistoriskt varde. SSAB och Borlange
kommun samarbetar for att sékerstélla dess bevarande. En bild av Tunadpplet pryder arets
framsida. Dessutom har en ny sandbadd for bin anlagts 1angs bullervallen vid Savelgardets
smakrypsland, och en néarliggande yta har besatts med &ngsfron.

Inom miljdarbetet har flera tekniska- och operativa forbattringar genomforts och utretts, vilket
framgar av kapitel 5. Ett kompletterande stoftfilter har tagits i drift vid betstracka 2 for att
forbattra avskiljningen av glodskalsstoft fran okad andel direktkylda stal. | februari ldmnades en
anmalan till lansstyrelsen om uppgradering av skrotskarningsstationen med tillhorande stoftfilter,
projektet har dock forsenats och dtgarderna har inte tagits i drift under 2024.

Samtliga villkor for utslépp till luft och vatten har efterlevts under aret, och inga klagomal har
inkommit. | mars observerade en forbipasserande svart rok fran varmvalsverkets skorstenar,
vilket visade sig bero pa uppstart av ugnen efter en gasoldvning dar ugnen tillfalligt stangts ner till
foljd av ett larm.

Arbetet med att kontrollera och reducera buller fran verksamheten har fortsatt under aret. |
september genomfordes narféaltsmatningar for externbuller, med en mer ingdende kartldggning
av ljudnivaer fran interna transporter. Resultaten visade att riktvardet for ekvivalent ljudniva
nattetid dverskrids med 1 dB(A) vid en av de atta immissionspunkterna, dar den framsta orsaken
var bolagets interna transporter. Lansstyrelsen har informerats om resultaten och planerade
atgarder.

Flera atgarder har genomforts inom omradena kemikaliehantering och miljorisker. Ett omfattande
arbete har skett med riktade skyddsronder pa forvaringsplatser for kemikalier och flytande farligt
avfall for att minimera risken for lackage till mark och dagvatten. Systematiken for
kemikaliesubstitution har fortydligats, dar en inventering har genomforts av kemiska produkter
innehdllande PFAS samt &mnen pa tillstdnds- och kandidatforteckningen. Inventeringen utgor en
grund for bolagets malarbete inom kemikalieomradet for 2025.

Under aret har bolaget arbetat vidare med utveckling av egenkontrollen. Ett samlat
egenkontrollprogram har tagits fram for att méta kommande métkrav for BAT-AELs och detta har
faststallts som ett gallande dokument i verksamhetssystemet fran 1 januari 2025.

Under hosten ansokte bolaget om en villkorsandring for utslapp till luft fran syraregenereringen, i
syfte att anpassa egenkontrollen till kommande krav pa uppféljning av BAT-AELs. Vid utgdngen
av 2024 var fragan fortfarande under provning hos Mark- och miljddomstolen vid Nacka tingsratt.
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1.  Verksamhetsbeskrivning

1.1 SSAB

SSAB ar ett hogspecialiserat globalt stélforetag som verkar i ndra samarbete med kunderna.
SSAB utvecklar hoghallfasta stal och tillhandahaller tjanster for battre prestanda utifran ett
hallbarhetsperspektiv.

SSAB har atagit sig att minimera verksamhetens negativa miljopaverkan och i stort sett ta bort de
fossila koldioxidutslappen fran den egna verksamheten till omkring 2030.

SSABs vision ar:

"En starkare, lattare och mer hallbar véarld — Tillsammans med vara kunder kommer vi ga langre
an nagon annan for att forverkliga den fulla potentialen av lattare, starkare och mer héllbara
stalprodukter”.

SSABs storre produktionsanlaggningar finns i Sverige, Finland och USA, se Figur 1-1. Bolaget har
ca 15 000 anstéllda i dver 50 lander och har en arlig produktionskapacitet pa ca 8.8 miljoner ton.

SSAB EMEA AB har malmbaserad staltillverkning i Luled och Oxeldsund samt tillverkning av
tunnplat i Borlange.

Luled, Sverige Brahestad, Finland
» Stdltillverkning » Stdltillverkning,
grovplats- och
tunnplatsprodukter
Borliinge, Sverige
» Tunnplétsprodukter
Kankanpdid, Finland

» Fdrghelagda

Finspding, Sverige
pang J produkter

» Firgbelagda
produkter

Tavastehus, Finland

» Tunnpldts- och
rérprodukter

Oxeldsund, Sverige
» Stdltillverkning,

grovplat

Montpelier, lowa, USA

» Grovpldtverk

» Skrotbaserad
EAF*-produktion

» Fargbelagda
produkter

Mobile, Alabama, USA
» Grovplatverk

» Skrotbaserad
EAF*-produktion

Figur 1-1. SSABs produktionsorter i Sverige, Finland och USA. *EAF — Electric Arc Furnace (ljusbagsugn)
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1.2 Verksamheten i Borlange

Vid SSAB i Borlange finns anlaggningar for bearbetning av stédlamnen och rullar (tunnplat). | Tabell
1.1 presenteras verksamhetens anlaggningar.
Tabell 1.1. Anldggningar och processer for bearbetning av stalamnen och tunnplat vid SSAB i Borldnge

Anlaggningsnamn ‘ Process Andamal

Varmvalsverket Varmning och varmvalsning Valsning av uppvarmda stalamnen.
Betstracka 2 och betstracka 3 Betning Avskiljning av jarnoxid (glodskal).
Tandemvalsverket Kallvalsning Valsning till tunnplat utan uppvarmning.
Kontinuerliga glodgningslinjen Glodgning Varmebehandling for hardhet och formbarhet.
Klockugnar Glodgning Varmebehandling for hardhet och formbarhet.
Metallbeldaggningslinje 1 och 2 Metallbelaggning Belaggning med zink for rostskydd.
Féargbelaggningslinje Férgbelaggning Maining av tunnplat.
Epaltstréclka (Toch2), Fardigstallning: spaltning, Klippning/spaltning av rullar till spaltade band
orma’gstracka (1234), formatklippning, emballering. eller till formatklippt plat, samt emballering.
coilslinjen, coilpack (1,2,3)

Genom varmvalsverket passerar samtliga stalamnen for att valsas till sd kallade rullar. Har finns
tva amnesugnar for uppvarmning av staldmnena samt valsverk som valsar amnena frdn 220 mm
till 1,8—16 mm. Fardiga rullar varierar i vikt mellan 5-30 ton.

Efter varmvalsningen gér en viss volym for leverans till kund medan resten gar vidare till
betstrdckorna. Vid betningen avskiljs jarnoxid fran ytan pa de varmvalsade rullarna genom
behandling i saltsyra.

| tandemvalsverket kallvalsas de betade rullarna vilket ger en tunnplat med battre yta. Tjockleken
efter kallvalsningen uppgar till 0,3-3,0 mm. Fradn tandemvalsverket gér rullarna vidare till
glodgning.

Glodgningen sker antingen i den kontinuerliga glédgningslinjen eller i klockugnar. |
glédgningsanlaggningarna varmebehandlas rullarna for att skapa en formningsbar produkt efter
kallvalsningen.

For fardigstalining av produkten finns format- och spaltstrackor samt utrustning for emballering.

Till stod for tillverkningen finns utrustning for bransle- och mediaforsorjning, transporter,
laboratorium, verkstader etc. Inom verksamheten hanteras dven skrot samt andra restprodukter
som tas omhand for vidare materialatervinning externt eller for recirkulation i bolagets
metallurgiska processer i Luled eller Oxelosund. Verksamheten i Borlange pagéar dygnet runt och
aret om. Antalet anstéllda uppgar i dagslaget till ca 1 700 personer.

Anldggningarna for metallbeldggning och fargbeldaggning av plat (som markeras med kursiv text i
Tabell 1.1) har tagits ur drift och & nedmonterade.

Figur 1-2 visar ett principschema over produktionsflodet i Borlange.
Figur 1-3 visar produktionsanldggningarnas placering pa verksamhetsomradet.

Figur 1-4 visar placering av stodprocesser och verksgemensamma enheter.
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Amnesugnar

Spaltstriackor

SRS

Formatstrdckor
(5 : =

Betstréckor

Tandemvalsverk

Klockugnar

Figur 1-2. Principskiss fér produktionsflodet vid SSAB i Borlange
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. Varmvalsverk

. Tandemvalsverk

. Betstracka 2

. Betstracka 3

Kontinuerlig glédgningslinje
Klockugnar

Formatstrécka 1

NouswN 2

. Formatstrédcka 2

Formatstracka 3
Formatstracka 4

. Rabandstracka 1

Spaltstracka 1
Spaltstracka 2

14. Metallbeldggningslinje 1 (ej i drift sedan
december 2011, nedmonterad)

15. Metallbeldggningslinje 2

(ej i drift sedan februari 2016, nedmonterad)
16. Féargbeldaggningslinje

(ej i drift sedan oktober 2015, nedmonterad)

Figur 1-3. Produktionsanldggningarnas placering pa verksamhetsomradet
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VASTRA
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Ostermalm

SSAB

Stockholm

VARMVALSVERK

Qm
angdrden

Mijdlga

1]
Pts)tr;:n\\(j/

S~

DALALVEN

Briinslelager och mediaforsérjning

Lager flytande naturgas (LNG)

Gasollager

Oljelager Eldningsolja 3A
Drivmedelsstation

Dieseltank

Syrgaslager (LOy, flytande syre)
Acetylenutrustning

Viitgas- och kvivgasanléggningar (Linde Gas)
. Pumpstation for dlvvatten

10. Kompressorcentral for tryckluftsproduktion
11. Energicentral 1

12. Angcentral 2

ENOUAWN=

o

Provning, verkstider och forrdd
13. Laboratorium

14. Materialprovning

15. Fordonsverkstad

16. Mekanisk verkstad

17. Centralférrad

Ovriga stodprocesser

18. Kompakteringsanliggning rod jarnoxid

19. Uppsamlingslokal Harren for restvdtskor och farligt avfall
Skrothantering, utlastning till bil och jarnvig

Figur 1-4. Stodprocesser och verksgemensamma enheter. (3). Eldningsolja 3 A bendgmns numera Eldningsolja 10
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1.3 Andra verksamheter inom omradet

Det finns ett antal externa féretag som har utrustning eller verksamhet inom bolagets
verksamhetsomrade, se Tabell 1.2. | tabellen ges en kortfattad beskrivning av féretagen och dess
verksambhet. Linde Gas AB och Ruukki Sverige AB har egna tillstand enligt miljobalken. De 6vriga
verksamheterna bedrivs inom bolagets géllande tillstdnd och genom avtal mellan bolaget och

respektive foretag.

Foretag

Fortum AB

Tabell 1.2. Andra féretag med verksamhet inom bolagets verksamhetsomrade

Verksamhet

Ager och driver vattenkraftstation i Daldlven for produktion av el. Ingen permanent
personal inom omradet.

NOREX Borlange AB

Bedriver skrothanteringsverksamhet i form av lastning och skrotskarning. Norex ar
anvandare av gasol i SSABs distributionsnat men har inget eget lager. Norex ager en
syrgastank inom SSABs verksamhetsomrade.

Linde Gas AB
(tidigare AGA Gas AB)

Tillverkar och lagrar vatgas och kvavgas inom verksamhetsomradet. Storre delen av
gaserna anvands som skyddsgas i SSABs verksamhet. Linde Gas AB har ett eget
tillstand for sin verksamhet. En mindre del vatgas transporteras ut fran omradet. Linde
GAS AB lagrar och distribuerar dven syrgas och acetylen inom verksamhetsomradet.
Ingen permanent personal inom omradet.

Borlange Energi AB

Ager och driver en varmevaxlare for omhandertagande av dverskottsvarme frén SSABs
processer samt varmeleveranser till SSAB for bl. a férangning av flytande syrgas och
LNG. Ingen permanent personal inom omradet.

Coor Service Management
AB

Utfor fastighetsunderhall pa byggnader inom omradet samt underhall pa utrustning
som inte tillhér processenheter.

Enerco

Transporterar avfallsvatskor inom omradet samt utfér saneringar och
rengoringsarbeten.

Gasum (tidigare Skangas
AB)

Ager LNG-lager och delar av anldggningen fér fordngning och distribution. Producerar
naturgas till SSABs distributionssystem. Ingen permanent personal pé plats.

Green Cargo

Vaxlingsentreprenad for jarnvag inom verksamhetsomradet.

Atlas Copco

Ager och driver kompressorer i kompressorcentralen och dértill horande lufttankar.
Ingen permanent personal inom omradet.

Ruukki Sverige AB

Bolaget har ett eget tillstand (2023) enligt miljobalken for att producera 130 000 m?3
PIR-produkter (polyisocyanurat) per ar. PIR-sandwichpaneler som tillverkas i
anldggningen anvands i ytter- och innervéaggar och tak pa lager, logistikcentra,
produktionsanldaggningar, kontor och handelsanlaggningar.

Verksamheten &r lokaliserad pa Ostra sidan av SSABs verksamhetsomrade.
Anlaggningen har inte drifttagits under 2024.
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1.4 Lokalisering och planforhallanden

SSABs verksamhet i Borldnge ar beldgen i Borlange tatort pa bada sidor om Dalélven.
Verksamhetsomradet ansluter i vaster till stadskarnan och &r i 6vrigt huvudsakligen omgérdat av
villabebyggelse. Verksamhetsomradet ligger inom fastigheten Jarnverket 1. Idag bor knappt

45 000 invanare i Borlange tatort, vilket utgor en stor del av kommunens totala befolkning.

Verksamheten bedrivs pé ett industriomréde som etablerades &r 1878, dd som Domnarvets
Jernverk, dar tillverkningen av tunnplét startade 1899. Davarande jarnverk omfattade bade
staltillverkning och tunnplattillverkning. Den malmbaserade stéltillverkningen i Borlange stédngdes
1981. Dérefter bedrevs skrotbaserad staltillverkning fram till slutet av 1980-talet. Sedan 1978
tillhor anldggningarna SSAB. Verksamhetsomradet med omgivningar framgar av Figur 1-5.

e Y/
e

=)
A

. HedaArdarna /%

rldnge tétort (qul markering;)

En mer detaljerad bild 6ver bolagets verksamhetsomrade framgar av Figur 1-6.
Flygfoto over omrédet framgér av Figur 1-7.
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Figur 1-6. Verksamhetsomradet (rétt) dér bolag

Figur 1-7. Flygfoto dver bolagets verksamhetsomrade
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Géllande oversiktsplan antogs av Kommunfullmaktige i Borlange kommun den 17 juni 2014 och
ar gemensam for Borlange och Falu kommun. En fordjupad oversiktsplan for Borlange tatort har
beslutats av Kommunfullmaktige i Borlange kommmun den 8 maj 2018. Flertalet stads-och
detaljplaner beror fastigheten Jarnverket 1 inklusive bolagets verksamhetsomrade. Planerna &r
faststéllda av lansstyrelsen den 20 oktober 1988, den 7 november 1988 och den 6 februari 1990.
Detaljplanen som galler for bolagets verksamhetsomrade, daterad den 7 november 1988, vann
laga kraft den 11 juli 1991. | planen anges att omradet skall anvandas for industriandamal.

Den 12 januari 1993 vann en planandring laga kraft avseende bygglovsbefrielse for del av
bolagets verksamhetsomréde. Planandringen syftade till att medge befrielse fran skyldighet att
soka bygg-, mark- och rivningslov. Enligt planbestammelserna medges bygglovsbefrielse for att
bygga till eller pd annat satt andra industribyggnader. Befrielsen innefattar inte helt nya
byggnader.

Géllande detaljplan skapar skyddsomraden mellan industriomradet och bostadsomradena. Av
naturliga skal &r dessa begransade, vilket i sig stéller stora krav pa forsiktighet vid drift och
planering av verksamheten.

Genom industriomradet rinner Dalalven. Detta pakallar sarskild forsiktighet men ger samtidigt
fordelar betraffande tillgdng pa kylvatten. Avseende strandskyddet inom omradet har bolaget ett
tillstand enligt miljobalken, vilket medfor att bolaget inte omfattas av strandskyddsreglerna enligt
7 kap 16 § miljobalken.

Till industriomradet hor omrédet Savelgardet som under manga ar anvants som industrideponi.
Sedan &r 2009 har ingen deponering skett pa Savelgardet. Omrédet &r utfyllt och sluttdckt och i
dag anvands endast ett mindre delomrade for lagring av material som ska ateranvandas internt
eller externt.

Fastigheten dar verksamheten bedrivs dgs av SSAB. Inom fastigheten (Jarnverket 1) finns nagra
fastigheter som ar privat- eller kommunéagda, se Figur 1-8.
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Figur 1-8. Fastighetskarta dver b 5
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olagets fastighet Jarnverket 1 i Borlange. Gulmarkerat omrade &gs av Borldnge kommun
och orange avser privatdagd mark som ej tillhor bolaget.
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1.5 Produkter

Produkterna som tillverkas vid SSAB i Borldnge utgdrs av varm- och kallvalsad tunnplat.

Utgdngsmaterialet for tunnplattillverkningen &r stdlamnen fran framfor allt SSABs anldggningar i
Luled och Oxelosund.

Utvecklingen vid verksamheten gar mot mer hoghallfasta stal for bade varm- och kallvalsade
produkter. SSABs hoghallfasta stal medfor att slutprodukterna kan goras lattare samtidigt som
styrkan och livslangden forbattras. Detta ar sarskilt intressant inom olika segment kopplade till
fordon dar minskad vikt medfor forbattrad bransleekonomi och minskade utslapp under hela
dess anvandningsfas. De hoghallfasta stalen anvands ocksaé till sékerhetsdetaljer inom
bilindustrin. SSABs hoghallfasta stal skapar miljovarde sett Gver en produkts hela livscykel.

Varmvalsad plat forekommer i praktiskt taget alla slag av konstruktioner, men framst inom
transportsektorn i lastbilsflak, containrar och chassis. De tillverkas i en méngd olika stélsorter och
i flera olika hallfasthetsklasser, i tjocklekar fran 1,8—16 mm och med bredder upp till T 600 mm.
Den varmvalsade platen &r antingen obetad med ett tunt oxidskikt pa ytan, eller betad da
oxidskiktet pa ytan avlagsnats genom behandling i saltsyra.

Kallvalsad plat fran verksamheten &terfinns i applikationer relaterade till fordon, saval for
personbilar som for godstransporter. Stalet anvands bland annat till sdten och stolsskenor eller
till sékerhetsdetaljer i fordon som stotfangare, sidokrockskydd, troskelbalkar m.m. Efter betning
och kallvalsning far den kallvalsade platen en fin yta samt tunn och jamn tjocklek. Den framstélls i
olika stalsorter och héllfasthetsnivaer och tillverkas i tjocklekar fran 0,3-3 mm och med bredder
upp till 1 550 mm.

For att erhdlla de kvalitetsegenskaper som dnskas styrs legeringsinnehallet med stor precision.
B&de de varm- och kallvalsade stélen &r dock sa kallade laglegerade stél och for dessa ar det
processerna for varmning och kylning som i forsta hand styr stlets slutliga struktur och
egenskaper.

SSABs stélproduktion i Sverige innehéller idag ca 20 % atervunnet skrot som i forsta hand
kommer fran fallande skrot i de egna produktionslinjerna, men ocksé fran skrot som kdps in fran
den externa skrotmarknaden. De fardiga stalprodukterna ar alltid &tervinningsbara och de kan
dven atervinnas om och om igen med bibehallna kvalitetsegenskaper.

De fardiga produkterna levereras sedan ut i form av rullar (coils), formatplat eller spaltade rullar.
Figur 1-9 visar fardiga rullar som kan variera i vikt mellan 5 och 30 ton.

Figur 1-10 visar formatplat och Figur 1-11 visar en spaltad rulle.
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Figur 1-10. Formatklippt plat
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Figur 1-11. Spaltad rulle
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1.6 Huvudsaklig miljopaverkan

1.6.1  Utslapp till luft

Verksamhetens dominerande utslapp till luft utgors av koldioxid och kvaveoxider, vilket framst
uppkommer vid forbranning av gasol och naturgas vid varmning av staldmnen i varmvalsverkets
tva amnesugnar. Utsldppen frdn &mnesugnarna star for ca 80 % av verksamhetens totala utslapp
av CO2 och NOx. Utsldppen begrdnsas med primara atgarder i form av bréansleval och
forbranningsteknik.

Vid betning i betstrackorna uppkommer glodskalsstoft i samband med brytning av
glodskalsskiktet pa platen innan betning. Utsugen luft passerar stoftfilter innan utslapp till
omgivningen. Vid betning och efterfoljande skaljning (spolning) i betstrackorna avgar dven
betningsgaser innehéllande syrarester som leds via skrubber och gér till omgivande luft via
regenereringens ventilationsskorsten.

Vid forbranning av den gasol som behovs for att driva regenereringsprocessen uppkommer
utslapp av koldioxid och kvaveoxider. Vid regenereringen av saltsyra uppkommer aven mindre
utslapp av jarnoxidstoft, klorvate och klorgas. Utslappen begransas genom flera reningssteg med
bland annat absorbtionskolonn och efterfoljande alkalisk skrubber dar jarnoxid tvattas ur, syran
neutraliseras och klorgasen reduceras med natriumtiosulfat. Lagersilon for uppsamling av avskild
jarnoxid i regenereringen ar forsedd med stoftfilter.

Vid mekanisk bearbetning av jarnoxiden i paketering- och kompakteringsanlaggningen
uppkommer utslapp av jarnoxidstoft. Drifttiden av denna anlaggning ar mycket begransad.
Anlaggningen ar forsedd med stoftfilter.

Vid kallvalsning i tandemvalsverket sker utslapp till luft av olja i aerosolform (oljedimma) samt i
gasfas. En mekanisk avskiljning av oljedroppar fran luftflodet sker i tva prallfilteravskiljare.

Utslapp till luft fran glodgningsanldggningarna sker i form av koldioxid och kvaveoxider fran
forbranning av gasol. For reduktion av kvaveoxider fran den kontinuerliga glodgningslinjen finns
en SCR-anlaggning som reducerar utslappen med ca 75 % vid drift.

Vid borstning, klippning och riktning av plat i formatstrackorna uppkommer glédskalsstoft som
sugs ut och passerar stoftfilter innan utslapp till omgivande luft.

| dngcentral 2 nyttjas sma mangder lagsvavlig eldningsolja (EO 10) vilket utdver koldioxid och
kvaveoxider ger upphov till mindre méangder svaveldioxid och ett forsumbart utslapp av stoft.
Svavelinnehallet i den nyttjade oljan ar mindre an 0,05 vikt-%.

| energicentral 1 anvands naturgas for att producera anga samt for produktion av hetvatten fran
angan. D& pannan konverterades fran oljeforbranning till naturgasférbranning 2015 forsags
pannan med lag-NOx-brannare (rokgascirkulation samt primar och sekundar lufttillforsel).
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1.6.2 Utslapp till vatten

| verksamheten finns tre anlaggningar for behandling av processavloppsvatten och fororenat
kylvatten (processkylvatten), varav tva har utslapp till recipienten Dalélven.

Varmvalsverket star for ca 90 % av verksamhetens utslapp till vatten vad géller suspenderade
amnen, jarn och olja. Resterande utslapp av dessa @mnen harror frén kallvalsverket (ca 10 %).
Fran kallvalsverket kommer &ven ett obetydligt utsléapp av fosfor.

| varmvalsningsprocessen férorenas process- och kylvatten med glodskal och olja. For avskiljning
av glodskal och olja finns tva glodskalsbassanger (cykloner), samt varmvalsverkets
processvattenldggning med sedimenteringsbassanger och sandfilter for slutlig avskiljning av
glodskal och olja. Merparten av det renade vattnet atercirkuleras till valsverket och en mindre del
gar tidvis till recipienten Dalédlven efter flodesmatning och provtagning.

| kallvalsverkets vattenrening behandlas vatten frdn den kontinuerliga glodgningslinjen,
betstrackorna, syraregenereringen, tandemvalsverket samt trimverket. Kallvalsverkets
reningsanldaggning bestar av tva delar: en oljeseparering med ultrafilter och en vattenrening med
kemisk fallning, flockning, sedimentering och filtrering av metallhaltiga restvéatskor. Utgdende
flode gar till recipient efter flodesmaétning och provtagning.

For kylstrackan i varmvalsverket finns WTP-anldggningen som &ar en separat och sluten
anlaggning utrustad med sedimenteringsbassang och sandfilter dar kylvattnet renas innan det
atercirkuleras till varmvalsverket.

En schematisk skiss 6ver anlaggningar och reningsutrustningar for processavioppsvatten och
processkylvatten framgar av Figur 1-12.

Utslappspunkter for samtliga utlopp till recipient, inklusive dagvatten, framgar av Figur 1-13.
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Figur 1-12. Oversikt av bolagets anldggningar for behandling av processavioppsvatten och processkylvatten
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Figur 1-13. Utsléappspunkter till recipienten Dalalven
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1.6.3 Energianvandning

SSAB i Borlange anvander stora mangder energi for verksamhetens varmnings- och
varmebehandlingsprocesser. Verksamheten har ett komplext energisystem med
energidtervinning i form av dnga och hetvatten samt koppling till det kommunala fjarrvarmenatet.

Verksamhetens energibehov for produktion av stalprodukter fordelas pa sex olika energibérare:
gasol, elkraft, naturgas, &nga, hetvatten och eldningsolja E 10 (tidigare eldningsolja 3A).

Energianvandning ar en viktig miljoaspekt samtidigt som kostnaden ar hog. Bolaget har sedan
lange stort fokus pa energieffektivisering och resurshushaliningen har haft en mycket gynnsam
utveckling. En del av restvarmen fran produktionen atervinns och anvénds i verksamheten eller
levereras till Borlange Energi.

Oversikt av energisystemet framgar av Figur 1-14.
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Figur 1-14. Oversikt av energisystemet vid SSAB i Borlénge
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2. Provning och tillsyn

2.1 Tillstandsgivande myndighet och tillsynsmyndighet

Verksamheten i Borlange ar en A-verksamhet enligt 15 kap. i miljoprovningsforordningen.
Tillstdndsgivande myndighet &r Mark- och miljddomstolen vid Nacka tingsratt och
tillsynsmyndighet ar Lansstyrelsen i Dalarnas lan.

2.2 Provning enligt miljobalken

2.2.1 Tillstand for utokad produktion 3,2 Mton

2002-03-22. Anstkan om uttkad produktion (3,2 Mton) lamnas till miljodomstolen.

2002-12-06. Deldom frdn miljodomstolen, Mal nr M 111-02. miljddomstolen [&mnar SSAB Tunnplat AB
tillstdnd enligt miljobalken till befintlig och utokad produktion vid bolagets anlaggningar i Borlange.
Tillstdndet avser foljande arliga produktionsméangder:

e 3,2 miljoner ton varmvalsad plat i varmbandvalsverket

e  2,5miljoner ton betad plat i betningslinjerna

e 1,4 miljoner ton kallvalsad plat i tandemvalsverket

e 650000 ton glodgad kallvalsad plat i glédgningsanlaggningarna
e 280 000 ton metallbelagd plat i metalliseringslinje 1

e 400 000 ton metallbelagd plat i metalliseringslinje 2

e 140000 ton lackerad plat i bandlackeringslinjen

Tillstdndet omfattar ockséa fortsatt deponering inom Savelgérdet av hydroxidslam m.m. till totalvolymen
hogst 110 000 m3 och till mellanlagring av oljehaltigt glodskalsslam. Mellanlagret far uppga till hdgst 25 000
m3. Slutliga villkor for utslapp till luft frdn varmvalsverket (stoft, svavel), tandemvalsverket, konti,
regenerering, metallbeldaggningslinjer och utslapp till vatten fran varmvalsverkets vattenrening.

Krav pd provotidsredovisning till 2003-12-31 avseende:

e UT.NOx

e U2 Naturgas

e US. Transporter

e U4 Mélningslinjens EBK

e U5 Kallvalsverkets vattenrening

e U6. Belaggningsverkets vattenrening

e U7.Buller.

2003-12-29. Provotidsredovisningar lamnas till miljodomstolen.

2004-01-29. Dom fran Miljodverdomstolen. Beslut om provotidsredovisning avseende oljedimma frén
tandem (U8) samt villkor om kontrollprogram.

2004-10-05. Deldom fran miljodomstolen, Mal nr M 111-02.

Slutliga villkor for kallvalsverkets samt beldggningsverkets vattenrening. Krav péa fortsatt
provotidsredovisning till 2005-02-01 avseende:

e UT.NOx
e U2 Naturgas
e U3. Interna transporter

e U4 Malningslinjens EBK
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e U7 Buller
e U8. Oljedimma fran kallvalsverket.

2005-01-31. Provotidsredovisningar ldamnas till miljodomstolen. 2005-06-20 Deldom fran miljodomstolen,
Mal nrM 111-02.

Slutliga villkor for utslapp till luft fran malningslinjens EBK-anldggning. Krav pa fortsatt prévotidsredovisning
till 2006-12-31 avseende:

e UT.NOX

e U2 Naturgas

e U7 Buller

e U8. Oljedimma fran kallvalsverket.

2006-12-31. Provotidsredovisningar lamnas till miljodomstolen.

2007-06-05. Deldom fran miljddomstolen, Mal nr M 1449-07 (tidigare M 111-02).
Krav pa fortsatt provotidsredovisning till 2008-12-31 avseende:

e UT.NOx

e U2 Naturgasanvandning

e U7 Buller.
Slutliga villkor for utslapp av oljedimma fran kallvalsverket.
2008-05-09. Dom fran Miljdéverdomstolen, Mal nr M 1449-07.

Faststallande av miljodomstolens dom frdn 2007-06-05.
2008-12-22. Provotidsredovisningar Iamnas till miljodomstolen. 2009-03-30 Deldom frén miljo-
domstolen, Mal nr M 1449-07.

Krav pa fortsatt provotidsredovisning till 2010-12-31 avseende:

e UT.NOX

e U2 Naturgas.
Slutliga villkor for buller.
2009-05-15. Dom fran Miljodverdomstolen.

Meddelar inte provningstillstand for Gverklagande av miljddomstolens deldom fran 090330. Miljodomstolens
dom stér darmed fast.

2010-12-29. Provotidsredovisningar lamnas till miljodomstolen.

2011-03-16. Komplettering till provotidsredovisning Iamnas till miljddomstolen 2011-04-12
Deldom frén miljodomstolen

Krav pa fortsatt provotidsredovisning till 2012-12-31 avseende:

e UT.NOx

e U2 Naturgas.

2012-12-20. Provotidsredovisningar lamnas till mark- och miljodomstolen.

2013-06-14. Komplettering till provotidsredovisningar ldamnas till mark- och miljodomstolen (avseende
tidplan for branslebyte).

Bolaget avser att senast utgadngen av 20714 redovisa de resultat som da foreligger frén planerad
branslekonvertering samt ange tidplan for total konvertering och darmed aven tid for nar slutliga villkor bor
kunna foreslas.
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2014-10-30. Deldom fr&n Mark- och miljodomstolen.
SSAB beviljas anstand till sista december 2074 med att:
1. Ange tidplan for total konvertering till naturgasbransle i ugn 302.

2. Ange den tid da bolaget avser att foresla slutliga villkor for dels det totala utslappet till luft av
kvaveoxider fran fasta kallor inom anldggningen, dels naturgasanvandningen.

Bolaget ska inom samma tid redovisa de resultat som da foreligger fran branslekonverteringen.
2014-12-19. Provotidsredovisningar lamnas till mark- och miljodomstolen.
2015-10-27. Deldom fr&n mark- och miljédomstolen.

SSAB EMEA AB ska senast den 31 oktober 2016 redovisa resultatet av konverteringen av ugn 302 samt
lamna forslag pa slutliga villkor i de uppskjutna fragorna avseende ugnarna, kvaveoxidutslépp och
naturgasanvandningen.

2016-10-28. Provotidsredovisningar UT. NOx och U2. Naturgas lamnas till mark- och miljodomstolen.
Begaran om forlangd tidpunkt till 2017-01-317 att inkomma med komplettering till utredning U2.

2017-01-30. Komplettering till provotidsredovisning U2. Naturgas ldamnas till mark- och miljo-
domstolen.
2017-09-25. Deldom fran mark-och miljodomstolen.

Mark- och miljddomstolen avslutar prévotidsforordnandena avseende atgarder for det totala utslappet till
luft av kvaveoxider fran fasta kéllor inom anlaggningen samt naturgasintroduktion (U1 och U2).

De provisoriska villkoren P1 och P2 upphévs och slutliga villkor féreskrivs (villkor 18,19 och 20).

2.2.2 Tillstand for mottagning/lagring av LNG och utdkad lagring av flytande
syre

2012-03-07. Ansokan om tillstdnd for mottagning/ lagring av flytande naturgas samt utkad lagring av
flytande syre lamnas till mark- och miljodomstolen (M1372-12).

2012-08-23. Komplettering till ansdkan lamnas till mark- och miljddomstolen.
2013-04-05. Deldom fran mark- och miljédomstolen.

Mark- och miljddomstolen Iamnar SSAB EMEA AB tillstdnd enligt miljobalken att uppféra och driva
anldggningar for mottagning och lagring av maximalt 500 ton samtidig lagring av flytande naturgas (LNG)
samt av maximalt 1 200 ton samtidig lagring av flytande syre (LOX), for anvandning vid bolagets anlaggning
i Borlange.

Krav pa provotidsredovisning.

Mark- och miljodomstolen uppskjuter under en provotid frdgan om slutliga villkor avseende transport av LNG
och majligheterna for bolaget att vid anldggningen tillverka egen syrgas. Under prévotiden ska bolaget
utreda foljande:

1. Mgjligheten att i samverkan med andra bolag som anvander LNG ta in leveranserna via jarnvag.

2. Mojligheten att inom SSABs verksamhetsomrade i Borlange tillverka den syrgas som behdvs for
bolagets verksambhet.

Resultatet av provotidsutredningarna ska, tillsammans med de forslag till villkor som utredningarna kan
foranleda, redovisas till domstolen senast inom 3 ar frén att tillstandet har tagits i ansprak.

2013-04-30. Information lamnas till Iansstyrelsen om att tillstdndet tas i ansprak (anlaggningen for utokad
lagring av flytande syre (LOx) tas i drift).

2016-04-26. Provotidsredovisning Iamnas till mark- och miljdgdomstolen avseende:
1. LNG-transport pa jarnvdg och

2. Syrgastillverkning inom SSABs verksamhetsomréde.

2017-02-06. Dom fran mark- och miljodomstolen.

Mark- och miljddomstolen avslutar den provotid som foreskrivits i domstolens deldom den 5 april 2013.
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2.2.3 Tillstand for utokad produktion av glodgad kallvalsad plat

2017-02-27. Ansokan om tillsté&nd for utokad produktion vid kontinuerliga glédgningslinjen lamnas till mark-
och miljddomstolen (M 1048-17).

2017-09-25. Deldom fr&n mark- och miljédomstolen.

Mark- och miljodomstolen lamnar SSAB EMEA AB tillstand enligt miljobalken till utokad produktion av
glodgad kallvalsad plat frdn 650 000 ton/ar till 900 000 ton/ &r vid bolagets anlaggning i Borlénge.

Villkor:

De villkor som géller for den befintliga verksamheten vid anldggningen ska, med undantag for villkor 5 (i
Stockholms tingsratt, miljddomstolens, deldom den 6 december 2002 i mal nr M 111-02), galla &ven for den
nu tillstandsgivna utdkade verksamheten.

Fragan om slutliga villkor avseende utslapp av kvaveoxider frdn den kontinuerliga glodgningslinjen skjuts
upp under en provotid av 18 méanader fran det att nya forvarmningsugnar tagits i drift. Bolaget ska under
provotiden utreda vilken reningsgrad som kan uppnas i SCR-anldggningen. Bolaget ska senast vid utgangen
av provotiden till mark- och miljodomstolen redovisa resultat av provotidsutredningen och lamna forslag pa
slutliga villkor avseende utslapp av kvaveoxider fran den kontinuerliga glodgningslinjen.

Igédngsattningstid:

Mark- och miljodomstolen faststaller igdngsattningstiden for de arbeten som ska utféras for den nu
tillstdndsgivna utokade produktionen till fem ar fran det att denna dom vinner laga kraft.

2017-10-16. Deldom fran 2017-09-25 har vunnit laga kraft.

2019-10-22. Bolaget informerar lansstyrelsen om att planerat datum for drifttagande av nya
forvarmningsugnar ar 2019-12-04 (anmarkning: ugnarna togs i drift 2019-12-17).

2020-02-10. Bolaget lamnar rattelse av tid for ovanstaende drifttagande till 2019-12-17.
2021-05-31. Bolaget begar forlangd tid for inlamnande av prévotidsutredningen till 2021-12-31.

2021-08-24. Deldom fran MMD. Provotidsutredningen och forslag till slutliga villkor flyttas fram till senast
den 31 december 2021.

2021-12-21. Bolaget lamnar in provotidsredovisning till MMD avseende utslapp av kvaveoxider fran den
kontinuerliga glédgningslinjen.

2022-04-06. Deldom fran MMD. Mark- och miljddomstolen beslutar att avsluta provotiden avseende utslapp
av kvaveoxider fran den kontinuerliga glodgningslinjen och upphéaver den provisoriska foreskriften P71 i
deldom frén 25 september 2017. Slutliga villkor avseende utslapp av kvaveoxider fran den kontinuerliga
glodgningslinjen foreskrivs.

2.2.4 Ansokan om villkorsandring enligt miljobalken

2024-10-18. Ansdkan om villkorsandring lamnas till Mark- och Miljodomstolen. Avser utslapp till luft frdn
betnings- och regenereringsanldggningen (Villkor 6 i deldom mal nr M 111-02, 2002-12-06).

2024-12-05. Yttrande fran Lansstyrelsen
2024-12-21. Bolaget ldmnar yttrande
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Foljande anmalningar om forandringar i verksamheten har gjorts sedan tillstdndsansokan ar

2002:

2003-04-09. Installation av avgaspannor for energiatervinning.
2003-04-17. Beslut fran lansstyrelsen.

2003-09-12. Konvertering till zinkbelaggning i metallbelaggningslinje 1.
2003-10-06. Beslut fran lansstyrelsen.

2004-06-22. Utokad kylkapacitet i varmvalsverket.
2004-06-28. Beslut fran lansstyrelsen.

2005-04-11. Uppgradering av kallvalsverkets vattenrening.
2005-04-19. Beslut fran lansstyrelsen.

2005-12-01. Forandrad ytpassivering i metallbeldggningslinje 2.
2006-01-26. Beslut fran lansstyrelsen.

2006-05-29. Tillfallig lagring av metallhydroxidslam inom Savelgéardet.
2006-10-06. Beslut fran lansstyrelsen.

2006-06-12. Utdkad kylkapacitet i kontinuerliga glodgningslinjen.
2006-06-27. Beslut fran lansstyrelsen.

2006-11-07. Avslutning av deponi for metallhydroxidslam inom Savelgardet samt andringar i tidigare

inlamnad anpassningsplan.
2008-06-27. Beslut fran lansstyrelsen.

2008-12-09. Mellanlagring av slipmull inom Savelgardet.
2009-06-12. Beslut fran lansstyrelsen.

2009-06-26. Avslutning av deponi for slipmull pa Savelgardet.
2009-08-25. Beslut fran lansstyrelsen.

2009-06-29. Ombyggnation av kylstracka i varmvalsverket.
2009-08-17. Beslut fran lansstyrelsen.

2009-12-08. Ny formatstracka och emballeringslinje.
2009-12-21. Beslut fran lansstyrelsen.

2010-08-21. Hantering av massor inom Savelgardet.
2010-09-06. Beslut fran lansstyrelsen.

2011-04-06. Uppforande av bullervall vid Savelgéardet.
2011-04-28. Beslut fran lansstyrelsen.

2011-05-10. Utokad lagring av flytande syre (190 ton).
2011-05-19. Beslut fran lansstyrelsen.

2011-06-07. Forandrad beredskap for hantering av utslapp i Dalélven.
2011-06-21. Beslut fran lansstyrelsen.

2012-05-29. Utdkad kylkapacitet i slutkylningen vid kontinuerliga glodgningslinjen.
2012-06-28. Komplettering till anmalan om utdkad slutkylning.
2012-06-29. Beslut fran lansstyrelsen.

2012-05-28. Uppforande av bullervall pa Savelgardet etapp 2.
2012-06-05. Beslut fran lansstyrelsen.

2013-06-04. Installation av nytt filter for stoftavskiljning vid betstracka 2.
2013-06-11. Beslut fran lansstyrelsen.

2013-10-21. Avinstallation av en befintlig gastvatt vid regenereringen.
2013-11-12. Beslut fran lansstyrelsen.

2014-11-21. Vattenverksamhet — aterstéllning av erosionsskydd i Daldlven vid Mjalgabron.
2015-01-12. Beslut fran lansstyrelsen.

2014-12-01. Utokade Oppettider till helger vid s6dra porten.
2014-12-16. Beslut fran lansstyrelsen.
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2015-06-26. Konvertering av EC1.
2015-07-02. Beslut fran lansstyrelsen.

2015-09-11. Nedstangning av fargbelaggningslinjen.
2015-10-02. Komplettering till anmalan.
2015-10-20. Beslut fran lansstyrelsen.

2015-10-29. Uppforande av bullervall etapp 3.
2015-11-18. Beslut fran lansstyrelsen.

2016-01-15. Nedstangning av Metallbelaggningslinje 2.
2016-02-03. Beslut fran lansstyrelsen.

2017-06-08. Rivning av EQ1- och EQ5-oljenatets ledningar.
2017-06-09. Beslut fran lansstyrelsen.

2018-09-06. Mottagning och anvandning av betongrester fran andra verksamheter.
2018-09-28. Komplettering till anmalan.
2018-10-03. Beslut fran lansstyrelsen.

2018-10-05. Installation av nytt stoftfilter vid Betstracka 3.
2018-10-08. Beslut fran lansstyrelsen.

2018-11-20. Installation av nytt stoftfilter vid Formatstracka 4.
2018-12-10. Beslut fran lansstyrelsen.

2019-03-18. Ombyggnation av klockugnar.
2019-04-01. Beslut fran lansstyrelsen.

2019-03-20. Atgarder vid den kontinuerliga glédgningslinjen.
2019-04-09. Beslut fran lansstyrelsen.

2020-07-01. Uppforande av jarnvagslossningsplats for mottagning av flytande naturgas (LNG) pa jarnvag.
2020-08-10. Komplettering till anmalan.

2020-08-24. Komplettering till anmalan.

2020-08-16. Beslut fran lansstyrelsen.

2020-10-15. Installation av utrustning for destruktion av oljebemangda gaser vid den kontinuerliga
glédgningslinjen.
2020-10-28. Beslut fran lansstyrelsen.

2021-07-08. Nyttjande av filtersand for anlaggningsandamal.
2021-07-09. Beslut fran lansstyrelsen

2021-10-08. Ny plats for hantering av skrotstickor nattetid
2021-11-08. Beslut fran lansstyrelsen (avslag)

2021-12-09. Underrattelse om upptackt férorening
2021-12-14. Meddelande fran lansstyrelsen

2022-02-08. Nytt arborrverk vid centrala verkstaden
2022-02-21. Beslut fran lansstyrelsen

2022-04-26. Ny utrustning for kapning och kantning avamnen
2022-04-27. Beslut fran lansstyrelsen

2022-05-17. Installation av nytt stoftfilter och anoljningsmaskin vid FS 1
2022-06-10. Beslut fran lansstyrelsen

2023-03-21. Anmélan anvandning av avfall for anldggningsandamal
2023-04-04. Beslut fran lansstyrelsen

2023-07-04. Anmalan om installation av kompletterande stoftfilter vid Betstracka 2
2023-07-06. Beslut fran lansstyrelsen

2024-02-02. Uppgradering av skrotskarningsstation och installation av stoftfilter
2024-02-12.Beslut frén lansstyrelsen

2024-05-30. Anmaélan om anvandning av betongmassor for anldggningsandamal, portar
2024-06-12. Beslut fran lansstyrelsen
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2024-06-10. Anmalan om anvandning av massor for anldggningsandamal, slant vid kompakterings-
anlaggningen
2024-06-19. Beslut fran lansstyrelsen

2024-06-14. Anmalan om anvandning av massor for anldggningsandamal, Mose rygg
2024-07-08. Beslut fran lansstyrelsen

2024-06-14. Anmalan om anvandning av massor for anldggningsandamal, Vastra verken och tankstation
2024-07-08. Beslut fran lansstyrelsen

2024-07-02. Anmalan om ny anldggning (gradsax 8)
2024-07-08. Beslut fran lansstyrelsen

2024-12-18. Anmalan om utokad drifttid for amnesskarning vid tillfallig plats
2024-12-19. Beslut fran lansstyrelsen

2.4 Vattendom

1971-12-06. Ansokan till Osterbygdens Vattendomstol om installation av ny pump for intag av vatten fran
Dalélven (Stora Kopparbergs Bergslags Aktiebolag).1972-09-28. Vattendom AD 78/71, beslut fran
Vattendomstolen, Sodertorns tingsratt. Tilldter ett maximalt intag av vatten fran Dalalven p& 320 000 I/minut
vilket motsvarar 19 200 m3/h.

2.5 Handelssystem for utslappsratter

2004-09-23. Ansokan om tilldelning av utslappsratter for ar 2005-2007 lamnas till Naturvardsverket. Endast
energicentral T och dngcentralen 2 omfattas av handelssystemet, d.v.s. ej omvarmningsugn 307 och 302.

2004-09-30. Beslut fran Naturvardsverket om tilldelning av utslappsratter till enskilda anlaggningar for ar
2005-2007.

2004-10-18. Anstkan om tillstand enligt lagen (2004:656) om tillstand for utslapp av koldioxid ldmnas till
Lansstyrelsen i Dalarnas lan.

2004-12-09. Beslut fran Lansstyrelsen i Dalarnas lan om tillstand till utslapp av koldioxid enligt lagen
(2004:656) om utsléapp av koldioxid.

2005-12-22. Anstkan om &ndring i tillstand till utslépp av koldioxid enligt lagen (2004:656) om utslépp av
koldioxid Iamnas till Lénsstyrelsen i Dalarnas lan. (Byte av 6vervakningsmetod).

2006-01-10. Beslut fran Lansstyrelsen i Dalarnas lan om andring i tillst&nd till utslapp av koldioxid enligt
lagen (2004:656) om utslapp av koldioxid.

2006-09-28. Ansokan om tilldelning av utslappsratter for ar 2008-2012 lamnas till Naturvardsverket. Avser
hela verksamheten i Borlange.

2007-11-21. Anstkan om tillstdnd enligt lagen (2004:1199) om handel med utslappsréatter ldmnas till
Lansstyrelsen i Dalarnas lan. (Nytt tillstdnd p.g.a. att &mnesugnarna och darmed hela verksamheten
omfattas av handelssystemet fran och med ar 2008).

2007-12-20. Beslut fran lansstyrelsen om tillstand till utslapp av koldioxid enligt lagen (2004:1199) om
utslapp av koldioxid.

2008-03-27. Beslut fran Naturvardsverket om tilldelning av utslappsratter till befintliga anldggningar for ar
2008-2012.

2011-09-14. Ansokan om tilldelning av utslappsratter for &r 2013-2020 ldmnas till Naturvardsverket. Avser
hela verksamheten i Borlange.

2012-12-10. Anmélan om &andring av 6vervakningsplan (enligt artikel 14 punkt 2 Kommissionens férordning
(EU) nr 601/2012) till Lansstyrelsen i Dalarnas lan.

2012-12-19. Komplettering till anmalan frdn 2012-12-10.
2013-01-31. Komplettering till anmalan frdn 2012-12-10.

2013-02-04. Beslut fran lansstyrelsen om tillstand till utslapp av vaxthusgaser enligt lag (2004:1199) om
handel med utslappsratter.

2013-11-21. Beslut fran Naturvardsverket om tilldelning av utslappsratter for ar 2013-2020.
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2013-12-11. Overklagan av Naturvardsverkets beslut Idmnas till mark- och miljdomstolen.

2014-12-17. Anmaélan om &andring av 6vervakningsplan (enligt artikel 14 punkt 2 Kommissionens férordning
(EV) nr 601/2012) till 1ansstyrelsen.

2015-01-15. Beslut fran lansstyrelsen.

2015-06-29. Anmalan om &ndring av Gvervakningsplan till Idnsstyrelsen. Andring i vara processer (EO1 utgédr
som bransle) samt uppdatering av emissionsfaktor och varmevarde for naturgas.

2015-08-11. Beslut fran lansstyrelsen.

2017-01-09. Anmalan om &ndring av Gvervakningsplan till Idnsstyrelsen. Andring i vara processer (EO5 utgéar
som bransle).

2017-01-18. Beslut om godk&nnande av overvakningsplan fran lansstyrelsen.

2019-07-02. Ansokan om tilldelning av utslappsratter for handelsperioden 2021-2025 inlamnas till
Naturvardsverket.

2019-08-13. Kompletterande uppgifter i arendet inldmnas.

2020-11-02. Beslut fran Naturvardsverket om godkannande av dvervakningsmetodplan for
tilldelningsrelaterade uppgifter for handelsperiod 2021-2030.

2021-03-03. Revision DNV. Padpekande att utslapp fran noddieslar saknas i utslappsrapport.
2021-03-12. Deklarerat 2020 éars utslapp i E-CO2.

2021-03-16. Anmalan andring av dvervakningsplan i EU ETS reporting tool (ERT).

2021-03-26. Inlamnande av verksamhetsnivarapporter till Naturvardsverket.

2021-03-26. Rapportering till Unionsregistret utford av Finans.

2021-07-06. Beslut om godkannande av dvervakningsplan frdn NVV.

2021-07-07. Beslut om tilldelning for perioden 2021-2025.

2022-02-01. Revision DNV, papekande att lagerbalanser inte ingar i matosakerhetsanalysen (MSA).
2022-03-17. Deklarerat 2021 ars utsldpp i EU ETS reporting tool (ERT).

2022-03-29. Rapportering till Unionsregistret utford av Finans.

2022-08-30. Uppdatering av dvervakningsplan. Gick dock inte att skicka for granskning i ERT pga bugg.
Felanmalt till helpdesk i Bryssel.

2022-12-01. Overvakningsplan inskickad fér granskning efter support fran servicedesk i Bryssel.
2022-12-05. Besked om beslut av godkand verksamhetsnivarapport fran Naturvardsverket.
2023-01-31. Revision DNV

2023-06-30. Godkand utslappsrapport fran Naturvardsverket

2023-08-01. Uppdatering av dvervakningsplan efter frdgor frdn Naturvardsverket
2023-09-13. Rattelse ugn 302, totalmatningen justerad efter installation av flexifuel
2023-11-08. Overvakningsplan uppdaterad med nya brénslen (Eldningsolja 10 och biogas)
2023-12-21. Besked om beslut av godkand verksamhetsnivarapport fran Naturvardsverket.
2024-02-20. Godkand tillfallig &ndring (lilla gasoltanken vid skérstation for &mnen)
2024-03-07. Revision DNV

2024-03-28. Revision DNV fri tilldelning for perioden 2026-2030

2024-08-12. Godkand Overvakningsplan

2024-08-23. Godkand tilldelningsansokan

2024-10-30. Godkand verksamhetsnivarapport for 2023

2024-11-15. Godkand tillfallig andring (lilla gasoltanken vid skarstation for amnen)(férlangning till 2025-12-
31)
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3. Tillstand och villkorsefterlevnad

3.1 Produktionstillstand

Miljodomstolen har givit SSAB Tunnplat AB tillstdnd enligt miljobalken till befintlig och utokad
produktion vid bolagets anldggningar i Borlange (Domnarvets jarnverk).

Tillstdndet avser féljande arliga produktionsmangder (MD 021206):

e 3,2 miljoner ton varmvalsad plat i varmbandvalsverket

e 2,5miljoner ton betad plat i betningslinjerna

e 1,4 miljoner ton kallvalsad plét i tandemvalsverket

e 650 000* ton glodgad kallvalsad plat i glodgningsanlaggningarna
e 280000 ton metallbelagd plat i metalliseringslinje 1

e 400 000 ton metallbelagd plat i metalliseringslinje 2

e 140000 ton lackerad plat i bandlackeringslinjen.

*Under 2017 erhdlls tillstand for utbkad produktionsvolym av glédgad kallvalsad plat frén 650 kton
till 900 kton (MMD i mal M 1048-17, deldom 2017-09-25).

Tillverkningen av produkter har under aret héllits inom tilldtna produktionsnivaer, se Tabell 3.1.

Tabell 3.1. Produktionsvolymer samt tillstandsgiven produktion

Produktionsanlaggning Produktion ar 2024 Tillstandsgiven produktion
Varmvalsverket 1,8 Mton 3,2 Mton
Betstrackor 1,2 Mton 2,5 Mton
Tandemvalsverket 0,7 Mton 1,4 Mton
Glodgning 6071 kton 900 kton
Metallbelaggningslinje 2 = 400 kton
Metallbelaggningslinje 1 - 280 kton
Fargbeldggningslinjen = 140 kton

TillstAndet omfattar ocksa fortsatt deponering inom Savelgéardet av hydroxidslam m.m. till
totalvolymen hogst 110 000 m?® och till mellanlagring av oljehaltigt glédskalsslam. Mellanlagret
far uppga till hogst 25 000 mé.

All deponering pa Savelgéardet har upphort frdn och med ar 2009.

Vid utgéngen av 2023 uppmattes lagret av glodskal inom Savelgérdet till cirka 860 m3. Under
2024 har ungefar 1 750 m? tillforts, medan 650 m?® har transporterats bort. Det innebar att det nu
lagras cirka 2 000 m? gloédskal (C + D) inom Savelgérdet, vilket &r langt under den tilldtna grénsen.
Se aven avsnitt 4.7 Mark.
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3.2 Kommenterad villkorsefterlevnad for ar 2024
Slutliga villkor har beslutats genom deldomar frén:

e Miljddomstolen (MD) 2002-12-06, 2004-10-05, 2005-06-20, 2009-03-30

e Miljooverdomstolen (MOD) 2004-01-29, 2008-05-09

e Mark- och miljodomstolen (MMD) 2017-09-25, 2022-04-06.

Villkoren framgar i Tabell 3.2 och villkorsefterlevnad kommmenteras for ar 2024.

Tabell 3.2. Gallande villkor och kommenterad villkorsefterlevnad for ar 2024

Nr Formulering

Allmant villkor

MD 021206 + MOD 040129

Om inte annat foljer av Ovriga villkor skall verksamheten,
inklusive atgarder for begransning av vatten- och
luftfororeningar och andra stérningar i omgivningen, bedrivas
i huvudsaklig 6verensstammelse med vad bolaget angett och
tagit sig i malet (MD). Verksamheten skall bedrivas,
underhallas och kontrolleras s& att utslappen till luft och
vatten samt andra storningar for miljon blir s& sma som
majligt (MOD).

Villkor uppfyllt. Bolaget bedomer att
verksamheten har bedrivits i huvudsaklig
overensstammelse med vad som angivits i
ansokningshandlingarna. Bolaget har rutiner
inom egenkontrollverksamheten for att
begransa verksamhetens miljopaverkan.
Ledningsfilosofin och det ISO-certifierade
ledningssystemet verkar for stéandiga
forbattringar inom miljdomradet.

Utslapp till luft

Utslapp till luft fran kallvalsverket (MOD 080509)

Utslappet till luft av oljedimma fran kallvalsverket far som
riktvarde inte dverskrida 5 mg/m? norm torr gas.

Villkor uppfyllt. Matning av oljedimma har
skett genom extern matfirma vid 1 tillfalle
(juni). Resultatet blev 0,15 mg/Nm?.

Utslapp till luft fran kontinuerliga glodgningslinjen (MMD
220406)

Utslapp av kvaveoxider, NOx raknat som NOo, fran den
kontinuerliga glodgningslinjen far som manadsmedelvarde
och begransningsvarde inte Gverstiga 60 mg/MJ tillfort
bransle. Villkoret ska anses uppfyllt om begransningsvardet
innehalls under minst 10 av 12 manader under ett och
samma kalenderar. Vid ett eventuellt dverskridande av
begréansningsvardet under en enskild manad foreligger
skyldighet for bolaget att utreda anledningen till
overskridandet, samt vidta atgarder i samrad med
tillsynsmyndigheten for att sakerstélla att villkoret kan
innehallas. Kontroll och uppfdljning av villkoret ska ske
genom kontinuerlig matning.

Villkor uppfyllt. Utslappet av kvaveoxider har
foljts genom kontinuerlig matning.
Begransningsvardet har innehéllits under
arets samtliga manader. Arsmedelvardet
uppgick till 30 mg/MJ.

Utslapp till luft frdn betnings- och regenereringsanléggningen
(MD 021206).

Avsugna angor fran saltsyraregenereringen samt fran betkar,
skoljkar och buffertcisterner i betningslinjen skall tvattas fore
utslépp. Fororeningshalten i de renade angorna far per timme
inte overskrida 0,5 kg klorvate, 0,5 kg jarnoxid och 0,25 kg
klorgas, allt som riktvarde och manadsmedelvarde.

Villkor uppfyllt. Emissionsméatningar har
utforts 1- 2 ggr/manad for stoft och 1
ggr/manad for HCl och Clo. Riktvardena har
innehallits under samtliga manader.
Arsmedelvirdena per timme blev 0,1 kg
klorvéte, 0,3 kg jarnoxid (stoft) och 0,004 kg
klorgas.
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Tabell 3-2. Géllande villkor och kommenterad villkorsefterlevnad for &r 2024 (fortséttning)

Nr  Formulering

Villkorsefterlevnad — kommentar fér &r 2024

Utslapp till luft, fortsattning

Utslapp av kvaveoxider fran verksamhetens fasta kllor.
(MMD 170925)

Totalutsldppet av kvaveoxider fran verksamhetens fasta
kallor far inte Gverskrida 270 ton per ar.

18

Villkor uppfyllt. Det totala utsléppet av NOx blev
135 ton.

Kontroll har skett genom:

Kontinuerlig matning NOx:

« Varmvalsverket, ugn 301 och 302
+ Kontinuerliga glodgningslinjen
+ Energicentral 1

Berakning utifran periodisk emissionsmatning:

* Regenereringen (73 mg/MJ)
- Angcentralen (99 mg/MJ)

Berakning utifran NOx-schablon:

+ Klockugnar (90 mg/MJ)

Utslapp till luft frdn varmvalsverket

(MMD 170925)

Utslappen av kvaveoxider fran vardera ugnen 301 och 302
19  far som manadsmedelvarde inte dverskrida 60 mg

NOx/MJ tillfort bransle. Begransningsvardet ar uppfyllt om

minst 10 av 12 manadsmedelvarden per kalenderar

innehalls.

Villkor uppfyllt. Kontroll har skett genom
kontinuerlig matning med ett matsystem som
mater NO och O2 och som vaxlar automatiskt
mellan respektive ugn. Begransningsvardet har
innehallits for bada ugnar under samtliga
manader. Arsmedelhalten blev fér ugn 301:

29 mg/MJ och for ugn 302: 47 mg/MJ.

Utslapp till luft frdn varmvalsverket
(MMD 170925)

20  Bolaget ska i den arliga miljérapporten for var och en av
ugnarna 301 och 302 redovisa fordelningen mellan olika
bransleslag.

Villkor uppfyllt. Bréansleanvandningen i ugn 3071 har
under &ret varit 100 procent gasol.
Branslefordelningen i ugn 302 har varit 15 procent
naturgas och 85 procent gasol. Branslemangder
redovisas i Tabell 4.24 Energianvandning.

Utslapp till vatten

Utslapp till vatten frdn varmbandvalsverket
(MD 0212069)

Avloppsvatten fran varmbandvalsverket skall renas i
vattenreningsanlaggning varefter minst 97 % av det

Villkor uppfyllt. Provtagning av suspenderade
amnen har utforts ca 2 ganger per vecka och
provtagning av olja ca 2 génger per vecka.
Riktvardena har innehallits under arets samtliga

och manadsmedelvarde inte dverstiga 10 mg/!
suspenderade amnen, 0,5 mg/I totalfosfor och 2 mg/I jarn.
pH-vardet skall som riktvarde och momentanvarde ligga
inom intervallet 6,5-10,5.

8 pehandlade vattnet skall dteranvindas i processen. manader. Arsmedelhalten for suspenderade
Fororeningshalten i behandlat avloppsvatten som avleds amnen blev 3,6 mg/I och for olja (oljeindex)
till recipienten far inte verstiga 10 mg/I suspenderade 0,2 mg/I. Recirkulationsgraden har varit >99
dmnen och 5 mg/I mineralolja som riktvérden och procent varje manad. Arsmedelvardet blev 99,4
manadsmedelvarden. procent.
Utslapp till vatten fran kallbandvalsverket Villkor uppfyllt. Vattenprovtagning av
(MD 041005) suspenderade damnen, fosfor, jarn och pH har
Fororeningshalten i vatten som avleds till recipient frén utforts ca 2 ganger per vecka. Riktvardena har
15 kallbandverkets vattenreningsanléggning far som riktvarde  innehallits under arets samtliga manader.

Arsmedelhalten blev 2,3 mg/| fér suspenderade
amnen, 0,3 mg/I for jarn och 0,2 mg/I for
totalfosfor. Manadsmedelvardet for pH i utgdende
vatten har varierat mellan 7,1-8,3.
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Tabell 3-2. Géllande villkor och kommenterad villkorsefterlevnad for &r 2024 (fortséttning)

av tillsynsmyndigheten.

Formulering Villkorsefterlevnad — kommentar fér 8r 2024
Buller
Villkor uppfyllt. Riktvardet har innehallits i 7 av 8
Buller (MD 090331) immissionspunkter och atgarder pagar.
Buller fran verksamheten skall begrdnsas sa att den Narfaltsmatningar och berékningar har utforts
ekvivalenta ljudnivan vid ndrmast beldgna bostdder som  inom ramen for &rlig uppdatering av bolagets
riktvarde inte Gverstiger externbullerkartering. Resultatet visar att
villkoren innehalls avseende ekvivalent buller i
) samtliga immissionspunkter, forutom i IP 4
50 dB(A) nattetid (k| 23.00-06.00) under nattperioden dar riktvardet for ekvivalent
55 dB(A) kvéllstid (kl 18.00-23.00) samt ljudniva dverskrids med 1 dB(A), se kapitel 4.6.1.
Vilkoret for momentan ljudniva nattetid innehélls
16 60 dB(A) dvrig tid i samtliga punkter. Den hogsta beraknade
momentana ljudnivan uppgar till 63 dB(A) i IP5
Nattetid far ljudets momentanvarde vid ndrmast vilket uppkommer iisamband med interna
beldgna bostader inte dverstiga 65 dB(A). Vid installation ENSReNE,
av nya anlaggningsdelar med bullrande utrustning ska Resultatet for samtliga immissionspunkter
dessa dimensioneras s att bidraget frdn dem inte presenteras i Tabell 4.12.
bidrar till hdgre ekvivalent ljudniva &n vad som anges for L : )
nyetablerad industri enligt Naturvardsverkets riktlinjer or nymstal]atlon av bullrande LS g har
for externt industribuller (SNV1978:5). bolaget en !!udst.andard som anger vilka krav
som ska stallas i samband med upphandling och
specifika ljudkravsutredningar utfors vid behov.
17 P4 dstra sidan av bolagets omrade far skrothantering Villkor uppfyllt. Skrothantering har endast
inte forekomma nattetid (kl. 22.00-06.00) bedrivits inom till&tna tider.
Ovriga villkor
Villkor uppfyllt. Kontroller har skett bl.a. genom
ronderingar, interna miljérevisioner samt
Atgarder for begrénsning av utslapp till dagvatten och skyddsronder. Under &ret har en riktad
kemikaliehantering (MD021206) skyddsrond genomforts vid platser dar storre
Kemikalier och farligt avfall skall férvaras pa ett for volymer kemikalier och flytande farligt avfall
g kemikalien/avfallet besténdigt och tatt underlag. forvaras. Ett antal forbattringsatgarder har
Forvaringsplatsen skall héllas torr och invallad. genomfdrts dér sa bedomts relevant utifran risk
Invallningen skall inrymma hela forvaringskarlets volym. ~ for lackage till mark och dagvatten. | vissa fall
Vid forvaring av flera karl i samma invallning skall denna  betraktas byggnaden som invallning.
inrymma halften av de ingdende karlens volym. En rutin som anger vilken volym som géller for
uppsamlingskarl samt tillvdgagangssatt vid
bestallning av uppsamlingskarl finns i bolagets
verksamhetssystem.
Villkor uppfyllt. Dagvattensystemet inom
verksamhetsomrédet ar inte generellt utformat
for att fAngas upp. Oljeavskiljare finns dock i
vissa positioner. Oljefilter finns utplacerade i
Dagvatten (MD021206) dagvattenbrunnar intill uppstallningsplats for
10 Dagvatten som fangas upp och ar fororenat av olja skall ~ truckar. Tattingar finns utplacerade pa platser
passera oljeavskiljare. intill dagvattenbrunnar dar risk for oljeférorening
foreligger. Rondering for att upptacka eventuell
oljefororening fran dagvattenutlopp till dlven
gors regelbundet pa tva platser badde upp- och
nedstroms inom verksamhetsomradet.
Villkor uppfyllt. Bolaget har ett val utvecklat
arbetssatt for avfallshantering med rutiner i
verksamhetssystemet som utgar fran gallande
lagkrav. Lagefterlevnadskontroller utfors Iopande
Avfall (MD021206) liksom badde interna och externa miljérevisioner
11 Avfallet skall omhéndertas pa satt som kan godkénnas dar bl.a. avfallshantering granskas. Avstamning

och information av aktuella avfallsfragor sker
|6pande med tillsynsmyndigheten vid exempelvis
tillsynsbesok. Bolagets bedémning &r att avfallet
har omhandertagits pa satt som kan godkannas
av tillsynsmyndigheten.
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Tabell 3-2. Géllande villkor och kommenterad villkorsefterlevnad for &r 2024 (fortséttning)

Formulering

Villkorsefterlevnad — kommentar for &r 2024

Ovriga villkor, fortséttning

Deponering av avfall pa Savelgardet (MD 021206)
Deponering av avfall pa Savelgéardet skall ske i enlighet
med de villkor tillsynsmyndigheten stéller och pa det
satt som framgar av omstéllningsplanen

12

Villkor uppfyllt. Ingen deponering har skett pa
Savelgardet fran och med ar 20009.
Anmalningsarenden och beslut avseende detta
framgar av avsnitt 2.3.

Sakerhet (MD 021206)

Bolaget skall stalla sakerhet om 500 000 kr for

efterbehandlingskostnader for deponin. Sakerheten
13 skall besta av utfastelse fran bank — bankgaranti — att

fullgora vad som avilar bolaget intill det nyssnédmnda

beloppet 500 000 kr. Sakerheten skall férvaras hos

|ansstyrelsen.

Villkor uppfyllt. Sékerhet (bankgaranti) finns som
férnyas automatiskt arligen.

Kontrollprogram (MOD 040129)

For verksamheten skall det finnas ett kontrollprogram,
14 som gor det mojligt att bedoma om villkoren foljs. |

kontrollprogrammet skall anges matmetoder,

matfrekvens och utvarderingsmetoder.

Villkor uppfyllt. Bolaget har matprogram for
samitliga villkorssatta anlaggningar och
verksamheter. Matprogrammen anger bl.a. hur
villkorskontrollen ska utforas avseende
matmetod, matfrekvens och
utvarderingsmetoder. Under &ret har arbete
pagatt med att ta fram ett samlat
egenkontrollprogram for kontroll av villkor och
BAT-AELs. Det nya egenkontrollprogrammet
galler frdn och med januari 2025.

Sida 34 av 71
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Tabell 3.3. Sammanstallning av inaktuella villkor frén Miljddomstolen

Formulering Villkorsefterlevnad — kommentar fér 8r 2024

Inaktuella villkor for sddana anlaggningar/verksamheter som fortsatt ar i drift.

Utslapp till luft fran
varmbandvalsverket (MD 021206)

2 Stoftutslappet fran den oljeeldade Villkoret inaktuellt efter att ugnen
ugnen 302 far uppga till hdgst 1,0 konverterats till gas.
g/kg forbrukad olja som
manadsmedelvarde.

Utslapp till luft fran
varmbandvalsverket (MD 021206)
| frdga om svavelhalten i olja som

3 anvands i den oljeeldade ugnen 302
skall galla vad som &r stadgat i
lagstiftningen om svavelhaltigt
bransle.

Villkoret inaktuellt efter att ugnen
konverterats till gas.

Inaktuella villkor for sddana anlédggningar/verksamheter som tagits ur drift

Utslapp till vatten fran
beldggningsverket (MD 041005)

Fororeningshalten i utgdende vatten
fran belaggningsverkets reningsverk
far som manadsmedelvarde inte
overstiga foljande riktvarden.

Pb 0,5 mg/I Villkoret inaktuellt efter att

16 Co 1,0 mg/I belaggningsverkets vattenrening stangdes
Cr 1,0 mg/I 2015.

Cr6+ 0,05 mg/I
Ni 1,0 mg/I

Fe 2,0 mg/I
Al'1,5 mg/I

Zn 1,0 mg/!

Mo 3,0 mg/I
F-25mg/I
Susp. 10,0 mg/I

Utslapp till luft frAn malningslinjen
(MD 050620)

Ventilationsgaser fran

fargbelaggningslinjens ugnar skall

behandlas i efterbrannkammare.

Temperaturen i efterbrannkammare

skall Gverstiga 700 °C. Lopande Villkoret inaktuellt efter att

kontroll av efterbrannkammarnas fargbelaggningslinjen stangdes 2015.
funktion skall ske genom

kontinuerlig matning av koloxidhalt
och syrehalt samt berakning av
forbranningseffektivitet.
Reduktionsgraden med avseende pa
VOC skall uppga till minst 97,5
procent.

17

Utslapp till luft fran
metalliseringslinjer (MD 021206)
Utslappet av kvaveoxider, NOX,
raknat som NO2, fran
varmningsugnen i metalliseringslinje
1 och 2 far som riktvarde och
arsmedelvéarde inte Gverstiga 100
mg/MJ tillfért bransle.

Villkoret inaktuellt efter att
metallbelaggningslinje 1 stangdes 2011 och
metallbelaggningslinje 2 stangdes 2016.
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Anmélan om &ndring
Amnesskarning vid tillfallig
plats

Tabell 3.4. Sammanstallning av forsiktighetsmatt beslutade av tillsynsmyndigheten alt. allmant villkor

/Allmant villkor

Beslut fran lansstyrelsen 2024-12-19

1. Amnesskarning vid den tillfalliga platsen
(vid @mnesterminal 2) far utféras nattetid ki
22.00-06.00 under forutsattning att
skarstationens forsetts med
bullerdampning motsvarande minst 5
dB(A) i den 6stra 6ppningen vid kortsidan
av amnesterminal 2.

Efterlevnad — kommentar for ar 2024

Amnesskarning har endast utforts dag-
och kvallstid under 2024.

Skrotskarningsstation

Beslut fran lansstyrelsen 2024-02-12
medger att anmalda dndringar genomfors.
Halten stoft i luft fran filter som &r kopplad
till skérstationen forvantas understiga

2 mg/Nméq. Filtret kommer forses med
kontinuerlig kontroll av stoftemissionen.

Ombyggnationen av
skrotskarningsstationen har blivit
forsenad och ej tagits i drift under
2024.

Betstracka 2

Allmant villkor/angivet i tillstdndsansdkan
2002 Inloppets svets-, klipp- och
riktningsmaskiner i betningslinjen ar
forsedda med utsugning. Den utsugna
luften renas fran stoft i sparrfilter till under
10 mg/m3 luft innan den slapps ut till
omgivningen.

Ar 2013 ersattes anlaggningen for
stoftavskiljning med motsvarande modern
utrustning efter anmalan till Iansstyrelsen. |
beslut 2013-06-11 framgar att dven det nya
filtret ska omfattas av det allméanna
villkoret fran tillstdndsansdkan, se ovan.

Ar 2023 anmalde bolaget installation av ett
kompletterande stoftfilter.

Beslut lansstyrelsen 2023-07-06 utifran
anmalan om mindre andring: Inga sarskilda
forsiktighetsmatt behovs utdver gallande
BAT-slutsatser for stoft.

Uppfyllit. Periodisk emissionsmatning
av stoft (glodskal) har utforts vid
befintligt stofilter (filter 1) vid ett
tillfalle. Resultatet visade <0,2 mg/Nm?.

Det kompletterande stoftfiltret
driftsattes under 2024 och benamns
filter 2. Matning av stoft (glodskal)
genomfordes vid ett tillfalle under
2024. Resultatet visade 0,1 mg/Nm?.

Betstracka 3

Beslut lansstyrelsen, 2018-10-08 utifran
anmalan om mindre andring:

Utslapp av stoft fran stoftfilter fran
betstréacka 3 far som riktvarde uppga till
hogst 10 mg/md.

Uppfyllt. Periodisk emissionsmatning
av stoft (glodskal) har utforts vid ett
tillfalle. Resultatet visade 0,2 mg/Nm?.

Formatstracka 1

Beslut lansstyrelsen, 2022-06-10 utifran
anmalan om mindre andring:

Utslapp av stoft fran stoftfilter fran
formatstracka 1 far som riktvarde uppga till
hogst 10 mg/m?

Uppfyllt. Periodisk emissionsmatning
av stoft (glodskal) har utforts vid ett
tillfalle. Resultatet visade 0,1 mg/Nm?.

Formatstracka 3

Allmént villkor/angivet i tillstdndsansckan
2002: Stoftinnehallet renas till under 10
mg/m? luft innan utslapp sker till
omgivningsluften.

Uppfyllt. Periodisk emissionsmatning
av stoft (glodskal) har utforts vid ett
tillfalle. Resultatet visade 0,9 mg/Nm3.

Formatstracka 4

Beslut lansstyrelsen 2009-12-21

utifrdn anmalan om mindre andring:
"Utslapp av stoft fran stoftfilter fran
formatstracka 4 far som riktvarde uppga till
hogst 10 mg/m?e.” (Avser filter 10)

Ar 2018 anmalde bolaget installation av ett
kompletterande stoftfilter (filter 13).

| beslut fran lansstyrelsen 2018-12-11
anges samma forsiktighetsmatt som for
filter 10.

Uppfyllt. Periodisk emissionsmatning
av stoft (glodskal) har utforts vid ett
tillfalle per filter (2 stycken). Resultatet
for filter 10 visade 0,2 mg/Nm? och for
filter 13 1,7 mg/Nm3.
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Tabell 3.4. Ssmmanstéllning av forsiktighetsmatt beslutade av tillsynsmyndigheten alt. allmént villkor (fortséttning)

Efterlevnad — kommentar for ar 2024

Anlaggning/Omrade

Forsiktighetsmatt/Allmant villkor

Omrade C, Savelgéardet

Lagring av filtersand pa
Savelgardet

Beslut lansstyrelsen 2010-09-06 utifran
anmalan:

For verksamheten pa omrade C pa
Savelgardet galler foljande avseende buller:
"Bullret fran verksamheten ska begrénsas
sa att den ekvivalenta ljudnivan vid
narmast beldgna bostader som riktvarde
inte dverskrider 40 dB(A) nattetid (klockan
22:00-07:00), 45 dB(A) kvallstid (klockan
18:00-22:00) och 50 dB(A) Ovrig tid.
Nattetid far ljudets momentanvérde vid
narmast belagna bostader inte 6verstiga
55 dB(A)."

For mellanlagringen géller verksamhetskod
90.40 vilket medger att lagringsvolymen av
icke farligt avfall far uppga till 30 000 ton.

Beslut lansstyrelsen 2021-11-08 utifrén
anmalan:

SSAB far fortsattningsvis mojlighet att
tillfalligt lagra filtersand vid behov inom
omrade A vid Savelgardet.

Lagring kommer inte att ske Gver tre ar for
varje specifik utlaggning av filtersand som
eventuellt kommer att tillféras omrade A'i
framtiden. Inmatning av lagrad mangd
filtersand kommer att ske vid varje arsslut
och redovisas i miljorapporten

Uppfylit. Bullerberdkningar har gjorts
utifran aktiviteten pa omradet som
bedrivs dagtid, se avsnitt 4.6, Tabell
4.13. Resultat fran berdkning av
bullerbidrag i immissionspunkter vid
omrade C pa Savelgéardet

Uppfyllt. Inm&tning av lagrade volymer
sker arligen. Vid inméatning 2024
lagrades 12 340 mS. Volymen
multiplicerat med den antagna
densiteten 1,4 ton/m? ger

ca 17 300 ton lagrat material.

Uppfyllt. Filtersand lagrad sedan 2021
skickades ivag 2024.

Vid drets slut var lagret av filtersand
tomt.

3.3  Oversikt av villkor for luft och vatten

Tabell 3.5. Géllande specifika villkor for utslépp till luft fran befintliga anlaggningar enligt miljdtillstand

Anlaggning

Kvéveoxider
(NOx som

Vateklorid
HCI (g)

Klorgas
Cla(g)

NO2) mg/MJ

kg/h kg/h

Varmvals Ugn 301 60
Varmvals Ugn 302 60
Syraregenerering 0,5 0,5 0,25
Tandemvalsverket 5
Kontinuerliga
R A 60
glodgningslinjen
Hela verksamheten 270 ton/ar

* Forsiktighetsmatt och allménna villkor for stoft frén luftfilteranlaggningar framgar av Tabell 3-4.

Tabell 3.6. Géllande villkor for utslapp till vatten fran befintliga anldggningar enligt miljétillstand
Varmvalsverkets processvattenanlaggning

Parameter

Suspenderade amnen
Mineralolja

Jarn (Fe)

Totalfosfor (Pror)

pH

mg/I
10

Kallvalsverkets vattenrening
mg/I
10

0,5
6,5-10,5
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4. Egenkontroll och resultat 2024

| efterféljande avsnitt redovisas resultat fran egenkontrollen under &r 2024. Varden inom parentes
avser foregdende ér.

4.1 Matprogram

For verksamhetens villkorssatta anlaggningar och verksamheter finns matprogram.
Matprogrammen anger bl.a. hur villkorskontrollen ska utforas avseende matmetod, matfrekvens
och utvarderingsmetoder. Programmen &r inte férelagda fran tillsynsmyndigheten, men ingér i
bolagets verksamhetssystem (EMS).

Matprogrammen har foljande innehall:

e Omfattning av mat- och driftkontroll
o Villkor for respektive anlaggning

e Ansvar och tillsyn

e  Driftkontroll

e Rutiner vid miljostorningar

e Provtagning och besiktning

e Redovisning

Tabell 4.1. Matprogram

Métprogram/anlaggning

Analys/kontroll Besiktningsintervall

NOx (kont.métning)

MP 01. Varmvalsverkets ugnar 301 och 302 NOX (imf matning) 1 ggr/ar

MP 02. Varmvalsverkets processvattenanlaggning PH, susp, Fe, olieindex, flode, 1 ggr/éar
: recirkulationsgrad (2 ggr/vecka)

MP 03. Luftfilter vid inlopp till betstracka 2 Stoft (1 ggr/ar) 1 ggr/ar

MP 04. Regenereringsanlaggning och betkar Stoft, HCI, Cl2 (1-2 ggr/man) 1 ggr/ar

MP 05. Kallvalsverkets vattenreningsanlaggning 28 ss, Te el 1 ggr/ar
: P-tot, fléde (1-2 ggr/vecka)

MP 06. Ventilationsluft fran tandemvalsverket Oljedimma (1 ggr/ar) 1 ggr/ér

MP 07. Kontinuerliga glédgningslinjens SCR- NOX (kont. métning) 1 ggr/ar

anldggning

MP 12. Luftfilter vid formatstracka 1

Stoft (1 ggr/ar)

Vartannat ar

MP 13. Luftfilter vid formatstracka 3

Stoft (1 ggr/ar)

Vartannat ar

MP 14. Energicentral 1

NOx (kont. matning)
NOx (jmf matning)

Vartannat ar

Narfaltsmatning

MP 15. Kontroll av externt industribuller 1 ggr/ar (bullerkonsult) Ej relevant
pH, susp, hardhet, indunstningsrest
MP 16. Savelgardet (4 ggr/ar). Mellaniagrad mangd, Ej relevant

sSyn av ev sattningar, vatten-
ansamlingar mm (1ggr/ar)

MP 17. Kompakteringsanlaggning for jarnoxid

Stoft (driftkontroll)

Vartannat ar

MP 19. Luftfilter vid formatstracka 4

Stoft (1 ggr/ar)

Vartannat ar

MP 20. Luftfilter vid betstracka 3

Stoft (1 ggr/ar)

1 ggr/ér
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Under 2024 har ett arbete pagatt for att samla alla méatprogram i ett gemensamt
egenkontrollprogram for hela SSABs verksamhet i Borlange. Egenkontrollprogrammet borjade
gélla vid arsskiftet 2024/2025.

4.2 Miljobesiktning inklusive miljériskbeddémning

Miljobesiktningar genomfors lopande vid alla villkorssatta anlaggningar och innefattar bredare
omraden &n det som lagstadgas i egenkontrollférordningen.

Vid besiktningarna 2024 skedde genomgang av foljande:
e Forandringar i verksamheten

e Information om Gvergangen frdn matprogram till samlat egenkontrollprogram (se avsnitt
4.7) samt framtida krav i BAT-slutsatser for behandling av jarnbaserade metaller.

e Kontroll av villkorsefterlevnad
e Driftkontroll och tillsyn

e Avvikelser och tillbud

e  Miljokritiska instrument

e Avfall

e Kemikalier

e Genomgang av miljorisker

Under 2024 har miljobesiktningar inklusive miljoriskbedomningar utforts vid foljande
anlaggningar:

e Varmvalsverkets ugnar

e Varmvalsverkets processvattenanlaggning
e Betstracka 2

e Betstracka 3

e Regenereringen

e Kallvalsverkets vattenreningsanlaggning
e Tandemvalsverket

e Kontinuerliga glodningslinjen

e Formatstracka 1

e Formatstracka 3

e Formatstracka 4

e Energicentral 1 och dngcentral 2

e Kompakteringsanlaggningen

Resultat frdn miljobesiktningarna, samt eventuella forbattringsatgarder, dokumenteras och foljs
upp i bolagets avvikelsehanteringssystem MIA. Miljoriskbedomningarna visar
sammanfattningsvis en oforandrad riskbild med endast grona risker (1&g risk).

Riktade skyddsronder vid forvaringsplatser for kemikalier och flytande farligt avfall har utforts
under &ret dar vissa risker har identifierats och atgardats, se avsnitt 5.7.
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4.3 Utslapp till luft

4.3.1 Oversikt av utslapp till luft

| Tabell 4.2 redovisas utslappen till luft anldaggningsvis for ar 2024.
Tabell 4.2. Sammanstallning av utslapp till luft

Anl5aaning 0 0 0 g Oljed a
O O O @) @) O

Varmvalsverket ugn 301 37

Varmvalsverket ugn 302 73

Betstracka 2, filter 1 0,02

Betstracka 2, filter 2 0,01

Betstracka 3 0,01

Syraregenereringen 8 1 0,42 0,01

Tandemvalsverket 0,1

Kontinuerliga glédgningslinjen 9

Klockugnarna 5

Formatstracka 1 0,01

Formatstracka 3 0,08

Formatstracka 4 (filter 10) 0,04

Formatstracka 4 (filter 13) 0,08

Energicentral 1 2

Angcentral 2 <1 0,1

TOTALT 135 0,1 <1,3 0,42 0,01 0,1

4.3.2 Koldioxid

Utslapp av koldioxid (CO,) uppkommer vi°d forbranning av branslen. Utslappet av koldioxid har
beréknats utifrdn bransleanvandningen. Arsutslédppet av koldioxid uppgick till 222 000 (241 000)
ton.

4.3.3 Kvaveoxider

Kvaveoxidutslapp (NOx) uppkommer vid forbréanning av branslen. Under aret uppgick det totala
kvaveoxidutsldppet fran verksamheten till 135 (152) ton.

Kvaveoxidutslappen fran varmvalsverkets ugnar 3071 och 302 har matts kontinuerligt under aret.
Matningarna utfors med ett matsystem som véxelvis kopplas in pa respektive ugn.

Aven vid kontinuerliga glodgningslinjen och energicentral 1 sker kontinuerlig matning av
kvaveoxider.

For syraregenereringen och angcentral 2 har utslappet berdknats utifran en periodisk
emissionsmatning och anvand mangd bransle.

Klockugnarna saknar kanaliserat utslapp och emissionsmatning ar darfor ej mojlig. Utslappet av
kvaveoxider har beraknats utifrdn schablonvarde och anvand mangd bransle.
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Energicentral T och &ngcentral 2 saknar villkor for kvaveoxider. Daremot omfattas
anldggningarna av kvaveoxidavgiften och ska déarfor arligen deklarera utslapp av kvaveoxider
samt producerad energi till Naturvardsverket. Avgift tas ut for anlaggningar med en arlig
energiproduktion av minst 25 GWh. Under ar 2024 har vdrmeproduktionen i dessa anldggningar
varit <20 GWh (14 respektive 1T GWh). Efterfrdgade uppgifter har deklarerats i e-tjansten E-NOx.
Energicentralerna omfattas dven av forordningen (2018:471) om medelstora
forbranningsanlaggningar (MCP), vilket redovisas i avsnitt 4.3.8

| Tabell 4.3 redovisas kvéveoxidutsldppen per respektive anldggning for ar 2024.

Tabell 4.3. Utslapp till luft av kvaveoxider

Villkor i miljétillstand Halt kvaveoxider Kvaveoxider

Anlaggning mg/MJ (NOx som NO2) (NOx som NOy)
mg/MJ ton/éar

Varmvalsverket ugn 301 60 29 (matsystem) 37
Varmvalsverket ugn 302 60 47 (matsystem) 73
Kontinuerliga glédgningslinjen 60 30 (matsystem) 9
Syraregenereringen - 73 (emissionsmatning) 8
Klockugnarna = 90 (schablon) 5
Energicentral 1 - 39 (matsystem) 2
Angcentral 2 - 99 (emissionsmatning) <1
TOTALT - - 135

4.3.4 Svaveldioxid

Svaveldioxidutslapp uppkommer vid forbranning av olja som innehaller svavel. Efter konvertering
till naturgas i ugn 302 (dec 2014) och energicentral 1 (2015) férekommer oljeférbranning endast i
angcentral 2 dar lagsvavlig olja anvands i mycket begransad omfattning. Utsléppet av
svaveldioxid har ddrmed i det ndrmaste upphort. Under dret uppgick utslappet av svaveldioxid till
0,1 (0,4) ton.

Utslappet har berdknats utifrdn en svavelhalt pa 0,05 vikt-% for eldningsoljan.

435 Stoft

Under aret var det totala stoftutslappet fran verksamheten <1,3 (<2) ton. De redovisade
stoftutslappen baserar sig pa periodiska emissionsmatningar under aret vid betstracka 2,
betstracka 3, syraregenereringen, formatstracka 1, formatstracka 3 och formatstracka 4.

| Tabell 4.4 redovisas verksamhetens utslapp av stoft for dret.
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Tabell 4.4. Utslapp till luft av stoft

Villkor i .

Anléggning miljétillstand Drifttid ,
h/ar mg/Nm? ton/ar

Betstracka 2 (filter 1) * 4575 0,2 0,005 0,02
Betstrécka 2 (filter 2) @ 4240 0,1 0,003 0,01
Betstracka 3 * 4645 0,2 0,003 0,01
Syraregenereringen 0,5kg/h 3136 = 0,3 1,0
Formatstracka 1 * 5312 0,1 0,003 0,01
Formatstracka 3 w 4301 09 0,02 0,08
Formatstracka 4 (filter 10) * 7201 0,2 0,01 0,04
Formatstracka 4 (filter 13) & 7201 1,1 0,01 0,08
Kompgktermgsanlaggnmg for - 160 - forsumbart forsumbart
jarnoxid
TOTALT Sl

*For linjerna finns allmént villkor alternativt beslutade férsiktighetsmétt, se Tabell 3.4

4.3.6 Vateklorid HCI (g) och klorgas

Utslapp av véteklorid och klorgas kommer fran regenereringsanlaggningen for atervinning av
saltsyra. Halten mats i utgdende luft en gédng per ménad. Totala utslapp berdknas utifran
uppmaéatta drsmedelhalter och drifttid. Under dret var utslappet av vateklorid 0,42 (0,16) ton och
utslappet av klorgas 0,01 (0,01) ton.

Tabell 4.5. Utslapp till luft av vateklorid och klorgas

Parameter Villkor Drifttid Arsmedelfléde Totalt utsldpp
kg/h h/&r kg/h ton/ar

Vateklorid HCI (g) 0,5 3136 0,1 0,42

Klorgas Cl2 0,25 3136 0,004 0,01

Efter revisionsstoppet sommaren 2024 har halterna av HCI varit hogre an normalt, vilket har lett
till ett hogre drsmedelvarde och ett storre drsutslapp jamfort med foregédende &r. Matning av HCI-
emissioner ar tekniskt komplex, och mattekniska faktorer kan ha bidragit till de hogre nivaerna.
Det bor dock noteras att samtliga méatvarden har varit under faststalld villkorsniva. En
forbattringsgrupp har tillsatts for att utreda orsakerna och vidta nodvandiga atgarder.

4.3.7 Oljedimma

Utslapp av oljedimma uppstar vid kallvalsning i tandemvalsverket. Oljedimma har matts av extern
matfirma vid ett tillfalle under aret. Totalméangden i ton/ar har berdknats utifrdn méatresultatet
samt arlig drifttid. Under &ret var utslappet till luft av oljedimma fréan tandemvalsverket 0,11 (0,04)
ton.

Tabell 4.6. Utslapp till luft av oljedimma
Villkor Drifttid Arsmedelhalt Totalt utslapp

Parameter mg/Nmé h/&r mg/Nm? ton/ar

Olja som aerosol 203 860 3666
(oljiedimma)
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4.3.8 Forordning om medelstora forbranningsanlaggningar

Energicentral (EC1) och &ngcentral (AC2) omfattas av férordningen (2018:471) om medelstora
forbranningsanlaggningar (MCP) och information (enligt forordningen) skickades till
tillsynsmyndigheten 2022. Enligt dvergédngsbestdmmelserna géller begrénsningsvarden och
méatkrav enligt forordningen frdn och med den 1 januari 2025.

Enligt férordningen ska &rlig emissionsmatning goras vid EC1 avseende NOx och CO. D& AC2 har
farre &n 500 drifttimmar per ar géller inte begrénsningsvarden och matkrav avseende NOx, dock
ska CO ska méatas minst vart femte &r eller var 1500:e drifttimme. Drifttiden under 2024 for AC2
var 150 h och medeldrifttiden 2022-2024 ar 302 timmar/ar.

| Tabell 4.7 redovisas mat- och utslappskrav fér ECT och AC2 samt uppmaétta halter fran
periodiska emissionsmatningar.

Tabell 4.7. Matkrav for energicentraler enligt MCP

Y — Parameter Krav i MCP Krav i MCP Senaste Uppmétt halt
9gning mg/Nm? 3% O2 Matfrekvens matning mg/Nm? 3% 02

EC1 NOx 200 1 ggr/ar 2024 138

EC1 co - 1 ggr/ar 2024 2,1

AC2 NO, Ej aktuellt d& pannan har mindre an 500 2024 330

driftimmar/ar som rullande 5-arsmedelvarde

P Vart 5:e ar eller
AC2 co i 1500 drifttimme 2024 4

4.4  Utslapp till vatten

4.4.1 Oversikt av utslapp till vatten

| Tabell 4.8 redovisas det totala utslappet till vatten under aret frdn varmvalsverkets
processvattenanlaggning och kallvalsverkets vattenrening.
Tabell 4.8. Sammanstéllning av utslapp till vatten

Suspenderade
Anlaggning dmnen

Mineralolja Totalfosfor
kg kg

kg

Varmvalsverkets - 4398 2077 989
processvattenanlaggning

Kallvalsvgrket 348 43 31 36
vattenrening

TOTALT 4746 2120 320 36

4.4.2 Varmvalsverkets processvattenanlaggning

Vid varmvalsverkets processvattenanlaggning har dygnsprov pa utgédende vatten tagits ca
2 ganger per vecka. Momentanprov for analys av olja har tagits ca 2 ggr/vecka om det varit flode
vid provtagningstillfallet.

Utifrdn analysresultaten har manadsmedelvarden och arsmedelvarden berdknats. Resultatet
redovisas i Tabell 4.9. Kolumnen med haltintervall visar det lagsta och hogsta uppmatta
manadsmedelvardet under dret. Totalt utslapp i kg baseras pd summan av respektive
manadsmedelhalt multiplicerat med ménadsflode.

Recirkulationsgraden har som arsmedelvarde varit 99 (99) procent att jamfdras med villkoret >97
procent.

| varmvalsverkets processvattensystem kan det under vissa driftforhallanden ske Gverbraddning
frdn pumpsump 1, efter sedimenteringsbassangerna men fore sandfiltren. Enligt beslut fran
lansstyrelsen (2006-08-16) ska bolaget redovisa vattenvolym och mangd olja frdn pumpsump 1 i
den éarliga miljorapporten. Berakningen av oljemangd i pumpsump 1 gors utifran en schablonhalt
olja pa 2 mg/l (medelhalten vid provtagning 2006). Under aret har tva 6verbraddningar pa 0,02 m?
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skett vid tva tillfallen, dvs totalt har 0,04 m?3 (42 liter) braddat. Overbréaddningen motsvarar ett
utslapp av <0,1 gram olja.

Tabell 4.9. Utslapp till vatten fran varmvalsverkets processvattenanldggning

P Villkor Haltintervall Arsmedelhalt Totalt utslapp
arameter .

mg/I (min—max) mg/! mg/|
Ui 10 11-71 36 4398
dmnen
Jarn (Fe) 0,3-39 1,7 2077
Mineralolja 50 0,2-0,4 0,2 289
pH 7,4-77 7,5
Vattenfléde (m?) 1181483

Under &ret har utsldppet av supsenderade @mnen varit nadgot hogre an foregdende ar. Halterna
har dock varit under villkorsnivan for samtliga manader. Orsaken var problem med sandfilter och
igensatt ledning for polymerdosering. Atgérder ar genomforda och pagar, se dven avsnitt 5.2.

4.4.3 Kallvalsverkets vattenrening

Vid kallvalsverkets vattenreningsanlaggning har dygnsprov pa utgdende vatten tagits ca 2 ganger
per vecka under aret. Momentanprov for suspenderade dmnen har tagits ca 2 ggr/vecka och
momentanprov for analys av olja har tagits ca 1 ggr/vecka.

Utifran analysresultaten har manadsmedelvarden och &rsmedelvarden berdknats. Resultatet
redovisas i Tabell 4.10. Kolumnen med haltintervall visar det lagsta och hogsta uppmatta
manadsmedelvardet under aret. Totalt utslapp i kg baseras pa summan av respektive
manadsmedelhalt multiplicerat med ménadsflode.

Tabell 4.10. Utslapp till vatten frén kallvalsverkets vattenrening

Parameter Villkor Haltintervall Arsmedelhalt Totalt utslapp
mg/| (min—max) mg/! mg/I kg

SUEpEniE 10 14-38 23 348

amnen

Jam (Fe) 2 0,05-1,7 03 43

Mineralolja = 02-0,2 02 Sl

Totalfosfor (Pot) 0,5 0,1-0,3 0,2 36

pH 6,5-10,5 7,1-83 7,6

Vattenfléde (m?) 151 504

Utslappet av jarn var hogre an foregaende ar (43 kg jamfort med 21 kg), vilket huvudsakligen
berodde pa ett dygnsprov i juli med en hog jarnhalt (9 mg/l) som bidrog till att
manadsmedelvardet blev avsevart hogre an normalt (1,7 mg/l). Orsaken var en trasig pump for
dosering av natriumhydroxid vilken har dtgardats.

4.4.4 Draneringsvatten fran Savelgardet

Vid fore detta industrideponin Savelgéardet har prov pa draneringsvattnet tagits ut fyra ganger
under &ret for analys av pH, suspenderade @mnen, hardhet, indunstningsrest samt konduktivitet.
| Tabell 4.11 redovisas resultatet for aret fran denna provtagning.

Forhojda varden av suspenderade amnen kan uppmatas dé kalkavlagringar i provtagnings-
brunnen kontaminerar provet i samband med provtagning. Detta var fallet vid provtagningen i
november d& halten suspenderade dmnen var 14 mg/I.



SSAB EMEA AB Miljérapport Sida 45 av 71
Borlange 2024

Tabell 4.11. Dréneringsvatten fran Savelgardet

Parameter HaItmtervaII Arsmedelhalt Totalt utslapp
(min—max) kg

pH = 12,1-12,3 12,3

Suspenderade amnen mg/| 2,0-14 7 980

Hardhet dH 32-48 41

Indunstningsrest g/l 1,0-1,3 1,2

Konduktivitet uS/cm 3540-5310 4773

Vattenflode ms/ar 140 000 ms/ar

Bolaget har dven ett utdkat kontrollprogram for draneringsvatten fran Savelgardet som togs fram
i samrad med lansstyrelsen under 2018, se dven avsnitt 4.7.7. Kontrollprogrammet omfattar en
rad metaller och organiska amnen som har analyserats 2018-2021 och redovisats till
lansstyrelsen. Under 2022 reviderades vissa delar av kontrollprogrammet i samverkan med
lansstyrelsen.

Planen for framtida utokad provtagning och redovisning bestamdes till féljande: Provtagning sker
tva ganger per ar under 2024 och 2026 enligt det reviderade kontrollprogrammet fran 2022.
Dérefter ska redovisning ske till lansstyrelsen fér bedémning av framtida frekvens och parametrar i
kontrollprogrammet fér utgdende dréneringsvatten frén Savelgérdet.

Under 2024 har provtagning skett var och hdst. Resultatet redovisades till lansstyrelsen 2024-12-
18. Kompletterande provtagning och efterféljande redovisning skedde 2025-01-30 p& grund av att
vissa parametrar inte ingick i den ordinarie provtagningen under 2024.

4.5 Intag av vatten

Vattendomen tillater ett maximalt intag av vatten fran Dalalven pa 19 200 m3/h. Tillaten niva
innehalls med god marginal. Dagens kylvattensystem &r dimensionerat for ett maximalt uttag av
19 200 m3/h. Under aret var det maximala intaget 13 283 (13 608) m®/h och medelvéardet for aret
4249 (4 892) m¥/h. Alvvattnet anvands i huvudsak som kylvatten och forbrukad méangd beror pa
vattnets temperatur.
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4.6 Buller

Egenkontroll av buller fran verksamheten har under aret utforts genom narfaltsmatningar och
berdkningar. Darutover har ett kontinuerligt bullermatsystem anvants for Iopande uppfoéljning av
momentana ljud och direkt &terkoppling till bullrande verksamheter.

4.6.1 Narfaltsmatning och berakning

Kontroll av villkorsefterlevnad for buller sker arligen genom narfaltsméatning av verksamhetens
bullerkéllor (fasta kallor och transporter). Utifran narfaltsmatningar gors spridningsberakningar
som ger verksamhetens bullerbidrag i atta immissionspunkter (IP1-IP8) motsvarande ndrmsta
bostéder i olika riktningar runt om verksamhetsomradet, se Figur 4-1.

Infor arets bullerberakningar har immissionspunkt 3 (IP 3) flyttats. D& det inte langre finns nagra
bostadshus vid den tidigare placeringen har punkten istéllet placerats vid Matjesgatan 3, vilket
battre representerar narmaste bostad i den riktningen.

Te
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Figur 4-1. Immissionspunkter (IP1-IP8) for berékning av bullerbidrag i omgivningen. Gul markering visar platsen for den
punkt som tidigare representerade IP3.
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Riktlinjen &r att samtliga bullerkéallor (274 st) mats inom en tredrsperiod. De dominerande
bullerkallorna méts dock varje ar. Kontrollen utfors av externt anlitad bullerkonsult. Berdkningarna
baseras pa en gemensam nordisk modell for berdkning av ljudspridning for externt industribuller
("Environment, noise from industrial plants, General prediction method”). Beraknings-
noggrannheten i programmet bedéms ligga inom intervallet + 2 dB(A).

Under tre dagar i september 2024 genomfordes bullermatningar vid 67 kallor. Arets matningar
fokuserade framst pa bullerkéllor vid véstra verken, verkstaderna och den Gstra sidan. Dessutom
genomfordes en detaljerad inmatning av den interna fordonsparken for tunga fordon.

Resultaten visar att bullervillkoren for ekvivalent ljudniva uppfylls vid samtliga immissionspunkter,
med ett undantag. Vid IP4 dverskrids riktvardet for ekvivalent ljudnivd med 1 dB(A) under
nattperioden. Den framsta orsaken till detta ar de interna transporterna, dar piktruckarna
genererar mest ljud. Foretagets har tva piktruckar av &ldre modell och planen &r att kunna pé&bdrja
utbyte av dessa fordon under 2025. Lansstyrelsen informerades om detta vid ett mote den 18
december 2024.

Resultatet fran 2024 &rs matningar visar att villkoret for maximala ljudnivaer nattetid innehalls i
samtliga punkter. Moment som typiskt bidrar till ljudnivéer > 65 dB(A) i immissionspunkterna
utfors inte nattetid inom verksamheten. Den hogsta berdknade maximala ljudnivan uppgar till 63
dB(A) i IP 5.

Hoga momentana ljud kan dven uppsta vid oavsiktliga hdndelser, exempelvis da stadlamnen i
undantagsfall slapper eller tappas vid hantering med magnetkran i amneslagret. Under 2024 har
inga klagomal pa dunsar fran verksamheten kommit in.

Resultatet fran berdkning av bullerbidrag i immissionspunkterna presenteras i Tabell 4.12, dar
foregdende ars varden redovisas inom parentes. Tabell 4.12 visar bullerbidrag fran fasta kallor,
interna fordon, t&g- och lastbilstrafik. Fér momentan ljudniva redovisas det hogsta berdknade
vardet i respektive punkt. | punkten IP 7 ger tdg hogst momentan ljudniva. | IP 6 ger fasta kallor
och interna fordon de hégsta ljudnivaerna till punkten. | Gvriga punkter ar det interna fordon som
ger den hogsta ljudnivan.

Tabell 4.12. Resultat utifrdn 2024 ars nérféltsmétning och berdkning

Ekvivalent .~ Ekvivalent =~ Ekvivalent =~ Momentan |
ljudniva dag ljudnivé kvall ljudniva natt ljudniva natt

Immissionspunkt/plats (06.00~18.00) (18.00-23.00) (23.00-06.00) (23.00-06.00)
dB(A) dB(A) dB(A) dB(A)

Villkor 60 dB(A) Villkor 55 dB(A) Villkor 50 dB(A) Villkor 65 dB(A)
IP 1 Dalagatan 9 51 (48) 50 (48) 47 (47) 61 (55)
IP 2 Domaregatan 10 50 (47) 47 (46) 45 (45) 56 (53)
IP 3 Traskogatan 10 48 (52) 47 (52) 46 (51) 56 (61)
IP 4 Peder Guldsmeds gata 53(57) 53(57) 57 (50) 60 (60)
IP 5 Trollbogatan 5 52 (50) 52 (50) 48 (48) 63 (63)
IP 6. Hemgatan 2 50 (47) 49 (46) 44 (43) 50 (50)
IP 7 Erlandsforsgatan 2A 53 (51) 52 (50) 49 (48) 58 (58)
IP 8 Allén 2A 50 (49) 50 (48) 48 (47) 61 (61)
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En separat bullerberakning har sedan tidigare gjorts for verksamheten med hantering av massor
pd omrade C pa Savelgardet. En areakalla med ljudeffekt om Lw=115 dB(A) har antagits som
indata till berdkningarna. Detta motsvarar ljudeffekten fran ett mellanstort mobilt krossverk, vilket
i sammanhanget far anses vara ett konservativt antagande. Immissionspunkter har valts for att
representera narmaste bostad frén omrade C, se Figur 4-2.
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Figur 4-2. Immissionspunkter for berékning av bullerbidrag fran omrade C pa Savelgérdet

Verksamheten inom omrade C har under 2024 utforts temporart och under dagtid mellan klockan
07:00-15:30. Resultatet fran berakning av bullerbidrag i immissionspunkterna presenteras i Tabell
4.13. Bullervillkoret uppfylls i samtliga ordinarie immissionspunkter for uppfoljning av buller fran
verksamheten vid SSAB samt for ovriga narliggande fastigheter vid Savelgardet.

Tabell 4.13. Resultat fran berdkning av bullerbidrag i immissionspunkter vid omrade C pa Savelgardet

onsp pla ale dniva dag (07.00—18.00), dB(A or 50 dB(A
Barbergsvagen 30 46
Barbergsvagen 31 46
Barkargardsgatan 2 45
Hogalundsgatan 5 35
Johannesgrand 4 32
IP 1 Dalagatan 9 30
IP 2 Domaregatan 10 29
IP 3 Matjesgatan 3 29
IP 4 Peder Guldsmeds gata 31
IP 5 Trollbogatan 5 39
IP 6. Hemgatan 2 44
IP 7 Erlandsforsgatan 2A 37
IP 8 Allén 2A €6}
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4.6.2 Bullermatsystem

Sedan &r 2006 har bolaget ett kontinuerligt méatsystem for egenkontroll av buller fran dstra sidan
av verksamhetsomradet. Syftet var ursprungligen att 0ka medvetenheten om arbetssatt och
moment inom skrothanteringen. Under 2016 och 2017 har bullermétsystemet uppgraderats och
anpassats utifran att kunna folja upp verksamheten vid bolagets damneshantering. Detta eftersom
den verksamheten pa senare tid har kunnat kopplas till storningsbilden avseende momentant
buller nattetid.

Nuvarande matsystem har under de senaste aren varit ett bra verktyg for att skapa medvetenhet
om arbetssatt och handelser vid framfor allt @mneshanteringen. Det har bidragit till en dkad
forstaelse for vilkka moment som kan orsaka hdga ljudnivéer och varit ett hjalpmedel for att folja
upp handelser i samband med klagomal. Senaste klagomalet pd amnesdunsar kom ini juni 2019.

Systemet ar utrustat med tre matstationer, en vid vardera @mnesterminal hos SSAB och en i
omgivningen vid Barkargardet.

Matstation 1 ar avsedd att méata och ge aterkoppling till verksamheten vid skrothanteringen pa
dagtid och @mneshantering vid amnesterminal 1 p& natten.

Matstation 2 ar avsedd att méata och ge aterkoppling till @mneshantering vid &mnesterminal 2.

Matstation 3 representerar omgivningen och ar vald med utgdngspunkt frn den riktning dar det
forekommit klagomal om storande buller nattetid (Barkargérdet).

Under 2024 paborjades ett arbete for att byta leverantor av bullermétsystemet. Métstationernas
placering och uppfdljningen av dessa kommer inte att forandras utan bytet avser endast
bullermatare och mjukvaran.

Matstationernas placering framgar av Figur 4-3.

Mitstation 3,
Barkargdrdet

’

¥ I}_‘Iﬁtstution 1
A Amnesterminal 1 :

Figur 4-3. Placering av de tre matstationerna vid dmnesterminal 1, dmnesterminal 2 och Barkargéardet
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4.7 Mark

4.7.1 Omraden och material inom Savelgéardet

Inom det f.d. deponiomradet Savelgéardet finns i dagslaget tre olika omréden (A, B och C) dar
material lagras i avvaktan pa ateranvandning. Lagringsomradena &r en viktig del i bolagets
logistik for restprodukter och stravan att recirkulera sé stor del som mdjligt. De olika fraktionerna
laggs upp pa skyltade platser inom respektive omrade.
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A/minevingsledning i

% A\ { ’ = o =" ¢
V.;’r:\t:ﬁ::;sanen : ‘ ‘ — C // o “——/;‘j"/ - \\1 e N
SV o . e S AV
. & [ // . g o \ \’\ ‘//
- /‘f'/— N
7
g 'A ~ ;.\‘ \/ s\ w%[
~ .‘ S
—_— LEEN

Figur 4-4. Karta 6ver Savelgéardet och nuvarande lagringsomraden

| Tabell 4.14 redovisas de fraktioner som laggs upp inom respektive omrade pa Savelgardet. Varje
fraktion beskrivs ndrmare i kapitel 4.7.2-4.7.5.

Tabell 4.14. Fraktioner till Savelgérdet

Fraktion Omrade pa Savelgardet

Jarnhvdroxidslam Kallvalsverkets vattenrening B
Y WTP-anldggningen for varmvalsverkets kylstracka

Slipmull Varmvalsverket, Kallvalsverket A

Glodskal C Varmvalsverkets processvattenanlaggning A

Glodskal D Varmvalsverkets processvattenanlaggning A

Filtersand Varmvalsverkets processvattenanlaggning A

Inerta avfallsfraktioner Hela verksamheten C
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4.7.2 Jarnhydroxidslam

Jarnhydroxidslam uppkommer vid vattenreningsanlaggningen i kallvalsverket samt WTP-
anldggningen for varmvalsverkets kylstracka. Tidigare har de bdda materialen benamnts
metallhydroxidslam respektive WTP-slam.

Under ar 2024 uppkom 425 (457) ton jarnhydroxidslam fran kallvalsverkets vattenrening och 95
(64) ton avvattnat jarnhydroxidslam fran varmvalsverkets WTP-anldggning.

Jarnhydroxidslam innehaller mycket jarn och materialet kan anvéandas vid framstéllining av nytt
stal. Under &ret har 200 (720) ton skickats for recirkulation inom metallurgin.

4.7.3 Slipmull

Slipmull uppkommer fran valsslipning vid varmvalsverket och kallvalsverket.

Fréan och med ar 2010 upphdrde deponering av slipmull. Sedan &r 2012 har slipmullen packats
direkt pa sack i syfte att erhalla en renare och mer hanterbar fraktion som underlattar atervinning.
| dagsléget lagras slipmull pa Savelgardet endast i hdndelse av problem med sdckningen.

Under 2024 har 0 (10) ton slipmull tillférts Savelgardet och 212 (196) ton har skickats for
recirkulation inom metallurgin.

4.7.4 Glodskal C och D

Glodskal avskiljs i varmvalsverkets processvattensystem. Glodskal C tas upp vid de tre
sedimenteringsbassangerna. Glodskal D tas upp vid backspolningsbassangen for sandfiltren.

Under ar 2024 uppkom 2927 (3462) ton glodskal C och 536 (650) ton glodskal D, d.v.s. totalt
3436 (4112) ton. Under aret har glodskal D blandats in med glodskal C till foljd av fortsatta
problem med en pump i varmvalsverkets processvattenanlaggning. Pumpen byttes ut under
2024.

Under ar 2024 har 240 (1974) ton glodskal C och 1088 (0) ton glodskal D skickats i vag for
recirkulation i bolagets metallurgier.

4.7.5 Inerta avfallsfraktioner

Inom omrade C pé Savelgardet hanteras inerta avfallsfraktioner sésom schakt- och
rivningsmassor som uppkommer vid storre arbeten inom verksamhetsomradet. Syftet med
hanteringen och lagringen ar att kunna ateranvanda materialet inom verksamhetsomradet,
minska mangden massor till extern deponi, samt minska anvandningen av jungfruliga massor vid
byggnationer och utfylinader.

Den arliga inméatningen 2024 visade att det inom omrade C totalt fanns ca 12 340 m® (15 000 m?)
massor.

Av dessa &r ca 3 700 m® sand, sten och grus, ca 140 m3tegel, ca 5 100 m® provtagen betong och
ca 3 400 m?® ej provtagen betong.

Bolaget har sedan &r 2016 en masshanteringsstrategi som tydliggdr hur schaktningsarbeten ska
genomforas och hur olika typer av massor ska hanteras. Masshanteringsstrategin beskriver allt
ifrén initial schaktning till slutligt omh&ndertagande av massor.

Strategin kommunicerades med lansstyrelsen i april 2016 och lansstyrelsen beslutade 2017-06-
08 att bolagets uppkomna och hanterade massor arligen ska redovisas i miljorapporten. Av
redovisningen ska framga fororeningstyp, mangd, plats och hur massorna har hanterats och
omhandertagits.

Under 2024 har fyra anmalningar gjorts till lansstyrelsen om anvandning av avfall for
anldggningsandamal, varav tva arbeten har genomfoérts under dret. | Tabell 4.15 redovisas typ
och méangd av aterfyllda massor for respektive genomfort arbete.
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Tabell 4.15.Typ och mangd av massor som aterfyllts i anldggningsandamal under 2024

Anmélan Typ av massa

Portar (port 2 Ralsverk) Betongkross 200 320
Portar (port 28) Betongkross 190 304
Slant vid kompakteringsanlaggningen Blandmassor 1269 1904
SUMMA 1659 2528

Under 2024 har totalt 7 schaktningsarbeten utforts inom verksamhetsomradet. Vid varje
schaktning har schaktet och uppkomna massor inspekterats. | samband med schaktningarna har
alla massorna bedomts vara klass 1 enligt masshanteringsstrategin.

De vid schaktningarna uppkomna klass 1- massorna har aterfyllts eller lagts upp pa Savelgardet.

Plats, typ av gravning, mangd, klass samt hur massorna har hanterats for respektive
gravningsarbete framgar i Tabell 4.16.

Tabell 4.16. Sammanstallning av gravningsarbeten under 2024

Plats och typ av grévning Klass ~ Hantering av

massor massorna

Ombyggnation formatstracka 3 5§:gr§silt %Ig 12 1 Savelgardet
Rivning belaggningsverk/konstruktion PIR Betong 30 48 1 Savelgardet
E/lrgir\z]n;?ﬁ?r fundament och provtagning ny trapp Granul 1 16 1 Savelgardet
Gravning for provtagning ny trapp Morgan 13 Sﬁg% 2?3 3?2 1 Savelgardet
Vagskydd vastra verken g?;(;r;lg ;g 112 1 Savelgardet
Gravning E4 Betong 460 736 1 Savelgardet
Bl& Hallen Betong 370 592 1 Savelgardet
SUMMA 1192 1872
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4.7.6  Grundvattenprovtagning och markundersokningar samt statusrapport

SSAB i Borlange omfattas av industriutslappsbestammelserna och ska darmed uppratta en
statusrapport som redovisar féroreningssituationen i mark och grundvatten inom det omrade dar
en verksamhet bedrivs eller ska bedrivas. Statusrapporten ska beskriva nuldget i mark och
grundvatten. Inom ramen for arbete med en statusrapport utfordes analyser av grundvatten i ett
flertal grundvattenror under perioden 2016-2018.

| enlighet med kraven i industriutslappsforordningen ska periodisk provtagning ske av mark och
grundvatten. Bolaget har ett kontrollprogram daterat 2018-09-25 som innefattar matning av
grundvattenniva och provtagning och analys i ett antal grundvattenror inom omradet.

Nedan sammanfattas bolagets arbete med grundvattenprovtagning samt 6vriga undersokningar
och redovisningar i bolagets statusrapport.

2016. Sammanstallning av befintligt underlag till statusrapport.

2016 (host). Provtagning i nysatta och befintliga grundvattenror.

2017/2018. Kompletterande grundvattenror installeras. Fullstandig provtagningsomgang i
samtliga ror.

2017-02-10. Statusrapport Iamnas till lansstyrelsen och bilaggs ansckan om andringstillstand for

utokad produktion av glodgad kallvalsad plat.

2018/2019. Kompletterande undersokningar vid Mjalgafickan, Gustafsons vik och Hadells
handelstradgard. | utredningarbetet infor slutlig statusrapport ingick dven forslag till
kontrollprogram grundvatten och utokad kontroll av draneringsvattnet fran
Savelgardet. En kompletterande utredning omfattade aven utokad kontroll av mark-
och grundvatten vid Ostra sidan.

2019-01-29. Slutlig statusrapport lamnas till lansstyrelsen.

2019-04-07. Lansstyrelsen framfor att arendet gallande statusrapport avslutas. Lansstyrelsen har
onskemal om mindre justeringar och fortydliganden som bolaget avser att besvara i
samband med nésta redovisning av resultat fr&n grundvattenprovtagning (5-
arsintervall).

2021-11-02. Provtagning av grundvatten enligt kontrollprogram daterat 2018-09-25 (5 ar sedan
forsta provtagning genomférdes). Upptackt av fororening av petroleumprodukt i fri fas
i ett ror (1701) pa 6stra sidan. Trasigt ror upptéacks som behdver ersattas till nasta
provtagning.

2021-12-09. Bolaget underrattar lansstyrelsen om den upptéackta fororeningen och redovisar en
plan for fortsatt arbete med att undersoka utbredningen av fororeningen.

2021-12-14. Lansstyrelsen meddelar att upptackt fororening kan hanteras inom ramen for bolagets
kontrollprogram for grundvatten.

2022-05-03. Provtagning av grundvatten. Det skadade roret har ersatts. Provtagning sker d@ven i nya
provtagningsror i ett forsok att ringa in forekomst av den upptackta
petroleumfororeningen.

2022-08-22. Bolaget redovisar resultat fran grundvattenprovtagning (nov 21 och maj 22) till
lansstyrelsen. | samma redovisning besvaras dven de 6nskemal om mindre justeringar
och fortydliganden som lansstyrelsen framforde pa statusrapporten fran 2019.

2022-11-16. Bolaget redovisar resultat frdn utredning och forslag pé fortsatt arbete avseende
fororening i grundvattenror Rb 17071 pé Ostra sidan. Forslaget ar arlig provtagning i
grundvattenrdret och arlig redovisning till 1ansstyrelsen fram till och med ar 2027 (dvs
nasta ordinarie provtagningsomgang enligt kontrollprogram for grundvatten).

2023-04-25. Lansstyrelsen beslutar, efter det att redovisningen fran 2022 kompletterats med
efterfrdgade uppgifter, att bolaget kan arbeta vidare med Rb 1701 enligt forslaget.

2023-05-05. Lansstyrelsen beslutar, géllande resultat frdn grundvattenprovtagning nov 2021 och
maj 2022, att arendet kan avslutas. Lansstyrelsen kommenterar att referensvarden for
utvardering av analyserna bor ses 6ver vid kommande provtagning.

2024-11-12. Bolaget redovisar resultat fran arlig provtagning av grundvatten i Rb 17017 mfl.
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2025* (hést) Provtagning Rb 1707 mfl. Ska ske &rligen fram till grundvattenprovtagning 2027 och
dérefter utvérdering av fororeningssituationen i Rb 1707.

2026* (hést) Samma som ovan.

2027 (vér+ hist) Grundvattenprovtagning inom hela verksamhetsomradet enligt kontrollprogram daterat
2018-09-25. Parameterar som ska analyseras framgar av bilaga 1:7 och 1.2 till
kontrollprogrammet.

*Genom tjénsteanteckning fran lansstyrelsen daterad 2025-02-05 har tillsynsérendet kopplat till Rb 1707 m fl
(11564-2022) avslutats. Utredning om féroreningens kélla och utbredning har nu férts éver till tillsynsérende
1445-2025.

4.7.7 Utokad provtagning av dréaneringsvatten fran fd deponiomradet

| samband med framtagande av bolagets statusrapport 2017 utfordes utokade analyser
(screening) av draneringsvattnet fran det avslutade deponiomréddet Savelgardet. Darefter begarde
lansstyrelsen att bolaget skulle ta fram ett kontrollprogram for utokad provtagning och analys av
dréneringsvattnet under en tredrsperiod (2018-2021).

Ett utokat kontrollprogram som anger provtagningsfrekvens och analysparametrar togs fram i
samverkan med tillsynsmyndigheten inom ramen for tillsynen. Nedan framgar en
sammanstallning av utfort arbete och kommunikation i frdgan samt nésta steg.

2018-11-21. Provtagning ar 1 (samtliga parametrar)
2019-02-12. Provtagning ar 1 (samtliga parametrar)
2019-05-14. Provtagning ar 1 (samtliga parametrar)
2019-08-13. Provtagning ar 1 (samtliga parametrar)
2019-10-22. Utvardering och redovisning av resultat till Iansstyrelsen.

Overenskommelse att reducera provtagningsfrekvens till tvé génger per ar
for ar 2 och 3 samt att vissa parametrar inom d@mnesomradena dioxiner,
bromerade flamskyddsmedel och klorparaffiner inte behdver analyseras.

2020-04-28. Provtagning ar 2 (vissa parametrar utgar)

2020-09-15. Provtagning ar 2 (vissa parametrar utgar)

2020-12-07. Delredovisning av resultat till Iansstyrelsen

2021-04-19. Provtagning ar 3 (samma parametrar som ar 2)

2021-09-21. Provtagning ar 3 (samma parametrar som ar 2)

2021-11-26. Samlad redovisning till Iansstyrelsen for tredrsperioden 2018-2021.

Bolaget yrkade pa fortsatt kontroll enligt det utokade kontrollprogrammet vart femte
ar, med provtagning var och host. Bolaget foéreslog i inskickad handling vilka
parametrar som ska ingé.

2022-01-18. Svar fran lansstyrelsen. De anser att vissa parametrar bor kontrolleras efter 3 ar pga
storre haltvariation (alkylfenoler, fenoler, PFAS, PAH och metaller) och att bolaget efter
fem ar (2026) ska kontrollera samtliga parametrar varefter en ny utvardering gors.

2022-04-12. Tillsynsmaote. Bolaget framfor att det inte ar kostnadseffektivt att endast analysera
vissa parametrar efter 3 &r. Bolaget avser darfor att gora kontroll av samtliga
parametrar* ar 2024 (3-arsintervall) och dven 2026, for att darefter utvardera framtida
frekvens. Lansstyrelsen har ingen erinran mot forslaget i efterfoljande
tillsynsmeddelande.

2024-05-22. Provtagning av parametrar enligt det reviderade kontrollprogrammet fran 2022
2024-10-22. Provtagning av parametrar enligt det reviderade kontrollprogrammet fran 2022
2024-12-18. Redovisning till lansstyrelsen fran 2024 &rs provtagning (vissa parametrar saknades)
2025-01-09. Kompletterande provtagning av parametrar som saknades vid 2024 ars provtagning

2025-01-30. Redovisning till lansstyrelsen av resultat fran kompletterande provtagning
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2026 (var + hist) Provtagning av samtliga parametrar enligt det reviderade kontrollprogrammet fran 2022

2026 (host) Redovisning till lansstyrelsen. Utvérdering av framtida frekvens och parametrar i
kontrollprogrammet.

*ej dioxinliknande PCB, bromerade flamskyddsmedel och klorparaffiner. LST och bolaget éverens om att
dessa kan utga.
4.7.8 Syn av den avslutade deponin och bullervallen

Inom egenkontrollen utférs sedan ar 2022 en arlig utdkad syn av Savelgéardet inklusive bullervall
med inriktning pé foljande aspekter:

e Eventuella sattningar i den tackta ytan/vallen
e Vattensamlingar i eller runt deponiomréadet
e Skador pa ytskiktet

2024-08-14 genomfordes vandring och inspektion i deponins ytterkanter samt Gver deponin och
pa bullervallen. Foljande kunde konstateras:

e Inga synliga sankor/sattningar pd omradet.
e Viss trafik sker pa deponiomradet, men inte i en sddan omfattning att ytskiktet skadats.
e Inget synligt vatten i utkanterna av deponin eller inom deponi-eller bullervallsomradet.

Bilder fran inspektionen framgéar nedan.
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4.8 Avfall och biprodukter

Uppkomna méangder under dret sammanfattas i Tabell 4.17. Mangder och typer av avfall och
biprodukter redovisas narmare i tabell Tabell 4.18 till Tabell 4.22.

Under 2024 har en dversyn genomforts for att tydligare kategorisera avfall utifran
behandlingsmetoder enligt bilaga 1 och 2 i avfallsférordningen: R (&tervinning) och D
(bortskaffande). Tidigare redovisades deponerad mangd separat, men nu ingar deponerad volym
i det avfall som skickas for bortskaffande. Den totala avfallsvolymen fran verksamheten ar i niva
med foregaende ar och hanteringen har inte férandrats.

Tabell 4.17. Sammanstélining av avfall och biprodukter

Fraktion Méngd, ton/ar
Farligt avfall till extern &tervinning 916

Ej farligt avfall till extern atervinning 4087
Farligt avfall till hantering som utgor bortskaffande 945

Ej farligt avfall till hantering som utgor bortskaffande 397
Biprodukter och processavfall 268 429

4.8.1 Farligt avfall till extern atervinning
Tabell 4.18. Farligt avfall till extern atervinning

Avfall Méngd ton/ar Mottagare

Oljeslam 48,2 Ragn-Sells

Oljeblandat tvattvatten 571,2 Ragn-Sells

Spillolja och emulsion 96,2 Ragn-Sells

Oljiga massor 552 Ragn-Sells

Slipers 46,5 Ragn-Sells

Spillfett 15,2 Ragn-Sells

Elekronik 26,1 Lantz, Stena, Ragn-Sells
Transformatorer 36,1 Lantz och Stena
Blybatterier 153 Ragn-Sells/Stena Recycling AB
Oljefilter 2,1 Ragn-Sells
Litiumbatterier 0,07 Ragn-Sells

Farg och I6sningsmedel 39 Ragn-Sells

TOTALT 916
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4.8.2 Ejfarligt avfall till extern atervinning

Tabell 4.19. Ej farligt avfall till extern atervinning

Avfall Méngd ton/ar Mottagare
Metall- och kabelskrot 31279 Akers, Lantz och Stena
Traavfall 417,2 Ragn-Sells
Brannbart avfall 390,2 Ragn-Sells
Inerta rivningsmassor, betong/tegel 29,5 Ragn-Sells

Dack 28,5 EUROMASTER
Komposterbart 21,7 Ragn-Sells

Plast 139 Ragn-Sells
Wellpapp 23,7 Ragn-Sells
Blastermaterial 24 Forsaljning kund
Kontorspapper 72 Ragn-Sells

Glas 23 Ragn-Sells
Toner/fargpatroner (ej FA) 0,6 Ragn-Sells
TOTALT 4087

483
Tabell 4.20. Farligt avfall till hantering som utgdr bortskaffande

Avfall ‘ Méngd ton/ar

Farligt avfall till hantering som utgor bortskaffande

Mottagare

Asbest 1,2 Ragn-Sells
Kvicksilverhaltigt avfall 0,09 Stena Recycling AB
Alkaliskt avfall 0,05 Ragn-Sells
Aminer 0,2 Ragn-Sells
Ammunition (uttjant spikpistolsam.) 0,002 Ragn-Sells
Hydaulslang med olja 6,6 Ragn-Sells
Oljehaltigt slam 9094 Ragn-Sells

Surt avfall 27,7 Ragn-Sells
Glodskalsstoft materialprovningen 0,2 Ragn-Sells
TOTALT 945

4.8.4 Ejfarligt avfall till hantering som utgor bortskaffande

Tabell 4.21. Ej farligt avfall till hantering som utgér bortskaffande

Avfall ‘ Méngd ton/ar Mottagare

Jarnhydroxidslam (oavvattnat) 90 Ragn-Sells

Deponirest 85 Ragn-Sells/Stena Recycling AB
Filtersand 165 PreZero

Schaktmassor 57 Ragn-Sells

TOTALT 397
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4.8.5 Biprodukter och processavfall

Tabell 4.22. Biprodukter och processavfall

Biprodukt/processavfall Méngd ton/ar Kommentar
179187 Fallen mangd
Stalskrot 101 607 Forsaljning till kund Hela verksamheten
77 580 Recirkulation metallurgi
Betsyra 45600 Intern ateranvandning Betstrackorna
4981 Fallen mangd
4680 Lamnat Borlange
Glodskal A Varmvalsning
4538 Forsaljning till kund
0 Recirkulation metallurgi
28226 Fallen mangd
22 034 Lamnat Borlange
Glodskal B Varmvalsning
20304 Forsaljning till kund
0 Recirkulation metallurgi
2927 Fallen mangd
Clodskal C 240 Lamnat Borlange Vermvellsvaiais
0 Férsaljning till kund processvattenanlaggning
240 Recirkulation metallurgi
536 Fallen mangd
Glédskal D 1088 Limnat Borldnge Varmvalsverkets
processvattenanlaggning
1088 Recirkulation metallurgi
95 Fallen mangd _
Varmvalsning;
17 Recirkulation metallurgi WTP-anlaggningen
Jarnhydroxidslam
425 Fallen mangd Kallvalsverkets
vattenrening
183 Recirkulation metallurgi
4847 Fallen mangd
Rod jarnoxid 0 Recirkulation metallurgi Regenereringen
5444 Forsaljning till kund
Glédskal O 924 Recirkulation metallurgi Siktning av glodskal
Skarslagg 480 Recirkulation metallurgi Amnesskarning
Slipmull 212 Recirkulation metallurgi Valsslipning
Glodskalsstoft 28 Recirkulation metallurgi Stoftfilter
TOTALT 268 429

For de poster dar endast ett varde anges motsvarar detta fallen méangd.

For de poster dér storre volymer skickats till kund eller intern recirkulation &n vad som fallit under aret har en del av

volymerna tagits fran lager.
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4.9 Resursanvandning

491 Ravaror

| Tabell 4.23 redovisas méangder av de huvudsakliga rdvaror och resurser som anvéndes vid
tunnplatframstéllningen i Borldnge under aret.

Tabell 4.23. Ravaror och resurser

Révara ‘ Anvéndning Enhet
Stalamnen (gjutdmnen) 1899 941 ton
Gasol 68 180 ton
Naturgas (LNG) 6206 ton
Eldningsolja (<0,05w% S) 118 m?
Diesel* 607 ton
Bensin 10 ton
Kemikalier 2700 ton
Acetylen 686 m3
Véatgas 973 560 m?
Kvévgas 26 024 505 m?3
Syrgas 28140413 m3
Anga 259976 ton
Hetvatten 73023 MWh
Alvvatten 37324994 m?3
Kommunalt vatten 41021 m?

* Diesel utgdrs av HVO 100.

49.2 Energi

Totalt anvandes ca 1,36 (1,46) TWh under aret i form av elkraft och fossila branslen.
Elanvandningen uppgick till ca 396 041 (407 688) MWh.

Av den totala energimangden atervinns en del restvarme som anvands i verksamheten eller
levereras till Borlange Energi. Under dret motsvarade den totala energidtervinningen i form av
restvarme 201 079 (198 921) MWh. Dérav levererades restvarme till Borlange Energis
fjarrvérmenat motsvarande 16 918 MWh (18 264 MWh).

Energianvandningen for respektive energislag samt atervinning illustreras i Figur 4-5 nedan.
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Atervunnet
201 GWh

H Gasol
El W Naturgas
396 GWh Gasol
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Figur 4-5. Energianvéndning och energiatervinning ar 2024. Atervunnen energi avser restenergi frén &nga och hetvatten. Av
totalt 207 GWh har 16,9 GWh levererats till Borldnge Energi. Anvéndningen av Eldningsolja uppgick till ca 1,2 GWh (framgar
gj i cirkeldiagrammet).

Anvandningen av elkraft och fossila branslen vid de olika anldggningarna under aret
sammanfattas i Tabell 4.24.

Tabell 4.24. Energianvandning

Olja

Anlaggning Elkraft (Eldningsolja 10) Gasol Naturgas
MWh m? MWh ton MWh ton MWh

e g5 00

\pgfgg\gasl\fgtet;ﬁ]esﬁléggning 16905

Varmvals, ugn 301 9150 28 433 366 219

Varmvals, ugn 302 7 464 29 497 379919 4980 70776

Betstracka 2 9201

Betstracka 3 3844

Syraregenerering 2 296 2258 29083

Tandemvalsverk 40938

Formatstracka 1 4888

Formatstracka 2 478

Formatstracka 3 16971

Formatstracka 4 3737

Kontinuerlig glédgning 61799 6 882 88 645

Klockugnar 1728 1123 14 465

Energicentral 1 1226 17 425

Angcentral 2 118 1231

AGA Kvavgas/Vatgas 15830

Media 16 559

Ovrigt 113 598

Totalt 396 041 118 1231 68 193 878332 6206 88200

*varav 280 ton biogas for produktion av SSAB Zero®.
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493 Kemikalier

Under 2024 uppgick den inkdpta mangden kemikalier till ca 2 700 ton (2 800). | Tabell 4.25
redovisas typer och mangder av kemiska produkter som anvandes samt anvandningsomraden
for dessa.

Tabell 4.25. Kemikalier

Typ av produkt Anvandningsomrade Méngd ton/ar

Smorjmedel, oljor fetter, skarvatskor

Oljor (mineral) 91
Smarjoljor (syntet) 8
Hydraulolja (syntet) Hela verksamheten 69
Fetter, pastor, vaxer, spray 78
Slip- och skarvatskor 26

Farg/lim tatmedel

Farg, lim, tatmedel Verkstadskemikalier 5

Avfettningsmedel, Idsningsmedel, rengéringsmedel

Avfettningsmedel, lacknaftabaserade 11
Losningsmedel, antifrysmedel Hela verksamheten 1
Rengoringsmedel 85

Syror och baser

Syror, etsmedel Rengoring 0,1

Ammoniaklésning (24,5 %) SCR-anlaggningen 40

Vattenbehandlingskemikalier

Flock- och reningsmedel 94
Matarvattenkemikalier 44
pH-justerare Vattenreningsanlaggningarna 482
Redoxmedel 27
Skumdampare och tensid 58

Processkemikalier

Valsoljor, trimvalsvatskor Valsning, trimvalsning 303
Rostskyddsoljor Fardiga produkter 189
Betsyra och sparbetmedel Betning 1081
Alkaliska forbehandlingsvatskor Kontiglodgning 60
Markfarger Hela verksamheten 2

Fasta kemikalier

Absorptionsmedel 4
Blastermaterial Hela verksamheten 20

Salter 1
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4.10 Koldmedia och brandskyddsmedel

4.10.1 Koldmedia

Kontroll av verksamhetens koldmediaanlaggningar har utforts av Francks kylindustri som ar
ackrediterad for detta. Mangder for de redovisningspliktiga anldggningarna ar 2024 framgar av
Tabell 4.26.

Ett luftkylt kylsystem vid betstracka 2 som ar kopplat till svetsmaskinen har sedan tidigare haft
aterkommande ldckage av koldmedia. Under aret har darfor utokade lackagekontroller
genomforts av Francks Kylindustri AB. Utover dessa har aven veckovis intern tillsyn utforts. Under
aret har totalt 64 kg koldmedia fyllts pa i kylsystemet, vilket motsvarar ca 92 ton
koldioxidekvivalenter, eller cirka 0,4 promille av bolagets éarliga CO»-utsldpp. Under aret har
forebyggande atgarder genomforts i form av byte av rér och anslutningar samt montering av
vibrationsddmpning for okad hallbarhet. Den l&ngsiktiga dtgarden &r att ersatta det nuvarande
kylsystemet med ett vattenkylt system i samband med bytet av svetsmaskinen, som for
narvarande ar planerat till 2026. Arsrapport om innehav av kéldmedia Idmnas &ven i sarskild
rapport till lansstyrelsen och Borlange kommun.

Tabell 4.26. Kéldmedia

Redovisningspliktiga Verksamhetsomradet Haganéas Domnarvsgérden
anlaggningar HFC kg ton CO2¢ kg ton COz¢ kg ton COz¢
Installerad mangd 846,49 1567,55 7,5 21,16 13,5 39,58
PAfyllt nytt 104,2 165,53 - - 15 3,21
Omhéndertaget atervunnet 29 53,02

4.10.2 Brandskyddsmedel

Till skydd mot brand finns ett flertal utrustningar med olika typ av sldackgas vilket framgar av
Tabell 4.27. Darutover finns fasta sprinklersystem och handbrandslackare. Egenkontrollen pa
gasanlaggningarna utfors av sarskilt utbildad personal. Revisioner utfors av leverantoren.
Revisionsbesiktning enligt SBF (Svenska Brandskyddsforeningen) utfors av auktoriserad
besiktningsman. Under 2024 har kontakt tagits med leverantor for att hitta PFAS-fritt alternativ till
Halotron. Nagot alternativ med samma funktion bedoms ej som majligt i dagslaget.

Tabell 4.27. Brandskyddsmedel

Anlaggningar, st Méngd i drift, kg Mangd i reserv, kg
Halotron 11-B 22 9161 994
Koldioxid 26 5100 600
Inergen 11 11658 1133
Argonite 1 2077 94

4.11 Samordnad recipientkontroll

Samordnad recipientkontroll av Dalélven sker genom Dalédlvens Vattenvardsforening (DVVF), dar
SSAB EMEA ar medlem. Sedan 1990 genomfor DVVF provtagningar i sjoar, vattendrag och
angransande del av Bottenhavet inom Dalédlvens avrinningsomrade.

DVVF ar en sammanslutning av foretag, kommuner och organisationer med koppling till Dalalven
och dess bifloden. Foreningens syfte ar att folja och dvervaka utvecklingen i utvalda
vattenomraden och vérdera paverkan fran olika kallor.

Aven Dalarnas Luftvardsforbund, dar SSAB EMEA &r medlem, samordnar recipientkontroll.
Forbundet, bestdende av kommuner, foretag och andra aktorer, bevakar luftmiljon i Dalarna,
samordnar luftkvalitetsmatningar, informerar om miljofragor och tar fram rapporter om
luftpaverkan.
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5.  Atgarder i verksamheten for att minska
miljopaverkan

5.1 Inledning

| efterféljande avsnitt redovisas exempel pd atgarder som genomforts under aret i syfte att
minska verksamhetens miljopéverkan.

SSAB i Borlange har ett forum kallat MER (Miljo- och energirddet) som bestéar av
avdelningscheferna inom produktionen samt representanter fran de bada stodfunktionerna
avsnitt Miljo och avsnitt Energi. Miljo- och energirddet (MER) &r en forbattringsgrupp med
uppdraget att samordna och folja upp strategi- och mélarbete for forbattrad miljé- och
energiprestanda. Arligen summeras utfallet av forbattringsaktiviteterna varav ett urval redovisas
under rubrik 5.2-5.8 dar de bast hér hemma. Rubrikerna ar hdmtade fran Naturvardsverkets
foreskrift om miljorapport.

SSAB i Borlange ar sedan 2001 certifierade enligt ISO 14001 och i kapitel 5.9 redovisas bolagets
betydande miljoaspekter samt utfall av bolagets strategiska maélarbete avseende métbara miljo-
och energimal. Under 2024 fick bolaget dven ett godkant tillaggscertifikat for STEMFS 2014:2
som beror energikartlaggning.

5.2 Sakra drift- och kontrollfunktioner samt forbattra
skotsel och underhall

Exempel pa atgarder som vidtagits under ret avseende drift- och kontrollfunktioner samt skotsel
och underhall inom verksamheten framgéar nedan:

e Forbattringsarbete for oljeavskiljare

For att tydliggora agandeskap, sakerstalla funktion och minska miljorisker har en inventering
av samtliga oljeavskiljare genomforts. Dessa har identifierats och tilldelats objektnummer.
En ny riktlinje, baserad pa Svensk standard SS-EN 858-2:2003, har tagits fram och inforts i
verksamhetssystemet. Den reglerar registrering, underhall, tdomning och kontroll av
oljeavskiljare for att minimera risken for utslapp. Under 2025 fortsatter arbetet med att infora
forebyggande underhdll i underhallssystemet och registrera samtliga oljeavskiljare i en
webbkarta.

e Projekt for att reducera TOC i utgdende vatten

For att minska halten organiskt kol (TOC) i utgdende vatten fran kallvalsverkets vattenrening
har teknikutredningar genomfoérts under aret. Flera forsok har utférts med goda resultat, och
arbetet fortsatter under 2025.

e Forbattrad larmfunktion vid fordonsverkstaden

For att sakerstalla att en dverfylld uppsamlingstank i fordonsverkstadens kéllare upptéacks i
tid har en extra larmlampa installerats. Nu finns en larmlampa och en informationsskylt om
larmhantering pa vardera sida av mellanvaggen i verkstaden. Totalt har fordonsverkstaden
nu tre larmlampor som varnar vid hdg niva i tanken.
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e Forbattringsgrupp for luftutslapp frn syraregenereringen

En forbattringsgrupp har tillsatts for att utreda orsakerna till de forhdjda utslappsvarden som
uppmattes efter sommarens revisionsstopp. Arbetet fortsatter under 2025 och omfattar en
systematisk oversyn av anlaggningens miljokritiska funktioner. Gruppen kommer aven att
analysera framtida behov av driftkontroll och férebyggande underhall for att sakerstélla en
stabil drift.

e FOrbattringsgrupp avseende oljelackage

Inom varmvalsverket har en forbattringsgrupp arbetat systematiskt under aret for att minska
oljelackage i verksamheten. Tre fokusomraden har pekats ut inom vilka olika atgarder har
pagatt; Fardigverket, Haspelomradet och Oljekallaren. Exempel pa atgarder ar:

o Utbyte av snabbkopplingar till skruvkopplingar pa stodvalsar i fardigverket for att
minska risken for storre lackage och lagerhaveri

o Infort rutin for tathetskontroll av ror och cylindrar vid valsbyten, for att i tidigt skede
upptacka skador som kan orsaka lackage.

o Justering av tryckvakter
o Utbildningsinsatser for personal
o Fortydligat instruktioner med

» Anvisningar for hur slangar kopplas och vad som ska kontrolleras innan de
anvands.

= Checklistor for operatorer att gé igenom innan oljebestallining hos maskinskdtare.
= Efterkontroll av anslutningar for att sdkerstélla att de inte lacker vid tryckuppgadng.
Arbetet fortgar under 2025. Se dven avsnitt 5.9.2 Matbara miljé- och energimal 2024.
o Okad driftstabilitet i Varmvalsverkets processvattenanldggning.

Atgarder har genomforts under aret med fokus pa sandfilter och polymerdosering. Fem
sandfilter har dtgardats eftersom de lackte sand vid backspolning och stérde pumparna i
anlaggningen. For att ytterligare forbéattra driftsakerheten planeras installation av en ny
varmvattenberedare samt nya ledningar vid polymerdoseringen under 2025. Detta syftar till
att forhindra igensattning av ledningarna och sékerstalla en stabil drift av anlaggningen

5.3 Driftstorningar, avbrott, olyckor eller liknande
handelser

Foljande handelser och atgéarder har under aret kommunicerats med tillsynsmyndigheten:
e Svart rok frdn varmvalsverkets ugnar

| mars observerade en forbipasserande ovanligt svart rok fran en av varmvalsverkets
skorstenar nar personen befann sig pa bron dar E16 korsar Daladlven. Forklaringen till roken
var uppstart av ugnen efter att en gasolovning genomforts dar ugnen hade stangts ner till
foljd av ett larm.

o  QOverskridet rikvarde for buller

Den érliga kontrollen av externbuller visade att riktvardet for ekvivalent ljudnivé overskrids i
en immissionspunkt (IP 4) under nattperioden. Orsaken &r bidraget fran bolagets interna
transporter, dar fordonstypen piktruck ar den som later hogst. Arbete pagar med att, i
samarbete med flera leverantorer, utveckla ett specialbyggt fordon anpassat for SSABs
verksamhet. Planen &r att det nya fordonet ska vara fardigt for leverans, sé att utbytet av
piktruckar kan paborjas under 2025.
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5.4 Forbrukning av ravaror och energi

Exempel pa atgarder som vidtagits under aret i syfte att minska verksamhetens forbrukning av
rdvaror och energi framgar nedan:

Belysningsoptimering i produktionshallar

Genom uppkoppling mot styrdator har belysningen i produktionshallar optimerats for att
minska energiforbrukningen. P& grund av tekniska problem har dtgarden annu inte kunnat
genomforas i sin helhet, men en viss minskning av energianvandningen har noterats for de
delar som kopplats upp. Arbetet med energioptimering kommer att fortsatta under 2025.

Forstudier for konvertering till fossilfria branslen

Under aret har en utredning genomforts kring maéjligheten att konvertera den kontinuerliga
glodgningslinjen och klockugnarna till fossilfria branslen. Biogas har varit det priméara
alternativet i analysen.

Utbyte av transformatorer i tandemvalsverket

Tvé transformatorer har bytts ut vid tandemvalsverket, en atgard som forvantas minska
energianvandningen med 250 MWh per &r.

Optimering av tatningsrullar for minskad skyddsgasférbrukning

Installning och reglering av tatningsrullar har genomforts for att minska forbrukningen av
skyddsgas i den kontinuerliga glodgningslinjen. Skyddsgasen bestér av 95 % kvavgas och 5
% vatgas.

Nytt arbetssétt vid trimvalsning

Ett nytt arbetssétt har inforts dar hart material inte trimvalsas i den kontinuerliga
glodgningslinjen. Detta leder till energibesparingar i form av bade el och tryckluft. Den
minskade energianvandningen for tryckluft uppgar till 230 MWh per &r, men det saknas i
nulaget maojlighet att folja upp elbesparingen.

Matning och uppfoljning av tryckluftsforbrukning

En atgard har genomforts for att mojliggdéra matning och uppfoljning av
tryckluftsforbrukningen vid verkstéaderna.

Utbyte till kompatibel trimvalsvétska

Trimvalsvatskan i tandemvalsverket har bytts ut till en variant som ar kompatibel med
ordinarie valsolja. Overskottsvatskan recirkuleras nu till valsoljeemulsionstankarna istallet for
att ledas till rening i kallvalsverkets vattenrening. Atgarden bidrar till minskad
kemikalieforbrukning och minskad uppkomst av restvatska till vattenreningen.

Utbyte av aldre personbilar

Under 2024 har 15 aldre fordon i verksamheten ersatts med nya bilar som drivs med HVO-
diesel eller el, vilket bidrar till en mer héllbar fordonsflotta.
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5.5 Utbyte av kemiska produkter mot sadana som kan

antas vara mindre farliga

Exempel pa atgarder inom kemikalieomradet framgar nedan:

Systematiskt arbete med kemikaliesubstitution

Under 2024 inforde bolaget ett forbattrat arbetssatt for att systematiskt arbeta med
substitution av kemikalier. Fokus 1ag pa att identifiera och ersatta kemikalier som innehaller
amnen péa kandidatforteckningen, tillstdndsforteckningen samt PFAS-amnen.

Samtliga sektioner genomforde en inventering for att kartlagga statusen for substitution
inom respektive omrade. De utvarderade vilka kemikalier som redan hade ersatts under
2024, vilka som kunde bytas ut utan vidare utredning samt vilka som kravde ytterligare
analys for att hitta lampliga alternativ.

Inventeringen visade foljande resultat:

Tre produkter (pa 15 platser) har ersatts under 2024, daribland:

o Liminnehallande cyklotetrasiloxan

o Renande smorjolja innehéallande n-metyl-2-pyrrolidon

o Tejpinnehéllande PFAS

27 produkter beddmdes kunna fasas ut utan vidare utredning.

For 45 produkter krévs fortsatt utredning for att identifiera majliga ersattningsalternativ.
Arbetet med att fasa ut de 27 produkter som kan bytas ut direkt samt att utreda
ersattningsalternativ for de 45 aterstdende produkterna kommer att fortsatta under 2025.
Overgang till syntetisk hydraulolja

Arbetet med att ersatta mineraloljebaserad hydraulolja med syntetisk, esterbaserad
hydraulolja har fortsatt under 2024. Samtliga system vid formatstrackorna har konverterats.
Sedan tidigare har motsvarande substitution genomforts i bade varmvalsverket och
kallvalsverket.

PFAS-fritt brandskyddsskum
Ett fast brandslackningssystem som innehdll PFAS har bytts ut mot ett PFAS-fritt alternativ. .

5.6 Minska volymen avfall fran verksamheten och

avfallets miljofarlighet

Exempel pa atgarder inom avfallsomradet framgar nedan:

Minskad férbrukning av emballagevirke

Under 2024 har fingerskarvsmaskiner for emballagevirke installerats vid formatstrackorna.
Atgarden har lett till en minskad forbrukning av emballagevirke inom verksamheten.

Forbattrad uppsamling av stoft vid materialprovning

Arbetet med att forbattra uppsamlingen av stoft fran skarning vid materialprovningen har
paborjats. Syftet ar att underlatta recirkulation av jarninnehallande material. En ritning for
konstruktion av karl som ska forenkla transport och tdmning av materialet har tagits fram.
Aktiviteten fortsatter under 2025.
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o Okad tervinning av spillolja

Ett forbattrat arbetssatt for tervinning av spillolja har utvecklats. Bandskimrar har
installerats pa tva mellanlagringstankar for oljeblandade restvatskor vid bolagets centrala
uppsamlingsplats for restvatskor ("Harren”). Atgarden har resulterat i 6kad atervinning och
en smidigare hantering for externa mottagare. Under aret har cirka 9 400 kg spillolja
omhandertagits frdn tankarna.

o Okad atervinning av emballeringsplast och wellpapp

Arbetet for att 0ka atervinningen av emballeringsplast har fortsatt. Som en positiv foljdeffekt
har &ven atervinningen av wellpapp inom verksamheten dkat genom forbéttrad sortering och
hantering.

o Ateranvandning av avfall for anléaggningsandamal

Bolaget har vid fyra tillféllen under aret fatt godkant av lansstyrelsen att dteranvanda massor
fran gravnings- och rivningsarbeten istéllet for att skicka dem till deponi. Detta minskar
behovet av jungfruligt material. Arbeten kopplade till tva av dessa anmalningar har
genomforts under aret.

5.7 Minska risker som kan ge upphov till olagenheter for
miljon eller manniskors halsa

Exempel pa &tgarder som vidtagits under aret i syfte att minska risker i verksamheten framgéar
nedan:

o Riktad skyddsrond vid platser for férvaring av kemikalier och flytande farligt avfall

Under 2024 genomfordes ett omfattande arbete med skyddsronder vid platser dar
kemikalier och flytande farligt avfall forvaras. Totalt genomfordes 35 skyddsronder med
fokus pa att identifiera och minimera risker for spill till mark och dagvatten. Sarskild kontroll
gjordes av invallningar och uppsamlingskarl for att sakerstalla att de var tillrackliga for att
hantera eventuella lackage.

Arbetet har resulterat i flera forbattringsatgarder, sdsom inforskaffande av nya spillkarl,
omplacering av vissa forvaringskarl samt montering av brunnstatningar och forbattrad
markning av karl. Bolaget bedomer att den riktade skyddsronden har 6kat medvetenheten
om vikten av korrekt forvaring for att minska risken for spill till miljon.

Vid uppfoljning i slutet av 2024 konstaterades att samtliga dtgarder hade genomforts, med
undantag for fyra skyddsronder dar ett fatal dtgarder aterstar. Dessa planeras att slutforas
under forsta kvartalet 2025.

5.8 Miljopaverkan fran SSABs produkter

En av stélets styrkor ur ett miljoperspektiv ar dess goda atervinningsegenskaper och det
valfungerande system som genom historien etablerats for insamling och handel med skrot. Detta
medfor att tervinningen ar mycket hog.

Alla SSAB-produkter har verifierade miljodeklarationer. En miljédeklaration (EPD, Environmental
Product Declaration) &r ett oberoende granskat dokument med transparent och jamforbar
information om produkters miljopaverkan utifran ett livscykelperspektiv. Data for input, output
och andra parametrar samlas in och modelleras for att berdkna utslapp till luft, mark och vatten,
samt den miljopaverkan som uppstér inom olika omraden, som till exempel global uppvarmning.

SSABs miljodeklarationer uppfyller ISO 14025 och dven EN 15804 eller ISO 21930 och innehéller
data for koldioxidavtrycket fran SSABs produkter. Under de senaste &ren har bolaget sett en
vasentlig 6kning av intresset for miljodeklarationer. Darfor ser SSAB det som en konkurrensfordel
att kunna erbjuda miljodeklarationer for alla produkter.
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5.9 Miljocertifiering, betydande miljoaspekter och mal

5.9.1 Miljocertifiering och betydande miljoaspekter

Bolaget ar certifierat enligt ISO 14001 vilket bland annat stéller krav pad sténdiga forbattringar och
systematiskt arbete for forbattrad miljoprestanda och hantering av risker och mojligheter. Det
certifierade ledningssystemet omfattar verksamheten vid SSAB i Borlange och de processer som
ror tillverkning av produkterna péa orten.

Rutiner som stod for att arbeta i enlighet med standardkraven finns i bolagets
verksamhetssystem EMS. Kontroll av efterlevnaden av standardkrav utférs genom interna och
externa revisioner.

Inom miljdledningssystemet finns krav pa att miljdaspektférteckning ska finnas dver de delar av
bolagets verksamhet, produkter och tjanster som paverkar eller kan paverka miljon.

En vardering av miljoaspekterna gors utifran bl.a. mangd och miljdpaverkan vilket ger ett antal
betydande miljdaspekter, d v s de omréden som har stérst miljopaverkan. De betydande
miljoaspekterna utgor grunden for det I0pande forbattrings- och miljomalsarbetet och
utvecklingen féljs genom miljonyckeltal.

Under 2024 valde bolaget att lagga till omradet kemikaliehantering och produkter innehéllande
PFAS togs upp som en betydande miljoaspekt.

Bolagets betydande miljoaspekter for 2024 framgar av Tabell 5.1.
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Tabell 5.1. Betydande milibaspekter for SSAB i Borlange 2024

Aktivitet/Produkt/Tjanst

Miljoaspekt

Resursanvandning av:

Anvandning av resurs/ravara vid
tunnplatframstalining

Resursanvandning vid varmning av amnen, glodgning och

syraregenerering

Resursanvandning vid varmning av amnen och vid
energicentral 1

Anvandning av elenergi vid tunnplatframstallning och
stodprocesser

Stalamnen

Gasol

Naturgas

Elkraft

Utslapp till luft av:

Forbranning av gasol och naturgas vid varmning av
amnen, glédgning, syraregenerering och energicentral 1

Koldioxid (CO2)

Kvéveoxider (NOx)

Utslapp till vatten av:

Oljefororenat vatten fran varmvalsverket och
kallvalsverket (renas i vattenreningsanlaggningar)

Oljespill/lackage till dagvatten

Olja

Kemikalieanvandning

Anvandning av produkter innehallande PFAS

Produkter innehallande PFAS

Avfall

Uppkomst av restvatskor vid tunnplatframstélining

Oljeblandat tvattvatten/oljehaltigt slam

Spillolja och emulsion

Markfororening

Tidigare deponiverksamhet

Utfyllt verksamhetsomrade som kan sprida
markfororeningar passivt eller vid mark-/schaktarbeten

Mellanlagring av glodskalsslam pa Savelgardet

Savelgardet (fd deponi)

Verksamhetsomradet i Borlange

Glodskalsslam

Upplevd storning frén verksamheten

Tung industri, drift dygnet runt, ndrhet till bostader

Buller

Transport

Forflyttning av material inom industriomradet

Interna transporter

(Buller, NOx)
Transport av ravaror till verksamheten och transport av Externa transporter
produkt till kund (till och fran Borldnge) (CO2 och NOx)

Slutprodukt

Forsaljning av tunnplat

Fossilfritt stal (positiv miljdaspekt)
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5.9.2 Matbara miljé- och energimal 2024

Under &ret har bolaget arbetat med fyra méatbara miljo- och energimal pé verksovergripande niva,
se nedan.

e Minskade fossila CO,-utsl&pp:
Malniva 98 ton

Utfall: 38 ton

e Energieffektivisering (MWh)
Malniva: 2250 MWh
Utfall: 865 MWh

e Oljeférbrukning varmvalsverket
Malniva 4,96 m®/man
Utfall 6,3 m3/mén

e Utfasning av PFAS i brandslackningssystem
Malniva: Utbyte av 2 fasta system
Utfall: 1 system har bytts ut

Malet for energieeffektivisering och fossila CO2-utslapp uppnaddes inte da utfallet blev ca 40 % av
uppsatt malniva. | underlaget for malnivan inkluderades ett investeringsprojekt for styrning och
optimering av hallbelysning som pa grund av tekniska problem inte har kunnat genomféras under
aret.

Utvecklingen for oljeforbrukning inom varmvalsverket har visat en mycket positiv utveckling under
perioden 2018-2022 da forbrukningen minskade med 29 %. Under 2023 och 2024 har
forbrukningen 6kat och uppsatta malnivaer har tyvarr inte uppfyllts. Under 2024 har en
forbattringsgrupp arbetat systematiskt och ett flertal insatser har genomforts som forvantas ge
effekt framover, se avsnitt 5.2. Forbattringsarbetet fortsatter under 2025 och malnivan fran 2024
kvarstar.

Under &ret har ett fast brandslackningssystem innehallande PFAS bytts ut mot ett PFAS-fritt
alternativ, dar malsattningen var att hinna byta ut tva stycken. Arbetet kommer att fortgd under
2025.

Utover de méatbara malen har flertalet lokala forbattringsatgarder genomforts i verksamheten
varav ett urval har redovisats i kapitel 5.2 - 5.7.

Under 2023 inleddes produktionen av SSAB Zero®, en stalprodukt med 1&gt fossilt avtryck. Under
2024 resulterade tillverkningen av denna produkt i en CO.-besparing pa 817 ton.
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6. BAT-slutsatseri FMP-BREF

Under &ret har bolaget fortsatt arbetet med BAT-slutsatserna i beslutad FMP BREF med syfte att
ldmna en uppdaterad sammanstalining i miljérapport 2024 som redovisar hur bolaget forhéaller
sig till de nya krav som trader i kraft i november 2026. | arbetet har féljande moment ingatt:

e Fortsatt arbete med kontrollmatningar for jamforelse mot BAT-AEL varden.

e Arbete med att hantera krav pd matning av stoft och tillhdrande BAT-AEL for utslapp till
luft frAn ugn 302.

e Uppdatering av teknikredovisning tillsammans med utseddda specialister inom
respektive omréde.

Den sammanfattande bedomningen ar att bolaget uppfyller gallande tekniker och
prestandavarden. Genomforda matningar visar att samtliga BAT-AELs uppfylls, forutom utslapp
till vatten av TOC fran kallvalsverkets vattenrening dér angiven BAT-AEL i dagsléget inte kan
innehallas. En projektledare har tillsatts och utredning pagar for att reducera TOC-halterna i
utgéende vatten med malet att vardet ska uppfyllas senast da kravet trader i kraft (nov 2026).

Bolagets fullstdndiga redovisning av efterlevnad av BAT-slutsatserna aterfinns i efterféljande
Bilaga - BAT-redovisning. Redovisningen innehaller en sammanstalining av samtliga BAT-
slutsatser samt en kommenterad sammanfattning som i korthet anger bolagets uppfylinad av
repektive slutsats.Tabellen utgor en sammanfattning av ett betydligt mer detaljerat
underlagsdokument fran bolagets utredningsarbete och den har avsiktligt begrénsats i
omfattning for att kunna inkluderas i miljérapporten.
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Text BAT-slutsats SSABs bedémning och kommentar sammasétt  |BAT-AEL/BAT-AEPL | PPIYIIS

?
som i BAT- SSAB BAT?
AEL?

BAT-AEPL

1.1 Slutsatser om bésta tillgéngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jérnbaserade metaller
1.1.1 Alliménna miljéprestanda

1 |For att forbattra den dvergripande miljoprestandan ar basta = BAT-slutsatsen uppfylls genom befintligt = = JA
tillgangliga teknik att utarbeta och genomféra ett miljledningssystem ISO 14001 och
miljoledningssystem som omfattar samtliga av foljande delar: i- tillaggscertifiering enligt STEMFS 2014:2,
XXXViii verksamhetssystem och deltagande i

branschgemensamma samverkansforum. Foljs
arligen upp genom interna och externa revisioner.
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Basta tillgangliga teknik for att underlatta en minskning av utslappen BAT-slutsatsen uppfylls.

till vatten och luft &r att, som en del av miljoledningssystemet (se i) information om produktionsprocesserna finns i
BAT 1), infora, uppréatthalla och regelbundet se 6ver (daribland nér en internt dokument, "teknisk beskrivning".

betydande férandring sker) en forteckning dver de processkemikalier ii) avloppsvattenflodenas egenskaper foljs upp genom
som anvands och 6ver avloppsvatten- och avgasflédena som bolagets egenkontrollprogram, dér bla prov fran
omfattar samtliga av foljande delar: varmvals- och kallvals vattenrening tas ut varje vecka.
i) Information om produktionsprocesserna, inklusive Relevanta fléden fdljs bl a av driften.

a) forenklade flodesscheman for processerna som visar utslappens iii) Information om kemikalier finns i bolagets
ursprung, kemikaliehanteringssystem. Inkdpta mangder

b) beskrivningar av processintegrerade tekniker och kemikalier foljs bl a upp och redovisas i bolagets
behandlingsmoment for avioppsvatten/avgaser direkt vid kallan miljorapport.

samt deras prestanda. iv) avgasflodenas egenskaper foljs upp genom

ii) Information om avloppsvattenflodenas egenskaper, t.ex bolagets egenkontrollprogram.

a) medelvarden och variation i frdga om flode, pH-varde, temperatur
och konduktivitet,

b) genomsnittliga koncentrations- och massflodesvéarden for
relevanta dmnen (t.ex. totalt suspenderat material, TOC eller COD,
oljeindex, fosfor, metaller, fluorid) och deras variabilitet.

i) Information om mangden av och egenskaperna hos de anvéanda
processkemikalierna, namligen

a) processkemikaliernas identitet och egenskaper, inklusive
egenskaper som har negativa effekter pa miljon och/eller
manniskors hélsa,

b) den mangd processkemikalier som anvands och var de anvands
iv) Information om avgasflodenas egenskaper, t.ex.

a) medelvarden och variation i frdga om fléde och temperatur,

b) genomsnittliga koncentrations- och massflodesvéarden for
relevanta dmnen (t.ex. stoft, NOX, SO2, CO, metaller, syror) och deras
variabilitet,

c) forekomst av andra @mnen som kan paverka
avgasbehandlingssystemet (t.ex. syre, kvave eller vattenanga) eller
delanlaggningens sakerhet (t.ex. vate).

Tillamplighet

Forteckningens detaljniva hanger i allmanhet samman med
delanlaggningens beskaffenhet, storlek och komplexitet och med
den miljopaverkan anlaggningen kan ha.
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Basta tillgangliga teknik for att forbattra den dvergripande BAT-slutsatsen uppfylls. Det finns rutiner fér hur

miljoprestandan ar att utarbeta och genomfora ett verksamhetens kemikalier ska kdpas in, forvaras,
kemikaliehanteringssystem som &r en del av miljledningssystemet markas och hanteras pa ett sékert satt. Bolaget har
(se BAT 1) och som omfattar samtliga av foljande delar: en kemikaliekommitté som granskar alla kemikalier
i. En strategi for att minska forbrukningen av och riskerna med som ska kopas in till verksamheten. Alla kemikalier
processkemikalier, inbegripet en upphandlingspolicy for att valja ut som anvands finns registrerade i ett

mindre skadliga processkemikalier och deras leverantorer i syfte att kemikaliehanteringssystem. | bolagets

minimera anvandningen av och riskerna med farliga @mnen och kemikaliehanteringssystem framgar innehall for
undvika upphandling av en alltfér stor mangd processkemikalier. Vid respektive produkt vilket ger goda forutsattningar for
valet av processkemikalier kan foljande beaktas: ett systematiskt substitutionsarbete. Lagandringar
a) Deras eliminerbarhet, ekotoxicitet och potential att sléppas ut i foljs via lagbevakningssystemet Notisum.

miljon for att minska utslappen till miljon.

b) Karakterisering av de risker som &r férenade med
processkemikalierna, pa grundval av kemikaliernas faroangivelse,
vagar genom delanlaggningen, potentiella utslapp och
exponeringsniva.

¢) En regelbunden (t.ex. arlig) analys av utbytbarhet for att identifiera
potentiella nya tillgangliga och sakrare alternativ till anvandningen av
farliga @mnen (t.ex. anvandning av andra processkemikalier utan
miljopaverkan eller med lagre miljopaverkan, se BAT 9).

d) Overvakning i férvag av lagstiftningsmassiga éndringar som ror
farliga kemikalier och sékerstéllande av efterlevnaden av tillampliga
rattsliga krav.

Forteckningen over processkemikalier (se BAT 2) kan anvandas som
stod vid valet av processkemikalier

ii. Mal och handlingsplaner for att undvika eller minska anvandningen
av och riskerna med farliga @mnen.

iii. Utveckling och genomférande av forfaranden for upphandling,
hantering, lagring och anvandning av processkemikalier for att
forhindra eller minska utslappen till miljon (se t.ex. BAT 4).
Tilldmplighet - Kemikaliehanteringssystemets detaljniva hanger i
allmanhet samman med delanldggningens typ, storlek och
komplexitet.
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For att forhindra eller minska utslappen till mark och grundvatten &r
basta tillgangliga teknik att anvdanda samtliga av de tekniker som
anges nedan:

a) Utarbetande och genomforande av en plan for att forhindra och
kontrollera spill och lackage,

b) Anvandning av oljetata trag eller invallning

¢) Forebyggande och hantering av spill och lackage av syra

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls.
a) Beredskapsforrad finns med utrustning for
nodlagen, ex vid storre och mindre spill och lackage.
Roller och ansvar ar definierade. Plan finns for att dva
olika olyckor. Miljoriskanalyser och
miljoriskbeddmningar genomfcrs Iépande i hela
verksamheten som innefattar omraden med risk for
spill och/eller lackage.

b) Kemikalier och flytande farligt avfall forvaras
invallat, enligt villkor i miljotillstandet.

c¢) Syratankar ar forseglade med en sekundar
inneslutning som skyddas av en syrabestandig
beldggning och som regelbundet inspekteras.
Lossningsplatser &r lasta, personal fran foretaget
narvarar vid lossning och lastning.
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Text BAT-slutsats

For att minska forekomsten av andra forhallanden dan normala
driftsforhallanden och minska utslédppen under sadana forhallanden
ar basta tillgangliga teknik att, som en del av miljéledningssystemet
(se BAT 1), uppratta och genomfora en ledningsplan for andra
férhallanden an normala driftsforhallanden som omfattar samtliga
av foljande delar.

i) Identifiering av potentiella andra férhallanden &n normal
forhallanden (t.ex. att utrustning som ar kritisk for skyddet av miljon
[kritisk utrustning] gar sonder) och av grundorsakerna till och mgjliga
konsekvenser av sadana férhalanden samt regelbunden genomgang
och uppdatering av en foérteckning over identifierade andra
férhallanden an normala driftsforhallanden efter den periodiska
beddmning som ndmns nedan.

ii) Lamplig utformning av kritisk utrustning (t.ex. sektionering av
textilfilter).

i) Utarbetande och genomforande av en inspektionsplan och
forebyggande underhallsplan for kritisk utrustning (se BAT 1 xvii).

iv) Overvakning (dvs. uppskattning eller om majligt matning) och
registrering av utslapp under andra forhallanden an normala
driftsforhallanden och darmed sammanhangande omstéandigheter.
v) Periodisk bedomning av de utslapp som sker under andra
forhallanden &n normala driftsforhallanden (t.ex. handelsers frekvens
och varaktighet samt mangden fororeningar som slapps ut) och
genomforande av korrigerande atgarder vid behov.

BAT-AEL och

BAT-AEPL

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Rutiner och arbetssatt finns
for att forbygga och minska forekomsten av onormala
driftférhallanden. Matning sker vid bade normala och
onormala driftférhallanden.

System for hantering och uppfoljing av avvikelser
finns.

OTNOC-handelser under 2024

Varmvals vattenrening:

-2024-03-12 och 2024-03-28 - Fe 7,3 mg/| resp.

Fe 6,4 mg/| - problem med sandfilter och igensatt
ledning for polymerdosering. Utredning genomférd
och atgéarder pa sandfilter vidtagna.

-2024-09-24 - Fe, 9,3 mg/I - igensatt polymerdosering.
Atgarder genomforda och pagar.

Kallvals vattenrening:
-2024-07-25 - Fe 9,1 mg/| pa grund av trasig pump for
dosering av natriumhydroxid.

Syraregenereringen:

- 2024-09-23 - Stoft 15,9 mg/Nm® pa grund av for hég
fyllkroppsnivé i syrakolonnen.

Se aven miljorapportens textdel avsnitt 5.2 gallande
varmvals vattenrening och syraregeneringen.
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1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.2 Overvakning

6 |Basta tillgangliga teknik &ar att minst en gang per ar 6vervaka = BAT-slutsatsen uppfylls. Bolaget foljer I6pande och = = JA
- den arliga férbrukningen av vatten, energi och material, arligen upp anvandningen av vatten, energi och
« den arliga produktionen av avloppsvatten, material. Den arliga mangden uppkommet
- den &rliga mangden av varje typ av restprodukt som produceras avloppssvatten, mangd och typ av uppkommet avfall
samt av varje typ av avfall som skickas for bortskaffande. samt typ av avfall som skickas for bortférskaffande

sammanstalls arligen. Redovisning av samtliga
uppgifter sker i den arliga miljérapporten.

7 |Béstatillgdngliga teknik &r att dvervaka kanaliserade utslapp till luft = BAT-slutsatsen uppfylls. Krav pa kontroller och = = JA
med atminstone den frekvens som anges nedan och i enlighet med bolagets plan framgéar av Bilaga A. Observera att
EN-standarder. Om EN-standarder saknas ar basta tillgangliga teknik kontroll enligt bilagan kommer implementeras fullt ut
att anvanda ISO-standarder, nationella standarder eller andra nar BAT-slutsatserna borjar galla.
internationella standarder som séakerstéller att uppgifterna ar av
likvardig vetenskaplig kvalitet. Fotnot 5) Utslappen av SO, fran
regenereringsanlaggningen for saltsyra ar stabila och
Se tabell med @mnen, dvervakningsfrekvens och EN-standarder i BAT l&ga. Matning genomfdrs en gang vart tredje ar.

slutsatserna.
Fotnot 7) Mé&tning av bly och nickel fran betstracka 2
genomfordes i november 2023, vilket visade pa en
nickelhalt <0,0007 mg/Nm3 och en blyhalt pa 0,00023.
Overvakning av bly och nickel frén betstrackorna ar
inte aktuellt.

For NOx och stoft avgor massflode lagsta
overvakningsfrekvens, aktuell Gvervakningsfrekvens
redovisas i Bilaga A.

SO, - Bolaget foljer upp utslapp av SO, fran varmvals
ugnar och konti via bransleanalys. Detta efter
Overenskommelse med lansstyrelsen vid
tillsynsbesok 2024-06-04 och tillsynsrapport 2024-06-
20.
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BAT BAT-AEL och
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Bésta tillgdngliga teknik &r att dvervaka utslappen till vatten med
atminstone den frekvens som anges nedan och i enlighet med EN-
standarder. Om EN-standarder saknas &ar basta tillgangliga teknik att
anvanda ISO-standarder, nationella standarder eller andra
internationella standarder som sakerstaller att uppgifterna ar av
likvardig vetenskaplig kvalitet.

Se tabell med @mnen, dvervakningsfrekvens och EN-standarder i BAT
slutsatserna.

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Krav pa kontroller och
bolagets plan framgar av Bilaga A. Observera att
kontroll enligt bilagan kommer implementeras fullt ut
nar BAT-slutsatserna borjar gélla. Bolaget har endast
direkta utslapp till vattenrecipient.

Fotnot 4) Bolaget analyserar TOC och inte COD.

Fotnot 5) Genomford utredning visar att kontroll av
metaller inte &r relevanta i avloppsvattenflodena.
Bolaget avser dock att méata de i BAT-slutsatserna
angivna metallerna 1 ggr/ar inom egenkontrollen.

*Suspenderade amnen fran kallvals tas som
momentanprov da flockningskemikalier i processen
gor att provet maste analyseras sa snart som majligt
efter provtagningstillfallet.

*QOljeindex kan bara tas som momentanprov direkt i
glasflaska. Provtagningsutrustning for dygnsprov gor
att olja fastnar pa olika ytor (provbehallare, slangar
mm) vilket gor att den provtagningsmetoden inte kan
anvandas for oljeindex.

*Sedan juli 2024 har bolagets ICP-utrustning for
analys av jarn varit ur funktion. Jarn i
processavloppsvatten fran varmvals har da
analyserats med standard SS 02 81 50, 52 och jarn
fran kallvals vattenrening med EN 17294 och 15587.
ICP-utrustningen beddms enligt nuvarande plan vara
igang igen under 2025.

Redovisas
matvérden pa
samma sétt
som i BAT-
AEL?
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1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.3 Farliga @mnen

9 |For att undvika anvandning av sexvarda kromféreningar vid = BAT-slutsatsen &r inte aktuell da bolget inte anvénder = =
passivering ar béasta tillgdngliga teknik att anvanda andra passiveringsvatska innehallande sexvért krom.
metallhaltiga I6sningar (t.ex. innehallande mangan, zink, titanfluorid,
fosfater och/eller molybdater) eller organiska polymerldsningar (t.ex.
polyuretaner eller polyestrar).

1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.4 Energieffektivitet

10 |For att 6ka delanldggningens Gvergripande energieffektivitet ar basta = BAT-slutsatsen uppfylls. = = JA
tillgéngliga teknik att anvénda bada de tekniker som anges nedan. a) Bolaget omfattas av lagen om energikartlaggning i
a) Energieffektivitetsplan och energibesiktningar. stora foretag som ar en del i att uppfylla kraven
b) Redogorelse for energibalansen. géllande EU:s energieffektiviseringsdirektiv. Bolaget

arbetar med lokala standiga férbattringar kring
identifierade atgérder. Bolaget arbetar med
energikartlaggning enligt STEMFS 2014:2 och ar
tillaggscertifierade inom denna som en del av
miljoledningssystemet.

b) Bolagets rapport for energikartldggning innehaller
de omraden som efterfragas.
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Text BAT-slutsats

For att oka energieffektiviteten vid uppvarmning (inklusive
uppvarmning och torkning av insatsmaterialet samt uppvarmning av
bad och forzinkningsgrytor) &r béasta tillgangliga teknik att anvénda
en lamplig kombination av de tekniker som anges nedan.

a) Optimal ugnskonstruktion for uppvarmning av insatsmaterialet.

b Optimal utformning av forzinkningsgrytan.

¢) Optimal drift av forzinkningsgrytan.

d) Optimerad foérbranning.

e) Automatisering och styrning av ugnar.

f) System for hantering av processgaser.

g) Satsvis glodgning med 100 % véte.

h) Oxy-fuelférbranning.

i) Flamlos forbranning.

j) Oscillerande brannare.

k) Forvarmning av insatsmaterialet.

[) Torkning av arbetsstycken.

m) Forvarmning av forbranningsluften.

n) Avgaspanna.

BAT-AEL och
BAT-AEPL

Arsmedel
BAT-AEPL

Varmvalsning:
1200-1500 MJ/ton

Gl6dgning
600-1200 MJ/ton

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen ar aktuell for
varmvalsverket samt glodning i kontinuerliga
glodgningslinjen (konti) samt klockugnarna.

Varmvalsverket

Teknik a, d, &, h, i och m tillampas i bada ugnarna.
Teknik n tilldmpas i ugn 302.

Glodgning (konti

Teknik a, d, e, j, k, m och n tillampas.

Glodgning (klockugnar)

Teknik a, d, e, g och m tillampas.
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Varmvalsning
1440 MJ/t for bada
ugnarna

Glodgning (konti
1024 MJ/ton

Gl6dgning (klocka

gasol
600 MJ/ton

Glodgnin
500 MJ/ton

klocka, el

1.1 Slutsatser om bésta tillgéngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jérnbaserade metaller
1.1.5 Materialeffektivitet

12

For att 0ka materialeffektiviteten vid avfettning och minska
genereringen av anvand avfettningslosning ar basta tillgangliga
teknik att anvanda en kombination av de tekniker som anges nedan.
a) Anvandning av insatsmaterial med laga olje- och fettfororeningar.
b) Anvandning av en ugn med riktad flamma vid
varmdoppningsbeldggning av plat.

c¢) Allméanna tekniker for 6kad avfettningseffektivitet.

d) Minimering av 6verdrag av avfettningslosningen.

e) Stegvis avfettning i motsatt riktning.

f) Rening och ateranvandning av avfettningslésningen.

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen ar aktuell vid
kontinuerliga glédgningslinjen.

a) Tillampas. Endast kvarvarande valsoljeemulsion
fran tandemvalsverket behdver tvattas bort.

b) Ej tillamplig.

c) Tillampas. Overvakning och optimering av
processen sker.

d) Tillampas.

e) Tillampas.

f) Tilldmpas inte.
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For att 6ka materialeffektiviteten vid betning och minska BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell vid
produktionen av anvand betningssyra vid uppvarmning av betstracka 2 och 3.
betningssyra ar basta tillgangliga teknik att anvanda en av de Bada anléggningar tillampar teknik a.
tekniker som anges nedan och att inte anvédnda direktinsprutning av
anga.
a) Syrauppvarmning med varmevaxlare
b) Syrauppvarmning genom nedsankt férbranning.
14 |For att 6ka materialeffektiviteten vid betning och minska BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell vid = s JA
genereringen av anvand betningssyra ar basta tillgangliga teknik att betstracka 2 och 3.
anvanda en lamplig kombination av de tekniker som anges nedan. I bada betstrackorna tillampas teknik a, b, e, g, h och j.
a) Minimering av stalkorrosion. | betstracka 3 tillampas &ven teknik i.
b) Mekanisk (for-)borttagning av glodskal.
c) Elektrolytisk forbetning av hoglegerat stal.
d) Skoljning efter alkalisk avfettning.
e) Allménna tekniker for 6kat betningseffektivitet.
f) Rengoring av betbadet och dteranvandning av fri syra.
g) Stegvis betning i motsatt riktning.
h) Minimering av dverdrag av betningssyra.
i) Turbulent betning.
j) Anvandning av betningsinhibitorer.
k) Aktiverad betning vid betning med saltsyra.
15 |For att 6ka materialeffektiviteten vid flussning och minska anvand BAT-slutsatsen &r inte aktuell d& bolget inte har nagon = - _
méngd flusslosning som skickas till bortférskaffande &r basta flussningsprocess i verksamheten.
tillgéngliga teknik att anvanda samtliga tekniker a, b och c i
kombination med teknik d eller e nedan.
16 |For att 6ka materialeffektiviteten vid varmdoppning for beldggning av BAT-slutsatsen dr inte aktuell da bolget inte har = = _
trad och vid satsvis varmférzinkning, och for att minska genereringen processen varmdoppning i verksamheten.
av avfall, &r basta tillgéngliga teknik att anvédnda de tekniker som
anvéands nedan:
17 |For att 6ka materialeffektiviteten och minska méngden avfall fran BAT-slutsatsen dr inte aktuell da bolget inte har = - _
fosfatering och passivering som skickas for bortskaffande &r basta processerna fosfatering och/eller passivering i
tillgangliga teknik att anvéanda teknik a och en av teknikerna b eller c. verksamheten.




SSAB EMEA AB
Borlange

Text BAT-slutsats

For att minska mangden anvand betningssyra som skickas till
bortskaffande &r béasta tillgénglig teknik att atervinna anvanda
betningssyror (dvs. saltsyra, svavelsyra och blandad syra).
Neutralisering av anvanda betningssyror eller anvandning av
anvanda betningssyror for emulsionseparering ar inte basta
tillgangliga teknik.

Beskrivning

Foljande tekniker anvands for att atervinna anvand betningssyra
inom eller utanfor anldggningens omrade:

i) Sparyrostning eller anvéandning av fluidiserande baddreaktorer for
atervinning av saltsyra.

ii) Kristallisering av jarn(lll)sulfat for atervinning av svavelsyra.

iii) Sprayrostning, indunstning, jonbyte eller diffusionsdialys for
atervinning av blandad syra.

iv) Anvandning av anvand betningssyra som sekundér ravara (t.ex.
for framstallning av jarnklorid eller pigment).

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

BAT-AEL och

BAT-AEPL

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen ar aktuell vid
syraregenereringen. | verksamheten anvands saltsyra
varfor teknik i &r tillamplig och anvands.
Sjalvforsorjningsgraden av saltsyra ar ca 98 %.
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matvérden pa
samma sétt
som i BAT-
AEL?
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Anlaggningsnummer: 2081-101

Uppmétta vérden
BAT-AEL/BAT-AEPL

SSAB

1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.6 Vattenanvandning och generering av avloppsvatten

19

For att optimera vattenforbrukningen, forbattra vattnets
atervinningsbarhet och minska volymen av det avioppsvatten som
genereras ar basta tillgangliga teknik att anvanda bada teknikerna a
och b samt en ldmplig kombination av teknikerna c—h.

a) Vattenhanteringsplan och vattenredovisningar.

b) Separering av vattenfloden.

¢) Minimering av kolvateférorening av processvattnet.

d) Ateranvandning och/eller &tervinning av vatten.

e) Stegvis skdljning i motsatt riktning.

f) Atervinning eller &teranvandning av skéljvatten.

g) Behandling och ateranvéandning av olje- och glodskalshaltigt
processvatten vid varmvalsning.

h) Glodskalsborttagning med hjalp av vattenbesprutning som utloses
av givare vid varmvalsning.

Arsmedel BAT-AEPL:

Varmvalsning
0,5-5 m*/t

Kallvalsning
0,5-10 m*/t

BAT-slutsatsen uppfylls och berdknade BAT-AEPL-
varden visar hog prestanda avseende
vattenanvandning for bade varmvalsning och
kallvalsning. Maximal vattenanvandning regleras av
bolagets vattendom. Arlig anvandning redovisas for
hela verksamheten och for respektive anlaggning
(kallvalsning och varmvalsning) redovisas &ven arligt
utslapp och innehall av féroreningar. | det stérsta
vattenflodet i verksamheten recirkuleras 99% av
vattnet (varmvalsverket). Separering av vattenfloden
sker inom varmvals och kallvals genom hur respektive
vattenreningsanlaggning ar tekniskt utformad dar ex.
olika processfloden styrs till olika tankar/delsteg i
anlaggningen.

En kombination av teknikerna c-h anvéands i de
processer som anvander vatten.

JA

Varmvalsning
0,61 m*/t

Kallvalsning
0,073 m*/t

Uppfylls
BAT?

JA
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Text BAT-slutsats
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1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.7 Utsl&pp till luft

SSABs beddmning och kommentar
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SSAB

Uppfylls
BAT?

20

For att forebygga eller minska stoftutslapp till luft fran uppvarmning
ar basta tillgdangliga teknik att anvanda antingen el som produceras
fran fossilfria energikéllor eller teknik a, i kombination med teknik b.
a) Anvandning av branslen med l&ga halter av stoft och aska.

b) Begransning av inblandning av stoft.

Periodisk méatning
BAT-AEL

referenssyrgasniva 3 %

0z

Varmvalsning
Stoft <2-10 mg/Nm?®

Glodgning (konti
fotnot 1) BAT-AEL &r inte

tillampligt vid massfléde
lagre an 100 g/h

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for ugn
301 och ugn 302 vid varmvalsverket samt for den
kontinuerliga glodgningslinjen (konti)

a) Vid all uppvarmning av material anvénds naturgas,
gasol eller el.

b) | uppvarmningsprocesserna anvands rena
insatsmaterial och risken for att Idgorna ska komma i
kontakt med vaggbeklddnaden i ugnarna minimeras
sa langt som majligt.

Matuttag for stoft saknas pa skorstenar fran ugn 302.
Planen &r att métningar fran ugn 301 &dven ska
representera ugn 302. Dialog paborjad med
tillsynsmyndigheten och en skrivelse kommer ldmnas
in.

| klockugnarna (glodgning) sker ocksa uppvarmning
av insatsmaterial. Dock finns inga kanaliserade
utslapp varfor slutsatsen inte ar aktuell.

Ugn 301 -En

métning utférd
2024.

Ugn 302 - Se
kolumn till

vanster.

Glédgning
konti) - Ej matt
2024.

From 2025
planeras ugn
301 och konti
métas enligt
BAT 7.

Ugn 301 JA
Stoft 7,1 mg/Nm?®

3%0,

Glodgning (Konti

Ar2022: 1,3 mg/Nm?*3
% 0,. Massflode
uppmatt till 20 g/h
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Redovisas
matvérden pd [Uppmétta vérden
Text BAT-slutsats SSABs beddmning och kommentar sammasétt  |BAT-AEL/BAT-AEPL
BAT-AEPL .
som i BAT- SSAB
AEL?

BAT-AEL och

Uppfylls
BAT?

For att forebygga eller minska SO,-utslappen till luft fran Periodisk matning BAT- [BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for ugn |Nej (se under |Ugn 301

uppvarmning &r béasta tillgangliga teknik att anvénda antingen el som |AEL, referenssyrgasnivé (307 och ugn 302 vid varmvalsverket samt for den bedémning Bransledata

produceras fran fossilfria energikallor eller ett brénsle, eller en 3% Oy kontinuerliga glodgningslinjen (konti). och

kombination av branslen, med l&g svavelhalt. Bolaget anvander inget bréansle som innehaller svavel |kommentar) Ugn 302
Varmvalsning eftersom gasol och naturgas anvénds for Bransledata

Beskrivning S0, 50-200 mg/Nm® uppvarmning av insatsmaterialen. Bolaget anvander

Branslen med lag svavelhalt omfattar t.ex. naturgas, gasol, brénsledata for respektive bransle som alternativ till Glodgning (konti

masugnsgas, LD-gas och kolmonoxidrik gas fran produktion av Gladaning (konti métning i skorsten. Bréansledata

ferrokrom. S0, 20-100 mg/Nm®

Varmningsprocesserna uppfyller BAT-AEL for svavel
da brénsledata visar pa svavelhalter pa < 5 ppm for
gasol (propan) och under detektionsgransen for
naturgas (LNG)

| klockugnarna (glodgning) sker ocksa uppvarmning
av insatsmaterial. Dock finns inga kanaliserade
utslapp varfor slutsatsen inte ar aktuell.
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Text BAT-slutsats

For att forebygga eller minska utslappen av NOX till luft och
samtidigt begrénsa utsldppen av CO och utslappen av NH3 frén
anvandning av SNCR och/eller SCR &r basta tillgangliga teknik att
anvanda antingen el fran fossilfria energikallor eller en Iamplig
kombination av de tekniker som anges nedan.

a) Anvandning av ett bransle eller en kombination av branslen med
lag NOx-bildningspotential.

b) Automatisering och styrning av ugnar.

¢) Optimerad forbranning.

d) Lag NOx-brénnare.

e) Aterforing av rokgaser.

f) Begrénsning av temperaturen vid forvarmning av luft.

g) Flamlos forbranning.

h) Oxy-fuelforbrénning.

i) Selektiv katalytisk reduktion (SCR)

j) Selektiv icke-katalytisk reduktion (SNCR)

k) Optimering av utformning och drift av SNCR/SCR

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

BAT-AEL och
BAT-AEPL

Periodisk matning BAT-

AEL, referenssyrgasniva

3% Oy

Varmvalsning

NOx 100-350 mg/Nm®
€0 10-50 mg/Nm?®
(indikativt)

Glodgning (konti

NOx 100-300 mg/Nm®
€0 10-100 mg/Nm?®
(Indikativt)

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen ar aktuell for ugn
301 och ugn 302 vid varmvalsverket samt for den
kontinuerliga glodgningslinjen (konti) och
klockugnarna.

Varmvalsning:

Teknik a, b och ¢ anvands. Alla takbrannare uppfyller
teknik d. Teknik f anvands for att skydda utrustning.
Teknik g anvands i alla sidoeldade brannare och
teknik h anvands i tva zoner per ugn. Teknik e, i, och j
anvands inte. Teknik k ar inte aktuell.

Konti:
Teknik a, b, ¢, i och k anvands. Teknik d, e, f och j
anvands inte. Teknik g och h ar inte aktuella.

Klockugnar:

Teknik a-f anvands. Teknik g-h anvands inte. Teknik i-k
ar inte aktuell.

| klockugnarna (glodgning) sker ocksa uppvarmning
av insatsmaterial. Dock finns inga kanaliserade
utslapp varfor BAT-AEL inte ar aktuellt.

Redovisas
matvérden pa
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Uppmétta vérden
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SSAB

Varmvalsning

ej matt 2024

Glodgning
Konti) - En
matning 2024

From 2025
planeras NOx
och CO fran
ugnarna och
konti samt
NH3 fran konti
att matas
enligt BAT 7.
NOx fran konti
kommer métas
periodisk en
gang 2025,
darefter 2
ggr/ar.

ugn 301: CO <1,7
mag/Nm? (2023)

Glodgning (Konti

NOx - 107 mg/Nm?
€0 -21,9 mg/Nm®
NH; - 9,33 mg/Nm?
(NHz har inte BAT-AEL,
endast matkrav)

Samtliga halter
beraknade vid
referenssyrgasniva 3 %
0,

23

For att minska utslappen till luft av oljedimmea, syror och/eller alkalier
fran avfettning vid kallvalsning och varmdoppningsbeldggning av
platar ar béasta tillgangliga teknik att samla upp utslappen med hjalp
av teknik a och att behandla avgasen med hjalp av teknik b och/eller
teknik ¢ nedan.

a) Slutna avfettningstankar i kombination med luftutsug vid
kontinuerlig avfettning.

b) Vatskrubbning.

c) Demister.

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for
kontinuerliga glodningslinjen (konti).

Konti:
Teknik a och b anvands. Avfettning sker i slutna bad
och avgaser renas i vatskrubber.

Uppfylls
BAT?

JA
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Borlange

BAT
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Text BAT-slutsats

For att minska utslappen till luft av stoft, syror (HCI, HF, H,SO,4) och
SOx fran betning vid varmvalsning, kallvalsning,
varmdoppningsbeldggning och traddragning ar basta tillgdngliga
teknik att anvanda teknik a eller teknik b i kombination med teknik ¢
nedan.

a) Kontinuerlig betning i slutna tankar i kombination med
rokgasutsug.

b) Satsvis betning i tankar forsedda med lock eller
inneslutningshuvar i kombination med rokgasutsug.

¢) Vatskrubbning foljt av en demister.

BAT-AEL och
BAT-AEPL

BAT-AEL
HCI <2-10 mg/Nm?

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for
betstracka 2 och 3.

| betstrackorna finns teknik a och teknik c (ingen
demister).

BAT-AEL ar €] relevant specifikt for
betningsprocesserna da utslappet sker i gemensam
emissionspunkt vid regenereringsanlaggningen och
redovisas i BAT 29.
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Ej relevant.

Se BAT 29

efterbehandling (dvs. fosfatering och passivering) &r bésta tillgéngliga
teknik att samla in utslappen med hjalp av teknik a eller teknik b, och i
sadana fall behandla avgasen med hjélp av teknik ¢ och/eller teknik d
nedan. a-d

fosfatering eller passivering i verksamheten i den
bemérkelse som avses i BAT 28.

25 |For att minska NOx-utslappen till luft fran betning med enbart = BAT-slutsatsen &r inte aktuell da bolaget inte anvéander = S =
salpetersyra eller salpetersyra i kombination med andra syror och salpetersyra eller en kombination av salpetersyra och
utslappen av NH3 frén anvéndning av SCR vid varm- och kallvalning &r andra syror.
bésta tillgéngliga teknik att anvénda en eller en kombination av de
tekniker som anges nedan: a-g.
26 |For att minska utsldppen av stoft och zink till luft fran varmdoppning = BAT-slutsatsen &r inte aktuell da bolaget inte har = = =
efter flussning vid varmdoppningsanldggning av trad och satsvis ndgon varmdoppningsanlaggning och/eller
varmforzinkning &r bésta tillgéngliga teknik att minska utslappen med varmforzinkning.
hjélp av teknik b eller teknikerna a och b, att samla in utslappen med
hjélp av teknik c eller teknik d och behandla avgaserna med hjélp av
teknik e nedan.
27 |For att forebygga utslappen av oljedimma till luft och minska s BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell vid = s
férbrukningen av olja vid oljebeldggning av insatsmaterialens yta ar betsstracka 2 och 3 samt kontinuerliga
basta tillgangliga teknik att anvanda en eller flera av nedanstaende glodgningslinjen.
tekniker. | betstrackorna anvands teknik a och i kontinuerliga
a) Elektrostatisk oljebeldaggning. glodgningslinjen anvands teknik b.
b) Kontaktsmorjning.
c) Oljebeldggning utan tryckluft.
28 |For att minska utslappen till luft fran kemiska bad eller tankar vid = BAT-slutsatsen &r inte aktuell da bolaget inte anvéander = S _
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Redovisas
matvérden pd [Uppmétta vérden
Text BAT-slutsats SSABs beddmning och kommentar sammasétt  |BAT-AEL/BAT-AEPL
BAT-AEPL .
som i BAT- SSAB
AEL?

BAT-AEL och

Uppfylls
BAT?

For att minska utslappen av stoft, syror (HCI, HF), SO, och NOx till luft|periodisk méatning BAT-slutsatsen uppfylls, den ar aktuell for Stoft 11,9 mg/Nm?®

frén dteranvandning av anvand syra (samtidigt som CO-utsldppen  |BAT-AEL syraregenereringen. (2024-10-28)
begrénsas) och utslapp av NHz fr&n anvandning av SCR &r bésta a) Tillampas, gasol nyttjas som bransle i ugnen. OTNOC 2024-09-23, se
tillgangliga teknikatt anvanda en kombination av de tekniker som Stoft <2-15 mg/Nm?® b) Tillampas, Forbrénningen styrs via kontrollrummet BAT 5.

anges nedan. HCI <2-15 mg/Nm? och optimeras darifréan.

a) Anvandning av ett brénsle eller en kombination av branslen med S0,<10 mg/Nm® c) Vid \r.w.staHatlon var brénnarna klassade som l&g- HCI2,50ch 8,0

|&g svavelhalt och/eller Idg NOx-bildningspotential. NOX 50-180 mg/Nm® NOx brannare. ) ) mag/Nm? (2024-09-09
b) Optimerad férbrénning. CO (mitkrav) d) Ggsen renas genom absorptlonskolqnﬁgr samtien och 2024-10-28)

¢) L&g-NOx-brannare alkaliskrubber dar NaOH och tiosulfat tillsatts.

d) Vétskrubbning féljt av en demister. e-f) Tillampas inte. S0, 0,02 mg/Nm?®

e) Selektiv katalytisk reduktion (SCR) (2022)

f) Optimering av utformning och drift av SCR.

NOx 58,5 mg/Nm?®
(2024-02-22/23)

€0 23,1 mg/Nm?® (2024

02-22/23)
1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.8 Utslapp till vatten
30 |For att minska belastningen fran organiska féroreningar i vatten som s BAT-slutsatsen uppfylls. Skimmers, = s JA
ar fororenat med olja eller fett (t.ex. fran oljeutslapp eller fran sedimenteringsbassanger, sandfilter och ultrafilter
rengoring av vals- och trimvalsningsemulsioner, avfettningslésningar finns pa strategiska platser for att minska
och smorjmedel for traddragning) och som skickas for vidare belastningen av organiska féroreningar i vatten.

behandling (se BAT 31) ar basta tillgangliga teknik att separera den
organiska fasen och vattenfasen.

Beskrivning

Den organiska fasen separeras fran vattenfasen, t.ex. genom
anvandning av skimmers eller genom separering av emulsionen med
lampliga medel, indunstning eller membranfiltrering. Den organiska
fasen kan anvéndas for energi- eller materialatervinning (t.ex. se BAT
34f).
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behandla avloppsvattnet med en lamplig kombination av de tekniker

som anges nedan.

a) Utjdmning.

b) Neutralisering.

¢) Fysisk avskiljning, tex via filter, silar, partikelavskiljare,
fettavskiljare, hydrocykloner, oljeavskiljare eller primara
sedimenteringstankar.

d) Adsorption.

e) Kemisk fallning.

f) Kemisk reduktion.

g) Nanofiltrering/omvand osmos.

h) Aerob rening.

i) Koagulering och flockning.

j) Sedimentering.

k) Filtrering (tex sandfiltrering, mikrofiltrering, ultrafiltrering)
[) Flotation.

For att minska utslappen till vatten ar basta tillgangliga teknik att

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

BAT-AEL och
BAT-AEPL

BAT AEL enhet mg/l om

inget annat namns.

Totalt suspenderat
material (TSS): 5-30
Totalt organiskt kol
(TOC): 10-30
Oljeindex (HOI) 0,5-4
Cd 1-5 ug/I
Cr0,01-0,1

Fe 1-5

Hg 0,1-0,5 ug/!

Ni 0,01-0,2

Pb 5-20 ug/I

Zn 0,051

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatser for tekniker uppfylls. Direkta utslapp
till recipient (alven) sker fran varmvalsverket
vattenrening och fran kallvalsverkets vattenrening.
Tekniker varmvalsverket

a, C, i-k
Tekniker kallvalsverket

a-c, i-k

BAT-AEL uppfylls for samtliga parametrar med
undantag for TOC fran kallvalsverkets vattenrening.
Fotnot 2) Parametern TOC tilldmpas.

Fotnot 3) Cd, Cr, Hg, Ni, Pb och Zn i bade varmvals-
och kallvals vattenrening har analyserats och visar
laga halter. BAT-AEL bedoms inte vara relevanta for
dessa parametrar. Bolaget genomfor dock prov och
analys 1 ggr/ar av metallerna.

Atgarder for att uppfylla BAT-AEL fér TOC frén

kallvalsverkets vattenrening:

Projekt pagar med syfte att innehalla BAT-AEL
avseende TOC innehallet i vattnet.

Steg 1: Investering i utrustning pa kemilab for att
kunna analysera TOC (KLART)

Steg 2: Provtagning och analys av TOC i delstrommar
for att lokalisera betydande kéllor (KLART)

Steg 3: Teknikutredning for relevanta delstrommar
(DELVIS KLART)

Steg 4: Beslut om teknikval och installation (DELVIS
KLART)

TIDPLAN:

Pagéende projekt avses fa forvantad effekt for att
minimera utslappet av TOC fran anldggningen senast
4 nov 2026.

Redovisas
matvérden pa
samma sétt
som i BAT-
AEL?

Tidsstyrda
dygnssamlings
prov,

2 ggr/vecka
Utom susp
fran kallvals
och oljeindex,
se kommentar
till BAT 8.
Metaller mats
en gang per ar.

TOC-analyser 1
ggr/manad
from 2026,
ackreditering
pagar.

Uppmétta vérden
BAT-AEL/BAT-AEPL
SSAB

Varmvalsverket

min och maxhalt
TSS-1,0-15 mg/I
TOC-<5,06 mg/I
Oljeindex 0,2-1,0 mg/I
Fe 0,1-4,8 mg/I

Cd <0,05 ug/I

Cr <0,009 mg/I

Hg < 0,02 ug/I

Ni 0,146 mg/I

Pb < 0,5 ug/I

Zn < 0,004 mg/I
OTNOC - 12 och 28
mars, samt 24 sep (Fe,
se BAT 5)

Kallvalsverket

min och maxhalt
TSS 1,0-12,0 mg/I
TOC 58,8 mg/I
Oljeindex 0,2-0,3 mg/I
Fe 0,03-0,91 mg/I
Cd <0,05 ug/I

Cr <0,0009 mg/I

Hg < 0,02 ug/I

Ni 0,008 mg/I

Pb < 0,5 ug/I

Zn < 0,004 mg/I
OTNOC - 25jul 2024
(Fe, se BAT 5)

Sida 17 av 24
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Redovisas
matvérden pd [Uppmétta vérden
Text BAT-slutsats SSABs beddmning och kommentar sammasétt  |BAT-AEL/BAT-AEPL
BAT-AEPL .
som i BAT- SSAB
AEL?

Uppfylls
BAT?

BAT BAT-AEL och
nr

1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.9 Buller och vibrationer

32 |For att forhindra eller, nar detta inte ar praktiskt majligt, minska buller s BAT-slutsatsen uppfylls. = s JA
och vibrationsemissioner ar basta tillgangliga teknik att, som en del
av miljdledningssystemet (se BAT 1), uppratta, genomfora och Buller
regelbundet se dver en buller- och vibrationshanteringsplan som Bolaget har ett val inarbetat arbetssatt for
omfattar samtliga av foljande delar. bullermétning och bullerkontroll som en del av
i) Ett protokoll som innehaller lampliga atgarder och tidfrister. egenkontroller.
ii) En rutin for genomférande av buller- och vibrationsévervakning. i-ii, iv) Arliga narfaltsmatningar av buller genomférs av
iii) En rutin for atgard vid identifierade buller- och vibrationshéandelser, bolagets bullerkallor dar samtliga bullerkallor mats
tex. klagomal. inom en tredrsperiod. | den resulterande rapporten
iv) Ett program fér minskning av buller och vibrationer, som ar fortecknas de mest betydande bullerkallorna som
utformat for att identifiera kallan eller kallorna, mata/uppskatta buller: underlag for prioritering av atgarder. Som stod i
och vibrationsexponeringen, faststalla bidraget fran olika kallor och arbetet finns dven ett fast bullermatsystem som
genomfora atgarder for forebyggande och/eller minskning. registrerar bullerhandelser, systemet har fasta
matstationer inom verksamhetsomradet och vid
Tilldmplighet narliggande bebyggelse.
Tillampligheten ar begransad till fall dar buller- eller iii) Rutin finns for anmaélan om driftstorning vilka
vibrationsproblem kan férvantas och/eller har rapporterats for nyttjas vid bullerklagomal, i dessa beskrivs dven
kansliga omraden. atgarder. Klagomal hanteras &ven i bolagets
awvikelsehanteringssystem.
Vibrationer
Vibrationer ar ingen betydande aspekt for
verksamheten. Fragor eller klagomal kring vibrationer
har inte forekommit. BAT-slutsatsen bedoms inte
tillamplig i denna del.
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som i BAT- SSAB
AEL?

BAT-AEL och

Uppfylls
BAT?

For att forhindra eller, nar detta inte ar praktiskt méjligt, minska buller BAT-slutsatsen uppfylls. En kombination av

och vibrationsemissioner ar béasta tillgangliga teknik att anvanda en teknikerna anvands vid anldggningar dar buller

eller en kombination av de tekniker som anges nedan. forekommer eller forvantas uppsta.

a) Lamplig placering av utrustning och byggnader. a) Tillampas. Bolaget bedomer alltid bulleraspekten
b) Driftsrelaterade atgarder. vid nybyggnationer eller vid installation av nya

¢) Utrustning med I&g bullerniva. anldaggningar/installationer.

d) Utrustning for buller- och vibrationsbegréansning. b) Tillampas. Inspektion och underhall genomférs

e) Bullerddmpning. inom bolagets driftkontroll av respektive anldggning.

Dorrar och portar halls stdngda i den man det &r
mojligt. Vissa delar bedrivs inte nattetid av
bullerh@nsyn. Bullerbekdmpning bedrivs I6pande med
stod av de arliga métningarna av bullerkallor.

c) Tillampas. Vid utbyte av utrustning &ar
bulleraspekten en av flera aspekter som
bedéms/beaktas.

d, e) Tillampas. Bullerbegransade atgarder vidtas vid
behov. Géller bade tekniska installationer samt vid
behov uppsattande av hinder, t e x bullervallar.

For vibrationer se bedémning i slutsats 32.
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BAT?

BAT BAT-AEL och
nr

1.1 Slutsatser om bésta tillgdngliga teknik (BAT) for industri for behandling av jarnbaserade metaller
1.1.10 Restprodukter

34 |For att minska mangden avfall som skickas till bortskaffande ar s BAT-slutsatsen uppfylls. = s JA
basta tilldmpliga teknik att undvika bortskaffande av metaller, Teknik a-f uppfylls. Teknik g och h ar inte tillampliga.
metalloxider samt oljehaltigt slam och hydroxidslam genom att
anvanda teknik a och en lamplig kombination av teknikerna b—h
nedan.

a) Plan for hantering av restprodukter.

b) Férbehandling av oljehaltiga glodskal for vidare anvandning.

¢) Anvandning av glodskal.

d) Anvandning av metallskrot.

e) Atervinning av metall- och metalloxider fran torrengéring av
avgaser.

f) Anvandning av oljehaltigt slam.

g) Varmebehandling av hydroxidslam fran atervinning av blandad
syra.

h) Atervinning och &teranvéndning av slungblastringsmedia

35 |For att minska méngden avfall frén varmdoppning som skickas for = BAT-slutsatsen dr inte aktuell da bolaget inte har = - _
bortférskaffande &r basta tillgéngliga teknik att undvika varmdoppningsanlaggning
bortférskaffande av zinkhaltiga restprodukter genom att anvénda alla
tekniker som anges nedan.

36 |For att forbattra atervinningsbarheten och atervinningspotentialen hos = BAT-slutsatsen &r inte aktuell da bolaget inte har = = _
de zinkhaltiga restprodukterna fran varmdoppng (dvs zinkaska, varmdoppningsanlaggning
toppdross, bottendross, zinkstéank och textilfilterstoft) samt for att
forebygga eller minska den miljérisk som &r férbunden med lagringen
av dessa, ar basta tillgangliga teknik ...
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Borlange

BAT
nr

Text BAT-slutsats

For att 6ka materialeffektiviteten och minska méangden avfall som
skickas for bortskaffande fran texturering av arbetsvalsar ar basta
tillgangliga teknik att anvanda alla de tekniker som anges nedan.
a) Rening och ateranvandning av slipemulsion

b) Behandling av slipslam

c) Atervinning av arbetsvalsar

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

BAT-AEL och
BAT-AEPL

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls, den ar aktuell for varmvals-
och kallvalsverket.

a) Uppfylls genom recirkulerande system for
slipemulsion vid valsslipen vid kallvalsverket och
varmvalsverket.

b) Bade varmvalsverket och kallvalsverket har
magnetisk separation for atervinning av slipmull.
Slipmull skickas for cirkulation i bolagets metallurgier.
c) Slitna arbetsvalsar skickas till extern mottagare for
materialatervinning.
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AEL?

Uppfylls
BAT?

1.2 BAT-slutsatser for varmvalsning

a) Formpress.

b) Datorstodd valsoptimering.

¢) Minskning av valsfriktionen.

d) Coilboxar.

e) Triovalspar.

f) Near-net-shape-gjutning for tunna slabs och balkémnen foljt av
valsning.

Varmvalsade bandrullar:
700-400 MJ/ton

a) Ej tillamplig.

b) Tillampas med egenskapshantering och
energioptimering i fokus.

c) Tillampas inte efter tester med reducering av
valskrafter.

d) Tillampas pa allt material férutom det allra
tjockaste.

e-f) Ej tillampligt.

38 |For att Oka energieffektiviteten vid uppvarmning av insatsmaterialet = BAT-slutsatsen uppfylls. Den &r aktuell vid = = JA
ar basta tillgdngliga teknik att anvanda en kombination av de tekniker uppvarmning av amnen vid varmvalsverket.
som anges i BAT 11 tillsammans med en Iamplig kombination av de a-b) Ej tillampligt da valsning inte &r placerad i
tekniker som anges nedan. anslutning till @mnestillverkningen.
a) Near-net-shape-gjutning for tunna slabs och balkdmnen foljt av c) Tillampas
valsning. d) Ej tillampligt.
b) Varmchargering/direkt chargering e) Tillampas.
¢) Varmeatervinning fran avsvalning av skenor f) Tillampas inte.
d) Bevarande av varme vid dverforing av insatsmaterialet. g) Ej tillampligt.
e) Coilboxar
f) Ugnar for aterstallning av bandrullar.
g) Formpress
39 |For att Oka energieffektiviteten vid valsning ar basta tillgangliga Arsmedel BAT-slutsatsen uppfylls. Den ar aktuell for JA Varmvalsade JA
teknik att anvanda en kombination av de tekniker som anges nedan: |BAT-AEPL varmvalsverket. bandrullar

ca 360 MJ/ton.
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Text BAT-slutsats

For att 6ka materialeffektiviteten och minska méangden avfall som
skickas for bortskaffande fran konditionering av rématerial ar basta
tillgangliga teknik att undvika eller, om detta inte ar praktiskt mojligt,
minska behovet av konditionering genom att tilldmpa en eller en
kombination av de tekniker som anges nedan.

a) Datorstodd kvalitetskontroll.

b) Slittning av slabs.

¢) Kantputsning eller renskarning av @mnen med kilformade andar.

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

BAT-AEL och

BAT-AEPL

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Den ar aktuell for
varmvalsverket.

a) j tillampligt.

b) Tilldmpas. Amnen kapas/klyvs fére varmning vid
behov.

¢) Ej tillampligt.
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behandling (daribland slittning, glodskalsborttagning, slipning,
grovbearbetning, valsning, fardigstallning, riktning), hyvling och
svetsning ar basta tillgangliga teknik att samla in utslappen med
hjalp av teknik a och teknik b, och i sddana fall behandla avgasen
med hjélp av en av, eller en kombination av, teknikerna c—e nedan.
Insamling av utslapp

a) Innesluten hyvling och slipning i kombination med luftutsug.
b) Luftutsug sa nara utslappskallan som majligt.

Behandling av avgaser

c) Elfilter

d) Textilfilter

e) Vatskrubbning

BAT-AEL:
Stoft <2-5 mg/Nm?
Ni och Pb - BAT-AEL ar

inte tillampligt, se fotnot
2

betstracka 2 och betstracka 3 d& mekanisk
behandling forekommer dar.

a) j tillamplig for betstrackorna.

b) Tillampas vid bada betstrackorna.

c) Tilldmpas inte.

d) Tillampas vid bada betstrackorna.

e) Tillampas inte.

41 |For att 6ka materialeffektiviteten vid valsning for produktion av platta s BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for = s JA
produkter ar basta tillgangliga teknik att minska genereringen av varmvalsverket.
metallskrot genom att anvanda bada de tekniker som anges nedan. a) Tillampas inte.
a) Beskarningsoptimering. b) Tillampas genom planhetsméatare och profilmatare.
b) Kontroll av insatsmaterialets form under valsningen.
42 |For att minska utslappen till luft av stoft, nickel och bly vid mekanisk [periodisk matning BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for JA Betstracka 2, filter 1 JA

Stoft <0,15 mg/Nm?®

Betstracka 2, filter 2
Stoft 0,1 mg/Nm?®

Betstracka 3
Stoft 0,177 mg/Nm?®
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BAT
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Text BAT-slutsats

For att minska utslappen till luft av stoft, nickel och bly vid
grovbearbetning och valsning vid laga nivaer av stoftbildning (t.ex.
under 100 g/h (se BAT 42 b)) ar basta tillgangliga teknik att anvanda
vattenbesprutning.

Beskrivning

Tillforselsystem for vattenbesprutning installeras pa utloppssidan av
varje grovbearbetnings- och valspar for att minska stoftbildningen.
Fuktningen av stoftpartiklar bidrar till stoftets agglomerering och far
stoftet att ldgga sig. Vattnet samlas upp i botten av stativet och
behandlas (se BAT 31).

BAT-AEL och
BAT-AEPL

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls. Slutsatsen &r aktuell for
varmvalsverket. Tekniken anvands i de sista valsparen
vid utloppsgapet dér vatten dysas pa for att forhinda
stoftbildning.
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1.3 BAT-slutsatser for kallvalsning

avhaspling, mekanisk férborttagning av glodskal, riktning och
svetsning ar basta tillgangliga teknik att samla in utslappen med
hjalp av teknik a och isédfall behandla avgaserna med hjalp av teknik b

betstrackorna som i FMP-BREF:en tillhor
varmvalsning.

44 |For att Oka energieffektiviteten vid valsning ar basta tillgangliga Arsmedel BAT-slutsatsen uppfylls och ar aktuell for JA 252 MJ/ton. JA
teknik att anvdnda en kombination av de tekniker som anges nedan. |BAT-AEPL tandemvalsverket.
a) Kontinuerlig valsning for laglegerat och legerat stal. 100-300 MJ/ton a) Tillampas.
b) Minskning av valsfriktionen. b) Tillampas da emulsion anvands for att minska
c¢) Datorstodd valsoptimering. friktionen.
c) Tillampas.
45 |For att oka materialeffektiviteten och minska méangden avfall fran s BAT-slutsatsen uppfylls och &r aktuell for = s JA
valsning som skickas for bortskaffande ar basta tillgangliga teknik tandemvalsverket. | anldggningen tillampas teknik a-e.
att anvanda alla de tekniker som anges nedan.
a) Overvakning och justering av valsemulsionernas kvalitet.
b) Forhindrande av férorening av valsemulsion.
¢) Rening och &teranvandning av valsemulsionen.
d) Optimalt val av valsolje- och valsemulsionssystem.
e) Minimering av olje-/valsemulsionsférbrukning.
46 |For att minska utslappen till luft av stoft, nickel och bly fran = Se BAT 42 da denna typ av process sker i = - L
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Text BAT-slutsats

For att forhindra eller minska utslappen av oljedimma till luft fran
trimvalsning &r basta tillgangliga teknik att anvanda en av de tekniker
som anges nedan:

a) Torr trimvalsning.

b) Lagvolymsmorjning vid vat trimvalsning.

BAT-AEL och

BAT-AEPL

Miljorapport 2024
BAT-redovisning

SSABs beddmning och kommentar

BAT-slutsatsen uppfylls och ar aktuell for
kontinuerliga glodgningslinjen och det fristdende
trimvalsverket for klockugnarna.

Kontinuerliga glédgningslinjen

Teknik a och b anvands beroende pa produkt.

Trimvalsverket

Vattenadditiv anvands vid trimvalsningen. Allt vattten
gar vid avblodning till kallvalsverkets
vattenreningsanlaggning.
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48

For att minska utsldppen av oljedimma till luft fran valsning, vat
trimvalsning och fardigstalining ar basta tillgdngliga teknik att
anvanda teknik a i kombination med teknik b eller i kombination med
bade teknik b och teknik c nedan.

Insamling av utsldpp

a) Luftutsug sa nara utslappskallan som mgjligt

Behandling av gaser

b) Demister

¢) Oljedimavskiljare

periodisk métning
TVOC

<3-8 mg/Nm?

BAT-slutsatsen uppfylls, den ar aktuell for
tandemvalsverket, konti och det fristdende
trimvalsverket.

Tandemvalsverket

Teknik a och c tillampas. Slutsatsen bedéms uppfyllas
da anvand teknik (prallavskiljare) ger ett likvardigt
miljoskydd vilket har verifierats vid genomférda
matningar av TVOC i utgaende luft fran kallvalsverket.
Tillsynsmyndigheten har bekraftat detta i
tillsynsrapport, daterad 2024-06-20.

Kontinuerliga glédgningslinjen och trimvalsverket

Slutsatsen &r inte aktuell da luftustlapp saknas

JA Tandem: JA
4,0 mg/Nm?

Kapitel 1.4-1.6 géllande BAT-slutsatser 49-65 &r e relevanta dé de avser trédddragning, varmférzinkning etc.
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OVERVAKNING KANALISERADE UTSLAPP TILL LUFT (BAT 7)

Miljorapport 2024
Bilaga A (BAT-redovisning)

Sidalav2

R Métfrekvens enligt SSABs . . Lagsta 6vervaknings- Angiven standard i Aktuell
Parameter Anldggningsdel egenkontroll -program Anvénd analysmetod [Aktuell process enligt BAT frekvens enligt BAT BAT-slutsats
Varmvals ugn 301 1 ggr/ar EN 15058 o ) ;
Uppvarmning av insatsmaterial BAT 22
Varmvals ugn 302 1 ggr/ar EN 15058
co Syraregenereringen 1 ggr/ar EN 15058 Atervinning av saltsyra 1 ggr/ér EN 15058 BAT 29
Pfontmuerl}ga 1 ggr/ar EN 15058 Uppvarmning av insatsmaterial BAT 22
glédgningslinjen
Varmvals ugn 301 2 ggr/ar EN 13284-1 . . . ) .
Uppvarmning av insatsmaterial 2 ggr/ar BAT 20
Varmvals ugn 302 gar inte att méta gar inte att mata
Betstracka 2, filter 1 1 ggr/ar EN 13284-1 Mekanisk behandling 1 ggr/ar
1 Stoft Betstracka 2, filter 2 1 ggr/ar EN 13284-1 Mekanisk behandling 1 ggr/ar EN 13284-1 BAT 42
Betstracka 3 1 ggr/ar EN 13284-1 Mekanisk behandling 1 ggr/ar
Syraregenereringen 4 ggr/ar EN 13284-1 Atervinning av saltsyra 1 ggr/ar BAT 29
Kontinuerliga . . . ) . A
glédgningslinjen 1 ggr/ar EN 13284-1 Uppvarmning av insatsmaterial 1 ggr/ar BAT 20
HCI Syraregenereringen 4 ggr/ar EN 1911 Atervinning av saltsyra 1 ggr/ar EN 1911 BAT 29
Kontinuerliga . » ) ) ’ q
NH -
3 dlsdtslinen 1 ggr/ar EN ISO 21877 Uppvarmning av insatsmaterial 1 ggr/ar EN ISO 21877
Varmvals ugn 301 2 ggr/ar EN 147 92 o ) ; A
Uppvarmning av insatsmaterial 2 ggr/ar BAT 20
Varmvals ugn 302 2 ggr/ar EN 147 92
2 o
NOx Syraregenereringen 1 ggr/ar EN 14792 Atervinning av saltsyra 1 ggr/ar EN 14792 BAT 29
Kontinuerliga . . . ) . A
glédgningslinjen 2 ggr/ar EN 14792 Uppvarmning av insatsmaterial 2 ggr/ar BAT 22
SO, Syraregenereringen Vart tredje ar EN 14791 Atervinning av saltsyra Vart tredje ar EN 14791 BAT 29
TVOC Tandemvalsverket 1 ggr/ar EN 12619 Valsning 1 ggr/ar EN 12619 BAT 48
! Stoft - Overvakningsfrekvens fran ugnarna och konti avgérs av massflodet. 1 ggr/ar vid massfléde <0,1 kg/h och 2 ggr/ar vid massflode 0,1-2 kg/h. Massflode féljs upp vid periodisk emissionsmatning:
- Kontinuerliga glodgningslinjen 0,02 kg/h (2022)
- Ugn 301 0,37 kg/h (2024).
2NOx - Overvakningsfrekvens fran ugnarna och konti avgérs av massfldet, 2 ggr/ar vid massflode 1-15 kg/h. Anlaggningens kontinuerliga matare anvands for uppfaljning:
-Ugn 301: 4,2 kg/h (2024)
-Ugn 302: 8,4 kg/h (2024)
- Kontinuerliga glodgningslinjen: 1,4 kg/h (2024)
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SSAB EMEA AB
Borlange

OVERVAKNING UTSLAPP TILL VATTEN (BAT 8)

Métfrekvens enligt SSABs

L&égsta dvervaknings-

Angiven standard i

Parameter Anldggningsdel egenkontroll-program Anvand analysmetod |Aktuell process enligt BAT frekvens enligt BAT BAT
Totalt Varmvals 2 ggr/vecka
suspenderat 2 ggr/vecka SS-EN 872 1 ggr/vecka EN 872
material Kallsvals "Momentanprov
i Varmvals ej faststallt =
Totalt organiskt 1 ggr/manad EN 1484
kol (TOC) Kallvals ej faststallt -
VNS *Mzo?r?erg;kiov
Oljeindex P SS-EN ISO 9377-20 1 ggr/méanad EN 1SO 9377-2
Kallsvals 1 ggr/vecka
*Momentanprov
Varmvals 1 ggr/ar i
Kadmium 99 SSEN ISO 17294 Fotnot 6) parametern inte
Kallvals 1 ggr/ar relevant
Varmvals 1 ggr/ar i
Krom 99 SSEN ISO 17294 Alla processer Fotnot 6) parametern inte
Kallsvals 1 ggr/ar relevant
Varmvals 2 ggr/vecka *SS-EN 1SO 11885

Jam Kallvals 2 ggr/vecka SS-EN IS0 15587-2 g

Flera EN-standarder
finns (t.ex. EN ISO
11885, EN ISO 15586
och EN ISO 17294-2)

Varmvals 1 ggr/ar )
Nickel 99 SS-EN 1SO 17294 Fotnot 6) parametern inte
Kallsvals 1 ggr/ar relevant
Varmvals 1 ggr/ar )
Bly 99 SSEN ISO 17294 Fotnot 6) parametern inte
Kallvals 1 ggr/ar relevant
Varmvals 1 ggr/ar )
Zink 99 SSEN ISO 17294 Fotnot 6) parametern inte
Kallvals 1 ggr/ar relevant
Varmvals 1 ggr/ar )
viialatlivar 99 EN 17852 Fotnot 6) parametern inte
Kallsvals 1 ggr/ar relevant

Flera EN-standarder
finns (t.ex. EN ISO
12846 eller EN ISO

Sida2av2

Aktuell BAT-
slutsats

31

* se BAT 8 (SSABs bedomning och kommentar)
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Grunddel For SSAB EMEA AB(2081-101) ar: 2024 version: 1

UPPGIFTER OM VERKSAMHETSUTOVAREN

Verksamhetsutdvare:

SSAB EMEA AB

Organisationsnummer:

556313-7933

UPPGIFTER OM VERKSAMHETEN

Anlaggningsnummer:

2081-101

Anlaggningsnamn:

SSAB EMEA AB

Besoksadress for anl.:
Siljansvagen

Postnummer for anl.:

784 62

Postort for anl.:

BORLANGE

Fastighetsbeteckningar:

JARNVERKET 1

Kommun:
Borlénge

Huvudverksamhet och verksamhetskod:

27.25-i (Stal och metall)

Sidoverksamheter och verksamhetskoder:

27.31 (Stal och metall)
40.51 (Foérbranning)
90.100 (Mekanisk bearbetning och sortering)

Huvudsaklig industriutslappsverksamhet och huvudsaklig BREF:

27.25-i (Stal och metall)
Industri for behandling av jarnbaserade metaller 2022/2110

Sidoindustriutslappsverksamhet och Ovriga BREF:

Har lamnat statusrapport for industriutslappsverksamheter:
Ja

Datum for inlamnandet av statusrapporten:

2017-02-27

Lamnat statusrapport till Provningsmyndighhet:

Ja

Lamnat statusrapport till Tillsynsmyndighet:

Nej

Kod for farliga @&mnen:

FA18 (Kondenserade brandfarliga gaser kategori 1 eller 2 (inklusive LPG) och naturgas. >200 ton.)

Jag ar 6verens med min tillsynsmyndighet om de angivna verksamhetskoderna/BREF/Farliga &mnen:
Ingen kommentar

EPRTR huvudkod:
2.(c).(i) (Anlaggningar for behandling av jarnbaserade metaller - Genom varmvalsning)

EPRTR biverksamhet:

Anlaggningen omfattas av Férordning 2013:252:
Nej

Anlaggningen omfattas av Férordning 2013:253:
Nej

Produktionsenhet:

Produktionsenheter som inte omfattas av Férordning 2013:252 eller 2013:253:

Miljéledningssystem:

ISO 14001 samt tillaggscertifiering for STEMFS 2014:2

Koordinater:

6706135 x 524793

Inlamnad:2025-03-30 09:40:03
Version:1
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MILJORAPPORT

Grunddel

For SSAB EMEA AB(2081-101) ar: 2024 version: 1

UPPGIFTER OM VERKSAMHETSUTOVAREN

Lank till anlaggningens hemsida:

Inlamnad:2025-03-30 09:40:03
Version:1
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MILJORAPPORT

Grunddel For SSAB EMEA AB(2081-101) ar: 2024 version: 1

KONTAKTPERSON FOR ANLAGGNINGEN

Fornamn:
Maria

Efternamn:
Nilsson

Telefonnummer:

0243-70000

Mobiltelefonnummer:

E-postadress:
maria.nilsson@ssab.com

ANSVARIG FOR GODKANNANDE AV MILJORAPPORT

Fornamn:
Maria

Efternamn:
Nilsson

Telefonnummer:

0243-70000

Mobiltelefonnummer:

E-postadress:
maria.nilsson@ssab.com

Inlamnad:2025-03-30 09:40:03
Version:1

3/3



Emissionsdeklaration

MILJORAPPORT

For SSAB EMEA AB(2081-101) ar: 2024 version: 1

Stor Utslapps Sekretess | Redov

Ref [ Mottagare | Parameter | Anm Varde Enhet Metod | Berdkning |Matmetod forbranning [Prod.Enhet [Fdrordning Punkt Ursprung |(Typ |Flode | Kommentar |Sekretess [komment |EnlFsk

sanlaggning ar r

0 Luft COo2 222046 | kg/ar C ETS Metoden - Totalt | Ut Nej

943 beskrivs i
géllande
overvaknings
plan for CO2.
1 Luft CO2 221229 | kglar C ETS Metoden Fossilt Del Ut Nej
358 beskrivs i
gallande
overvaknings
plan fér CO2.

2 Luft CO2 817585 | kgl/ar C ETS Metoden Biogent Del Ut 280 ton Nej
beskrivs i biogas har
gallande anvants
6vervaknings under aret.
plan fér CO2.

3 Luft NOx 135000 | kg/ar C OTH Kontinuerlig - Totalt | Ut Nej
métning och
berakning.

4 Atervinnin | FA 916 t/ar M WEIGH Vagning vid - Totalt | Ut Forandringen | Nej

g-extern utlastning beror pa en
och hos oversyn/forb
mottagare. attring for
kategoriserin
g av avfallet,
dvs ingen
skillnad i
faktisk
behandling.
Se
kommentar i
miljérapporte
ns textdel
under avsnitt
4.8.
5 Atervinnin | Avfall, ej 4087 t/ar M WEIGH Véagning vid - Totalt | Ut Nej
g-extern FA utlastning
och hos
mottagare.
Inldmnad: 2025-03-30 09:40:03
Version: 1 1/2




Emissionsdeklaration

MILJORAPPORT

For SSAB EMEA AB(2081-101) ar: 2024 version: 1

Ref

Mottagare

Parameter

Anm

Varde

Enhet

Metod

Berakning

Matmetod

Stor
forbranning
sanlaggning

Prod.Enhet

Forordning

Utsléapps
Punkt

Ursprung

Typ

Flode

Kommentar

Sekretess

Sekretess
komment
ar

Redov
EnlFsk
r

Bortskaffa
nde-extern

FA

945

WEIGH

Vagning vid
utlastning
och hos
mottagare.

Totalt

ut

Forandringen
beror pa en
oversyn/forb
attring for
kategoriserin
g av avfallet,
dvs ingen
skillnad i
faktisk
behandling.
Se
kommentar i
miljérapporte
ns textdel
under avsnitt
4.8.

Nej

Bortskaffa
nde-extern

Avfall, e
FA

397

t/ar

WEIGH

Totalt

ut

Forandringen
beror pa en
oversyn/forb
attring for
kategoriserin
g av avfallet,
dvs ingen
skillnad i
faktisk
behandling.
Se
kommentar i
miljérapporte
ns textdel
under avsnitt
4.8.

Nej

Produktion
svolym

PV-2.(c).(i)

180000
0

t/ar

OTH

Produktionsv
olym mats
genom
vagning.

Totalt

Ut

Nej

Inlamnad: 2025-03-30 09:40:03
Version: 1
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MILJORAPPORT
Producerat och hanterat avfall For SSAB EMEA AB(2081-101) ar: 2024 version: 1

Primart producerat avfall

Avfallskod Avfallstyp Méangd i ton Torrsubstanshalt % Kommentar
080111* Farg- och lackavfall som innehaller organiska 2.1 -
I6sningsmedel eller andra farliga &mnen
080318 Annat toneravfall an det som anges i 08 03 17 0.57 -
100212 Annat avfall fran kylvattenbehandling an det som 89.9 30
angesi 1002 11
100212 Annat avfall fran kylvattenbehandling an det som 165 100
angesi 1002 11
110105* Betningssyror 27.71 -
110113* Avfettningsavfall som innehaller farliga amnen 0.05 -
120103 Fil- och svarvspan av andra metaller &n jarn 2.281 -
120109* Halogenfria bearbetningsemulsioner och -Iésningar 39.62 -
120109* Halogenfria bearbetningsemulsioner och -l6sningar 56.55 -
120114* Slam fran bearbetningsprocesser som innehaller 137.547 74
farliga amnen
120114* Slam fran bearbetningsprocesser som innehéller 48.17 33
farliga &mnen
120116* Blastringsmaterial som innehaller farliga &mnen 0.23 -
120117 Annat blastringsmaterial &n det som anges i 12 01 16 24 -
120199 Annat avfall 2217.3 -
130208* Andra motor-, transmissions- och smoérjoljor 70.28 -
130899+ Annat avfall 1294.043 -
140603* Andra l6sningsmedel och I6sningsmedelsblandningar 0.14 -
150101 Pappers- och pappforpackningar 23.7 -
150102 Plastforpackningar 0.282 -
150107 Glasférpackningar 0.797 -
150202* Absorbermedel, filtermaterial (aven oljefilter som inte  55.245 -

anges pa annan plats), torkdukar och skyddsklader
férorenade av farliga @mnen

160103 Uttjanta dack 28.5 -

160107* Oljefilter 2.1 -

160108* Komponenter som innehaller kvicksilver 0.088 -

160209* Transformatorer och kondensatorer som innehaller 30.46 -
PCB

Inlamnad: 2025-03-30 09:40:03
Version: 1 1/3



160213*

160215*

160304

160305*
160401*
160504*

160508*

160601*
170101
170201
170202
170204*

170401
170402
170405
170407
170411
170504
170504
170603*

170904

200101
200102
200121*
200123*
200133*

200135*

200139
200201
200301

Kasserad utrustning som innehaller andra farliga
komponenter2 an de som anges i 16 02 09 till 16 02
12

Farliga komponenter som avlagsnats fran kasserad
utrustning

Annat oorganiskt avfall &n det som anges i 16 03 03
Organiskt avfall som innehaller farliga amnen
Kasserad ammunition

Gaser i tryckbehallare (dven haloner) som innehaller
farliga amnen

Kasserade organiska kemikalier som bestar av eller
som innehaller farliga &mnen

Blybatterier
Betong

Tra

Glas

Glas, plast och tra som innehaller eller som ar
férorenade med farliga @&mnen

Koppar, brons, massing

Aluminium

Jarn och stal

Blandade metaller

Andra kablar &n de som anges i 17 04 10

Annan jord och sten &n den som anges i 17 05 03
Annan jord och sten &n den som anges i 17 05 03

Andra isolermaterial som bestar av eller som
innehaller farliga @&mnen

Annat blandat bygg- och rivningsavfall &n det som
anges i17 09 01, 17 09 02 och 17 09 03

Papper och papp

Glas

Lysrér och annat kvicksilverhaltigt avfall

Kasserad utrustning som innehaller klorfluorkarboner

Batterier och ackumulatorer inbegripna under 16 06
01, 16 06 02 eller 16 06 03 samt osorterade batterier
och ackumulatorer som omfattar dessa batterier

Annan kasserad elektrisk och elektronisk utrustning
an den som anges i 20 01 21 och 20 01 23 som
innehaller farliga komponenter

Plaster
Biologiskt nedbrytbart avfall
Blandat kommunalt avfall

Inlamnad: 2025-03-30 09:40:03

Version: 1

6.723

0.553

13.38
0.42
0.002
1.64

0.21

15.312
1424
417.17
0.46
46.5

12.364
4.08
787.885
65.27
38.72
57.22
448
1.215

37.44

7.24
1.04
0.664
0.685
0.067

23.14

13.6
21.72
453.865

spikpistolsammunition



Hanterat avfall

Avfallskod Avfallstyp Mangd i Torrsubst Hanteringsko HanteringskodNamn Underkod UnderkodNamn Kommentar
ton anshalt % d
170101 Betong 624 - R5 Materialatervinning av andra E Atervinning som
oorganiska material. Detta konstruktionsmaterial
omfattar jordtvatt som medfor
aterstéllande av mark och
atervinning av oorganiska
byggmaterial.
170504 Annan jord och sten &n den 1904 - R5 Materialatervinning av andra E Atervinning som
som anges i 17 05 03 oorganiska material. Detta konstruktionsmaterial
omfattar jordtvatt som medfor
aterstéllande av mark och
atervinning av oorganiska
byggmaterial.
190703 Annat lakvatten fran 140000 0 D6 Utslapp till andra vatten an 0] Annan bortskaffning
avfallsupplag &n det som hav och oceaner
anges | 1907 02
Sekundért producerat avfall
Avfallskod Avfallstyp Méangd i ton Torrsubstanshalt % Kommentar
190703 Annat lakvatten fran avfallsupplag &n det som anges | 140000 0 Lakvatten/dréneringsvatten Savelgardet
19 07 02

Inlamnad: 2025-03-30 09:40:03
Version: 1

3/3





