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Sammanfattning av miljoaret

Enligt kraven i 26 kapitel 20 § Miljobalken lamnar bolaget in en arlig miljérapport. Denna del av
miljorapporten avser textdelen. Darutdver inlamnas dven en emissionsdeklaration och grunddel
digitalt via SMP (Svenska Miljorapporterings Portalen). Emissionsdeklarationen finns dven med
som bilaga 4 i denna miljérapport.

Under 2017 har det varit fortsatt stort fokus pa effektiv anvandning av resurser och energi och det
blev rekord bade for mangden hyttsot som injicerats i masugnen och mangden producerade
briketter. Den stora atervinningen via briketter har medfort att gamla lager av finkorniga material
har forbrukats. Det pagar manga utvecklingsaktiviter for att utéka atervinningen dnnu mer genom
att forsoka borja brikettera material som hittills har gatt pa deponi.

Betraffande energi ar det noterbart att anvandning av olja (EO1) for produktion av anga har
minskat betydligt fran 2016 till 2017, motsvarande en minskning med 58 %. Detta har uppnatts
genom uppdaterad och forbattrad styrning av anga fran LuleKraft, vilket har lett till att en storre
mangd av den anvanda angan kommer fran LuleKraft och fran internt producerade anga. Positivt ar
dven att de totala processgasleveranserna till externa anvandare ar cirka 12 % hogre i jamforelse
2016 och 2014. Detta ar resultatet av langsiktigt fokus pa att 6ka effektiviteten vid intern
anvandning av processgaser.

Utslapp av bade stoft och svaveldioxid till luft har varit laga i jamforelse med tidigare ar. Detta
beror till stérsta del pa forbéttringar som gjorts under de senaste aren. Aven utslippen av
kvéveoxider ligger pa en lag niva jamfort med tidigare ar, men hogre jamfért med 2016 med
anledning av att koksproduktionen ocksa varit hogre.

SSABs koldioxidutslapp var lagre jamfort med 2016, da facklingen var ovanligt stor med anledning
av ett langt underhallsstopp hos Lulekraft, och dr nu i niva med ar med liknande produktion av
rajarn. Daremot ar de totala CO,-utsldppen (vilket inkluderar samtliga anvandare av vara
processgaser) hogre for 2017 an for aret innan.

Utslapp till vatten bedéms vara inom normala drsvariationer.

Nagra 6verskridanden av villkor har forekommit 2017. Det géller framforallt stoft fran filter och
ammoniakkvave i vatten fran Laxvikenbassdngerna, men dven suspenderade dmnen (partiklar) ut
fran bioreningen pa koksverket samt bullervillkoret nattetid vid en av kontrollpunkterna i
Svartostaden.

Luled i mars 2018

Foto framsida: Katarina Kylefors 2017
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1 Verksamhetsbeskrivning

1.1 SSAB Luled

SSAB ér ett Norden- och USA-baserat stdlforetag med global forsaljning. SSAB dr en global
producent av avancerade hoghallfasta stal och seghardat stdl, standardiserad tunnplat och grovplat,
rorprodukter samt konstruktionslésningar inom byggsektorn. SSAB ar organiserat i fem divisioner
dar SSAB Luled ingar i divisionen SSAB Europe, som ar en stalproducent av hogkvalitativ tunnplat,
grovplat och ror.

Verksamheten i Luled ar en malmbaserad staltillverkning. Slutprodukten i Luled ar stdlamnen som
normalt levereras till valsningen i Borldnge. En mindre del &mnen kan saljas vid 6verskott i
produktionen.

Figur 1: Vy 6ver industriomradet sett fran vaster med Svartostaden i férgrunden.
1.2 Verksamhetens omfattning och huvudsaklig miljépdverkan

Verksamheten i Luled omfattar koksverk, masugn, stalverk och stranggjutning. Till anldggningarna
hor daven kollager, ramaterialhantering och @mnesbehandling. Inom omradet finns dven
deponiomraden for egna avfall. Anldggningar drivs kontinuerligt utan nagra langre avbrott i
produktionen. Produktionsnivaer visas i Figur 12.

Bolaget producerar stdlamnen huvudsakligen utifran en primér ravara (jarnmalm). Miljopaverkan
som orsakas av verksamheten ar framst kopplad till férbrukningen av reduktionsmedel i form av
kol och koks. Verksamheten orsakar utsldpp till luft av stoft och férbranningsavgaser (CO2, NOx,
S02). Verksamheten orsakar dven utslapp till vatten av bl. a. kvaveféreningar och zink.

For att pa ett strukturerat satt hantera miljofragor inforde bolaget 2002 ett miljéledningssystem
enligt den internationella standarden, ISO 14001. Miljoledningssystemet utgor en integrerad del i
bolagets verksamhetssystem som aven innefattar certifiering av kvalitet enligt ISO 9001 och
arbetsmiljo enligt OHSAS 18001.
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1.3 Anlédggningar i Luled

Verksamheten i Luled har som framsta uppgift att producera stalamnen (slabs) till valsningen i
Borldnge. Fran processerna erhalls biprodukter t.ex. bensen, svavel, tjara, masugnsslagg samt
energirika gaser. Overskottet av gaser och biprodukter siljs till externa kunder. Inom
industriomradet finns dven en luftgasfabrik och en kalkugn som &gs och drivs av AGA respektive
SMA. De levererar en stor del av sina produkter till SSAB. I 6vrigt finns Lindab som tillverkar
vaggelement for byggmarknaden samt, Duroc Laser Coating AB och Duroc Rail AB..

- S-rening CAS-OB ,
Koksverk ""'-r. CAJ \‘l %“‘ﬁ

LY .
SEEsEarsealie Masugn e LD-ugn RH_ugng \‘%ﬁtéﬂémnen

Figur 2: Produktionsfléde fran ravaror till &mnen

=§ Stranggjutning

1.3.1 Koksverk

Koksverket har som uppgift att tillverka koks som anvands i masugnen. Som biprodukter erhalls
koksgas, koksgrus, rabensen, svavel och tjara. Processen, koksningen, sker i 54 stycken ugnar som
tillsammans kallas for batteri. Vid koksningen (torrdestillation utan lufttillférsel) avdrivs flyktiga
foreningar som koksgas. Gasen renas i flera steg. Den renade koksgasen anvands som bransle. Nar
koksningen i ugnen ar klar trycks den fardiga koksen ut med en tryckmaskin till en slackvagn. Efter
"tryckningen” av en ugn sker en ny fyllning av ugnen. Slackvagnen med glédande koks kors in i ett
slacktorn dar den kyls med vatten. Efter kylningen transporteras koksen vidare med
bandtransportorer till masugnen.

Kyltorn Kok sbatterier Gasrening Gasklocka

&

Figur 3: Koksverk med gasrening

Miljobild koksverket

Révaran till produkten koks, ar kol av ett flertal kvalitéer. Fran produktionen erhalls en energirik
koksgas som till en del (ca 40-45 %) anvands for att varma upp batteriet. I 6vrigt forbrukas el och
egenproducerad dnga. Overskottet av koksgas anvinds till uppvarmning inom évriga delar av verk-
samheten samt till extern kraftvirmeproduktion av el, anga och hetvatten till Luled kommuns fjarr-
varmenat.

Biprodukter som faller fran produktionen &r avsiktad fin andel av koks (s.k. koksgrus), tjara,
rabensen och svavel. Alla dessa produkter siljs till externa kunder.
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Avfall som uppkommer i produktionen aterfors med kolet. Mindre mangder keramiskt avfall
anvands som utfyllnadsmaterial inom industriomradet. Sma mangder utsorterat industriavfall gar
till kommunal mottagning.

Utslapp till luft av stoft sker bl.a. fran tryckning, batteri och slacktorn. For rening av luft finns tva
stoftfilter. Det ena ar till for kolhantering och det andra filtret ar till for rening av luften fran tryck-
ningen (aven kallad "huven”). I slacktornet sker reningen av stoft. Forutom stoft sker utslapp av
CO2, SO, och NOx via avgaser fran forbranning av koksgas i batteri och angpanna. Utslapp av
processvatten sker efter biorening till kylvattenutlopp. Fororeningar i vatten efter biorening
domineras av kvaveforeningar samt organiska (TOC) och suspenderade dmnen.

Figur 4: Tryckning av koks (koksverket)

1.3.2 Rajdrn (masugn)

[ masugnen framstalls rajarn av jirnmalmspellets med kol och koks som reduktionsmedel. Vid
processen erhalls dven masugnsgas och masugnsslagg. Masugnen ar en schaktugn, dar pellets, koks
och tillsatser (t.ex. kalksten, LD-slagg och briketter) tillférs upptill och het blasterluft och kolpulver
tillférs nerifran via blasterformor. Blasterluften virms upp i varmapparater (cowprar) som ar
uppviarmda med koks- och masugnsgas. Kalksten tillsatts for att man skall fa ut slaggprodukterna
fran rdjarn till masugnsslagg. Slagg och rdjarn tappas ut i masugnens nedre del. Rajarn tappas i
torpeder for transport till stalverket. Den flytande slaggen tappas i slaggskidnkar och transporteras
till produktionsomradet for Hyttsten. Dar tippas den varma slaggen ut pa badd, luftkyls under en
viss tid och kyls dérefter med vatten. Masugnsslaggen bryts upp, krossas och siktas till olika
fraktioner som saljs med produktnamnet Hyttsten.
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Masugn 3

Blsmaskin

Torpedos &
slaggskiink g 0008
e Gasrening

Figur 5: Masugnsprocessen

Miljébild rajérn

Ravaror som tillférs produktionen ar pellets (jarnmalm), koks, injektionskol, kalksten och
restprodukter t.ex. LD-slagg och stoftbriketter. Utover det tillfors dven luft och syrgas. Fran produk-
tionen erhalls masugnsgas som till en del anvands for att virma upp blasterluften till ugnen. I 6vrigt

forbrukas el, koksgas och dnga. Overskottet av masugnsgas anvinds till extern kraftvirme-
produktion av el, anga och hetvatten till Luled kommuns fjarrvarmenat.

Av fallande material fran produktionen aterfors gasreningsstoft (hyttsot) och filterstoft till
masugnen i form av briketter. Galtjarn aterfors som skrot till stalverket eller sdljs till externa
kunder. Sedan hdosten 2013 kan hyttsotet dven injiceras i masugnen. Av masugnsslagg framstalls
Hyttsten for forsaljning. Gasreningsslam (hyttslam) deponeras. Keramiskt avfall som uppstar gar
normalt via behandling till deponering. Dessutom uppstar mindre mangder utsorterat industri-
avfall som gar till kommunal mottagning.

Utslapp till luft av stoft sker bl.a. fran filteranlaggningar, takventilationer och slaggskorsten. For
rening av luft finns stoftfilter. For ramaterialhanteringen som till stor del ar inbyggd sker utsugning
av luft till ett flertal filteranlaggningar. Férutom stoftemissioner sker utslapp av COz, SOz och NOx
via avgaser fran forbranning av masugnsgas och koksgas i en s.k. “cowperanliaggning”. Diffust
utslapp av svavel sker dven fran slagghantering.

Utslapp till vatten sker fran gasreningen via hyttslambassang till kylvattenutlopp (Laxviken).
Fororeningar som slapps ut till detta vatten domineras avammoniumkvave.

Figur 6: Masugnen och tappning av rajarn
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1.3.3 Stalverk (Rastal och stranggjutning)

[ stalverket behandlas det flytande rajarnet till stal av 6nskad kvalitet enligt foljande floden.

Ombhallning, avsvavling: Rajarnet halls 6ver i skankar i omhallningsstationen och transporteras
vidare till avsvavling. | avsvavlingsstationen injiceras kalciumkarbid och magnesium som reagerar
med svavlet i rajarnet. Den slagg som bildas flyter upp pa ytan och avskiljs. Efter kylning
upparbetas den stelnade slaggen for ateranvandning eller siljs for externt bruk.

LD-konverter: I processen som kallas "farskning” foradlas rajarnet till stal. Det sker genom att
syrgas blases mot det flytande jarnets yta varvid kolet avgar som gas. En del av den gas som bildas,
atervinns som bransle. Vid ratt analys och temperatur tappas det flytande stdlet och slaggen i
separata skankar. Till stalet tillsdtts vid behov legeringar.

Figur 7: Omhadllning, avsvavling, LD (chargering, blasning, tappning)

Skankmetallurgi: Det finns tva olika skankmetallurgier, CAS-OB och RH. I CAS-OB justeras stalet till
ratt temperatur och kvalitet genom bl.a. tillsatser av legeringsimnen och genom homogenisering.
For att homogenisera stalet blases argon in genom en spolsten i botten pa skianken. Stalet kan
varmas med syrgas och tillsats av aluminium eller kylas med stalskrot. Stal med extra hoga krav pa
laga kol-, syre eller vatehalter behandlas i RH-anldggningen. Dar pumpas stalet runti en
vakuumklocka. Vid det laga trycket avgar inneslutna gaser. Vid processen anvinds anga for att
erhadlla vakuum.

Stranggjutning: Stalet tappas via en gjutlada in i gjutkokillen som i princip ar en rektangular tratt
med stéllbara sidor. Kokillen och stélet kyls med vatten. Nar stalstrangen lamnar gjutkokillen styrs
den i en gjutbage fran vertikal- till horisontalldge. Nar stalet stelnat kapas det i ratta langder.
Produkten, slabs, lastas pa jarnvagsvagnar for transport till Borlange.

CA-S-DB RH Stringgjutning  Stalimnen [ slabs

Figur 8: CAS-OB (skankmetallurgi), RH (vakuumbehandling), stranggjutning
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Miljébild stalverk

Révaran till stal dr rdjarn frdn masugnen. Ovriga ravaror som tillfors verksamheten ar bl.a. kalcium-
karbid, magnesium, brand kalk, dolomit, skrot, galtjarn och legeringsamnen. For évrigt férbrukas el,
koksgas och egenproducerad anga. En viktig biprodukt utéver anga ar LD-gas som gar till extern
kraftvirmeproduktion av el, anga samt hetvatten till Luled kommuns fjarrvarmenat.

De jarn- och stalhaltiga materialen, bl.a. slagg samt keramiskt avfall, som uppstar vid verksamheten
behandlas for att aterta framst kalk och jarninnehallet i masugnen eller LD-konverter. Detta utfors i
en anldggning, placerad inom industriomradet, som dgs och drivs av BDX. Materialen behandlas i en
anlaggning dar det ingar magnetseparering, krossning, siktning, skarning och hejning. Grovandelen
och delar av det finkorniga LD-slammet samt filterstoft aterfors via briketterna som ravara i
masugnen. Framforallt dr det omagnetiska rensmassor som gar till deponi. Finkornig LD-slagg
anvands som konstruktionsmaterial pa deponierna. Dessutom uppstar mindre mangder utsorterat
industriavfall som gar till kommunal mottagning.

Utslapp till luft av stoft sker bl.a. fran filteranlaggningar och takventilationer. For rening av luft
finns fyra stoftfilter for produktionen av stal samt ett antal fér ramaterial, stranggjutning och 6vriga
serviceanldaggningar. Férutom stoft sker utsldpp av CO2, SO, och NOx via avgaser fran fackling av
LD-gas.

Utslapp till kylvattenutloppet sker fran RH-anldggning och fran reningsverk 75 for
stranggjutningen. Féroreningar som slapps ut fran RH-anldggningen ar bland annat zink.
Reningsverk 75 ar utformat for att rena med avseende pa suspenderade dmnen och olja.

s
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Figur 9: Stalstrdng kapas till amnen som efter kylning transporteras till Borlange

1.3.4 Interna och externa transporter

Transport av material inom verksamheten sker med egna till stor del speciellt anpassade fordon. En
stor del av de tunga transporterna inne pa verksomradet gar pa jarnvag. Loken drivs med diesel av
miljoklass 1. De interna transporterna kan orsaka en del buller och bidrar till utslapp av NOx och
CO.. Interna transporter kan vid ogynnsamma fall 4ven orsaka diffus damning fran viagar inom
industriomradet. Aven externa foretag (t.ex. BDX) utfor transporter inom omradet.

Externa transporter av ravaror och produkter sker till stor del med tag och fartyg. Viktigaste
ravaran jairnmalmspellets och produkten slabs transporteras med tdg som har en lag
miljobelastning. Kol transporteras med bat. Endast en mindre del av tonnaget transporteras med
lastbilar pa vag. Fordelningen av det totala tonnaget som transporteras till och fran verksamheten
ar, ca 77 % per tag, ca 23 % med bat och <1 % med lastbil. De externa transporterna, framst
fartygstransporterna, orsakar utslapp av CO2, SO, och NOx.
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1.3.5 Ovrig verksamhet

Material som for narvarande inte kan omhandertas pa annat satt, mellanlagras eller deponeras.
Bolaget mellanlagrar eller deponerar material pa egna deponiomraden. I huvudsak deponeras
avskild slagg fran stalverket, slam fran masugnens gasrening samt en liten andel av genererat slam
fran stalverkets gasrening. Lickage av storande dmnen ar litet och paverkar utslappen endast
marginellt. Grundvatten fran omradet kontrolleras arligen.

Ovriga verksamheter som finns ir bl.a. fordons-, mekaniska- och elverkstider samt energicentral
(3ngpanna), gasolanlaggning, pumpstationer, laboratorium och brandstation. Sett ur miljésynpunkt
ar dessa verksamheter av mindre betydelse. Hanteringen av kemikalier och farligt avfall ar det som
ligger i fokus for en del av dessa verksamheter (verkstaderna).

1.4 Lokalisering och recipientférhdllanden

Bolagets anldggningar i Luled ar beldgna pa Svartén och Borstskirets industriomrade. For
anldggningarnas placering och vattenférsorjning, se karta nedan. Narmast industriomradet i
riktning sydvist, finns bostdder i Svartéstaden och ca 1 km norr, finns bostadsomradet Orniset.
Soder om industriomradet finns en omfattande fritidsbebyggelse pa Sandon och norr om pa ca 3
km avstand finns bostadsomradet Hertson.

Kylvatten for verksamheten tas fran Luledlv vid Svarténs smabatshamn och fran Svartésundet (till
koksverket). Utflodet av vatten sker huvudsakligen via tva punkter, utlopp Laxviken och utlopp
koksverk, figur 10, till Inre Hertsofjarden och déarifran vidare till Luledlvs mynningsomrade.
Vattenomsattningen i fjarden ar starkt paverkad av dels de utfyllnadsarbeten som genomférdes
inom ramen for Stalverk 80 och dels ddmningen vid Grias6érenbron. Ddmningen ligger pa nivan -0,5
m enligt RAK 1900, vilket for ar 2017 innebar ca +0,6 m. dimning jamfort med normalt
medelvattenstand. Fjarden dr mycket grund och vatten tillfors till 6verviagande del via utlopp fran
SSAB och Lulekraft AB.

ORNASET
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Figur 10: Karta 6ver industriomradet med narmaste omgivning
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1.5 Administrativa uppgifter

Uppgifter om verksamhetsutévare

Anlaggningsnamn:
Organisationsnummer:

Uppgifter om verksamheten

Anlaggningsnummer:
Kommun:

Ort dar anlaggningen finns:
Huvudbransch:

Ovriga branschkoder:

EPRTR huvudverksambhet:

Huvudsaklig BREF:
Kod for farliga dmnen:

Gallande beslut
Tillstdndsgivande myndighet:
Tillsynsmyndighet:
Miljoledningssystem:
Koordinater: (SWEREF 99 TM):

Lank till anlaggningens hemsida:

SSAB Lulea
556313-7933

2580-101

Luled kommun, Norrbottens ldn

Luled

27.10-i (Anldggning for produktion av jarn eller stal)

23.10-i (Tillverkning av koks)

90.30 (Lagra icke-farligt avfall som en del av att samla in det)
90.310 (Deponi for inert och icke-farligt avfall)

90.406-i (Atervinna eller bade atervinna och bortskaffa icke-
farligt avfall)

2.(b) (Anlaggningar for framstillning av rajarn eller stal
(primar eller sekundar smaltning), inklusive utrustning for
kontinuerlig gjutning).

Jarn & staltillverkning 2012/35/EU

P2 (brandfarliga gaser), P5a (brandfarliga vatskor), E2
(farligt for vattenmiljon i kategorin kroniskt 2)

se kapitel 3

Mark- och Miljoédomstolen i Umea

Lansstyrelsen i Norrbottens lan

[SO 14001

N=7 290 430 E= 831 875 (masugnen)

N=7 289 425 E= 834 420 (koksverkets slacktorn)
http://www.ssab.com/

Juridiskt ansvarig och kontaktperson

Fornamn:
Efternamn:
Telefonnummer:
E-postadress:
Gatuadress:
Postnummer:
Ort:

Karin

Lundberg

0920-92 000
karin.lundberg@ssab.com
Svartovagen 1

971 88

Luled
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2 Provning och tillsyn

2.1 Pdgdende miljédrende

Arbetet med provotidsutredningar och ataganden kopplat till miljddomen daterad 26 november
2010 har fortsatt dven under 2017.

Betraffande provotid U7 angdende lakvatten fattade MMD beslut i arendet i augusti 2016, vilket
innebér att lakvatten fran icke farligt deponin ska ledas till en utjimningsbassang fran och med 1
januari 2018. SSAB har i december 2016 ldmnat in forslag pa hur denna utjimningsbassing ska
utformas och fick i april 2017 beslut fran lansstyrelsen om utformningen. Byggnationer pagick
under sommaren och hésten 2017. Utjdmningsbassdngen stod helt klar den 31 oktober 2017.

[ december 2017 inlamnades provotid vatten till MMD vilket inkluderar de utredningar som
genomforts rorande fiskhalsa (bassangforsok och faltfiske) samt kemisk karakterisering. Vad galler
provotidsutredning U5 om ammoniak Laxviken har bolaget begart uppskjuten tid for att lamna in
denna samt forslag till slutliga villkor for vatten.

Lansstyrelsen har i oktober fattat beslut om provotiden som ror intern beredskap. Beslutet innebar
ett krav pa att SSAB ska vara bemannad med en rok- och kemstyrka om 1+4 personer senast den 1
april 2019.

2.2 BAT&IED

MPD fattade beslut i arendet i januari 2016. MMD fattade besluti drendet den 7 mars 2016. MMDs
beslut innebar en tidsbegransad dispens t.o.m. den 1 juli 2018 for att fa ytterligare kvdaverening pa
plats pa koksverket, sd att kravet pa kvave ut fran bioreningen (BAT-AEL 56) uppfylls. Projektet
som ror komplettering av bioreningen med en denitrifikationsanlaggning har pagatt under 2017,
for att uppfylla kravet i beslutet. Dialog har dven forts med lansstyrelsen kring detta projekt.

2.3 Tillsynsmyndighet

Tillsynsmyndigheten ar lansstyrelsen i Norrbottens lan. Lansstyrelsen har under 2017 genomfért
sex tillsynsbesok samt ett separat mote om MIFO1. Darutéver har lansstyrelsen fattat beslut i ett
anmadlningsarende. Vid tillsynsbesoken informerar bolaget om eventuella storningar samt om
planerade forandringar i verksamheten. Dessutom har varje mote ett speciellt tema for att hantera
vissa miljéfragor mer ingdende. Anmalningsarenden enligt miljobalken och beslut fran
lansstyrelsen finns i bilaga 3.
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3 Tillstand och villkorsefterlevnad

3.1 Gidllande tillstand

Bolaget har ett miljotillstand for verksamheten enligt 9 kap i miljébalken, enligt beslut fran
Miljodomstolen i Umea 2010-11-26 (M 2350-08). Tillstandet togs i ansprak 2011-02-09. Mark- och
miljoéverdomstolen har gjort en justering i tillstdndsmeningen i en dom daterad 2011-10-04.

Bolaget erholl 2014-12-17 tillstand fran lansstyrelsen i Norrbottens lan, for utslapp av koldioxid
enligt SFS 2004:1199.

Gallande tillstand och anmalningsarenden redovisas i bilaga 1 - 3.
3.2 Villkorsefterlevnad

Ett antal overskridande av villkoren har forekommit och redovisas nedan. Produktionen har varit
pa nivaer under givna tillstand. Produktionsvolymer redovisas under avsnitt 4.

Bolaget har i det gillande tillstandet ett antal provisoriska villkor, i redovisningen betecknat med P.
Nedan beskrivs de 6verskridande av specifika villkor som har forekommit under aret. Vid
overskridanden har atgarder vidtagits for att villkoren ater skall kunna innehallas. Lansstyrelsen har
informerats om alla 6verskridanden. Utover de 6éverskridanden som beskrivs nedan har villkoren
innehallits fér verksamheten. En sammanstéllning 6ver samtliga villkor och uppfyllande av dessa
finns i bilaga 5.

Resultatet av uppfdljningen av villkoren redovisas i form av tabeller och diagram under avsnitt 5
"Resultat fran egenkontrollen ”.

3.2.1 Utslapp till vatten — 6verskridande av villkor

P7 — Halten av ammoniakkvdive i vatten frdn Laxvikenbasséingerna

Det har varit fyra 6verskridanden av villkoret for ammoniakkvave fran Laxvikenbassdngerna. Tva
overskridande i mars och tva i april. Orsaken till de forhdjda varden av ammoniakkvave ar framst
kopplat till utslapp av kylvatten fran slagghantering med héga pH-varden samtidigt som det
kommer ammoniumhaltigt vatten fran hyttslambassangen.

Utredning kring orsak, konsekvens och atgarder ingar i den provotidsutredning som pagar och ska
fardigstallas i juni 2018.

P8 — Halten av suspenderande éimnen fran biologin till utlopp koksverk
I september har manadsmedel fér suspenderade dmnen ut fran bioreningen éverskridits.

Overskridandet berodde p& problem med polymerpumpar. P4 grund av att man tidigare inte fel
anmalde vaxling av pumpar vart doseringen av polymer till flotationen for 1dg. Rutinen for
felanmalan har uppdaterats med vaxling av pump. Flodesmatare for att méata polymerflode ar
inkopt och pa vag att installeras.
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3.2.2 Utslapp till luft — 6verskridande av villkor

4 - Stoftfilteranldggningar

Villkoret for stoft efter filter har 6verskridits vid tre olika tillfallen och tre olika filter under ar 2017.
Detta galler huvfiltret pa Koksverket (februari), Bachofilter i sortenbunkern pa Koksverket (juli)
och pelletstransportfiltret pA Ramaterial (oktober).

[ huvfiltret har ett 40-tal strumpor byts ut. Ett hdl i mellanvaggen mellan rena och smutsiga sidan
har lagats. Lacksokningsutrustning har inférskaffats och anvands av egen personal.

Efter 6versyn av Bachofilter i sortenbunkern har ett antal atgarder vidtagits ex. byte av
filterkasetter och 6versyn av rensutrustning.

Pelletstransportfiltret har atgardats genom byt av filterstrumpor.
Samtliga filter har efter atgard kontrollerats, s att villkoren innehalls.

5 - Buller

Buller kontrolleras genom arliga kdllmatningar samt berdkning av ljudnivaer till kontrollpunkter
vid ndrmaste bebyggelse. Vid 2017 ars bullermétning 6verskreds villkoret pa 45 dB(A) nattetid
med 1 dB i immissionspunkt 2 i Svartdstaden (Sandgatan/Baltesgatan).

Den bullerkalla som bidrar mest till 6verskridande av villkoret nattetid pa IP2 ar omhallningen som
tillhor rastals anlaggningar. For narvarande utreds lamplig atgard for att klara bullervillkoret.

3.2.3 Invallning av cisterner

Ett villkor finns i miljddomen att alla cisterner ska vara invallade eller dubbelmantlade. Ar 2015
upptdcktes att en avstalld cistern inneholl olja (endast delvis fylld), se cistern 1 pa karta i Figur 11.
Cisternen skulle tommas, men detta gjordes inte under 2016 eftersom det visade sig vara
resurseffektivt att anvianda denna olja till att "16sa upp” stelnad olja i tva andra cisterner (2 och 3 pa
karta i Figur 11) som ska stdllas av och dar marken ska saneras. Témning, sanering och
avstallningsbesiktning ar utfért under 2017.

Pampas

Cistern 1

Sodra Ringleder

Cistern 2 och 3
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s/
¥
¥ L4

o

Figur 11. Lokalisering av avstallda cisterner.
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4 Produktionsvolymer

Produktionen av prima dmnen (CCP) i SSAB Luleas anlaggningar har varit nagot hégre under 2017
jamfort med 2016. Aven koksverkets produktion har varit hégre under 2017 jamfért med 2016.
Detta med anledning av en kortare koksningstid. Produktionsvolymer redovisas i tabell 1 och figur
12. Storningar i produktionen redovisas under avsnitt 5.6.

Definitionen av "prima dmnen” har dndrats fran och med 2015. Gjutning av stalamnen sker pa ett
sadant satt att bade sammansattning och bredder forandras utan att gjutningsprocessen stannar.
Det innebar att det uppstar en blandzon dar analysen dndras och ett s.k. V-dmne déar bredden
dndras. Bade blandzoner och hela V-dmnet raknas bort fran tillverkade &mnen. Tidigare har enbart
blandzoner dragits bort fran mingden tillverkade amnen. Den férdndrade berdkningen av prima
amnen innebdr en minskning av tonnaget prima dmnen med ca 3 %. Detta kommer att paverka
resultatet av uppfoljningen av de nyckeltal (t.ex. for COz) och villkor (P1, P2 och P3) som beradknas
per ton amnen.

Tabell 1. Produktionsvolymer i kton

Produktion Enhet 2017 2016 2015 2010 2005 2000 Villkor
Rampkoks kton 709 681 699 705 741 714 800
Rabensen kton 6,1 5,0 7,0 5,6 8,0 8,8
Tjara kton 27 25 27 27 29 30
Svavel kton 1,2 1,3 1,3 1,4 1,0 1,4
Rajarn kton 2196 2177 1532 2223 2223 1766
Masugnsslagg kton 361 351 243 345 353 304
Galtjarn kton 95 94 58 110 88 79
Avsvavlat rajarn kton 2038 2022 1434 2028 2087 1632
Rastal kton 2187 2200 1574 2195 2238 1798
Vakuumbehandlat stal kton 72 53 85 220 234 256
Prima slabs CCP kton 2 069 2063 1446 2090 2 058 1534 2 500
Koksgas MNm?® 340 330 332 331 360 360
Masugnsgas MNm?® 3037 3133 2132 3028 3207 2 684
LD-gas* MNm® 244 212 128 94 179 139

*Fran 2016 totalt producerad LD-gas. Tidigare dr levererad LD-gas.

18



SSAB Luled
Miljérapport
2017

Produktion [ton]

70200 - Rampkoks ton M 13100 - Rjarn ur tapphal ton
16000 - Rastal ton W 10811 - Slabs CCP ton
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Figur 12. Arsproduktion av koks, rajarn, rastal och amnen.
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5 Resultat fran egenkontrollen

Redovisning av egenkontrollen inklusive kontrollen av specifika villkor aterfinns i detta avsnitt. Alla
overskridanden av villkor redovisas ovan under ”3.2 Villkorsefterlevnad”. Villkorsuppf6ljning och
en sammanfattning av dvrig egenkontroll beskrivs kortfattat under varje punkt nedan. Villkorens
formulering framgar av Bilaga 1. Emissionsdeklarationen, som inlamnas via SMP (Svenska
Miljorapporterings Portalen), finns med som bilaga 4.

5.1 Utsldpp till luft

For de flesta parametrarna var utslappen till luft under 2017 nagot lagre jamfort med foregaende
ar.
De totala utslappen av koldioxid, som ingar i EU-ETS, ar nagot hogre 2017 jamfért med 2016.

Produktionen av rajarn (dar merparten av utslappen uppstar) var dock hogre jamfort med
foregaende ar.

De totala utslappen av kvaveoxider (NOx) 2017 uppvisar dven i ar en 1ag niva, &ven om méangden
som slapps ut dr ca 25 ton mer jamfort aret innan framst p.g.a. att produktionen av rampkoks har
varit storre under 2017 jamfort med 2016. Utslapp till luft av svaveldioxid (SO2) har minskat med
ca 25 ton jamfort med foregaende ar och med nivan 2012-2014.

Stoftutslappen var lagre i jamforelse med 2016, fast produktionen varit nagot hogre 2017. Detta
bed6ms vara resultatet av variation i matresultat fran LD-lanterninerna pa plan 3 som vid matning
2017 uppvisade bade en lagre halt och ett lagre flode, vilket paverkar berdkningen av det totala
stoftutslappet.

Utsldppen av metaller berdknas fran analyser av stoftet utom fér Hg som analyseras dven i gasfas.
Metallutslappen ser enligt vara berdkningar ut att ha 6kat fran 2016 och framat. Se vidare avsnittet
om metaller.

[ tabell 2 redovisas berdknade utslapp till luft i ssmmanfattning, tillsammans med resultat fran
tidigare ars kontroller. Diffusa utslapp fran t.ex. transporter och damning ingar inte i
redovisningen. I tabell 3 redovisas berdknade utslapp till luft fordelat per anldggning.

Den uppskattade andelen PM10 och PM2,5 ar sedan tidigare berdaknade baserat pa
kornstorleksanalyser pa olika typer av stoft. Sedan 2014 anvénds vid fornyade matningar
provtagning med Andersenimpaktor fér bestimning av andelen sma partiklar.
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Tabell 2. Utslapp till luft

Parameter Enhet 2017 2016 2015 2010 2005 2000
Koldioxid (CO,) kton 1294 1511 885 1442 1241 1348
Jarn (Fe) ton 61 75 61 88 127 96
Fluor (F) ton 3,2 6 5 6 6 11
Mangan (Mn) ton 1,3 1,3 0,7 2,2 1,8 1,5
Kvaveoxider (NOy) ton 355 330 473 399 580 562
Svaveldioxid (SO,) ton 427 454 318 494 902 616
Stoft ton 169 192 199 294 400 656

Stoft PM10 ton 112 150 118 141 184 145

Stoft PM2.5 ton 70 84 65 87 68 39
Vanadin (V) ton 0,1 0,2 0,1 0,2 0,4 0,2
Zink (Zn) ton 0,75 0,79 0,46 1,32 2,20 0,71
Bly (Pb) kg 74 71 47 181 298 110
Kadmium (Cd) kg 7 8,9 1,2 3,6 5,0 5,0
Koppar (Cu) kg 73 62 10 17 31 33
Krom (Cr) kg 926 111 24 53 57 41
Kvicksilver (Hg) kg 3,4 3,1 2,7 3,1 5,0 7,0
Nickel (Ni) kg 88 89 31 44 69 34
Naftalen kg 162 247 292 252 502 430
PAH4 kg 1,4 1,3 4,6 2,0 25,0 11,0
Dioxin (I-TEQ)* g 0,05 0,04 0,05 0,03 0,24 0,30

*Uppskattat for 2000, utifran 2005-drs nivd. Fére 2004 redovisat som TCDD ekv. Enl. Eadon

Tabell 3. Utslapp 2017 till luft fordelat pa anlaggningar

Parameter Enhet Koksverk R3jirn Ramaterial Rastal Ovrigt

co2 kton 137 1012 143
NOX ton 242 67 39 7
S0O2 ton 75 346 7
Stoft ton 41 10 3 113
PM10 ton 25 9 3 73
PM2.5 ton 17 4 2 47

5.1.1 Koldioxid (CO,)

Utslappen av koldioxid ar berdknat som skillnaden mellan materialfléden av kol IN och UT. De
berdknade CO; -utslappen ingar i handelssystemet for utslapp av koldioxid (s.k. EU-ETS).

De totala CO2-utslappen ar hogre for 2017 an for aret innan. Utsldppen paverkas till stor del av
anvandningen av kol och koks i masugnen. Eftersom rajarnsproduktionen var hogre, ar det
naturligt att 4ven de totala CO,-utsldppen Okar. Vissa manader har galtgjutningen varit stoérre an
normalt p.g.a. storningar i produktionen i stalverket, vilket medfér 6kade CO-utslapp da nytt rajarn
behover tillverkas.

For 2017 har forbattringar genomforts i berakningsunderlagen, vilket paverkar 6kningen till viss
del. Exempelvis finns nu legeringar med som en kalla till CO2-utslapp.

Den andel av COz-utsldpp som SSAB slapper ut ar mindre jamfort med 2016. Detta kan framst
forklaras genom att facklingen av masugnsgas varit betydligt lagre 2017 &n 2016, da Lulekraft hade
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ett langt stopp. Darutover har ett forbattringsarbete genomforts under 2017 for att kvalitetssakra
produktion och anvindning av processgaser for SSAB och externa anvandare. Detta har paverkat
hur CO;-utsldappen fordelas mellan SSAB och de externa anvdndarna till viss del.

Aven de specifika utslippen riknat per ton &mnen (totalutslapp CO; delat med producerad mingd
prima dmnen) har 6kat nagot jamfort med 2016.

Totalutsldapp CO2 [kton]
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Figur 13. Totala utsldpp av CO, i kton
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Figur 14. Specifika utslapp av CO, per ton prima @mne (CCP).

5.1.2 Svaveldioxid (SO;)

Utslapp till luft av SO, var 2017 lagre dn nivan 2012-2014 och 2016, som var ca 455 ton. Den laga
nivan har inte uppnatts sedan 2012, da utslappen ocksa var i storleksordningen 430 ton SO». Det ar
ett resultat av de atgarder som har genomforts pa koksverkets gasbehandling de senaste aren.

Pa koksverkets gasbehandling har flera atgarder genomforts under senare ar, som medfort
minskade utslipp av svavel. En ny spaltugn med en s.k. Clausdel, togs i drift i december 2014. Aven
i tvatt- och kokaranlaggningen (avdrivarsystemet) har flera atgarder genomforts efter 2012.
Rorledningar och tva stycken varmevaxlare ar utbytta. Fyllkroppar (som fungerar som
kontaktelement) i avsyrare och avdrivare har bytts ut till en ny typ. Atgirderna har medfért att H,S-
halten i koksgas har minskat fran 0,35 g/Nm3 (data fran 2010) till ca 0,2 g/Nm3. Eftersom
koksgasen anvands pa flera hall i produktionen leder detta till minskade utslapp av svaveldioxid.

Att SO,-utslappen inte blivit annu lagre 2017, beror pa nagra tillfallen med "B-ugnskorning”
(korning i ammoniakférbranningsugnen) under oktober.

Det finns tva villkor kopplat till utslapp av svavel (9 och P2). Villkoren giller inte vid drift av
reservugnen och andra nodvandiga revisionsstopp. Takvillkoret pa 850 ton SO,/ar galler dock
alltid, se Figur 17. Villkor P2 har dndrats fran och med 2015 i och med att en ny spaltugn har tagits i
drift, se Figur 16. Villkorsuppféljningen redovisas dven i tabell 4.
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Villkor 9: H2S i koksgas [g/Nm3]

mmm H2S icog  ==Villkor 0,5 g/Nm3
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Figur 15. Uppféljning av villkor 9 (0,5 g/Nm?®) svavelvite (H,S) i koksgas.

Villkor P2: SO2 per amnen CCP

mmm SO2 per CCP ===V/illkor 0,30 kg/ton
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Figur 16. Uppf6ljning av villkor P2, utsldpp av SO, (0,30 kg/ton dmnen).

Villkor P2: totalt utsldpp SO2
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Figur 17. Utslapp av SO, i ton per ar, villkor P2.
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Tabell 4. Uppféljning av villkor for SO, respektive H,S i koksgas

Villkor Nr Begransning Enhet 2017 jan feb mar apr maj jun jul aug sep okt nov dec
SO, P2 0,30 kg/tonCCP 0,21 0,18 0,18 0,18 0,22 0,22 0,22 0,19 0,23 0,23 0,21 0,20 0,21
H,S 9 05 g/Nm’ 0,17 0,16 0,24 0,20 0,32 0,23 0,15 0,24 0,15 0,14 0,13 0,17 0,20

5.1.3 Kvéveoxider (NOy)

De totala utslappen av kvdaveoxider (NOx) 2017 uppvisar dveni ar en lag niva i jamforelse med
tidigare ar, aven om méangden som slidpps ut ar ca 25 ton mer jamfoért med dret innan.
Huvudorsaken till detta ar att produktionen av rampkoks har varit storre under 2017 jamfort med
2016. Storsta andelen av NOx-utsldppen kommer fran koksverket och dér fran batteriets
underledning av koksgas. Ca 80 % av den 6kningen av NOx-utsldppen som noterats foér 2017 kan
harroras till batteriet.

I Figur 18 redovisas utslappen i ton per ar. Diffusa utslapp fran t.ex. transporter inkluderas inte. Det
finns tva provisoriska villkor (P3, P4) kopplat till utslapp av kvaveoxider, se Tabell 5 och Figur 19.

Utslapp kvaveoxider, NOx [ton/ar]
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Figur 18. Utslapp av NO, i ton per ar
Tabell 5. Uppféljning av villkor P3 och P4 for NO
Villkor Nr Begransning Enhet 2017 jan feb mar apr maj jun jul aug sep okt nov dec
NOy P3 0,25 kg/tonCCP 0,17 0,16 0,19 0,17 0,17 0,16 0,18 0,15 0,19 0,18 0,17 0,18 0,17
NOy P4 500 g/tonkoks 288 275 330 292 298 249 256 285 294 278 302 318 277
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Villkor P3: NOx per amnen CCP Villkor P4: NOx fran batteri
mmm NOx per CCP == Villkor 0,25 kg/ton CCP mmm NOX fran batteri === Villkor 500 g/ton koks
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Figur 19. Utslapp av NOx, villkor P3 samt villkor P4.
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5.1.4 Stoftutslapp

Stoftutslappen 2017 var dnnu lagre i jamforelse med foregaende ars laga niva, med en nagot hogre
produktionen av prima dmnen. Stoftutslappen fran punktkallor uppgick 2017 till 169 ton, vilket ar
drygt 20 ton lagre jamfort med 2016. Den stora minskningen kan harroéras till utslapp via LD-
lanterninerna pa plan 3 pa stalverket dar bade en lagre halt och ett lagre flode vid extern métning
bedoms vara orsaken. Matresultatet kan inte harledas till nagon specifik atgard, utan visar snarare
att resultatet frdn matning i lanterninerna kan uppvisa varierande resultat.

Samtliga storre reningsanlaggningar for utslapp av stoft 6vervakas via kontinuerligt verkande
stoftmétare sedan 2002. Medelhalterna fran dessa matningar under ca 10 ar visar pa en trend med
minskad stofthalt fran ca 7 till 1 mg/Nm3 som medelvarde. De kontinuerliga matningarna anvands
aven for beridkningar av stoftutslappen efter filteranldggningar. Ovriga utslapp beréknas via 1-3
manuella kontrollmétningar per ar. Villkorskontrollen sker genom manuell stoftméatning. Det finns
fem villkor (4, 11, P1, P5, P6) kopplade till stoftutslapp.

Stoftutslapp som harror fran diffus damning ar inte inrdknade i statistiken for stoftutslapp, forutom
utslapp fran lanterniner pa stalverk och masugn.
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Figur 20. Utslapp av stoft i ton per ar

Villkor P5: Stoft per rastal [kg/ton]
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Figur 21. Utslapp av stoft per ton rastal och uppféljning av villkor P5
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Tabell 6. Matning av stoft (mg/Nm®) efter reningsanliggningar (villkor 4)

Medel kont.  Senaste kontroll

Reningsanliggning Méitmetod (mg/Nm?®) (mg/Nm?®)
HUV-filter Kontinuerlig & Kontroll 2,0 0,6
M3 filter Kontinuerlig & Kontroll 0,1 0,2
Kolinjektion 98 Kontinuerlig & Kontroll 1,3 1,2
Ramaterial (bunkerfilter) Kontinuerlig & Kontroll 0,6 0,6
Rajarnsomhallning Kontinuerlig & Kontroll 0,9 2,4
Svavelreningsfilter Kontinuerlig & Kontroll 0,7 1,4
LD-sekundar filter Kontinuerlig & Kontroll 0,4 0,5
CAS-OB / Strang 5 Kontinuerlig & Kontroll 0,7 0,3
Hyvling (Adjustage) Kontinuerlig & Kontroll 0,6 1,0
Slittning (Adjustage) Kontinuerlig & Kontroll 0,6 0,3
Kolbunkerfilter Kontroll 0,3
Brikettfilter Kontroll 0,2
Chargering M3 Kontroll 0,1
Hoérnstation vid BDX-kontor  Kontroll 4,5
Hornstation 7C Kontroll 0,9
Kross & sikt Kontroll 0,5
Omlastning Kontroll 0,1
Pelletsomlastning Kontroll 2,7
Pelletssilo Kontroll 1,1
Pelletstransport Kontroll 4,4
Tillsatser Kontroll 0,2
Tillsatser & koks Kontroll 0,2
Skarstation slabs Kontroll 1,5
Murningscentral Kontroll 0,3

[ Tabell 7, Figur 21, Figur 22 och Figur 23 redovisas uppféljningen av villkor P1, P5, P6 och 11. Av

redovisningen framgar att stoftutslappen kopplat till de produktionsrelaterade stoftvillkoren
uppvisar en nedatgdende trend sedan 2006 (se villkor P1). I Tabell 8 redovisas de berdknade
stoftutsldppen uppdelat pa olika produktionsanldggningar och respektive utslappspunkter for 2017

under nagra jamforelsear.

Tabell 7. Villkorsuppfoéljning stoftutslapp

Villkor Begransning Enhet 2017 jan feb mar apr maj jun jul aug sep okt nov dec
P1 0,15 kg/ton dmnen 0,07 0,07 0,09 0,08 0,07 0,08 0,10 0,09 0,08 0,09 0,08 0,08 0,07
P5 0,1 kg/ton rastal 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05
11 0,03 kg/ton rajarn 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00 0,01 0,01 0,01
P6 50 mg/Nm’> 29 19
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Villkor P1: Stoft per &mne CCP [kg/ton]
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Figur 22. Uppfoljning av villkor P1

Villkor 11: Stoft per rajarn [kg/ton]
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Figur 23. Uppfoljning av villkor 11
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Tabell 8. Berdknade stoftutslapp i ton fran punktkallor

Utslappspunkt Enhet 2017 2016 2015 2010 2005
Summa Koksverk ton 41 38 77 85 86
Batteriskorsten** ton 7,3 8,7 8,1 5,1 4,0
Koksuttryckning (utan huv) ton 14 15 33 25 22
Huvfilter** ton 2,9 2,8 7,2 0,3 1,4
Slacktorn ton 14 10 28 54 58
Sortenbunker, filter ton 2,4 1,6 0,2 1,4 1,0
Angpanna ton 0,1 0,1 0,1 0,1 0,2
Summa Rajarn ton 10 16 26 36 53
Lanternin O ton 1,3 2,1 2,2 0,7 0,1
Lanternin V ton 4,6 4,4 5,3 5,4 3,2
Takdppning ton 2,0 6,9 10,6 8,7 2,2
Processfilter M3** ton 0,6 1,7 1,2

Cowpereldning ton 1,8 0,6 0,4 0,6 7,4
Summa Ramaterial ton 3,2 5,4 2,0 10 24
Hoérnstation vid BDX kontor ton 0,09 0,02 0,39 0,02 0,35
Hornstation 7C ton 0,01 1,74

Brikettfilter ton 0,02 0,01 0,01 0,01 0,01
Omlastning ton 0,01 0,01 0,01 0,02 0,02
Chargering ton 0,01 0,01 0,01 0,01 0,08
Ramaterial** ton 0,5 0,6 0,5 5,6 15,5
Kolinjektion 98** ton 0,6 0,8 0,1 2,8 2,0
Kross o sikt ton 0,3 0,1 0,1 0,7 5,6
Pelletslossning ton 1,2 1,5 0,7 0,1 0,1
Pelletssilo ton 0,3 0,4 0,1 0,1 0,0
Pelletstransport ton 0,1 0,2 0,1 0,3 0,1
Tillsatser ton 0,01 0,01

Tillsatser och koks ton 0,01 0,01

Summa Rastal ton 113 132 93 157 220
LD-primarrening* ton 25 23 18 43 44
LD-Sekundar*/** ton 2,2 5,1 3,5 3,0 64
Avsvavling** ton 1,5 1,1 0,8 6,5 4,9
Omhallning** ton 1,5 1,4 0,7 2,9 10
LD-Lanterniner ton 53 50 41 66 79
Lanterniner LD-tak ton 29 51 29 36 18
Summa Serviceanldggningar ton 2,5 1,3 1,0 6,2 16,3
CAS-0OS / Strang 5** ton 1,1 0,6 0,4 3,5 7,3
Adjustage, Hyvling** ton 0,3 0,2 0,2 0,5 5,8
Adjustage, Slittning** ton 0,2 0,2 0,1 0,3 0,2
Russkarning filter ton 1,0 0,4 0,3 1,9 0,5
Murningscentralen, filter ton 0,0 0,0 0,0 0,0 0,1
Totalt SSAB ton 169 192 199 294 400
Summa kg/ton rastal 0,05 0,06 0,06 0,07 0,10

*Ny berdkningsmetod pa LD-facklorna 2016

**Medelvarde berdknat fran kontinuerliga méatare (17 stycken)
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5.1.5 Metaller

Utsldppen av metaller till luft paverkas till stor del av stoftutslappen men halterna av respektive
metall varierar dock fran ar till ar. Tendensen pa langre sikt ar att utslappen for de flesta metallerna
minskar eftersom stoftutslappen minskar. Metallhalter i stoft analyseras normalt en gang per ar.
Vid berdkningen av metallutslappet for senaste aret anvands ett medelvarde fran de tre senaste
metallanalyserna pa stoft. Tidigare ar har avvikande varden ej legat till grund for de uppskattade
utsldppen, men 2016 dndrades berdkningsmodellen for att sdkerstilla sa likvardig datahantering
som mojligt. Detta verkar ha medfort att de berdknade utslappen for manga metaller ar hogre
fr.o.m. 2016, trots att stoftutslappen fran punktkallor generellt ligger pa den lagsta nivan hittills.

Kopparemissionen till luft har 6kat markant fran 2016 jamfort med tidigare ar, vilket inte kan
hénforas till forandringar i berdkningar av metallutslapp. Det ar koksverket som bade 2016 och
2017 star for den stora andelen och dér ar det nya slacktornet den betydande kéllan. Eftersom det
nya slacktornet ar byggt av tra som ar impregnerat med en kemisk produkt som innehaller
kopparhydroxikarbonat, bedéms detta vara den troliga orsaken.

Aven verkar totalutsldppen av krom, nickel och kadmium till luft ha 6kat frdn 2016. Om underlag
fran samtliga tidigare matningar anvants, kan man med det sattet att uppskatta utslappen dnda se
att utsldppen av krom, nickel och kadmium har minskat 6ver tid.

Halterna av zink och bly redovisas i diagram nedan. SSAB foljer utslapp av zink och bly som
nyckeltal, eftersom de tidigare har varit s.k. betydande miljoaspekter. For zink och bly verkar dock
nivaerna 2017 vara mer 6verensstimmande med tidigare ar (med undantag av 2015 da det var
omstéllning).

Zinkutslapp till luft (ton) Blyutslapp till luft (kg)
2,50 400
2,00 1 300 -
1,50 -
200 -~
1,00 -
0,50 - 100 -
0,00 - 0 A
$ QO DDV D M> O oA 5 QO VO D N> O oA
Q7 Y O VY & Y & D 7 I V' Y Y &Y N N QM
AT AT AT AT AT AT AT AR AD AT AT AT AT AT ADTADT AR
Figur 24. Utslapp av zink till luft Figur 25. Utsldpp av bly till luft

5.1.6 Organiska foreningar - utsldpp av dioxiner och polyaromater

Matningar av dioxiner utfors efter lanterniner, LD-priméar och sekundarreningen i stalverket. De
uppmatta vardena varierar. Utslappen ar att betrakta som laga, dven i jamforelse med branschen i
ovrigt. Resultat fran matningarna och berdknade utsldpp redovisas i tabell 9, nedan. De senaste
matningarna av dioxiner pa koksverket utfordes 2015 och pa stalverket 2017.
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Tabell 9. Utslapp av dioxiner till luft (TCDD ekv. Enligt I-TEQ, g)*

Anléggning 2017 2016 2015 2010 2005 2000
Koksverk 0,028 0,044 0,04 0,01 0,06 -
Rastal 0,052 0,024 0,008 0,02 0,17 0,27

Utsldppen av PAH berdknas pa métningar utforda pa emissionerna fran tryckningen, slackningen
och batteriskorstenen pa koksverket. Resultaten fran matningarna redovisas i tabell 10, nedan.

Tabell 10. PAH-utslapp till luft fran koksverket (kg/ar)

Parameter 2017 2016 2015 2010 2005 2000
PAH4 1,4 1,3 4,6 2,0 25 11
PAH16 243 355 492 317 991 1240
Naftalen 162 247 292 252 502 430
Benso(a)pyren (BaP) 0,24 1 0,5 0,1 6 6

5.2 Utsléipp till vatten

Vatten slapps ut till Inre Hertsofjarden huvudsakligen via utloppen fran Laxviken bassiang 3 (ca 70
% av flodet) och fran KV-utloppet (knappt 30 % av flodet). Det finns dven ett litet flode via
Svartoviken (knappt 0,2 % av totala flédet).

Forandringarna av utslappta mangder till vatten jamfort med foregdende ar bedoms ligga inom
normala arliga variationer. Data for utslippta mangder av olika 4mnen, enligt Tabell 11, indikerar
dock en mindre 6kning av totalt organiskt kol, jarn, koppar och mangan samt en minskning av bly.

Indikationen om en mindre 6kningen av totalt organiskt kol (TOC) beror av hogre halter av TOC ut
fran Laxviken under hosten. Under samma period har halterna av TOC i intagsvatten i Svartostaden
varit hogre dn normalt. Jimférande analyser med andra laboratorier under samma tidsperiod,
tyder pa att analyserna fran SSABs eget laboratorium gett forhojda resultat. Utifran insikten om
laboratoriets forhojda analysresultat ar det inte en faktisk 6kning av mangden totalt organiskt kol
(TOC) utan variationen beddms ligger inom normal arlig variation.

Indikationen att utslapp av jarn, koppar och mangan har 6kat samt att bly minskat bedoms ligga
inom normal arlig variation. Anledningen till det ar den forandring som gjordes 2014. Da dndrades
vattenanalyser fran filtrerade till ofiltrerade vilket har lett till forhéjda varden.

Betraffande zink tyder resultatet for 2017 i Tabell 11 pa en minskning. Detta &r missvisande
eftersom det 2016 konstaterades att ett extremvarde for zink i kombination med ett storre flode
medforde ett onormalt hogt utslapp av zink.

Berdkningen av utsldppta mangder paverkas till stor del av savil flode som bakgrundshalter i
intaget kylvatten. Flodet ut fran Laxviken har under aret varit nagot lagre dn 2016, men for utlopp
KV nagot hogre. Orsaken kan vara att en forandring skett for KV-utlopp dar man under 2016
anvande flodesdata fran flodesméatare (EHP), men for 2017 har valt att ga tillbaka till att anvanda
floden fran intaget av kylvatten vid Koksverkets pumpstation, som bedémts vara mest korrekta. For
Laxvikensystemets del mats flodet pd samma satt 2017 som foregdende ar (flode uppmatt vid
intaget i pumpstationen i Svartostaden).

Mindre dn varden (<) i tabeller, innebar att mer dn 80 % av analyserna ligger under
rapporteringsgrans med aktuell analysmetod. For metaller baseras utslappta mangder pa data fran
Laxvikenutloppet. Detta beror pa att inga metaller tillfors via koksverksutloppet, da halterna i intag
till koksverket och vid utloppet fluktuerar runt samma halter. For andra utslapp baseras
mangderna inte alltid pa analyser vid huvudutloppen utan pa delfléden narmare utslappskallorna.
Detta bedoms i dessa fall ge en battre uppskattning av de faktiska utslappen.
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Sa har exempelvis skett med halten av suspenderade amnen, dar analyser under manga ar tidigare
har gett resultat under rapporteringsgrans. Under 2017 har prov ater borjat analyseras med
avseende pa suspenderade dmnen. Dessa analyser tyder pa att halten av suspenderade amnen nu
har 6kat och finns i halter som dr mojliga att analysera. Detta indikerar att Laxvikensystemets
funktion med fordrojning och sedimentering inte fungerar lika effektivt som tidigare.

Tabell 11. Utslapp via vatten fran SSAB Lulea.

Baseras

Parameter Enhet pa 2017 2016 2015 2010 2005 2000
Fluorid ton R 27 31 16 23 35 20
Kvave total (Nig) ton LK 91 102 94 80 81 48
Ammoniumkvave (NH;-N) ton LK 33 36 31 33 37 22
Suspenderade d@mnen ton Bio 4,1 3,4 9,0 3,0 2,7 2,7
Totalt organiskt kol (TOC) ton LK 46 12 15 22 34 14
Jarn (Fe) ton L 22 5 6 1,3 4 4
Mangan (Mn) ton L 3 1,7 1,2 0,4 1,6 2,2
Bly (Pb) kg L 21 50 <17 <8 33 110
Kadmium (Cd) kg L ed. ed. ed. <0,1 <0,2 <0,6
Koppar (Cu) kg L 104 83 68 <30 57 50
Krom (Cr) kg L <6 <18 ed. <2 <14 <4
Nickel (Ni) kg L <8 <1,3 2,0 1,1 <1 2,0
Zink (Zn) kg L 660 1045 380 670 920 1320
PAH, kg K <1 <1,4 <1 <1 <3 -
Fenol kg H,Bio,D 46 45 22 <62 <120 <220
Fosfor total (Piot) kg LK 241 751 370%* - ed. 310
Cyanid lattillganglig (CN') kg H,Bio 141 19 85 <200 ed. <300

Efter 2014 analyseras metaller pa ofiltrerade prover

* korrigerat frén 2015 drs miljérapport

K: koksverkets utlopp, L: Laxvikens utlopp; Bio: bioreningen vid koksverket;

H: hyttslambasséng; D: dagvatten fran koksverksomradet; R: reningsverk 75 (strdngens kylvatten)

ed: under rapporteringsgréns

5.2.1 Utsldpp fran koksverket till Inre Hertsofjarden

Utsldppet av vatten fran koksverket till Inre Hertsofjarden utgors i huvudsak av:

Dagvatten fran

Renat tten fran bi i R
enat processvatten fran biorening gasbehandlmgsomradet

Uppvarmt kylvatten

fran koksverksom radeT\

Lakvatten fran deponierna

Inre Hertséfjérden
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I tabell 12 redovisas medel-, min- och maxanalyser under aret. Provisoriskt villkor finns (P10) som
omfattar tva olika amnen, dels ammoniakkvave (NH3-N) och dels PAH-4. Uppf6ljningen av villkoret
redovisas i Figur 26 och Figur 27 utifran analys av dygnsprov en gang per vecka. Variation av andra
analyserade variabler under aret i koksverkets utlopp redovisas i Figur 28 och Figur 29.

Forutom analys av veckovisa prover sker kontinuerlig mitning av ammoniumkvéve, pH och
temperatur. Detta ger forutsattning for att folja de dagliga variationerna av dessa analyser liksom
ett underlag till bestdmning av ammoniakkvave. I de fall den kontinuerliga matningen indikerar
overskridande av villkoret analyseras extra dygnsprover for att fa en kvalitetssdakrad bestdmning av
halterna. [ Figur 26 kan man notera att ammoniakkvave-halten ligger klart under villkorsniva
forutom for forsta provet i januari 2017 da halten 1ag pa villkorsgransen. Vidare kan i Figur 27
noteras att halterna for PAH4 ligger val under gallande villkor.

Tabell 12. Utslapp vid koksverkets utlopp 2017.

Parameter Enhet Medel Min Max Bakgrundshalt Arsutslipp (kg)
Flode m>/h 2413 1500 3700

Temperatur °C 17 4 26

pH 7,7 7,1 8,7

Konduktivitet mS/m 101 12,5 >140

Totalfosfor mg/| 0,02 0,01 0,04 0,01 121
Totalkvave mg/| 2,6 1,2 4,4 0,2 46 976
Ammoniumkvave mg/| 0,2 <0,1 0,79 0,1 1816
Ammoniakkvave mg/| 0,02 <0,01 0,22

Totalt organiskt kol mg/| 4,8 2,1 10,1 4,2 14 931
Cyanid lattillganglig mg/| 0,01 <0,01 0,06

Fenol ug/l 1,4 <1,0 5,9

PAH, ug/l 0,04 0,04 0,07 0,9

Villkor P10: Ammoniakkvave koksverkets utlopp

mmm NH3-N (mg/l) esssmVillkor 0,2 mg/I

0,3

0,1

00 IIIIIIIIIIII.IIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIIII

’
N OAN OO N O < 0 NN OO N OV O NN o W W o O
O = N = N o1 O v+ O+ N a1 N O N ONO -+ O «+ O «
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Figur 26. Utsldapp av ammoniakkvéve vid koksverkets utlopp i relation till provisoriskt villkor P10
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Villkor P10: PAH4 koksverkets utlopp

mm PAH4 (ug/!) essssVillkor 1 pg/l
1,2
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Figur 27. Utslapp av PAH4 vid koksverkets utlopp i relation till provisoriskt villkor P10

Ammoniumkvive, NH4-N [mg/I] Totalt organiskt kol [mg/I]
0,30 10,0
8,0
0,20 - 6,0
0,10 - 40 -
2,0 A
0,00 - 0,0 -
Z 0o x 2 zZz d 0 a0 k= >0 Z 0O x o ZzZ 2 0o~ > 0
TE¥<x33228823 8232523288288
Figur 28. Ammoniumkvave respektive totalt organiskt kol (TOC) i koksverkets utlopp.
pH Temperatur [°C]
8,50 30,00
8,00 20,00
7,50
7,00 - 10,00 -
6,50 - 0,00 -
Z 0 x Z2 242 0O a = > 0 2 m x o ZzZ =2 0O a k= > 0
TEz833533288¢8¢% TH2583322588¢83%
Figur 29. pH respektive temperatur i koksverkets utlopp

Biologisk reningsanléiggning

Analyser fran bioreningen vid koksverket redovisas som medelvarden per kalendermanad i tabell
13. Det finns ett provisoriskt villkor (P8) for utloppet fran den biologiska reningsanldggningen, som
omfattar sex olika variabler, se Figur 30 till Figur 35. Den biologiska reningen har fungerat bra
storre delen av aret, med undantag for september manad da villkoret for suspenderade amnen
overskreds.
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Tabell 13. Utsldpp fran koksverkets biologiska rening. Medelvéarden per kalendermanad.

Parameter Enhet Villkor Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Aug  Sep Okt Nov Dec
Flode m3/h 60 37 40 39 39 39 28 37 40 39 39 41 40
pH 7,0 7,1 7,0 7,0 7,0 7,0 7,1 7,1 7,1 7,1 7,2 7,0
Susp mg/I 20 12 6 17 9 11 8 10 6 30 15 12 6
TOC mg/I 70 30 28 32 33 27 26 26 32 43 45 48 45
Totalkvive mg/I 140 140 150 240 153 160 160 120 95 94 52 69
NH4-N mg/I 60 12 9 6 8 5 11 7 8 5 4 4 6
Fenol mg/I 0,1 0,04 0,03 0,04 0,03 0,02 0,03 0,02 0,02 0,03 0,01 0,03 0,03
Cyanider
lattillgangl. mg/I 0,1 0,07 0,03 0,05 0,04 0,04 0,05 0,04 0,06 0,06 0,05 0,04 0,03
PAH, pg/l 0,05 0,06 0,30 0,07 0,06 0,05 0,21 0,04 0,14 0,07 0,05 0,04
Naftalen ug/l 0,17 0,04 0,02 0,03 0,05 0,06 0,03 0,04 0,02 0,03 0,02 0,20
B Flode [m3/h]  esmwVillkor 60 m3/h

80
T T ———
40 -
20 -
0 .

Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dec
Figur 30. Flode ut fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8

mmm Suspenderande dmnen [mg/l]  esssmVillkor 20 mg/I

40
30
20 -
10 -
0 .

Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dec

Figur 31. Suspenderade amnen i utlopp fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8
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mm Totalt organiskt kol [mg/l]  essssVillkor 70 mg/I
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Figur 32. Totalt organiskt kol (TOC) i utlopp fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8

m NH4-N [mg/l] esssmVillkor 60 mg/I
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Figur 33. Ammoniumkvave i utlopp fran koksverkets biologiska rening i forhallande till provisoriskt villkor P8

mmm Cyanid [mg/l] esssVillkor 0,1 mg/|
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Figur 34. Cyanider i utlopp fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8
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Figur 35. Fenol i utlopp fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8
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Dagvatten koksverket

Dagvatten fran koksverksomradet leds via koksverkets utlopp till Inre Hertsofjarden. Dagvattnet
fran gasbehandlingsomradet (del av koksverksomradet) samlas upp och kontrolleras innan beslut
tas om att kunna sldppa ut det via koksverkets utlopp. Maxvarden per manad for det dagvatten
som sladppts till koksverkets utlopp redovisas i tabell 14. Ett provisoriskt villkor finns (P9) som
reglerar pH och fenolinnehall i ndmnda dagvatten. Villkoret har inte 6verskridits vid ndgot tillfalle.

Tabell 14 Utslapp via dagvatten fran koksverkets gasbehandlingsomrade till koksverkets utlopp. Maxvarden per kalendermanad.

Parameter Enhet Villkor Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dec

Antal tdmningar 59 63 71 80 76 100 135 67 52 49 49 87

pH max <9 7,6 7,8 7,7 7,4 7,6 7,5 7,4 7,2 8 7,2 7,1 7,1

Fenol max mg/| 5 3,0 4,0 4,0 4,0 2,5 2,0 3,0 2,0 2,5 5,0 2,0 2,0
Lakvatten

Pa deponiomradet finns tva deponier, en for icke-farligt avfall och en for inert avfall, fran vilka
lakvatten avleds via koksverkets utlopp till Inre Hertsofjarden. Krav finns pa matning av volym och
kvalitet pa lakvatten fran [FA-deponin. For att mdta kraven i genomford lakvattenutredning
anlades under hosten 2017 en bassang for buffring av lakvatten i syfte att utjzmna pH. Bassdngens
utflode kan regleras, vilket ocksa kan medverka till att utjamna pH i koksverkets utlopp.

Flodet fran deponierna utgor en liten andel av flodet vid koksverkets utlopp, pa arsbasis ca 0, 5 %o.
I och med byggnation av bassiangen kunde inget flode ut fran deponiomradet métas. Darfor
redovisas inget totalflode for 2017. Efter fardigstéllande av bassdngen visade prov fran bassingen,
vid ett utflode pa 4 m3/h, en pH-sdnkning med ca 0,5 enheter. Detta visar att atgarden givit positivt
resultat.

Kvaliteten pa lakvattnet paverkas till mycket stor del av de konstruktionsmaterial som anvants vid
anlaggandet av deponin, vilka till storsta delen utgors av slagger. Stora delar av deponiytorna har
inte borjat fyllas med avfall, varfor stor del av nederborden som faller och alstrar lakvatten endast
har paverkats av passage genom de olika konstruktionslagren. I Tabell 15 redovisas min- och
maxvarden for de bada deponiernas lakvatten utifran provtagning som genomforts manadsvis
under den period da deponin inte varit frusen.

Tabell 15. Utslapp via lakvatten till koksverkets utlopp.

Amne Enhet Icke farligt avfall deponi Inert deponi

Min Max Min Max
pH - 12,7 12,7 12,5 12,6
Konduktivitet mS/m 200 2300 1100 1700
p-alkalinitet mekv/I 0 0 0 0
m-alkalinitet mekv/I 0 0,06 8,7 27
Turbiditet FNU 18 18,0 0 3,8
ammonium-kvave mg/| 76 100 26 56
Nitrit-kvave mg/I 18 26 15 25
Nitrat-kvave mg/| 76 110 20 23
Fenol ug/l 37 150 105 190
Totalt organiskt kol (TOC) mg/I 13 120 10 37
Cyanid mg/I <0,010 0,018 <0,010 <0,010
Kalcium (Ca) mg/| 180 200 290 678

37



SSAB Lulea
Miljérapport
2017

Grundvatten vid deponier

Inom SSAB:s omrade finns tva deponiomraden; utfyllnads- respektive LD-slamdeponiomradet.
Utfyllnadsdeponiomradet omfattar hyttslambassédnger, aktiva deponier for inert respektive icke-
farligt avfall vilka alla dr anlagda ovanpa en gammal deponi klassad som en deponi for farligt avfall.
Omradet for LD-slamdeponi omfattar sirdeponi fér LD-slam. Runt de bada deponiomradena finns
12 grundvattenror (nio vid utfyllnadsdeponin och tre vid LD-slamdeponin) utplacerade bade ned-
och uppstroms deponiomradena. Grundvattenréren provtas tva ggr/ar. Grundvattenréren
uppstroms antas vara opaverkade av det deponerade materialet medan grundvattnet i réren
nedstroms har infiltrerat materialet genom deponierna.

[ Tabell 16 och Tabell 17 redovisas de analysparametrar som uppvisar stor skillnad mellan upp-
och nedstréoms. Tungmetaller som bl.a. bly, kvicksilver och krom pavisar liten eller ingen paverkan
fran deponimaterialet.

Tabell 16. Analyser av grundvatten upp- och nedstroms utfyllnadsdeponiomradet.

Uppstroms Nedstroms

Element Enhet Min Max Min Max
Kalcium, Ca mg/| 5,2 62 25 674
Natrium, Na mg/| 40 310 3,0 1100
Barium, Ba ug/l 1,6 3,6 3,4 1500
Molybden, Mo ug/l 7,0 37 4,0 55

Nickel, Ni ug/l <0,5 12 0,70 50

Fosfor, P ug/l 63 240 <10 77

Strontium, Sr ug/l 13 212 110 4800
Vanadin, V ug/l 100 890 0,50 320
pH 9,7 11,4 8,4 12,7
konduktivitet mS/m 65 210 48 1500
fenolindex mg/| <0,005 0,024 <0,005 0,36
fluorid mg/| 0,90 5,8 <0,20 0,95
klorid mg/| 4,3 36 1,1 170

Tabell 17. Grundvattenanalyser upp- och nedstroms LD-slamdeponiomrade.

Uppstroms Nedstroms

Element Enhet

Kalcium, Ca mg/| 7,9 45
Aluminium, Al ug/l 18 9,8
Barium, Ba ug/l 1,0 11
Mangan, Mn ug/l 0,5 56
Strontium, Sr ug/l 20 180
pH 10,4 7,1
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5.2.2 Utsldpp fran Laxviken till Inre Hertsofjarden

Laxvikensystemet bestar av tre sammanldnkade sedimenteringsbassanger. Utslappet till Inre
Hertsofjarden gar via Laxvikenbassang 3. Det vatten som gar till Inre Hertsofjarden via
Laxvikensystemet utgors i huvudsak av:

Renat gasreningsvatten fran
masugnen (hyttslambassangen)

Kylvatten fran /
stalverksomradet \ /
Vatten fran LD-gasrening

Vatten fran kylningav < (vid stdrningar eller
masugnsslagg

Vatten fran kylning av / \

LD- och avsvavlingsslagg

Avblodning fran Reningsverk 75

Vatten fran RH-anlaggningen

underhallsstopp)

Dagvatten fran stalverksomradet

Inre Hertsofjarden

[ Tabell 18 redovisas medel-, min- och maxanalyser under aret. Provisoriskt villkor finns (P7) som
omfattar utslapp av ammoniakkvave (NHs-N). Uppfoljningen av villkoret redovisas i Figur 38
utifran analys av dygnsprov en gang per vecka kompletterat med extra provtagning. Pa samma satt
som for koksverkets utlopp finns en kontinuerlig matning av ammoniumkvave, pH och temperatur
som indikerar risken for overskridande av villkoret for ammoniakkvéve. Extra dygnsprover
analyseras nar den kontinuerliga matningen indikerat hoga varden. Utifran Figur 38 kan
konstateras att halten av ammoniakkvéve varierar mycket under aret. Orsaken till hoga
ammoniakhalter utreds inom den provotid som pagar kopplat till Laxvikens utlopp.

Tabell 18. Utslapp via Laxvikenutloppet.

Bakgrunds-  Arsutslipp

Parameter Enhet Medel Min Max halt (kg)
Flode m’/h 6 547 5386 8710

Temperatur °C 15,5 9,1 25,7

pH 8,6 7,1 9,6

Konduktivitet mS/m 18 10 >140

Totalfosfor (Pist) mg/| 0,015 0,009 0,039 0,013 120
Totalkvadve (Nt mg/I 1,0 0,6 1,3 0,2 44 481
Ammoniumkvave (NH,-N) mg/| 0,7 0,2 2,0 0,1 31159
Ammoniakkvave (NH;3-N) mg/I 0,22 <0,01 0,60

Totalt organiskt kol (TOC) mg/| 4,0 <1,5 7,9 3,5 31101
Cyanider lattillgangliga mg/I 0,01 <0,010 0,05

Fenol pg/l 1,4 <1,0 9,2

Aluminium (Al) pg/! 137 31 960 32 5252
Bly (Pb) ug/! 0,9 0,5 1,5 0,5 21
Jarn (Fe) pg/! 683 200 4500 247 22 365
Kadmium (Cd) pg/l 0,1 0,1 0,1 0,1 0
Koppar (Cu) ug/l 2,8 1,0 4,0 1,0 104
Krom (Cr) pg/l 1,1 0,6 2,1 0,9 6
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Mangan (Mn) pg/l 3 30 400 15 3019
Nickel (Ni) pg/l 1,1 0,7 2,9 1,0 8,1
Vanadin (V) pg/l 28 2 71 0,5 1483
Zink (zn) pg/l 17 5 48 5 660

Variation av nagra andra analyserade variabler under aret i Laxvikens utlopp redovisas i Figur 36

och Figur 37 baserat pa veckoprovtagning. Orsaken till de hoga halterna av zink som uppmatts i
november och december, se Figur 37, har undersokts. Vid provtagningen i december uppvisades
hoga zinkhalter i vatten ut fran hyttslambassangen pa stickprov, samtidigt som dygnsprovet (fran
dagen innan) ut fran Laxviken ocksa uppvisade forhojd halt. Detta skulle kunna forklara i vart fall
resultatet i december. Orsaken till de forhoéjda halterna av zink i november har inte kunnat

klarlaggas.
Temperatur [°C] pH
30 9,5
9
20 8,5
10 - 8
7,5
0 - 7
Z 0 x x 2 zZ 2 0ok >0 Z 0 rxx 2z =2 O ok >0
< <
T3 I323232683828 TE$Is522268828
Figur 36. Temperatur och pH i utgaende vatten vid Laxvikenutloppet
Totalkvave [mg/I] Zink [pg/1]
1,5 60
1 40
0,5 - 20
0 - 0 -
zmncn:ng;wo_l;‘>u zmmmgzsun.|;>u
SE2E$Is=2=2226382 8 T¥<x32=22488%28 84

Figur 37. Totalkvave respektive zink i utgaende vatten vid Laxvikenutloppet
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Villkor P7: Ammoniakkvéve Laxviken [mg/I]

mmm NH3-N (mg/l) esmsmVillkor 0,5 mg/|
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Figur 38. Ammoniakkvave i utgaende vatten vid Laxvikenutloppet.

Gasreningsvatten masugn (utlopp hyttslambasséing)

Slam fran masugnens vatgasrening behandlas genom sedimentering i hyttslambasséngen.
Hyttslambassangens utlopp mynnar i Laxvikenbassang 3. Dar blandas vattnet med 6vrigt vatten,
huvudsakligen kylvatten, som har sitt utlopp vid Laxviken. Fran Laxvikenbassidng 3 slapps vattnet
ut till Inre Hertsofjarden. Det finns ett provisoriskt villkor P11 rérande utslappet fran
hyttslambassangerna. Detta villkor omfattar flodet ut fran bassdngen och halten suspenderade
dmnen i utloppet. Analyser pa vattnet fran hyttslambassingen redovisas i Tabell 19, Figur 39 och
Figur 40. Det flode som mats ar flédet in till hyttslambassdngen. Bedémning ar att under normal
drift ar utgdende lika med inkommande flode. Inga villkorséverskridanden har skett.

Av tabell 19 framgar att halterna av cyanid varit hogre dn normalt i slutet av aret. Masugnen har
haft en del problem med driften som har orsakat dessa problem med cyanid. Lansstyrelsen har
informerats om situationen och de atgarder som vidtagits.

Tabell 19. Utsldpp via hyttslambassanger till Laxvikenbassang 3. Medelvarden per kalendermanad.

Parameter Enhet Villkor Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul. Aug Sep Okt Nov Dec

Fléde* m’/h 100 41 40 39 38 36 36 39 37 36 35 33 35

Susp mg/| 20 6 3 10 4 3 7 10 9 8 11 11 5

pH 7,9 7,9 8,0 8,0 8,2 8,2 8,2 8,1 8,1 79 81 80
Fenol ug/l <1,0 <10 <10 <10 <10 <10 <1,0 155 1,25 4,50 1,33 4,75
CN’ mg/I <0,01 0,04 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 1,86 2,96
NH4-N mg/| 111 108 107 121 113 97 90 79 100 91 93 112
Zink ug/l 350 2000 1000 400 227 180 78 180 84 160 170 5100

*Uppmatt flode till bassang
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P11: Flode Hyttslambassang

mmm Flode [m3/h] esmVillkor 100 m3/h

150
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Figur 39. Flode hyttslambassang jamfort med provisoriskt villkor P11.

P11: Suspenderande dmnen Hyttslambassdng
s Susp [mg/l] esssmVillkor 20 mg/I
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Figur 40. Suspenderade amnen i utlopp fran hyttslambassang jamfort med provisoriskt villkor P11.

Slaggkylvatten och dagvatten

Vatten fran kylningen av slagg samlas upp och leds till Laxvikenbassang 1. Delar av kylvattnet for
masugnsslaggen gar dock i diken vid Uddebovagen till Laxvikenbassidng 3.1 dessa diken samlas
aven dagvatten fran slaggkylningsomradet och omraden i anslutning till dikena upp.

Flodet av slaggkylvatten uppskattas till ca 75 m3/h. pH i slaggkylvattnen varierar men ligger
normalt fran 10,5 till drygt 12.

Merparten dagvatten fran stalverksomradet leds till Laxvikensystemet, vars utlopp mynnar i Inre
Hertsofjarden.

Stréingens kylvatten, Reningsverk 75

Kylvatten som anvands for direkt kylning av stranggjutna dmnen, s.k. spritsvatten, renas i
Reningsverk 75 och recirkuleras till storsta delen. En avblédning sker efter rening till
Laxvikenbassang 1. Ett provisoriskt villkor P12 finns som omfattar avblédningens storlek samt
innehallet av olja och suspenderade amnen. [ Tabell 20 redovisas medelvarden av analyser per
kalendermanad. I Figur 41 till Figur 43 visas uppfoljningen mot villkor P12. I augusti har villkoret
for olja tangerats.
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Tabell 20. Utslapp fran reningsverk 75 (strangens kylvatten) till Laxvikensystemet. Medelvarden per kalendermanad.

Parameter Enhet Villkor Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dec
Flode m>/h 923 783 778 842 626 733 770 766 886 974 907 909
Avblédning m’/h 500 305 292 312 384 224 197 136 135 139 325 359 135
Susp mg/| 5 2,0 2,4 2,9 2,0 2,3 2,5 2,1 3,2 3,8 2,0 2,0 2,0
Olja mg/| 1 <0,1 <0,1 <0,1 <0,1 0,2 <0,1 <0,1 1,1 04 <01 0,1 <01
Kond mS/m 20 12 11 11 10 42 35 29 28 17 20 23
pH 8,4 8,3 8,3 8,2 8,0 8,3 8,4 8,1 8,5 8,2 7,7 8,7
Temp IN °C 364 33,7 364 356 329 385 422 39,7 397 373 332 364
Temp UT °C 329 305 328 328 316 359 369 347 345 34,2 31,2 333
Temp
skillnad °C 3,5 3,2 3,6 2,8 1,3 2,5 5,3 5,1 5,2 3,1 2,1 3,1
P12: Avblodning Reningsverk 75
mmm Avblodning [m3/h]  essssVillkor flode 500 m3/h
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Figur 41. Avblédningsfléde fran reningsverk 75 (strangens spritsvattenrening)
P12: Olja Reningsverk75
mmm Olja [mg/l] emmVillkor olja 1 mg/I
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Figur 42. Olja i utgaende vatten fran reningsverk 75.
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P12: Susp Reningsverk 75
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Figur 43. Suspenderade dmnen i utgaende vatten fran reningsverk 75

5.2.3 Vattenkontroll Grdsérenbron.

En sammanstillning av analyser fran vattenkontrollen vid utlopp fran Inre Hertsofjarden (Gras-
orenbron) finns i Tabell 21. Metallanalyser gors pa ofiltrerade prov fran 2014, pa samma sitt som
for utlopp Laxviken.

Tabell 21. Vattenanalyser vid Grasérenbron (i Inre Hertsofjarden). Arsmedelvarden.

Parameter Enhet 2017 2016 2015 2010 2005 2000
Ammoniumkvave mg/I 0,41 0,55 0,47 0,54 0,47 0,30
Fenol pg/l 1,3 1,4 <1 <2 <2 <3
Syre mg/I 9,6 9,6 9,4 10,6 12,4 9,5
Cyanider lattillgangliga mg/| 0,02 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01 <0,01
Totalfosfor (Piq) mg/I 0,02 0,02 <0,03 <0,03 <0,03 <0,03
Totalkvive (Nio) mg/| 1,1 1,1 1,4 1,5 1,2 1,1
Aluminium (Al) ug/l 143 128

Bly (Pb) pg/l 1,1 1,1 <1,3 <0,6 <1,2 <1,8
Kadmium (Cd) pg/l 0,10 <0,10 <0,10 <0,06 <0,04 <0,05
Koppar (Cu) pg/l 2,0 2,6 2,5 1,5 2,1 1,8
Krom (Cr) ug/l 1,0 <1,0 <1,0 <0,6 <1,3 <0,6
Nickel (Ni) pg/l 1,0 <1,5 <1,8 <0,6 <0,8 <1,0
Vanadin (V) ug/l 23 19 21 8 0 0
Zink (Zn) ug/! 11 11 10 16 15 23
Turbiditet FNU - 5,6 5,9 8,0 3,9 6,1
Konduktivitet mS/m 41 34 52 48 46 45
pH pH 7,64 7,55 7,41 6,82 7,24 7,53
Temperatur °C 9,5 9,3 9,3 9,1 8,9 9,5
Totalt organiskt kol (TOC) mg/I 4,9 4,8 4,3 3,1 5,5 4,1
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5.2.4 Bakgrundshalter i vatten

Vid berdkning av utsldppta mangder via huvudutslappspunkterna vid koksverksutloppet och
Laxvikens utlopp till Inre Hertso6fjarden tas hansyn till bakgrundshalter. Bakgrundshalterna utgors
normalt av analyser som genomfors pa inkommande kylvatten en gang per manad, med vissa
undantag. Halten totalt organiskt kol (TOC) analyseras mer frekvent och baseras pa veckovisa
prover. Metallhalter i koksverkets kylvatten analyseras varannan manad. Den lagre
analysfrekvensen foranleds av att det normalt inte tillférs metaller fran koksverksprocessen, men
en kontroll av detta genomfors. For ammoniumkvave utgors bakgrundsvardet av litteraturvarde for
“normala” halter i Luledlv. Medelvarden for bakgrundshalter redovisas i Tabell 12 och Tabell 18.

45



SSAB Lulea
Miljérapport
2017

5.3 Buller

Egenkontroll av buller sker genom kallmétning samt berdkning av ljudnivaer vid kontrollpunkter
vid narmaste bebyggelse. Arligen uppmits de tio mest dominanta bullerkillorna, tillkommande
bullerkallor samt en tredjedel av 6vriga bullerkallor. Sammanlagt har 52 st. bullerkallor
kontrollerats, utéver dessa bullerkallor har 25 stycken nya bullerkallor tillkommit jaAmfért med
2016 ars utredning. En bullerkalla har tagits bort ur utredningen. Totalt innehaller
externbullerutredningen nu 178 stycken bullerkallor.

De bullermatningar som genomforts under september 2017 visar att gillande villkor for externt
buller berakningsmassigt innehalls i immissionspunkt 1, 3, 4 och 5. I immissionspunkt 2 6verskreds
villkoret pa 45 dB(A) nattetid med 1 dB.

[ immissionpunkt 5 norr om anldggningen innehalls villkoret med god marginal, med mycket liten
marginal i immissionspunkt 4 och utan marginal i immissionpunkt 1 och 3. Se Tabell 22.

Den bullerkalla som bidrar mest till 6verskridande av villkoret nattetid pa IP2 ar omhallningen som
tillhor rastals anlaggningar.

Forutom i IP1 har bullernivan 6kat i samtliga immissionspunkter, mestadels pa grund av de nya
kallorna lokaliserade vid stélverket.

Under 2017 har det varit tre explosioner nattetid, 6, 11 och 24 november. Inga externa eller interna
klagomal har inkommit i samband med dessa handelser.

Bullervillkorets formulering framgar av bilaga 1.

Tabell 22. Berdkningsresultat, ekvivalenta ljudnivder nattetid i kontrollpunkterna (IP).

IP Beskrivning/placering 2010 2011 2012 2013 2014 2015 2016 2017
IP1 Sandgatan/Bathamnsgatan 46 44 44 44 44 45 45 a5
IP2  Sandgatan/Baltesgatan 48 45 45 45 45 45 45 46
IP3 Sandgatan/Bolagsgatan 48 43 43 43 44 a4 44 45
IP4  Ornasvagen 43 40 40 41 41 40 43 a4
IP5 Orniskyrkogarden 37 31 31 34 33 32 35 37
Villkor 45 45 45 45 45 45 45 45

Tabell 23. Berdkningsresultat, ekvivalenta ljudnivaer vid fackling.

IP Beskrivning/placering Berdknad ekvivalent ljudtrycksniva dB(A) Villkor
Dagtid 07:00-18:00 Nattetid 22:00-07:00

IP1 Sandgatan/Bathamnsgatan 52 52 60

P2 Sandgatan/Béltesgatan 54 53

IP3 Sandgatan/Bolagsgatan 53 51

IP4  Ornasvigen 47 47

IP5  Ornaskyrkogarden 38 38
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5.4 Resursanvindning

5.4.1 Ravaror & legeringar

I Tabell 24 och Tabell 25 redovisas forbrukningen av de ravaror och tillsatser som anvands i
produktionen. Har redovisas dven material som aterfors till produktionen. Legeringar anvands for
att justera stalkvaliteten.

Tabell 24. Forbrukning av ravaror

Ravaror och tillsatsmaterial Enhet 2017 2016 2015 2014
Kol (kokskol) kton 901,9 869 892 834
Kol (injektionskol) kton 292,8 298 183 274
Jarnmalmspellets M3 kton 2914,7 2872 2 037 2786
Jarnmalmspellets LD kton 35,0 27 18 21
Kopkoks kton 24,5 0 0 78
Kalksten (masugn) kton 59,7 35 34 50
Kalciumkarbid kton 11,9 17 10 12
Masugnsbriketter (atertagna restprod.) kton 214,7 244 164 205
Externa briketter kton 0,0 0 0 0
Skrot & blandade restprodukter (masugn) kton 37,9 30 15 20
Mn-tillsats kton 7,3 6 6 2
Kvartsit kton 0,0
LD-slagg (masugn) kton 62,5 79 43 78
Brand kalk (LD) kton 81,3 84 54 71
Kalkfines (LD) kton 10,3 10 7 9
Dolomitkalk kton 40,6 37 36 59
Radolomit kton 2,6 2 2 3
Skrot (totalt LD) kton 317,4 346 263 373
Skrot (eget) kton 193,6 227 176 257
Galtjarn kton 9,8 14 4 4
Skrot (coils/plat) kton 65,4 78 54 75
Skrot (externt, IBF) kton 48,5 27 28 38
Syntslagg (Alumet R) kton 3,5 4 2
Kylskrot (CAS-OB) kton 51
Legeringsamnen (ej Al) kton 32,7 34 23 33
Aluminium kton 5 5 3 5
Magnesium kton 0,20 0,12 0,06 0,07
Gjutpulver*/gjutmassor kton 24 8 7 9
Tapphalsmassa kton 0,5 0,5 0 0
Tvattolja kton 0,38 0,71 0,57 0,44
Media* Enhet 2017 2016 2015 2014
Argon kNm> 1480 1331 1131 1277
Kvavgas kNm®> 70505 70948 66319 71720
Syrgas kNm® 190685 187459 159708 194526
Tryckluft kNm®> 158077 148868 141322 160856

*Data fér Media for 2014 och 2015 ar justerade.
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Tabell 25. Férbrukning av legeringar (ton).
Legeringsamne Legering Enhet 2017 2016 2015 2014 2010
Kalcium Kalciumjarn trad ton 655 402 140 182 -
Koppar Koppar ton 177 182 79 93 48
Bor Ferrobor ton 24 43 26 38 57
Krom Ferrokrom ton 522 721 625 940 1302
Mangan Ferromangan ton 20 560 20 945 14595 19659 17170
Molybden Ferromolybden ton 102 121 85 129 148
Niob Ferroniob ton 871 842 543 739 629
Fosfor Ferrofosfor ton 122 119 97 93 266
Kisel Ferrokisel ton 2442 2707 1780 2184 1823
Kiselmangan Ferrokiselmangan ton 4568 4932 3078 5473 4112
Titan Ferrotitan ton 945 910 600 928 763
Vandin Ferovanadin ton 2 5 3 6 22
Kol Grafit ton 340 601 287 366 514
Mangan Manganmetall / MnN  ton 1133 1242 612 1274 1003
Nickel Nickel ton 29 28 5 4 4
Kisel-kalcium Kisel-kalcium trad ton 286 423 329 520 415
Summa ton 32777 34224 22884 32627 28276

5.4.2 Energiproduktion och forbrukning

Totalt tillfors ca 96 % av all energi som kol eller koks till produktionen av det fardiga stdlet,

resterande del bestar av el, olja, gasol, anga, och fjarrvarme. Genom tillverkningsprocesserna bildas

energirika biprodukter i form av processgaser, vilka atervinns och anvands i produktionen.

Overskottet av dessa gaser anvinds bland annat i det anslutande kraftvirmeverket, vilket innebar
att dven el- och virmeenergi som anvands har sitt ursprung i samma miangd ingdende kol och koks.
Figur 44 och Figur 45 visar hur totalt tillférd energi (via kol, koks, och 6vrig energi) och férbrukad
energi, per ton dmnen (CCP), har fordndrats sedan 1990. Den tillférda mangden energi ar redovisad
som den méngd som passerar in 6ver en tiankt systemgrans kring stalverket; detta innebar att ingen
héansyn tas till eventuell lageruppbyggnad eller -férbrukning av koks 6ver dret under denna post.

Lagerforandringar av koks tas istdllet i beaktande i redovisning av forbrukad energi, vilken ar

definierad som totalt tillford energi justerad for forandringar i kokslager samt energin i de
gasmangder som levereras over den tankta systemgransen till externa forbrukare samt férandring.

Uppbyggnad av kokslager redovisas som minskad forbrukad energi och férbrukning av lager

redovisas som 6kad forbrukad energi.
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Figur 44. Energianvandning — tillférd energi.
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Den langsiktiga trenden for bade tillférd och forbrukad energi ar nedatgaende. For 2009 och 2015
ar den tillforda energin, per ton dmne, tydligt hogre dn ovriga ar pa 2000-talet. Detta forklaras av
att produktionen av amnen for dessa ar var markant lagre ar normalt. For 2009 berodde detta pa
den globala konjunkturnedgangen och for 2015 berodde detta pa ett tre manader langt
underhallsstopp. Pa grund av koksverkets process och konstruktion ar det inte mojligt att helt
stanna produktionen, vilket &r mojligt med 6vriga processer. Detta resulterade i en 6verproduktion
och lageruppbyggnad av koks, vilket ar den framsta forklaringen till den hogre tillférda energin for
dessa ar.

2017 visar pa en nagot hogre tillford energi jamfort med 2016, men lagre forbrukad energi. Detta
beror pa att under 2016 forbrukades en del av det uppbyggda lagret av koks fran 2015, vilket
medforde att behovet av externt koksningskol var lagre, dvs. 1agre tillférd energi och hogre
forbrukad energi. En del av kokslagret fanns kvar under 2017 men en stoérre mangd externt kol har
forbrukats, vilket ger omvand paverkan i redovisningen. I jamforelse mellan 2017 och 2016
minskade 6vrig energianvandning samtidigt som leveranser av gaser till externa dékade betydligt,
vilket bidrar till den lagre forbrukade energin for 2017. Detta redovisas i Tabell 27 samt Tabell 28.

Forbrukad energi [GJ/ton CCP]
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Figur 45. Energianvandning — forbrukad energi.

[ Tabell 26 nedan redovisas produktionen av processgaser och den interna anviandningen av dessa.
Fran tabellen gar det att utldsa att cirka 50 % av energin i gaserna férbrukas internt, resterande
mangd levereras till externa forbrukare. Jaimfort med tidigare ars miljérapporter har det tillkommit
en postiredovisningen av gasforbrukning; ‘Balansdifferens’. Denna post motsvarar differensen
mellan matningar hos férbrukare och métningen i produktion av gasen. Diskrepansen beror pa det
faktum att alla matningar medfor en viss osdkerhet och darfor blir det i praktiken mycket svart att
redovisa en fullstdndig balans. Posten motsvarar cirka 1,7-3,5 % av den totala gasvolymen for
masugnsgas respektive LD-gas. | tidigare miljorapporter har denna differens redovisats under
posten Fackling, men den uppdaterade redovisningsprincipen anses ge en mer rattvisande bild av
forbrukningen. Pa grund av detta har den redovisade posten Fackling minskat betydligt jamfort
med tidigare ars redovisningar, men i jamforelse med 2016 ar ocksa den faktiska facklingen
betydligt lagre. Detta beror pa ett langt underhallsstopp pa LuleKraft under sommaren 2016 vilket
innebar att stora mangder gas inte kunde tillgodogoras. Den faktiska facklingen under 2016
uppgick till 1753 TJ, att jamfora med 711 TJ for 2017. Detta motsvarar en minskning med omkring
60 %.
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Tabell 26. Produktion och férdelning av interna gasférbrukningar (observera att redovisade virmevarden ar medelvarden for aret).

Varmevarde
Anlaggning Gastyp (MJ/Nm3) Méngd (MNm3) Energi (GWh) Energi (TJ)
Gasproduktion
Koksgas cog 17,40 340 1642 5912
Masugnsgas bfg 2,98 3037 2517 9063
LD-gas Idg 8,49 244 463 1667
Summa produktion 3621 4623 16 642
Gasférbrukning
Koksverk 175 843 3036
Koksbatteri cog 143 692 2491
Angpannor cog 30 143 514
Spaltugn cog 2 9 31
Masugn 912 1158 4168
Cowper bfg 774 640 2 305
Cowper cog 80 389 1399
Kolinjektion cog 3 15 54
Balansdifferens bfg 54 114 410
Stalverk 27 103 371
Skankvarmare cog 16 76 272
Murarcentralen cog 2 12 41
Balansdifferens Idg 9 16 58
Fackling 185 198 711
Fackla koksverk cog 3 15 54
Fackla masugn cog 3 13 47
Fackla masugn bfg 96 79 286
Fackla stalverk Idg 83 90 324
Summa forbrukning  (exkl. fackling) 1114 2104 7576
Summa forbrukning  (inkl. fackling) 1298 2302 8 287

Forbrukningen av 6vrig energi, i form av el, virme och branslen, redovisas i Tabell 27. I jaAmforelse
med 2016 har forbrukningen av 6vrig energi minskat med 47 T], eller 13 GWh, motsvarande en
minskning pa 3 %. Av den forbrukade mingden diesel bestar cirka 1,6 GWh, motsvarande 14,3 %,
av HVO biobrinsle, vilket dr baserat pa slaktavfall. Férbrukningen av HVO uppgar till 173 m3.

Tabell 27. Energi- och brédnsleférbrukning.

Energislag Mangd/volym T) GWh Energivarde

El 1275,7 354,4

Fjarrvarme 68,5 19,0

Anga 60,4 16,8

Gasol 1261 ton 58,1 16,1 46,1 GJ/ton
Olja EO1 311m’ 11,1 3,1 35,8 GJ/m3
Diesel* 1144 m’ 40,4 11,2 35,3 GJ/m3
Bensin 29 m’ 0,9 0,3 32,6 GJ/m3

*Entreprendrers férbrukning ingdr ej.

Jamfort med tidigare ar ar det noterbart att anvandning av olja (EO1) har minskat betydligt; fran
732 m3 for 2016 till 311 m3 fér 2017, motsvarande en minskning med 58 %. Den genomsnittliga
forbrukningen for 2016, 2014, 2013 och 2012 uppgar till 718 m3 (2015 inkluderas inte i
jamforelsen pga. langa underhallsstopp). Oljan anvénds for att producera anga till olika processer
inom produktionen. Anga till detta zndamal kan ocksa levereras fran LuleKraft samt genom internt
producerad anga fran LD-processen. Forbattringen har uppnatts genom uppdaterad och forbattrad
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styrning av anga fran LuleKraft, vilket har lett till att en storre mangd av den anvanda dngan
kommer fran LuleKraft och fran den internt producerade angan. Detta resulterar i en mindre
anvand extern fossil olja samt hogre utnyttjande av processgaser som skickas till LuleKraft.

Aven fjarrvirmeanvindningen har minskat i jamférelse mot tidigare r; frdn 42,1 GWh for 2012,
43,0 GWh for 2013, 43,5 GWh for 2014, respektive 22,8 GWh for 2016, motsvarande en
medelforbrukning pa 37,9 GWh. Jamfort med fjarrvarmeférbrukningen for 2017 pa 19 GWh
innebar detta en reduktion om 50 %. Ocksd denna minskning har uppnatts genom forbattrad
styrning och dkad anvandning av internt genererad virme.

5.4.3 Energileveranser

Energi levereras till externa parter i form av processgas samt som anga och fjarrvarme.
Processgaser levereas till LuleKraft och LEAB foér produktion av el och fjarrvarme, och till SMA for
deras produktion av kalk. Anga och fjarrvarme levereras till Duroc, Lindab, AGA och SMA, dar
framforallt angan dr nédvandig for deras processer. Leveranserna av energi redovisas i Tabell 28
nedan.

Som framgar av tabellen bestar den absolut storsta energileveransen av masugnsgas, bade i form av
total volym och energimangd. Masugnsgas levereras till LuleKraft som blandgas, vilket &r en
blandning av masugnsgas, koksgas, och LD-gas, samt direkt till LEAB. LD-gas anvédnds endast
genom inblandning till blandgasen. Koksgas anvands, forutom genom inblandning i blandgasen,
direkt av alla ovan namnda forbrukare.

De totala energileveranserna i form av gas for 2017 ar cirka 12 % hogre i jamférelse med 2016 och
2014. Eftersom produktionsvolymerna for 2017, 2016 och 2014 lag pa liknande nivaer, innebar det
att utnyttjandet av gaserna var betydligt effektivare under 2017. Det interna utnyttjandet av
processgaser har under flera ar varit foremal for forbattringsprojekt, dar malet varit att minska
sloseri, 6ka effektiviteten och darigenom 6ka leveranser av gas till LuleKraft. Underhallsstoppet
2015 innebar att en stérre mangd av gasleveranserna skedde i form av koksgas. Leveranser av anga
och fjarrvarme ar pa liknande nivaer som tidigare ar.

Tabell 28. Fordelning av energileveranser.

Energityp Enhet 2017 2016 2015 2014
Koksgas MNm® 29 29 40 27
Masugnsgas MNm?® 15
Blandgas MNm® 2279 1997 1 640 2052
andel koksgas vol-% 1,3% 1,0% 1,3% 1,0%
andel masugnsgas vol-% 92,1% 91,6% 90,4% 90,7%
andel LD-gas vol-% 6,7% 7,4% 6,9% 6,8%
Koksgas T) 500 504 696 473
Masugnsgas TJ 45
Blandgas T) 7 811 6932 5575 6977
andel koksgas % 6,5% 5,0% 6,4% 4,9%
andel masugnsgas % 77,0% 77,6% 77,1% 79,0%
andel LD-gas % 16,5% 17,4% 16,4% 16,1%
Summa gaser T) 8 355 7 436 6271 7 450
Angleveranser* TJ 18 20 17 33
Fjarrvarme* T) 20 21 26 29

*Korrigerade vdrden fér 2015
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5.4.4 Kemikalier

Kemikalier som anvénds i verksamheten ska granskas och godkédnnas fore inkdp. Under 2017
godkandes inkop av 87 st nya kemikalier. Detta ar en minskning med ca 39 % fran foregaende ar da
121 st nya kemikalier godkandes.

En sammanstillning av de kemiska produkter som forbrukats under aret redovisas i Tabell 29.
Uppgift pa forbrukning av eldningsolja finns i tabell 27. Om man ser till mdngden kemikalier, sa
anvands merparten till pH-justering och vattenrening. Mangden (i ton och m3) har minskat nagot
jamfort med 2016, men ligger pa en normal niva.

Under 2015 uppgraderades SSABs kemikaliedatabas. 1 och med uppdateringen har SSAB Sverige
infort ett gemensamt arbetssatt for kemikaliehantering. Det innebéar bland annat ett gemensamt
satt att kategorisera, ansoka, granska och riskbedéma kemikalier. I och med uppdateringen av
kemikaliedatabasen har SSAB Luled dven implementerat rollen som kemikaliesamordnare pa orten.

Utslapp av flyktiga organiska foreningar (s.k. NMVOC) fran anvandningen av kemikalier ar beraknat
till 2,2 ton vilket ar en liten minskning fran foregaende ar.

Forbrukningen av kdldmedia redovisas arligen i separat rapport till linsstyrelsen. Férbrukningen
ar berdknad som sammanlagt pafylld mangd i fasta anlaggningar (ej nyinstallation). Totalt pafylld
mangd kéldmedia under 2017 uppgick till ca 182 ton koldioxidekvivalenter, vilket motsvarar ca
122 kg koldmedia, vilket ar nagot mer an 2016. Detta beror pa att anlaggningar blivit dldre och
lackage i samband med ett fabrikationsfel pa ett helt nytt aggregat i pumphuset till Masugn 3.

Tabell 29. Sammanstallining av forbrukningen av kemiska produkter

Kemikaliegrupp 2017 2016
m’ ton m’ ton

Absorptionsmedel 17,11 2,56 8,88 0
Avfettning (alkalisk) 7,00 1,33 7,99 0,76
Betong & asfalt 0,00 6,50 0,25 5,02
Bransle 1,37 0,00 0,93 0
Fosforsyra 0,00 39,12 0 47,28
Farger 2,98 0,03 2,56 0,03
Glykol 0,05 25,21 0,06 67,19
Hygien, stad, rengoring 3,32 0,93 6,81 0,86
Labkemikalier och 6vrigt 4,18 0,42 2,27 0,56
Lim och spackel 0,13 0,16 0,24 0,31
Lésningsmedel 0,80 0,82 6,79 0
Montagepasta 0,06 0,03 0,02 0,02
Natronlut 0,00 2749,82 0 2526,25
Oljor, fetter och skarvatskor 75,96 13,21 66,3 12,05
Saltsyra 0,00 15,92 0 16
Stensalt och snésmaltning 0,00 1,57 0 1,76
Tatningsmedel 0,15 16,01 0,06 14,58
Vattenbehandling 11,00 1000,22 0 1204,63
Summa 124,11 3873,86 103,16 3897,3
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5.5 Atervinning och avfallshantering

MEROX, som ar ett heldgt dotterbolag till SSAB, har uppdraget att optimera bade atervinning av
sekundara material och avfallshantering inom SSAB i Luled. MEROX har funnits i Lulea sedan 2011
och har verksamhet pa alla SSAB:s Nordiska produktionsorter.

[ Figur 46 ses en dversikt av materialstrommarna vid SSAB i Luled. Gra pilar markerar huvudflodet
d.v.s. koks, jarn- och staltillverkning och réda pilar visar de sekundéra produkter som siljs pa en
extern marknad. En del av restprodukterna bearbetas i dtervinningsanldggningar sa att vardefulla
amnen kan atervinnas i processerna, grona pilar. Ovriga material som i nuliget inte kan
ateranvandas lagras eller deponeras pa egna deponiomraden, bla pilar.
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Figur 46. Materialfléden SSAB Lulea

For att kunna aterta finkorniga restmaterial i masugnen tillverkas cementbundna briketter. Under
2017 har tillverkningen av briketter varit rekordhég. Detta har, sammantaget med hog
atervinningsgrad under de senaste aren, medfort att lagren av finkornigna brikettmaterial till stor
del forbrukats. Darfor har det ocksa varit mojligt att direkt brikettera och atervinna andra
producerade restmaterial som tidigare ar endast deponerats. Exempel pa det dr det sekundira
filterstoftet fran LD och avsvavling som till viss del forbrukats via briketterna under 2017. Sedan
2014 torkas, briketteras och ateranvands ocksa storre andelen av genererat slam fran stalverkets
gasrening. Innan dess gick allt slam till deponi trots hég jarnhalt. Allt genererat gasreningsstoft
fran masugn atervinns, till viss del genom brikettering men ocksa via direkt injektion i masugn.
Under 2017 har injektionsrekord slagits och drygt hélften av masugnsstoftet har pa sa satt kunnat
atervinnas direkt i masugn. Finkorniga, jarnhaltiga restmaterial fran Borlange, drygt 4000 ton, har
ocksa briketterats och nyttjats som ravara i masugnen. I Tabell 30 redovisas de mangder
restprodukter som genereras fran verksamheten, samt hur de hanteras. Mangder angivna i tabellen
redovisas i torrvikt om inget annat angetts.

Biprodukter i Tabell 31, sdljs huvudsakligen vidare till externa kunder direkt eller efter
bearbetning. Masugnsslagg upparbetas genom krossning och siktning till flera fraktioner och
anvands bl.a. som material i vigar under produktnamnet Hyttsten. Hyttsten anvands fraimst inom
naromradet men under 2017 har ca 100 000 ton Hyttsten ocksa salts till vagbyggnation i Finland.
Ett nytt anvandningsomrade for masugnsslagg/Hyttsten har tillkommit under 2017. Cementa har
anvant ca 60 000 ton i sin klinkertillverkning. Galtjarn anvands delvis som kylskrot i eget stalverk
eller siljs externt.
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Redovisning av bygg- och rivningsavfall omfattar bara moran. Under 2017 togs ca 31,2 kton
moranmassor emot for utfyllnad av det sa kallade E3-omradet. Utéver detta togs 13,8 kton moran
emot till SSABs ordinarie morantipp.

[ Tabell 32 redovisas de avfall som inte faller direkt vid produktionen och som normalt uppkommer
fran 6vriga verksamheter, t.ex. vid rivning, ombyggnad, fran verkstader och kallsortering av avfall.

Tabell 30. Fallande méangd restprodukter (torra mangder).

Typ av produkt (kton) Fallande mangd Ateranvint Intern Deponi Extern
lager ateranvant

LD-stalverksslagg* 196,1 84,2 111,8 0,0 0,0

Avsvavlingsslagg 100,4 23,4 70,7 10,0 8,1

Rensmassor (slagg med stal och 164,0 87,5 11,0 69,9

jarn)

Internt atervunnet skrot 153,4 153,4

Keramiskt avfall 1,9 0 1,9 0

Ovrigt 2,2 2,2

Gasreningsstoft masugn 44,0 45,9 -2,0

Gasreningsslam masugn 10,1 10,1

Gasreningsslam stalverk 29,5 22,9 6,6

Pelletsfines 82,2 82,2

Filterstoft LD-sek 2,2 1,6 0,7

Filterstoft CAS-OB 0,1 0,1

Filterstoft ovrigt 9,4 9,4

Glodskal 2,3 2,3

Glodskalsslam 0,4 0,4

Bioslam 0,1 0,1

Tjarslam 1,2 1,2

Summa 799,5 432,5 191,6 101,4 90,3

*Av den LD-slagg som Gteranvdnts gick 10 kton till konstruktioner och av LD-slagg som rapporterats till internt lager
anvdndes 100,6 kton till dammy/bullervall S80

Tabell 31. Fallande mangd biprodukter (torra mangder).

Typ av produkt (kton)  Fallande mingd Intern Lager Extern forsdljning
anvandning
Masugnsslagg (Hyttsten) 361,03 64,65 -70,94 367,32
Galtjarn 95,04 9,78 -3,36 88,62
Koksgrus (<10 mm) 40,06 -21,46 61,52
Tjara 26,77 -1,79 28,56
Rabensen 6,07 -0,44 6,51
Svavel 1,20 0,00 1,20
Summa 530,17 74,43 -97,99 553,73
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Tabell 32 Ovriga allminna avfall
Typ av avfall (ton) Fallande EWC-kod
mangd

Brannbart avfall 776 200301
El-skrot, elmotorer 61,1 160214
Jarnskrot (fran projekt) 309,5 170405
Kopparskrot 142,3 170401
Aluminiumskrot 10,6 170402
Rostfritt skrot 65,7 170405
Blandskrot 1227,52 1704 07
Transportband 0 200199
Resttegel** 800 161102
Matavfall* 17,3 200201
Returpapper och well 44,4 200101
Returmetall 0,7 200140
Retuplast 1,5 200139
Glas 8 200102
Traavfall** 700 200138
Transformatorer (st) 2 160214
Summa (ton) 4164,7

* Berciknas utifran schablonvikt/tunna
** Uppskattad méngd

Den stora mangden blandskrot kommer fran olika rivningsprojekt som pagatt under 2017.
Okningen av brannbart avfall jimfort med féregiende ar kan dven det hirledas till rivningsprojekt.
Hela arsvolymen traavfall, inklusive lager fran tidigare ar, har avyttrats under 2017.

55



SSAB Lulea
Miljérapport
2017

5.5.1 Farligt avfall

Flytande farligt avfall transporteras av Veolia till extern mottagare for destruktion, i forsta hand
Ragn-Sells AB. Fast farligt avfall hAmtas och transporteras av Ragn-Sells AB till deras egen
anlaggning. Lysror och ljuskallor hanteras av Elkretsen. Jarnvagssliprar skickas till forbranning vid
ndrliggande varmeverk.

Forutom jarnvagssliprar utgors en dévervigande del av det farliga avfallet av oljehaltigt avfall,
framst fran oljeavskiljare (oljehaltigt slam och oljehaltigt vatten). Farligt avfall redovisas i Tabell 33

nedan.

Tabell 33 Farligt avfall

Avfallstyp Avfallskod Kvantitet Enhet
Aerosoler, brandfarliga 160504 287 kg
Alkaliskt vatten/alkalisk avfettning 110113 2680 kg
Asbest 170601 5800 kg
Batterier med lut NiFe (kadmium) 100036 686 kg
Blybatterier, syra 160601 4448 kg
Fyllkroppar, Koksverket 50699 0 kg
Fargburkar, LM-bas 080111 3112 kg
Fargburkar, vattenbaserat 080112 1373 kg
Fororenade rivningsmassor/jord 1;8?83/ 13910 kg
Forpackningar, témda ej rengjorda, FG 150110 1602 kg
Gaser 160504/05 336 kg
Glykolrester, FA, emballerat 160114 1609 kg
Hydraulslang med olja 130899 1373 kg
Jarnvéagssliprar/Tryckimpregnerat 170204 47 000 kg
Kemikalierester, ovriga 61002 10 kg
Kyl och frys 200123 396 kg
Koéldmedia 140601 10 kg
Lésningsmedel 140603/ 11 643 ke
200113
Olje-, och branslefilter 160107 1877 kg
Oljeavfall, fast, osorterat, emb Egigg/ 5564 kg
Oljeemulsion, emballerat 120109 7189 kg
Oljeférorenad jord 191302 12900 kg
Oljehaltigt slam 130508/ 25740 ke
02/01
Oljehaltigt vatten, tank 130899/130502 26 028 kg
Smittférande sjukhusavfall, FA 180202 0 kg
Smakem, klassificerade 128?82;160507 25 kg
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o 130899/
Smorjfettsrester, blandat 200126 4381 kg
Spillolja, 0- 10 % vatten 130208 31964 kg
Spillolja, 21 - 30 % vatten 130205 0 kg

. . 060205/
Tensider, flytande, alkaliskt 200129 216 kg
Tjarkontaminerade klader 150202 1033 kg
Vatten med |6sta org. Amnen 070199 15554 kg
Lysror/Ljuskallor 200121 1289 kg
Summa totalt 230035 kg

5.6 Miljéavvikelser i verksamheten

5.6.1 Storningar/miljoavvikelser i verksamheten

Problemet med h6g ammoniak halt i Laxviken kvarstar. Utredning pagar och ingar i
provotidsutredningen "U5. Bolaget ska utreda storleken av och orsaken till utslappet av ammoniak
fran Laxviken bassdangernas utlopp samt forutsattningarna for att begransa detsamma ”.
Redovisning kommer att ske i juni 2018.

Braddning av renat vatten fran reningsverk 75 har skett under fem dygn i slutet av juli. En
dvargbrytare som orsakade braddningen pa grund av att den inte 16ste ut ar atgardad.

Braddning har skett fran striangen till Laxvikensystemet innan rening pa reningsverk 75. Orsaken
var ett vattenldckage i ledningen mellan strang och reningsverk 75, vilket kravde ett stopp i
vattentillforseln till reningsverket.

Utgdende susphalt fran bioreningen 6verskreds under september manad. Det berodde pa
feldosering av polymer. Rutinen kring felanmélan av pumpar har reviderats och flodematare pa
dosering av polymer har installerats.

Ett lackage av koksgaskondensat intrdffade ocksa i september. Uppsamling/uppsugning utférdes
samt omdragning av utlopp avluftning.

Stoftmatningsutrustningen pa koksverket har varit ur funktion. Ny utrustning ar installerad och
uppféljning har skett pa tillsynsmotet 170614.

Stoftvillkoret har 6verskridits vid sortenbunkerns Bachofilter och huvfiltret i koksverket samt vid
pelletstransporten. Kontrollmatningar ar utférda vid samtliga stéllen och visat pa godkianda
resultat.

Pa grund av ett haveri med brand, och darmed driftsstopp av huvfiltret i koksverket, har
stoftutslapp skett under en langre tid. Atgarder har genomforts for att forhindra motsvarande
hindelse i framtid.

Régas har facklats i samband med underhallsstopp. Under sommaren 2017 intraffade en kraftig

small i massugnsslaggtippen. Orsaken till detta var att rajarn kom med och reagerade med vatten
som fanns i skdanken.
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5.6.2 Ovriga stoérningar och miljdavvikelser

Ett antal oljeldckage har skett under 2017. Vid samtliga lackage har oljan kunna saneras med
absorptionsmedel och/eller bortforsling av oljeférorenad jord. Oljefororeningarna har inte
paverkat dagvattenbrunnar.

Oljeldackage fran ett antal fordon och enheter:

- Lastbil bakom stalverket

- Arbetsmaskin (rivare) utanfor fordonsverkstad
- Hjullastare pa ny LD-slamtorkyta

- Skrapa till strdang 5 i svalhall

- Arbetsmaskin pd materialhanteringsomrade

- Fordon fran manufaktur

- Naftalintvatt

- Spilloljetank i fordonsverkstaden

5.6.3 Externa klagomal

Klagomal fran narboende som kontaktar SSAB domineras fortfarande av klagomal pa stoftnedfall.
Stoftnedfallen bedoms i de flesta fall orsakas av diffus damning fran hanteringen av
avsvavlingsslagg. Nagra enstaka klagomal pa buller och lukt har dven forekommit under dret.

[ slutet av dret inbjods nagra narboende pa Lovskatan till SSAB, med anledning till att de hort av sig
med funderingar om damning fran SSAB.

5.7 Recipientkontroller

Recipientundersokningar har under aret genomforts for vattenrecipienter vad galler kemisk
vattenkvalitet och bottenfauna. Vad giller nedfallande stoft och PM10 avvaktar SSAB besluti ett
anmadlningsdrende som avgor den fortsatta kontrollen.
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Figur 47. Matpunkter i recipienten for vatten och nedfallande stoft
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5.7.1 Vatten och bottenfauna

Vattenkvalitet i recipient liksom statusen for bottenfauna kontrolleras enligt program inom det
samordnade recipientkontrollprogrammet fér Norrbottenskusten (SRK). Rapportering av
kontrollerna sker for 2016 genom dataleverans till lansstyrelsen. Data blir offentligt via databaser
administrerade av SMHI.

Utover den arliga recipientkontrollen inom SRK har dven ett tredrigt provtagningsprogram for Inre
Hertsofjarden startats under 2016. Provtagningen omfattar sex provtagningsstationer i fjarden.
Data fran denna provtagning levereras till vattenmyndighetens beredningssekretariat som
underlag for statusklassning av fjarden. Nar statusklassning genomforts publicerar
vattenmyndigheten resultat i VISS (vatteninformationssystem Sverige), vilket finns pa internet.

5.7.2 Nedfallande stoft och svidvande stoft PM10

Nedfallande stoft ar partiklar som ar storre dn ca 10 um och PM10 i luft definieras som partiklar
med en diameter fran 0 till 10 pm.

SSAB Luled har under lang tid utfort matningar i omradet kring bolagets verksamhetsomrade for
att avgora vilken inverkan bolaget har pa omgivande milj6. Matningar har skett under en
tioarsperiod (2006-2016) av partiklar (PM10) i utomhusluft. Vidare har stoftnedfall mitts sedan
1989.

Under sommaren 2016 har de langa serierna av matresultat studerats med syfte att utvardera den
nytta man har haft av matningarna, vilka svar man anser att matningarna fortsatt kan ge, liksom
vilka begransningar som finns i nyttan med fortsatta matningar. Ett &rende ligger hos ldansstyrelsen
for beslut i denna fraga.

Utvecklingen av nedfallande stoft i kringliggande bostadsomraden redovisas i Figur 48 nedan.
Provpunkterna ar placerade i olika riktningar fran verksamheten. Placeringen av de pa senare tid
aktuella matpunkterna for nedfallande stoft (matplatser 5, 6 och 8) framgar av karta i Figur 47
ovan.

Nar det géller matningar av stoftnedfall har sddana skett i SSAB:s ndiromrade under snart 30 ar. Vad
matningarna kunnat visa dr en minskning med en faktor 2,5 fran en niva pa ca 500 g/100 m2 och 30
dagar sedan slutet pa 1990-talet fram till idag. Under de senaste ca 15 aren har nedfallsnividerna
varit pa ungefar samma niva. Sedan matstart har man kunnat se resultat av atgardsarbete.

Under de senare aren ses i huvudsak variationer till foljd av vaderforhallandena. Under varma
forhallanden sommartid erhélls maximala matvarden. Nagon koppling mellan métdata for
stoftnedfall och klagomal fran narboende har inte kunnat goras.

Vad giller svavande stoft s installerades det under 2006 tre PM10-matare i bostadsomraden kring
verksamheten, placering framgar av Figur 47. Matplatserna ar 5 (Friskvardscenter), 8 (Sodra
Ornisskolan) och 9 (Dagis Hertsén). Resultat frn utvirderingen redovisas i Tabell 34.

Av resultatet framgar att halterna av PM10 - som ar den fraktion av partiklar i utomhusluft som kan
ha negativ paverkan pa manniskors halsa - ar laga jamfort med miljokvalitetsnormer och
langsiktiga miljomal. SSAB paverkar halterna i nairomradet, men generellt sett ar paverkan liten.
Nagon risk for hilsoeffekter kan inte befaras i omgivningarna till féljd avde PM10 -halter som
forekommer dar, vare sig fran SSAB:s bidrag eller till foljd av de totala haltnivaerna.

PM10-mataren pa dagiset pa Hertson plockades ned under varen 2015, eftersom byggnaden skulle
rivas p.g.a. vattenskada. Instrumentet pa Friskvardscentrum bldste omkull i den harda stormen 8
juni 2016 och skadades. PM10-mataren har darefter lyfts ned fran taket.
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Figur 48. Nedfallande stoft (g/100 m?, manad)

Tabell 34. Uppmaétta drsmedelvirden (2007-2015) och 90-percentiler av dygnsvarden av PM10 (2007-2008) jamfért med miljokvalitetsnormer,
miljomal samt utvarderingstrosklar.

Halter i ug/m’ Dagis Herts6én Ornasskolan Friskvards-
centrum

Medelvarde 11-12 11-13 10-12

Miljokvalitetsnorm 40 pg/m’

Miljomal 15 pg/m’

Ovre utvirderingstroskel 28 ug/m3

Nedre utvarderingstroskel 20 ug/m3

90-percentil dygn 16 19 18

Miljokvalitetsnorm 50

Miljemal 30

Ovre utvarderingstroskel 35

Nedre utvarderingstroskel 25

5.7.3 Metaller i mossa

Mossundersokningen ingar som en del i egenkontrollen fér SSAB i Luled. Metaller i mossa har
undersokts sedan 1975. Undersokningen utfors for att kartlagga eventuell spridning av olika
metaller till omgivningen. SSAB i Lulea har upprattat ett program, dar provtagning och analys av
husmossa (Hylocomium splendens) sker med fem ars mellanrum. Senaste undersokningen utférdes
under hosten 2015. Undersdkningen i sin helhet finns redovisad i en separat rapport.
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6 Atgirder i verksamheten for att minska miljopaverkan

6.1 Verksamhetens egenkontroll

[ miljobalken och férordningen om verksamhetsutévarens egenkontroll betonas skyldigheten att
styra, kontrollera, f6lja upp och ha grepp om verksamheten sa att miljobalken och dess
forordningar samt tillstand och villkor foljs. Egenkontrollen syftar till att dels framja en hallbar
utveckling (miljobalkens mal), dels motverka och férebygga olagenheter for manniskors hélsa eller
miljon. Egenkontrollen ar alltsd verksamhetsutdvarens verktyg for att leva upp till miljobalkens
krav. Kraven pa egenkontroll tacks till stora delar upp genom de krav som milj6éledningsstandarden
ISO 14001 staller.

Bolaget har integrerat egenkontrollen i sitt verksamhetssystem och den uppdateras efter behov.
Kontroller, matningar och analyser har genomforts enligt de program som finns for
verksamheterna. Bolaget informerar tillsynsmyndigheten l6pande under aret om handelser av
betydelse och viarden som avviker fran villkoren. Under kapitel 3, redovisas 6verskridande mot
villkoren och i kapitel 5 redovisas en sammanfattning av resultaten fran egenkontrollen.

Bolaget har upprittat ett antal egenkontrollprogram fér verksamheterna. I
egenkontrollprogrammen beskrivs all den kontroll som utfors for att 6vervaka de villkor som finns
for anldggningarna samt 6vriga kontroller av utslapp till luft och vatten. Aktuella versioner finns i
verksamhetssystemet for respektive process. Uppfoljning av villkor finns dessutom redovisade i ett
sarskilt kontrollprogram enligt villkor 14 i Deldom fran 2010-11-26. Detta kontrollprogram som
inldmnats till tillsynsmyndigheten anger mitmetoder, matfrekvensen och utviarderingsmetoder for
uppfoljning av villkor.

Egenkontrollen finns beskriven i separata egenkontrollprogram som ar uppdelade enligt nedan:

e Verksamheter: Koksverk, Rajarn, Rastal, Stranggjutning och Centralt underhall.
e Ovriga: Deponiomraden och atervinningsytor, utlopp Laxviken och Svartéviken, recipient och
koldioxidutslapp.

6.2 Miljéorganisation och kompetens

SSAB ar strukturerat over tre staldivisioner och tva dotterbolag. SSAB i Lulea tillhér SSAB Europe.
Divisionschef for SSAB Europe ar Olavi Huhtala. Nils Edberg ar produktionschef och platschef for
verksamheten i Lule, direkt understélld SSAB Europes produktionschef Sakari Kallo. Under
platschefen finns ett antal avdelningschefer som har det totala ansvaret for varje
produktionsavdelning. Férutom produktionsavdelningar finns stodfunktioner for Arbetsmiljo &
Halsa, Sakerhet, Centralt underhall samt Teknik & Processutveckling dar Miljo ingar sedan en
omorganisation i april 2016. Miljo utgor en stodfunktion med specialistkunskaper och kompetens i
miljofragor med uppgift att bl.a. vara radgivande och handldgga miljéarenden. Foér koncernen finns
en miljochef som samordnar miljéarbete i koncernen.

Ansvaret for miljo i verksamheten ar delegerat ner pa respektive chef och foljer foretagets
linjeorganisation.

Forstaelse, kunnande och delaktighet hos alla medarbetare ar en forutsattning for ett effektivt
miljoarbete. [ samband med miljocertifieringen genomférdes en miljoutbildning for all personal.
Miljoutbildningar genomfors lépande for chefer och personal med nyckelpositioner ute i
anldggningarna. Utbildningarna genomfors for att skapa forstaelse for villkor och miljérisker som
finns pa respektive arbetsomrade. Arligen genomfors den grundlaggande miljéutbildningen som all
personal skall genomgg, for att bl.a. fanga upp nyanstalld personal.
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6.3 Miljéledningssystem

Under 2002 inforde bolaget ett miljoledningssystem enligt den internationella standarden, ISO
14001. Certifikatet har férnyats kontinuerligt till senast gillande standard och uppfyller for
ndrvarande kraven enligt ISO 14001:2015. Miljéledningssystemet utgor en integrerad del i bolagets
verksamhetssystem som dven innefattar certifierade system for bl.a. kvalitet (ISO 9001) och
arbetsmiljo (OHSAS 18001), laboratorier (ISO 17025) samt sdkerhet. I verksamhetssystemet finns
foreskrifter, rutiner och arbetsinstruktioner som behdovs for att styra verksamheten.

Miljépolicyn lagger grunden for miljdarbetet. Uppfoljning av mal och nyckeltal samt egenkontrollen
sker regelbundet och redovisas i det interna informationssystemet.

Nyckeltal och miljomal

Som en del i milj6ledningssystemet ingar att arbeta med miljomal. SSAB Luled har under 2017 haft
overgripande miljomal fér minskade utslapp av koldioxid samt minskad elférbrukning. For olika
delar av verksamheten finns detaljerade miljomal som stddjer det dvergripande malet eller som
driver miljoforbattringar kopplat till de betydande miljoaspekterna. Mal och resultat fran
egenkontrollen f6ljs upp manadsvis och redovisas internt i den s.k. manadsuppféljningen.

For att folja utvecklingen av verksamhetens betydande miljoaspekter pa langre sikt anvands ett
antal s.k. nyckeltal. Exempel pa nyckeltal visas i Figur 49 nedan.

CO2 [kg/ton RJ] Stoft [kg/ton RS]
1650 0,30

1600 0,20

1500 0,00
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Figur 49. Nyckeltal fér CO, och stoftutslapp.

6.4 De allmédnna héinsynsreglerna

Verksamheten har tillstand enligt miljobalken (MB). Anldggningarna ar uppbyggda i huvudsak
enligt ansokningshandlingar och tillstandsbeslut. Drift och underhall av anldggningarna utfors
planerat for att uppratthalla stabila driftférhallanden. Detta minimerar dven miljopaverkan fran
verksamheten och optimerar energiférbrukningen. Darmed har atgarder vidtagits enligt hdnsyns-
reglerna i MB.

Kontroll av reningsanldaggningar, 6vervakning av utslapp, forebyggande underhall och tillstands-
kontroller ar en del av det dagliga arbetet som utfors for att sdkerstalla att miljovillkor uppfylls.
det digitala verksamhetssystemet, som alla medarbetare har tillgang till, finns rutiner och
instruktioner som stod for det dagliga arbetet. Personal som kan paverka utsldppen direkt eller
indirekt erhaller utbildning om den egna verksamhetens processer, rutiner, miljovillkor och risker.
Villkoren fér verksamheten redovisas i bilaga 1.

6.5 Badista tillgdngliga teknik (BAT)

Genomgangen av hur SSAB uppfyller BAT for verksamheten, baserat pa underlag fran 2017 for
BAT-AEL, redovisas i bilaga 6.

BAT-slutsatserna for jarn- och staltillverkning publicerades den 8 mars 2012. SSAB har gatt igenom
BAT-slutsatserna for att se hur foretaget uppfyller dem. Jamforelserna visar att SSAB till allra
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storsta del uppfyller kraven pa basta mojliga teknik. Med det nya slacktornet, som togs i drift den
10 september 2015, uppfylls dven krav pa stoftutslapp vid vatslackning av koks.

SSAB har sokt tidsbegrinsad dispens for kvdveutsldppen ut fran bioreningen, vilket ar den enda
BAT-AEL som inte uppfylls. Projektet med att bygga en denitrifikationsanlaggning pagar for
ndrvarande. [ nagra fall har ansokan om alternativvarde kvarstatt och dar har MPD respektive MMD
fattat beslut i enlighet med vad SSAB yrkat.

6.6 Betydande fériindringar i verksamheten

Nedanstaende avsnitt (6.6.1-6.6.5) redovisas i enlighet med kraveni § 5i NFS 2016:8, pkt. 9-14.

For betydande forandringar i verksamheten som kan paverka halsa (arbetsmiljo), miljo eller
sdkerhet, genomférs HMS-utredningar. Anmalningar till lansstyrelsen, om mindre férdndringar i
verksamheten enligt 1 kapitlet 11 § 1 punkten i miljéprévningsférordningen, redovisas i bilaga 3.

6.6.1 Betydande atgarder i drift och underhall av anldaggningar

2015 var ett ar med manga stora atgarder i anldggningen. Under drygt tre manader under
sommaren genomfordes omfattande underhallsarbeten och investeringar pa masugnen och i
stalverket. Detta har i sin tur medfort att det inte genomforts stora atgarder under 2016 och 2017 i
samma utstrackning.

En forbattring som genomforts pa Koksverket 2017 ar att en egen lacksokningsutrustning har
kopts in och lacksokning vid det s.k. huvfiltret sker numer av egen personal. Dessa rutiner medfor
tidig upptackt av lackage och mojlighet till atgarder for att ha en val fungerande anlaggning.

Under 2017 har dven ett bullerskydd installerats vid filterflakten till ramaterialfiltret. Detta for att
sdkerstalla att inte denna bullerkalla orsakar éverskridande av bullervillkoret enligt miljdédomen.

6.6.2 Betydande atgarder for att forbattra miljoprestanda

SSAB tar aktiv del i ett antal forskningsprogram. Nar det géller 1angsiktig utveckling inom omradet
recirkulering, miljo, energi tenderar projekten att bli stora och tvarvetenskapliga med
kunskapsutbyte mellan flera aktorer. Denna typ av utveckling drivs darfor ofta i nationell eller
internationell samverkan. Som exempel kan ndmnas PRISMA (Centre for Process Integration in
Steelmaking) vid Swerea MEFOS, som ar ett av de atta Institute Excellence Centre som
finansierades av Vinnova, KK-stiftelsen och SSF mellan 2006 och 2012.

Efter finansieringen upphorde fortsatte industriparterna och MEFOS verksamheten inom
Forskningscentret PRISMA och den fjarde etappen paborjades 2016 och pagar t.o.m. 2018. 1
PRISMA bedrivs forskning om processintegration och systemoptimering inom metallurgisk
industri. Syftet ar att fokusera pa effektivt resursutnyttjande med ett systemperspektiv dar
resurserna ar energi, material, miljo och kostnader.

Forbattringar i miljoprestanda for verksamheten syftar framst till att minska forbrukningen av
ravaror och energi. Men detta minskar aven till viss del utslappen till luften av t.ex. CO2, SO2, NOx
och stoft. En stabil drift 4r ocksa av stor betydelse eftersom driftsstorningar, driftsstopp och
liknande hindelser paverkar miljoprestanda negativt.

Under 2017 har ny ventilation med varmeatervinning installerats i blasmaskinhuset vid masugnen.
Tidigare var det vattenburna aerotemprar och ventilationen var sjilvdrag. Numer racker det med
recirkulation av blasmaskinens egenforluster ned till en utomhustemperatur pa ca. -10 grader.
Sommartid ska det enligt berdkningar fungera att kora maskinen med stiangda dorrar vilket aven
minskar buller.

Vidare har forbrukningen av eldningsolja, som anvands for att producera anga till olika processer
inom produktionen, minskat under aret. Detta genom en uppdaterad och forbattrad styrning av
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anga fran LuleKraft, vilket har lett till att en storre mangd av den anvdanda angan kommer fran
LuleKraft och fran den internt producerade dngan.

Ventilationsanldggningen vid stalkontoret byggdes om under 2017 och forsags med system for
varmedtervinning. Atgirderna kommer enligt berakningar att innebira en energibesparing om ca
1773 MWh/ar.

Utbytet dver stranggjutningen har fortsatt att forbattras under 2017. Detta bidrar bl.a. till minskade
COz-utslapp, eftersom det blir mindre spill pa vagen till fardig slutprodukt.

Nedan redovisas en sammanstillning av en del av de projekt som utférts under 2017 och som
forvantas ge forbattringar i miljoprestanda.

Aktiviteter Paverkar miljoaspekt

e Ny ventilation bldasmaskinhuset Resurser och energi, buller

e  Forbattrad styrning av anga fran Lulekraft Resurser och energi

e Ny ventilation stalkontoret Resurser och energi

e  Fortsatt fokus pa okat strangutbyte Utslapp till luft/vatten, resurser m.m.

6.6.3 Utbyte av kemiska produkter

Vid inkoép av kemiska produkter tillimpas produktvalsprincipen. Information till de anstillda om
produktvalsprincipen sker bl.a. i samband med arbetsmiljé och miljéutbildningar.

Under 2017 initierades en substitutionskampanj som ett led i att ta bort (fasa ut) och byta ut
(substituera) sarskilt farliga kemiska produkter som anvands. Substitutionskampanjens forsta
delmal ar att bedoma vilka produkter som dr mojliga att ta bort och/eller bytas ut. Andra delmalet
ar att paborja utfasningen och substitutionen av produkterna som bedémts mojliga att ta bort eller
bytas ut. Substitutionskampanjen kommer att fortsiatta under 2018.

Ett gemensamt satt att kategorisera, ansoka, granska och riskbedéma kemiska produkter i SSAB:s
kemikalieregistersystem Chemsoft infordes under 2016. Utbildning har under 2017 hallits vid fyra
tillfallen med sammanlagt 24 deltagare. Totalt har 80 personer gatt utbildningen sedan den
startade och 27 kemikaliesamordnare finns utsedda pa avdelningarna.

6.6.4 Utveckling avseende restprodukter

SSAB och/eller MEROX deltar aktivt i prioriterade nationella och internationella forskningsprojekt
vars syften ar 6kad resurseffektivitet. Genom dessa projekt erhélls forskarkompetens fran
universitet och forskningsinstitut. Projekt dar Lulea tekniska universitet och Swerea MEFOS
tillsammans med deltagande foretag har utrett mojligheterna att upparbeta och atervinna
deponerade gasreningsslammer har avslutats under dret. Potential att aterta en del av deponerat
slam fran masugnens gasrening konstaterades och resulterade i ett internt utvecklingsprojekt dar
forsok att ta ut masugnsslammet fran forvaringsbassanger utfordes i november. [ ett annat projekt
undersoks slaggers formaga att avskilja fosfor och metaller fran fororenade vatten. Ett
studentprojekt visade att masugnsslagg och skdnkslagg har stor potential att avskilja zink fran
fororenat vatten. Ett nytt projekt startades under aret dar mojlighet att anvinda LD-slagg till
klinkertillverkning utreds.

Parallellt pagar ocksa interna utvecklingsprojekt med syftet att minska mangden deponerat
material och 6ka resursutnyttjandet. Som exempel kan ndmnas forsok att brikettera avsiktad
kalksten och sekundart stoft fran stalverket. Bade kalkstenfines och stoftet ingar i arets brikettmix.
Vidare startades planering for att aterta masugnsslam som fortsattning pa forsok som namnts ovan.
Forsok med att anvanda skdnkslagg som slaggbildare under svavelrening av rajarn har visat pa ett
Okat utbyte men kraver investering for saker hantering.

Foretagets utvecklingsarbete med avseende pa restprodukter sker bl.a. inom féljande omraden:
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e nyaavsittningsomraden fér masugnsslagg

e behandling och férsok med tidigare deponerade och alternativa material for att 6ka
resurseffektiviteten genom atervinning via brikettering

e samverkan, forskning och forsok for att mojliggora 6kad anvdndning av LD-slagg

e hitta avsattning fér omagnetiska material

e  Aatervinning av skdnkslagg

6.6.5 Atgirder for att minska miljorisker

Kompletteringar av tidigare MIFO-unders6kningar har pagatt under senare ar och kommer dven att
fortsatta for att fa ett bra underlag for att prioritera objekt for sanering. Under 2017 har det varit
stort fokus pa att fardigstalla den s.k. MIFO1-utredningen, som ar en viktig grund for fortsatt arbete
kopplat till férorenad mark.

Under december 2017 har férhéjda halter av cyanid pavisats i hyttslambassiangen och Laxviken.
Atgirder som genomforts med syfte att minska miljorisker ar att en hyttslamledning lagts Gver till
en av de aldre hyttslambassdangerna. Dessutom har jarnsulfat tillsatts for att pa det sattet fa ner
cyanidhalterna. Som en férebyggande atgird kommer Rajarn framover att ha ett lager av jarnsulfat,
i den hiandelse att problemet uppkommer igen.

Olika typer av miljoutbildning halls kontinuerligt for att 6ka kompetensen, vilket bor bidra till
minskade miljorisker i verksamheten. Det finns en grundldggande miljoutbildning som alla
anstallda ska ga, en kompletterande miljéutbildning fér de som beddms ha sarskilt miljokritiska
roller samt en riktad miljoutbildning som anpassas till de olika verksamheterna och
arbetsgrupperna. Under 2017 har sammanlagt 77 personer genomgatt ndgon av dessa
miljoutbildningar.

6.7 Hantering av risker

Inom industriomradet produceras en stor mdngd briannbara gaser. Vid stora ldckage eller haverier
kan det innebéra fara for manniskor och anldggningar. For att forebygga och begransa skador vid
eventuella olyckor finns beredskapsplaner upprattade for foretagets Sevesoklassade kemikalier.

For det dagliga skyddet finns ett stort antal larm som varnar for t.ex. brand eller gaslackage. Larm
ar kopplade till Vistra vakten och SSAB:s interna riddningsstyrka som agerar vid behov. Ovningar
utfors regelbundet for att trdna beredskapen vid en eventuell handelse.

Under 2017 genomférdes beredskapsdvningar for gasol, stenkolstjira och LD-gas, olika
skadescenarion 6vades med deltagare fran produktionsavdelningarna. Efter genomférd évning
upprattades en brist och atgardslista i syfte att forbattra agerande och forutsattningar vid allvarliga
handelser.

Arbete pagar for narvarande med att uppratta en storre insatsstyrka som ska finnas tillganglig
dygnet runt i enlighet med beslutet fran ldnsstyrelsen som kom i oktober 2017.

En tillstdndsansdkan utifran lagen (2010:1011) om brandfarliga och explosiva varor skickades in
till den kommunala raddningstjansten under 2015. 2016-07-14 erh6ll SSAB ett nytt villkorat
tillstand for hantering av brandfarlig och explosiv vara som stracker sig fram till ar 2026-07-14.
Brister som ska atgdrdas har uppmarksammats i riskutredningen, explosionsskyddsdokumenta-
tionen (brandfarlig vara) samt vid den kommunala rdddningstjanstens avsyning. Dessa ska
atgardas inom 6verenskomna tidsramar enligt erhallet tillstand. Arbete med atgarderna pagar och
stams regelbundet av med tillsynsmyndigheten.

65



SSAB Lulea
Miljérapport
2017

6.8 Miljévdrde ur ett livscykelperspektiv

En av stalets starka sidor ur ett miljoperspektiv ar dess goda atervinningsegenskaper och det
valfungerande system som genom historien etablerats for insamling och handel med skrot. Detta
medfor att atervinningen ar mycket hog. Mangden tillgangligt skrot dr dock inte tillrackligt for att
tdcka den totala stalkonsumtionen varfor saval malm- som skrotbaserad stalproduktion behover
samexistera. Ur ett globalt perspektiv produceras ca 30 % av varldens stalproduktion i
skrotbaserade stalverk och resterande kommer fran malmbaserad staltillverkning. SSABs
stalproduktion i Sverige innehaller i snitt ca 20 % atervunnet skrot som i férsta hand kommer fran
fallande skrot i de egna produktionslinjerna men ocksa fran skrot som kops in fran den externa
skrotmarknaden. De fardiga stalprodukterna ar alltid atervinningsbara och de kan dven atervinnas
om och om igen med bibehallna kvalitetsegenskaper.

Stalkonstruktionernas langa livslangd och dess hoga styrka i forhallande till dess vikt och dess pris
ar faktorer som ytterligare starker anvandningen av stal ur ett miljoperspektiv.

Miljovardet blir annu mera tydligt ndr man som SSAB satsar pa hoghallfasta stal som anvands i t.ex.
fordon. Genom anvandning av hoghallfasta stal i fordon ges mojlighet att minska vikten jamfort
med om standardstal anvands vilket ger miljofordelar genom hela livscykeln.

6.8.1 SSAB EcoUpgraded

SSAB har initierat ett globalt hdllbarhetsinitiativ, kallat SSAB EcoUpgraded, som hjalper kunderna
att se fordelarna med att anvanda hoghallfasta stal. Tillsammans med vara kunder uppgraderar vi
pa SSAB kontinuerligt material och utformning i olika tillampningar. Férdelarna med att
uppgradera till hoghallfasta stal inkluderar reducerad vikt, forbattrad briansleekonomi och forlangd
livslangd for produkterna vilket alla ar viktiga delar for att minska produktens koldioxidavtryck.
Malet med konceptet EcoUpgraded ar att hitta tillampningar med god potential for att minska CO»-
utslapp under anvandningsfasen. SSAB kan for varje specifik tillampning jamféra de potentiella
CO2-besparingarna i anvandningsfasen med CO;-utsldppen under tillverkningen och pa sa vis
identifiera de produkter som kan dra mest nytta av en uppgradering till hoghallfasta stal. SSAB
EcoUpgraded ar en del av SSABs unika kunderbjudanden. De miljémassiga fordelarna ger SSABs
kunder ytterligare en konkurrensférdel som kan 6ppna nya marknader och mojligheter for dem.
Detta beskrivs ocksd pa www.ssab.com/ecoupgraded.
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Figur 50. Sa har sparar man koldioxid

[ Figur 50 illustreras hur SSABs koncept EcoUpgraded sparar CO; bade under staltillverkning och
under slutproduktens totala livslangd. Materialeffektiviteten och transporteffektiviteten bidrar
bada till COz-besparingarna. Med hoghallfasta stal kan slutprodukten goras lattare (mindre mangd
producerat stal). Med slitstarka hoghallfasta stal haller slutprodukten ocksa langre (langre
livslangd). Med lagre vikt behdver slutprodukten mindre mangd bransle for samma stracka (lagre
bransleférbrukning). Farre turer for samma last ar resultatet nir den reducerade egna vikten leder
till 6kad nyttolast (hogre kapacitet). Beroende pa vilken slutprodukt man tittar pa kommer de olika
delarna att bidra i olika grad. Av den totala CO»-besparingen forviantas dock mer dn 90 % uppsta
under fordonens anviandning vilket forklarar varfor hela livscykelperspektivet behdver beaktas for
att kunna vardera nyttan med vara hoghallfasta stal.
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Bilaga 1

Deldom 2010-11-26 redigerad med justeringar enligt Mark- och miljdéverdomstolens
dom:2011-10-04 Mal M 10664-10, samt rattelser enligt protokoll 2011-01-03 fran
Miljddomstolen

UMEA TINGSRATT Deldom Mal nr M2350-08
Miljddomstolen 2010-11-26 Aktbilaga 104
meddelad i Umed

SOKANDE
SSAB Tunnplat Aktiebolag, 55613-7941, 781 84 Borlange
Ombud: Advokat Mats Bjork, Alrutz Advokatbyra AB, Box 7439, 103 92 Stockholm

(Frén 2011-01-03 har SSAB Tunnplat AB,556313-7941, genom en fusion uppgatt i SSAB EMEA AB,
556313-7933).

SAKEN
Tillstand till fortsatt och utokad verksamhet vid bolagets anlaggningar i Luled

Verksamhetskoder enligt SFS 1998:899: 27.10 och 23.10.
Avrinningsomrade: 8/9 (mellan Altersundet och Lulealven)

Koordinater (SWEREF 99 TM):
N=7 290 430 E= 831 875 (masugnen)
N=7 289 425 E= 834 420 (koksverkets slacktorn)

DOMSLUT
Tillstand

Miliodomstolen, som godkanner milijokonsekvensbeskrivningen, SSAB EMEA AB tillstand enligt 9 kap.
miljobalken till

- fortsatt verksamhet vid bolagets anlaggningar i Luled avseende en &rlig produktion av 800 000 ton
koks, 2 500 000 ton prima stalamnen,

- utokad verksamhet avseende en arlig produktion av 1 100 000 ton koks, 3 000 000 ton prima
stalamnen,

- de ut- och ombyggnader som utdkningarna forutsatter.

Dispens

SSAB Tunnplat Aktiebolag medges undantag och avsteg kraven i 19 och 208§ forordningen (2001:512)
om deponering av avfall savitt avser de fyra nya deponiomraden som bolaget avser att anlagga, namligen
en planerad deponi for LD-slam (inert avfall) och ytterligare en deponi for inert avfall samt

hyttslamdeponierna 1 och 5-8 (icke farligt avfall) och ytterligare en deponi for icke farligt avfall.

Allmanna villkor

1. Om inte annat framgar av villkoren nedan ska verksamheten - inbegripet atgarder for att minska
utslappen till luft och vatten och andra stérningar for miljén - bedrivas i huvudsaklig 6verensstammelse
med vad bolaget angett eller atagit sig i malet.

2. Produktionsanlaggningarna far inte drivas om inte foreskrivna ar i drift. Vid bortfall av reningsutrustning
far dock ifragavarande process drivas under sa lang tid som behovs for att inte skada pa
produktionsutrustning eller allvarligt forsémrad arbetsmiljé ska uppkomma. Tillsynsmyndigheten ska i
namnda fall informeras sé snart som majligt.

Darutover far tillsynsmyndigheten i varje enskilt fall medge under viss tid med iakttagande av de séarskilda
villkor som myndigheten bestammer. Ett medgivande far dock inte medfora att ett begransningsvarde
overskrids under en tid om ett ar eller mer.
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Gemensamma villkor

3. Cisterner for flytande kemikalier med en volym éverstigande 1 m® - med undantag for koksverkets
tjartank samt syrgas-, kvavgas- och gasoltankar - ska vara férsedda med invallning som rymmer hela
tankens volym eller, vid flera tankar, den storsta tankens volym.

4. For stoftfilteranlaggningar far stofthalten i utgdende gas inte 6verskrida 10 mg/m3 (ntg). For
stoftfilteranlaggningar med en kapacitet stérre &n 60 000 m>/tim uppmaétt flode far stofthalten i
utgdende gas fran och med den 1 januari 2012 inte éverstiga 5 mg/m3 (ntg), som dygnsmedelvarde*.
Anlaggningar som 6verskrider ndmnda kapacitetsgréns ska 6vervakas med kontinuerliga métare. For
stoftfilteranlaggningar med lagre kapacitet &n vad ovan sa%ts far stofthalterna i utgdende gas fran och
med den 1 januari 2014 vid métning inte dverstiga 5 mg/m- (ntg).

Om ovan angivna varden 6verskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom
en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och
andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller Amnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

5. Buller fran verksamheten, exklusive facklingen, far inte ge upphov till htgre ekvivalent ljudniva
utomhus vid bostéader an

- 55 dB(A) dagtid (k. 07-18)
- 50 dB(A) kvallstid (kl. 18-22)
- 45 dB(A) nattetid (kl. 22-07).

Buller fran verksamheten vid fackling far inte ge upphov till hégre ekvivalent ljudniva utomhus vid
bostader an 60 dB(A). Fackling vid masugnen far endast ske nar processgas inte kan nyttjas genom
befintligt gasnat. Vid fackling ska fackla 1 nyttjas fullt ut innan fackla 3 far nyttjas, savida inte fackla 3
behdéver nyttjas av sékerhetsskal.

Den momentana ljudnivan nattetid - exklusive sadana ljud fran atervinningsomradet for LD-slagg,
facklingen och utnyttjandet av masugnens toppventiler - far vid bostader inte dverstiga 55 dB(A). Dock
galler att explosioner hanteringen av nattetid inte far ske vid fler an sex tillfallen per kalenderar.

Om ovanstaende varden 6verskrids ska bolaget omgéende underrétta tillsynsmyndigheten och inom en
vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit och &mnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

6. Bolaget ska uppratta och i samrad med tillsynsmyndigheten vid behov uppdatera en plan for successiv
efterbehandling av fororenade omraden.

7. Fran och med den tidpunkt som tillsynsmyndigheten bestammer ska dygnet runt, alla dagar under
veckan, finnas en beredskap med en raddningsstyrka for vilken SSAB svarar. Raddningsstyrkan ska
vara bemannad, utrustad, utbildad och évad i syfte att ha en férméga att kunna hindra eller begransa
allvarliga skador pad manniskor och miljon till féljd av olycksrisk som kan ge upphov till allvarlig olycka.

Villkor for sarskilda verksamheter
Koksverket

8. Tiden for revision av befintlig ska, fram till dess att ytterligare en ugn installerats, begransas till 21
dygn vartannat ar eller det storre antal dygn som tillsynsmyndigheten godkanner.

9. Halten av svavelvate i renad koksgas far som manadsmedelvarde inte dverstiga 0,5 g/m® (ntg).
Begransningsvardet géller inte vid revision av spaltugnen och andra nédvandiga revisionsstopp.

Om detta varde 6verskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom en vecka eller
den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller &mnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

10. Utslapp till luft av stoft, exklusive diffusa utslapp och utslapp rorliga kéllor, far baserat pa
manadsberakningar inte dverstiga 0,15 kg/ton koks till och med 2014.

Om detta varde 6verskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom en vecka eller
den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller Amnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.
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Rajarn
11. Utslappen till luft av stoft slaggskorstenen, filter for tapphallen, lanterniner och taképpningar far
baserat pd manadsberakningar inte dverstiga 0,03 kg/ton rajarn.

Om detta varde 6verskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom en vecka eller
den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

Deponier

12. Bolaget ska till tillsynsmyndigheten ge in en deponeringsplan avseende bolagets deponier senast ett
ar efter det att miljodomstolens dom vunnit laga kraft savitt avser tillstand.

13. Bolaget ska stalla sékerhet for att de skyldigheter som galler for bolagets deponeringsverksamhet
fullgors avseende ett belopp om 30,5 Mkr. Bolaget ska varje ar till tillsynsmyndigheten redovisa
behovet av och kostnaderna for resterande efterbehandling. Om avsatta medel vasentligt dverstiger
beraknade kostnader far tillsynsmyndigheten medge att sakerheten sanks. Om redovisningen ger vid
handen att sakerheten inte ar tillracklig far tillsynsmyndigheten besluta att sakerheten ska hojas.
Sakerheten ska senast den 31 december 2010 ges in till miljddomstolen for prévning.

Kontrollfragor

14. Bolaget ska inom tid som tillsynsmyndigheten bestammer till tillsynsmyndigheten inlamna ett forslag
till reviderat kontrollprogram for verksamheten som méjliggér en bedémning av om villkoren foljs. |
kontrollprogrammet ska anges metoder, matfrekvenser och utvarderingsmetoder.

Delegering
Miljodomstolen &verlater at tillsynsmyndigheten att foreskriva villkor avseende:
D1. Drift vid stérningar hos reningsutrustningar enligt villkor 2.

D2. Skyddsatgarder och andra forsiktighetsmétt som ska vidtas for att den av begransningsvarden i
villkor 4-5 och 9-11 samt P2 och P7- P12 inte ska upprepas.

D3. Successiv efterbehandling enligt villkor 6.

D4. Bemanning, utbildning betraffande den i villkor 7 angivna styrkan.

D5. Foérlangd tid for spaltugnsrevision enligt villkor 8.

D6. De villkor som bolagets deponeringsplan enligt villkor 12 kan féranleda.

D7. Andring av sakerhetsbeloppet enligt villkor 13.

D8. Tidpunkt for ingivande av reviderat kontrollprogram enligt villkor 14.

D9. Atgérder fér att begransa stoft och lukt fran slagghantering och annan stoftalstrande verksamhet.
D 10. Placering, eventuella larmgranser och liknande betréffande PMjy-métare.

D11. Atgarder for att férhindra att fysisk skada uppkommer pa kénsliga installationer i syfte att motverka
uppkomst av en storskalig kemikalieolycka.

D12. Begransning av utslappen till vatten frdn RH-anlaggningen.

D 13. Ytterligare villkor avseende behandling av lakvatten fran hyttslamdeponierna.
Provotidsforordnanden

Miliodomstolen skjuter under en prévotid upp avgérandet av frdgan om villkor avseende:

- utslapp till luft av svavel, som svaveldioxid, exklusive diffusa utslapp och utslapp fran rérliga kallor
- utslapp till luft av stoft fran rastalsenheten, exklusive diffusa utslapp och utslapp rorliga kéllor

- utslapp till luft av PAH och kvaveoxider fran de nya ugnarna i koksverket

- utslapp till luft av stoft fran koksverket fran och med 2015, exklusive diffusa utslapp och utslapp fran
rorliga kallor

- utslapp till vatten fran bolagets anlaggningar

- energieffektivisering och tillvaratagande av spillvarme och energitverskott i verksamheten samt
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- karakterisering och behandling av lakvatten fran deponering av icke farligt avfall, med undantag av
lakvatten frdn deponering av hyttslam.

Bolaget ska under prévotiden genomféra foljande utredningar:

Ul. Bolaget ska utreda de tekniska mojligheterna samt de ekonomiska och miljomassiga konsekvenserna
av att minska utslappen av svavel fran verksamheten, exklusive svavelrening i slaggskorsten. Tidigare
utredning om svavelrening i skorstenen ska dock ingd som underlag nar bolaget presenterar sin
utredning i den uppskjutna fragan.

U2. Bolaget ska utreda de tekniska mdjligheterna samt de ekonomiska och miljéméassiga konsekvenserna
av att minska utsléappen av stoft fran rastalsenheten.

U3. Bolaget ska utreda de tekniska mojligheterna samt de ekonomiska och miljdoméassiga konsekvenserna
av att begransa utslappen av PAH och kvaveoxider frdn de nya ugnarna i koksverket.

U4. Bolaget ska utféra matningar av utslappet av stoft fran koksverkets nya slacktorn.

US. Bolaget ska utreda storleken av och orsaken till utslappet av ammoniakkvave Laxvikenbassangerna
utlopp samt forutséattningarna for att begransa detsamma.

U6. Bolaget ska utreda majligheter till energieffektivisering och tillvaratagande av spillvarmen fran
verksamheten. Utredningen ska omfatta atervinning och mgéjlig omvandling av spillvéarmen till nyttiga
energiformer med avsattning internt eller externt. Av utredningen ska framga vilka atgarder som &r
tekniskt mojliga att genomfora och kostnader for dessa samt vilka atgarder som bolaget ar berett att
vidta och motivering till varfor det enligt bolaget ar orimligt enligt 2 kap. 7 miljdbalken att vidta 6vriga
redovisade atgarder.

U7. Bolaget ska folja upp kvaliteten pa lakvattnet frAn deponeringen av icke farligt avfall och behovet av
behandling av detsamma.

Bolaget ska till miljgdomstolen redovisa resultatet av ovanstadende utredningar, med eventuella forslag till
villkor, enligt féljande:

- U1, U2, U3, U5 och U6 senast tva ar samt
- U7 senast fem ar

allt efter det att miljodomstolens dom med tillstdnd enligt ansékan vunnit laga kraft.
Vidare ska -U4 redovisas till miljodomstolen senast den 31 december 2016.
Provisoriska foreskrifter

P1. Utslappen till luft av stoft, exklusive diffusa utslapp och utslapp fran rorliga kallor, far som riktvarde*
baserat pd manadsberakningar inte dverstiga 0,20 kg/ton amnen till och med ar 2014 och darefter
0,15 kg/ton amnen.

P2. Utslappen till luft av svavel raknat som svaveldioxid, exklusive diffusa utslapp, utslapp fran rérliga
kéllor och utslapp frén reservugnen, baserat pd manadsberakningar inte dverstiga 0,35 kg/ton &mnen
fram till att ytterligare en spaltugn tagits i drift och darefter 0,30 kg/ton amnen.

Ovannamnda utslapp av svavel far dock uppga till hogst 850 ton/ar

Om nagot av dessa varden dverskrids ska bolaget omgéende underrétta tillsynsmyndigheten och inom
en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddséatgarder och
andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller &mnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

P3. Utslappen till luft av kvaveoxider, exklusive diffusa utslapp, utslapp fran rérliga kallor och utslapp fran
reservugnen, far som riktvarde* baserat pA manadsberakningar inte 6verstiga 0,25 kg/ton amnen.

P4. Utslappet av kvaveoxider fran koksbatteriet far som riktvarde* och manadsmedelvéarde inte Gverstiga
500 g/ton koks.

P5. Utslappet av stoft fran filter vid omhallningsstationen, avsvavlingsanlaggningen och LD-sekundar
samt fran facklingen av LD-gas, lanterniner och takoppningar far som riktvarde* baserat pa
manadsberakningar inte éverstiga 0,1 kg/ton rastal.

P6. Stoftemissionen vid fackling frAn LD-konvertrarnas priméarrening far som riktvarde* vid matning inte
Overstiga 50 mg/m3 (ntg).

P7. Halten av ammoniakkvave i vatten som slapps ut fran Laxvikenbassangernas utlopp till Inre
Hertsofjarden far i dygnsprov inte éverstiga 0,5 mg/l.
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Om ovan namnda begransningsvarde 6verskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten
om overskridandet och senast en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten medger redovisa
vilka atgarder eller andra forsiktighetsmatt som bolaget har vidtagit avser att vidta for att 6verskridandet
inte ska upp repas.

P8. Fororeningshalterna i det fran bioreningsanlaggningen till koksverksdiket (KV-diket) utslappta vattnet i
medeltal for kalendermanad uppga till hdgst nedan angivna varden.

Fenoler 0,1 mg/l
Cyanid (CN-) 0,1 mg/l
Ammoniumkvave 60 mg/l
TOC 70 mgl/l

Suspenderade amnen 20 mg/l
Flodet av detta vatten far i medeltal for kalenderm&nad inte dverstiga 60 m*/tim.

Om nagot av dessa varden overskrids ska bolaget omgéende underrétta tillsynsmyndigheten och inom
en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddséatgarder och
andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller &mnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

P9. Innehallet av fenoler i uppsamlat dagvatten omradet kring gasreningsanlaggningen far vid tdmning till
KV-diket inte dverstiga 5 mg/l. Vid tdmning far pH i detta dagvatten inte dverstiga 9.

Om nagot av dessa varden overskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och inom
en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgéarder och
andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

P10. | vatten som slapps ut fran KV-diket till Inre Hertsofjarden far i dygnsprov respektive stickprov
innehallet av ammoniakkvéave inte 6verstiga 0,2 mg/l och innehallet av PAH-4 inte 6verstiga 1 ug/l.

Om nagot av dessa varden dverskrids ska bolaget omgéende underrétta tillsynsmyndigheten och inom
en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten mer redovisa vilka skyddséatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller &mnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

P11. Halten av suspenderade dmnen i vatten gasreningen till Laxvikenbasséangerna far som manads-
medelvarde inte 6verstiga 20 mg/l. Dessutom galler att flodet som manadsmedelvarde inte far
overstiga 100 m>/tim.

Om nagot av dessa varden overskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom
en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten mer redovisa vilka skyddsatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

P12. Halterna av olja och suspenderade amnen i vatten som leds till Laxvikenbassangerna fran det
recirkulerande industrivattensystemet far som manadsmedelvarde inte dverstiga 1 mg/l respektive 5
mg/l. Flodet av detta vatten far som medelvarde inte dverstiga 500 m*/tim.

Om nagot av dessa varden overskrids ska bolaget underrétta tillsynsmyndigheten och inom en vecka
eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra
forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller Amnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

Igangsattningstid

Den milj6farliga verksamheten - savitt avser tkad produktion av koks -ska ha satts igdng senast 12 ar*
efter det att domen savitt avser tillstand i denna del vunnit laga kraft.

Den miljofarliga verksamheten - savitt avser 6kad produktion av stalamnen -ska ha satts igdng senast 12
ar* efter det att domen savitt avser tillstand i denna del vunnit laga kraft.

Anmalan om ianspraktagande av tillstand

Bolaget ska till tillsynsmyndigheten och till miljdgdomstolen nar det nya tillstdndet tas i ansprak.
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Verkstallighet

Tillstdndet far tas i ansprak aven om domen inte har vunnit laga kraft under férutsattning att foreskriven
ekonomisk sakerhet godkants av miljodomstolen. Yrkanden som inte behandlats i det foregdende utan
bifall.

*Med riktvarde avses ett varde som om det 6verskrids skyldighet for tillstAndshavaren att vidta atgarder
sd att vardet kan héllas.

*Rattelse och komplettering 2011-01-03, (Deldom, 2010-11-26)

Beslutat av: rAddmannen Nils-Gunnar Elisson

Under punkt 4 ska den i andra meningen angivna stofthalten galla som "dygnsmedelvarde" - rubr
Igangsattningstid ska de angivna igadngsattningstiderna - saval for 6kad produktion av koks som av
stdlamnen - rattas fran 7 ar till "senast 12 ar".
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Bilaga 2

Lansstyrelsebeslut 2014-12-17, Dnr 25-563-13542-14.

Tillstand till utslipp av vixthusgaser enligt lagen (2004:1199) om han-
del med utslippsritter for SSAB EMEA AB i Lulea kommun

BESLUT

Tillstind

Lansstyrelsen i Norrbottens 14n meddelar SSAB EMEA AB, organisationsnummer
(556313-7933), tillstand till utslépp av véxthusgaser enligt lagen (2004:1199) om han-
del med utsléppsritter vid SSAB EMEA AB i Lulea kommun.

Tillstandsnummer: SE-25-563-17244-04.

Kategori enligt artikel 19 punkt 2 Kommissionens férordning (EU) nr 601/2012 av den
21 juni 2012 om vervakning och rapportering av véxthusgasutslépp i enlighet med
Furopaparlamentets och radets direktiv 2003/87/EG: C

Villkor for tillstindet

1. Utsldpp av vixthusgaser ska évervakas i enlighet med vad som anges i anmélan, se
bilaga 1.

2. SSAB EMEA AB ska senast den 31 mars varje ar ldmna en rapport av féregéende
ars utslépp till Naturvardsverket.

3. SSAB EMEA AB ska senast den 30 april varje ar verldmna utsléppsrétter for
annullering motsvarande de sammanlagda utsléppen av vaxthusgaser frén
anléggningen under foregdende ar.
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Bilaga 3

Lansstyrelsebeslut om mindre forandringar i verksamheten

Inldmnat Beslut datum | Lst. beslut Nr Arende/beslut

2008 2011-02-07 555-134-02 Reviderad anpassningsplan for utfylinadsdeponin Avslutningsplaner for
deponier. Beslut: Lst godkanner den inlamnade planen.

2010 2011-02-07 555-13419-02 Beslut om tidigare ingiven anpassnings- och avslutningsplan

2011-02-11 2011-03-04 555-541-11 Anmalan om avvattningsanlaggning for vatsuget slam

2011-03-04 | 2011-05-25 563-826-11 Anmalan om dndrad verksamhetsutovare EMEA AB  (SFS 2004:1199 om
handel med utslappsratter)

2011-03-06 | 2011-03-16 561-307-2011 Tillstand till yrkesmassig dverlatelse av sarskilt farliga kemiska produkter.
Beslut 2011-03-16. OBS! Tillstandet galler tom 2016-03-15.

2011-06-28 | 2011-08-23 555-5205-11 Anmilan omdragning masugnsgasledning. Beslut: Arendet féranleder ingen
atgard fran lansstyrelsens sida.

2011-07-07 |2011-08-23 555-5443-11 Anmalan férandrad Fe-anlaggning. Beslut: Ingen atgard.

2011-07-08 | 2011-08-23 555-5445-11 Anmalan ombyggnad hyttstensgjutplan. Beslut: Ingen atgard.

2011-10-17 2011-10-24 555-8470-11 Anmalan - Tidvis utokat lageromrade for kol. Beslut: Ingen atgard.

2011-11-23 | 2011-12-19 562-9792-11 Tillstand till transport av farligt avfall

2011-12-09 2011-12-28 555-10662-11 Anmalan - Nytt filter inlastningsficka for kolinjektion

2012-04-02 2012-05-02 555-3854-12 Anmalan - Atertaga nde av saltsyra

2012-11-06 | 2013-01-31 555-11264-12 Anmalan - Injektion av hyttsot

2012-11-14 | 2013-06-19 555-11430-12 Anmalan — Stoftrening slaggskorsten

2012-11-28 Begdran om godkannande av bottenkonstruktion deponi

2013-04-09 2013-05-20* 575-4508-13 Anmalan — Rivning av valsverksbyggnad
*Forelaggande om komplettering

2013-12-23 | 2014-02-12 555-50-14 Anmalan on avveckling av lager for kalkfines

2014-03-04 | 2014-03-31 555-2758-14 Anmadlan om atervinning av LD-slam

2014-03-11 2014-04-16 55-3069-14 Anmaélan om ombyggnation av brikettanlaggning

2013-09-13 | 2014-04-29 575-10460-2014 | Bortschaktning av massor hégbanan

2014-07-29 2014-11-17 575-8975-2014 Slutsanering av KV-diket

2011-12-16 2014-12-16 555-10951-11 Deponeringsplan

2011-07-29 | 2014-12-16 555-5724-11 Komplettering av avslutningsplan

2014-11-28 | 2014-12-17 563-13542-14 Tillstand till utslapp av vaxthusgaser

2015-03-05 | 2015-04-09 555-2887-15 Anmadlan atervinning LD-slam

2012-01-02 | 2015-12-08 555-99-12-6 Anmalan utfylinad E3-omradet

2016-02-09 2016-03-02 561-1686-2016 Tillstand till yrkesmassig 6verlatelse av sarskilt farliga kemiska produkter.

2016-02-15 | 2016-04-18 555-2049-16 Ny anldggning for stoftutsug till bas for manuell skdrning av stalrusor

2016-03-11 2016-04-27 555-3396-16 Atervinning av LD-slam

2016-03-30 | 2016-06-15 555-4108-16 Aterstillning upplag finskrot

2016-06-30 2016-07-22 555-9031-16 Rivning och ny cistern TB-1209

2016-06-30 2016-07-22 555-9034-16 Rivning cistern TB-1207

2016-06-30 2016-07-22 555-9036-16 Sanering cistern TB-1207 (§ 28-anmalan)

2016-09-29 PM10-métning och méatning av nedfallande stoft

2017-02-17 2017-03-09 555-2302-17 Atervinning av LD-slam

2017-08-23 2018-02-16 555-1600-18 Atervinning av material fran Borldnge
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Emissionsdeklaration
Mottagare Parameter Virde Enhet Metod | Metodkod Metodbeskrivning  |[Kommentar
Luft As 12 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004
Luft Cd 7 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 | berdkning anvands medelvérde fran 3 senaste
metallanalyserna pa
stoft. Tidigare ar har avvikande varden ej medtagits, men nu
har berakningsmodellen forandrats for att sakerstalla likvardig
datahantering.
Luft C02 1294 000 000 kg/ar C ETS EU601/2012
Luft C02 0 kg/ar C ETS EU601/2012
Luft C02 1294 000 000 kg/ar C ETS EU601/2012
Luft Cr 96 kg/ar ™M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 Se kommentar fér Cd.
Luft Cu 73 kg/ar ™M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 | Se kommentar fér Cd.
Luft DX-ITEQ 0,00005 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 1948-1:2006
Luft F2,00rg-H F 3200 kg/ar E
Luft HFC 118 kg/ar E Berdknad som sammanlagd pafylld méangd i fasta anlaggningar
Luft Hg 3,4 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 13211:2001
Luft CO (kol- 8693 000 kg/ar E Uppskattad utifrdn matningar och berékningar.
monoxid)
Luft Ni 88 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 | Se kommentar fér Cd.
Luft NOx 355000 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14792:2005
Luft Pb 74 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004
Luft PM10 112 000 kg/ar C OTH OTH Partikelanalys
Luft SO02 427 000 kg/ar M CEN/ISO OTH OTH
Kontinuerlig matning
Luft Stoft 169 000 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 13284-1
Luft Zn 750 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004
Luft Naftalen 162 kg/ar M CEN/ISO SS-1SO 11338-1:2003
Vatten CN-tot 141 Kg/ar M Matvardena ar Cyanid lattillgangligt (CN-).
Matmetod $5028177-1
Vatten Cu 104 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 1SO 15587:2009/
SS-EN SO 17294-2
Vatten Fenoler 35 kg/ar M CEN/ISO SS028128-1 Uttrycks som totala massan kol.
Vatten F-tot 27 000 kg/ar CEN/ISO SS-EN 1SO 10304-1:1
Vatten N-tot 91 000 kg/ar CEN/ISO SS-EN ISO 11905-
1:1998
Vatten Pb 21 kg/ar M CEN/ISO SS-EN ISO 15587:2009/ | D3 det inte har varit relevant att endast jamfoért med nirmsta
SS-EN ISO 17294 " s N . PR . e
172902 foregdende ar utan med nagra ar tillbaka bedéms variationen
vara normal
Vatten P-tot 241 kg/ar M CEN/ISO SS-EN ISO 15681- | Se kommentar fér Pb
2:2005
Vatten Qv 78490 1000 E
m3/ar
Vatten Zn 660 kg/ar M CEN/ISO | SS-EN ISO 15587:2009/ | Ett avvikande analysvirde med mycket hég koncentration av
SS-EN1S0 17294-2 | sink.
Bortskaffand FA 230 t/ar E
ER El.energi 354,4 GWh/ar M OTH Standardmetod for
elméatning
ER Eldningsolja, 3,1 GWh/ar E Uppdaterad och forbattrad styrning av anga fran Lulekraft,
4t storre mangd anga fran Lulekraft och internt prod anga
ER Gasol 16,1 GWh/ar E
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Sammanfattning av innehallande av villkor
Begrdnsnings-
Villkor virden/
(P: provisoriska vil/kor) riktvdrden Typ av villkor Villkoret har
Produktionsnivaer
Koks 800 kton Innehallits
Prima dmnen 2500 kton Innehallits
Allmanna och gemensamma villkor
1 | huvudsaklig 6verensstimmelse med atagande Innehallits
2 Drift vid bortfall reningsutrustning Innehallits
3 Cisterner 1m’ invallade Innehallits
4 Filteranldggningar <60000 Nm’/h <5 mg/Nm3 Dygnsmedelvdrde Overskridits
Filteranldggningar >60000 Nm’/h <5 mg/Nm® Overskridits
5 Buller
Dagtid (07-18) 55dB(A) Ekvivalent Innehallits
Kvallstid (18-22) 50dB(A) Ekvivalent Innehallits
Nattetid (22-07) 45dB(A) Ekvivalent Overskridits
Fackling 60dB(A) Ekvivalent Innehallits
Momentana nattetid 55dB(A) Momentan Innehallits
Explosioner nattetid 6 ggr /ar Innehdllits
6 Plan for efterbehandling av férorenade omraden Innehallits
7 Beredskap med raddningsstyrka Uppbyggnad av organisation pagar
14 Kontrollprogram Inldmnat till ldnsstyrelsen
P1 Stoft 0,15 kg/ton dmnen |Manadsberdkningar |Innehallits
P2 S02 0,30 kg/ton dmnen |Manadsberdkningar |Innehallits
SO?2 totalt 850 ton/ar Arsberéikning Innehallits
P3 NOx 0,25 kg/ton dmnen |Manadsberdkningar |Innehallits
P7 Ammoniakkvave NH3-N i vatten fran Laxviken 0,5 mg/| Dygnsprov Overskridits
Koksverket
8 Revision-av-SPY ax-21-dygn Ej langre gdllande
9 H2S i renad koksgas 0,5 g/Nm3 Manadsmedelvirde [Innehallits
10 Stoftfran-keksverket— 0,15-kaftonkoks- |Mdanadsberdkningar [Giller ej fran 2015
P4 NOXx fran batteriet 500 g/ton koks Manadsmedelvirde [Innehallits
P8 Fran biologin till KV-diket
Fenoler 0,1 mg/| Medeltal per mdnad |Innehallits
CN- 0,1 mg/I Medeltal per manad |Innehallits
NH4-N (Ammoniumkvave) 60 mg/| Medeltal per mdnad [Innehallits
TOC 70 mg/| Medeltal per mdnad |Innehallits
Susp 20 mg/| Medeltal per mdnad  [Overskridits
Flode 60 m3/h Medeltal per mdnad [Innehallits
P9 Dagvatten fran KV
Fenoler <5 mg/| Vid témning Innehdllits
pH <9 Vid témning Innehdllits
Vatten fran KV-diket till Inre
P10 Hertsofjarden
Ammoniakkvave (NH3-N) 0,2 mg/ Dygnsprov Innehallits
PAH4 1 g/l Stickprov Innehallits
R&jarn
11 Stoft fran rajarn 0,03 kg/ton RJ Dygnsmedelvarde Innehallits
P11 Gasreningsvatten till Laxviken
Susp 20 mg/| Manadsmedelvdrde |Innehallits
Flode 100 m3/h Manadsmedelvirde [Innehallits
Rastal
P5 Stoft fran stalverket 0,1 kg/ton RS Manadsberdkningar [Innehallits
P6 Stoft vid fackling fran LD-primar 50 mg/Nm3 Riktvarde vid matning |Innehallits
Centralt UH
P12 Vatten fran reningsverk 75
Olja 1 mg/l Manadsmedelvirde [Innehallits
Susp 5 mg/| Manadsmedelvirde |Innehallits
Fléde 500 m3/h Manadsmedelvirde [Innehallits
Deponier
12 Deponeringsplan Lst Beslut 2014-12-16 (555-10951-11)
13 Sakerhet for deponeringsverksamhet Oforandrad enligt redovisning dec 2017
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KOKSVERK
42|BAT for kvarnanlaggningar for kol Icke-kontinuerlig |Teknik | anvands, d.v.s. hus kring <10-20 mg stoft/Nm3 -|Ej relevant OK
(kolberedning inklusive krossning, matning, kvarnar och krossar.
malning, finfordelning och siktning) |stickprover under
ar att forhindra eller minska atminstone en
stoftutslapp genom att anvinda en halvtimme
eller en kombination av féljande
tekniker
43|BAT for lagring och hantering av Icke-kontinuerlig |Malt kol férvaras i slutna utrymmen i |<10-20 mg stoft/Nm3 0,25|Medelvérde tvd matningar [OK
kolpulver ar att férhindra eller matning, kolbunkern. Inkladda bandgangar for
minska diffusa stoftutslapp genom att |stickprover under |kol anvands. Koltornet ar slutet.
anvdnda en eller en kombination av  |atminstone en Fyllvagnen har en 6verdimensionerad
foljande tekniker halvtimme ficka for att motverka stoftutslapp.
Utsug och textilfilter vid kolbunker.
Villkor 5 mg/Nm3.
44|BAT ar att chargera koksugnens Icke-kontinuerlig |Vi har "smokeless charging" vilket <5 g stoft/ton koks -|Ej relevant OK
kammare med utsldppsreducerade matning, medfér uppsamling av gas i stigarror.
chargeringssystem. stickprover under [BAT-AEL &r ej relevant for oss i och likvardigt med
&tminstone en med att vi har koll&s vid pafylining <10-50 mg stoft/Nm3
halvtimme och att det sugs ut mot gasreningen i
ett slutet system. Ingen gas gar ut.
Darfor mater vi inte detta.
48|BAT ar att minska svavelhalten i Dygnsmedel- Vi tvéttar ur svavel i svavelvétetvatt. |<300-1000 mg H2S/Nm3 178|Beraknat manadsmedel OK Ansokan om
koksugnsgasen (COG) genom att véarde Forbranning sker i spaltugnen. fran prov pa H,S i koksgas alternativvarde
anvanda en av foljande tekniker (Motsvarar teknik 1). under 1-1,5 h varje vardag inlamnad till
MPD 141117 och
Vi har villkor p& 0,5 g H2S/Nm3 som aterkallad
manadsmedel. 150522.
49|BAT for koksugnsundereldning &r att  |Dygnsmedel- Kontinuerliga métningar utférs, fér att|<200-500 mg SO2/Nm3 48,1 OK
minska utslappen till ett minimum varden vid en sakerstdlla att detinte ar lackage.
genom att anvanda féljande tekniker |syrehaltpa 5% |Kampanjer med keramisk svetsning av
identifierade ugnar med problem
utférs vid behov. Flerstegsforbranning
inford i vissa delar av ugnarna. Renad
koksugnsgas anvands for att elda
batteriet och inom hela SSAB Luled
samt dven hos nigra externa kunder
som bransle.
<1-20 mg stoft/Nm3 9,32 OK
500-650 mg NOx/Nm3 262,1 oK
50|BAT for tryckning av koks ar att Icke-kontinuerlig [Huv installerad 2000 och i drift 2001. |<10 mg stoft/Nm3 0,5 OK
minska stoftutslappen till ett matning, Textilfilter for rening av gas fran
minimum genom att anvanda féljande |stickprover under [sughuven. Mobil slackvagn anvands.
tekniker &tminstone en Villkor p& 5 mg/Nm3.
halvtimme
51|BAT for koksslackning &r att minska Nytt sldcktorn pa plats september <25 g stoft/ton koks 14,4 oK Ansokan om
stoftutslappen till ett minimum genom 2015. (vatslackning) alternativvarde
attanvanda en av foljande tekniker inlamnad till
MMD 141124.
Dom fran MMD
160307.
52|BAT for kokssortering och -hantering [Icke-kontinuerlig |Inklddda bandgangar for koks <10 mg stoft/Nm3 0,53[Nytt filter installerat 2015. |OK
ar att forhindra eller minska matning, anvands liksom sa langt mojligt Medel av tvd matningar
stoftutsldppen genom att anvdnda en |stickprover under |hantering i slutna byggnader.
kombination av féljande tekniker atminstone en Textilfilter for befintlig
halvtimme stoftavskiljning finns pa
ramaterialanlaggning 99. (Stoftvillkor
pa 5 mg/Nm3).
56|BAT for forhandsrenat restvatten fran |Kvalificerat | bioreningen sker nitrifikation, men ej|<220 mg COD/I 124 OK Ansokan om
koksningsprocessen och reningen av |stickprov eller ett |denitrifikation. Prov tas som alternativvarde
koksugnsgasen (COG) ar att tillampa [24-timmars stickprov, med lite olika intervall. (typ av prov) och
biologisk restvattenbehandling med  |blandprov. SSAB klarar inte BAT-nivan for dispens
integrerade denitrifierings- totakvéve. | vrigt 4r bedémningen att (totalkvave)
/nitrifieringssteg. BAT-nivan klaras for 6vriga inlamnad till
parametrar. MMD 141124.
BAT-relaterade utsldppsnivaer, som Ansokan om
grundar sig pa ett kvalificerat COD berdknas som 4 ggr TOC <20 mg BOD/I 6 OK alternativvarde
stickprov eller ett 24-timmars aterkallad
blandprov och som endast avser <0,1 mg sulfider/I <0,1 OK 150529. Dom
enskilda anldggningar for rening av angdende
koksugnsvatten, ar de foljande <4 mg SCN-/I <1 OK dispens fran
MMD 160307,
<0,1 mg CN-/I 0,035 OK med nytt
begransningsvar
<0,05 mg PAH/I <0,0003 oK de N-tot.
<0,5 mg fenol/| 0,012 OK
<200 mg N-tot/I 200 oK
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59|BAT for den undantrangda luften som [Icke-kontinuerlig |Textilfilter finns pa <20 mg stoft/Nm3 1,6|Medel tva matningar OK
uppstar under pafyllning fran métning, kolinjektionsanladggning 98 och har
kolinjektionsanl&ggningens kolfickor [stickprover under [stoftvillkor <5 mg/m3.
ar att fanga upp stoftutslappet och ha [dtminstone en
torr stoftavskiljning. halvtimme

61|BAT for tapphall (tapphal, tapprannor,|Dagligt Det finns tackning 6ver rdnnorna. <1-15 mg stoft/Nm3 0,09|Medelvérde kontinuerlig  [OK
pafyllningsstélle for torped, medelvérde matare.

skumsten) dr att férhindra eller
minska diffusa stoftutslapp genom att
anvanda féljande tekniker

I. tdcka 6ver tapprannor,

I1. optimera effektiviteten i
avskiljningen av diffusa stoftutslapp
och avgaser med péaféljande rening av
avgaser med hjélp av ett el ektrofilter
eller ett textilfilter.

I11. utsugning av avgaser med hjalp av
kvédve vid avtappning, da det ar
tillampligt och da det inte finns
system for uppsamling eller
avskiljning av stoft installerat for
utsldpp vid tappning.

Det finns utsug vid tapphal,
tappranna, vickranna och skumsten.
Utsugen ar kopplade till tre olika
stoftfilter.

Nytt filter installerat under 2015.

Stoftvillkor <5 mg/m3.

Vid anvandning av BAT I,
ar den BAT-relaterade
utslappsnivan for stoft

64|BAT 4r att minska stoftutsldppen fran |lcke-kontinuerlig |Pa M3 finns en cyklon fér <10 mg stoft/Nm3 2,1|Kontroll av stofthalten sker|OK Ansokan om
masugnsgasen genom attanvanda en |matning, forhandsavskiljning (I:iii) genom arlig provtagning, alternativvéarde
eller en kombination av féljande stickprover under [Det finns dven paféljande stoftrening i |Fér renad masugnsgas, ar déar tva delprov tas ut inlamnad till
tekniker atminstone en form av skrubber (I1:ii). koncentrationen av under minst tvd timmar, pa MPD 141117.
I. anvénda system for halvtimme Matningar har utférts vid installation [stoftrester i samband med avgasen efter cowprarna. Beslut MPD
forhandsavskiljning av torrt stoft av anldggningen. Kontroll av BAT. 160127, diarienr:
sasom stofthalter efter forbranning i Berakning stofthalt ska ske 551-12822-14.
i. deflektorer, cowprarna sker en gang per ar och enligt berdkningsmodell,
ii. stoftavskiljare, klarar normalt <1 mg/Nm3. (Dar redovisad i inlaga daterad
iii. cykloner forbranns dven en mindre del 150522.
iv. elektrofilter. koksgas).
II. paféljande stoftrening sdsom Lulekraft mater stofthalten i
i.avskiljare av spjaltyp, blandgasen kontinuerligt. Blandgasen
ii. venturitvattar, bestar till stérsta del av masugnsgas,
iii. ringformade avskiljare darefter LD-gas och en mindre mangd
iv. vata elektrofilter, koksgas. Masugnsgas har en lagre
v. finférdelare. stofthalt jamfort med LD-gas.
65|BAT for varmapparater ar att minska |Dagliga Koksugnsgas ar stoft- och <200 mg SO2/Nm3 27 OK Ansékan om
utslappen med hjdlp av avsvavlat och |medelvarden som [svavelrenad. Masugnsgas ar alternativvarde
stoftavskiljt 6verskott pa motsvarar en stoftrenad. inlamnad till
koksugnsgas, stoftavskiljd syrehalt pd 3 %. [Den stora svavelandelen kommer fran MPD 141117.
masugnsgas, stoftavskiljd LD-gas och koksgasen. Dar sker kontinuerlig Beslut MPD
naturgas, enskilt eller i kombination matning. Efter cowprarna sker daterat 160127,
med varandra. matning vid behov. diarienr: 551-
NOx méts 1-2 gdnger/ménad. 12822-14.
<10 mg stoft/Nm3 1,3 OK
<100 mg NOx/Nm3 25 OK
67 |BAT fér rening av restvatten fran Kvalificerat Idag tas stickprov en gang per vecka |<30 mg susp/I 33 OK Ansokan om
behandling av masugnsgas ar att stickprov eller ett [(susp och cyanid), vid behov tatare. alternativvarde
tillampa flockning (koagulering) och [24-timmars Utover detta tas dven ett kvalificerat inlamnad till
sedimentering samt reducering av blandprov stickprov per ar. MPD 141117 och
cyanid som latt frigérs, om <5 mgjarn/l 0,15 OK aterkallad
noédvandigt. Metaller analyseras normalten 150522.
gdng/manad. From 2016 tas dven <0,5 mg bly/| 0,0036 OK
kvalificerat stickprov pa metaller.
<2 mg zink/| 0,27 OK
Susp villkor 20 mg/I
<0,4 cyanid (fri) mg/I. <0,01 OK
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75|BAT fér atervinning av LD-gaser genom LD-gasen utvinns via primarutsuget, [<50 mg stoft/Nm3 23,5 OK
undertryckt forbranning ar att utvinna som ar anslutet direkt ovanfor
LD-gasen under bldsningen savitt det konvertern. Gasen renas i en for BAT I11.ii.
ar mojligt och rena den med hjalp av vatskrubber innan den leds till LD-
en kombination av féljande tekniker gasklockan.
I.anvanda en undertryckt
forbranningsprocess, Var LD ar en undertryckt
1l. foravskilja stoft for att avldgsna férbréanningsprocess, "Suppressed
grovstoft med hjalp av combustion". (1)
torravskiljningstekniker (t.ex. Vat stoftavskiljning i skrubber finns
deflektor, cyklon) eller vatavskiljare. som renar gasen i tva steg. (111)
111. stoftrening med hjélp av
i. torr stoftavskiljning (t.ex. Vi har stoftvillkor pa <50 mg/Nm3
elektrofilter) for nya och befintliga efter LD-primarrening.
anlaggningar,
ii. vat stoftavskiljning (t.ex. vatt
elektrofilter eller skrubber) for
befintliga anldggningar.
76|BAT for atervinning av LD-gas under Icke-kontinuerlig |Ej tillampligt. Vi har inte fullstindig  [10-30 mg stoft/Nm3 -|Ej relevant -
syreblasning vid fullstandig matning, forbranning under blasning utan en
forbranning ar att minska stickprover under |"undertryckt férbranningsprocess". Se |for BAT I.
stoftutsldppen genom att anvdnda en |&tminstone en ovan <50 mg stoft/Nm3 -|Ej relevant
av de féljande teknikerna halvtimme
for BATII.
78|BAT for sekundar stoftavskiljning, Dagligt Vid rajarnsomhélining finns sarskilt |<1-10 mg stoft/Nm3 2(Omhéllning OK
inbegripet utslapp fran féljande mellanvarde filter. Vid svavelrening av rajarn finns Medel tva matningar
processer separat stoftfilter. med anvandning av 1,25|Svavelrening OK
- pafyllning av rajarn fran torped Sekundérfiltret vid LD-ugnarna ar nya [textilfilter (separat rening Medel tva matningar
(eller rajarnsblandaren) till sedan 2009. Vid férvarmning av av utslapp fran 0,348|LD-sekundar oK
pafyllningsskanken, skankar anvands lock. forbehandling av rajarn Medel tva matningar
- pafyllning av rajarn fran torped Filter finns vid CAS-OB och och sekundar metallurgi) 0,3|Stréng 5 oK
(eller rajarnsblandaren) till stranggjutning. Medel tva matningar
pafyllningsskinken, LD-ugnarna ar inbyggda i s.k. "dog-
- BOF-relaterade processer sasom house". Stoftet avleds till
forvarmning av karl, utsprutning sekundarfiltret som ar ett textilt
under syreblasning, pafyllning av sparrfilter. Matning av tillsatsmedel
rajarn och skrot, tappning av flytande sasom kalk sker via tackta
stal och slagg fran syrgasprocessen, bandtransportérer. Det pagar en
BOF, och provotidsutredning for att minska
- sekundar metallurgi och stoftutsldppen fran stalverket, dar
stranggjutning. bl.a. méjligheten att minska diffusa
ar att reducera stoftutslappen till ett stoftutslapp ingar.
minimum genom processintegrerade Villkor enligt miljédom &ar <5 mg/Nm3
tekniker, sdsom allmanna tekniker for pa samtliga filter pa stalverket och
attférhindra eller styra diffusa eller stranggjutning.
flyktiga utslapp och genom att
anvanda ldmpliga inkapslingar och
huvar med effektivt utsug och
paféljande rening av avgaser med Filter finns vid CAS-OB och
hjélp av ett textilfilter eller ett stranggjutning.
elektrofilter.
78|Den totala genomsnittliga Effektiviteten berdknas som stoft som [>90 % 97% oK

stoftuppsamlingseffektiviteten
relaterad till BAT &r >90 %.

uppsamlats i filter delat med totala
méangden stoft. Den totala mangden
stoft som uppkommer i
stalverksprocessen &r summan av
stoftemissioner till luft plus stoft
fangati filter.
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79|BAT for slaggbehandling pa plats &r  [Icke-kontinuerlig [Slaggbehandling utférs av BDX <10-20 mg stoft/Nm3 -|Ej relevant OK
att minska stoftutsldppen genomatt  |matning, I. Utsug saknas.
anvanda en eller en kombination av  |stickprover under |lI. Vattenbegjutning fér att kyla och for BATI. BAT-AEL hor till teknik |
foljande tekniker &tminstone en minska damm, brytning i gropen och somvi inte anvander.
1. effektivt utsug fran slaggkrossen och|halvtimme transport av lastare till Fe-hantering.
sorteringsanordningar med 111. Utsug saknas och ingen vatning vid
paféljande rening av avgaserna, vid overforingspunkter i Fe-anlaggningen.
behov, 1V. Vid behov spolas vatten pa
Il. transport av obehandlad slagg med materialet, alternativt blandas blott
lastare, och torrt material fér att minska
111, utsug eller vatning av damning.
transportbandets 6verforingspunkter V. Anvands inte
for brutet material,
IV. fuktning av slagghogar,
V. anvandning av vattendimma nar
man lastar krossad slagg.
81|BAT &r att minimera utsldpp fran Kvalificerat 1. Spritsvatten fran stranggjutningen  [<20 mg susp/| 12 OK Ansdkan om
vatten som anvéinds i strdnggjutning |stickprov eller ett [renas fran susp och olja i Reningsverk alternativvarde
genom att anvdanda en kombination av|24-timmars 75 dar sedimentering och filtrering i inlamnad till
foljande tekniker blandprov sandfilter sker. MPD 141117 och
11. Oljeavskiljare med skimmer finns aterkallad
I. avldgsna fasta amnen med hjélp av vid stranggjutningen. Olja avskiljs 150522.
flockning, sedimentering och/eller dven i Reningsverk 75 via ytavskiljare.
filtrering, 111. Ingen atercirkulering av vatten
Il. avldgsna olja i separeringstankar fran RH-anldggningen sker for
eller fran eventuellt annan effektiv narvarande. Allt vatten fran RH slapps
enhet, ut till Laxviken. En utredning av
111. atercirkulera kylvatten och vatten mojliga reningstekniker for RH-vatten
frén vakuumbildning i den grad det ar har lamnats till lansstyrelsen i <5 mgjarn/l 1,8 OK
mojligt. december 2012.
<2 mg zink/| 0,012 oK
Villkor susp <5 mg/| ut fran RV75.
Villkor olja <1 mg/l ut frdn RV75. <0,5 mg nickel/I 0,0086 oK
<0,5 mg krom(tot)/I 0,0029 OK
<5 mg total halt kolvaten/I 1,4 oK
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Beddmning av hur SSAB Luled uppfyller BAT - slutsatser gallande jarn- och staltillverkning

Slutsatser utan utslappsvarden

BAT ar att infora och félja ett miljoledningssystem (EMS)

Miljéledningssystem finns och f6ljs sedan 2002. SSAB &r sedan

som omfattar samtliga foljande delar 2002 certifierade enligt ISO 14001. OK
2|BAT &r att minska den termiska energiférbrukningen Manga av teknikerna uppfylls redan och SSAB bevakar hela
genom anvandning av en kombination av féljande tiden den tekniska utvecklingen inom omradet. Darutéver OK
tekniker: pagar ett flertal projekt och utredningar.
3|BAT ar att minska den primdra energitillforseln genom Vi har tre stycken gasklockor for tryckhallning och
optimering av energifléden och en optimerad anvandning |korttidslagring av processgaser. Under 2012 till 2017 har vi
av de utvunna processgaserna sasom koksugnsgas, arbetat i projekt dar rajarn, stalverk och koksverk samverkar
masugnsgas och LD- gas. och styr gasflédena sa att stalverksgaserna nyttjas pa basta
satt. Detta medfor minskad gasfackling. Ett examensarbete har RIK
under 2014 studerat hur vi pa ett smartare satt kan styra
gasflodena genom vara gasklockor sa att facklingen minimeras.
4|BAT ar att anvanda ett 6verskott av avsvavlad och Det tillverkas anga, el och fjarrvarme av processgaserna (koks-,
stoftavskiljd koksugnsgas och stoftavskiljd masugnsgas masugns- och LD-gas) som anvénds internt och dven varmer
och LD-gas (blandad eller avskiljd) i pannor eller i upp ca 33 000 hushall i Lulea kommun. Koksgas anvénds till
kraftvarmeverk for att generera anga, elektricitet och/eller |angpannan pa Koksverket och pa kalkugnen. For att minska
varme samt att anvanda 6verskottet av restvarme for inre |fackling av koksgas har ny styrning inforts 2016 mellan OK
eller yttre varmenatverk, om det finns ett sddant behov masugnen och koksverket som ger battre information sa att
fran tredje part. styrning av koksgasen forbattras.
5[BAT ar att minska den elektriska energiférbrukningen Det har under 2013 startats en elkraftsutredning for att
genom att anvdnda en eller en kombination av féljande kartlagga elférbrukningen och ge férslag pa
tekniker elenergieffektiviseringar och behov av matningar. Under 2014
har ett examensarbete studerat mojligheterna och gett forslag
pa energibesparingar.

OK
| samband med ombyggnationer efterstravas att energieffektiv
utrustning anvdnds. Investeringsbeslut har tagits 2016 om att
ny blasmaskin installeras 2018 som ger minskad elbehov.

Darutover fortsatter arbete i projektgrupp dar
elkraftseffektivisering behandlas.
6|BAT ar att optimera hantering och kontroll av interna Damning kan férekomma fran transporter och kollager.
materialfloden for att forhindra férorening, forebygga Exempel pa skyddsatgarder: Transportband ar inbyggda.
forsamring, tillhandahalla Iamplig kvalitet pa det material  |Kontinuerligt arbete pagar for att 6ka ateranvandning och
som kommer in, mojliggéra ateranvandning och optimering av utbyte. Hyttsot och filterstoft transporteras OK
atervinning och forbattra processens effektivitet och slutet i bulkbil. Filter finns itoppen pa varjesilo i
optimering av metallutbytet. brikettanlaggningen.
7 |For att na laga utslappsnivaer for fororeningarna i fraga, ar [Skrot kontrolleras noga och ar klassat. Flertalet av namngivna
BAT att faststalla lampliga kvaliteter for skrot och andra tekniker anvands.
ravaror. Vad betraffar skrot, ar BAT att utfora en lamplig  |Specifikationer finns fér krav pa skrot.
inspektion for att upptacka eventuella patagliga
féroreningar som kan innehalla tungmetaller, i synnerhet
kvicksilver, eller som kan leda till bildandet av oK
polyklordibenzodioxin/-furan (PCDD/F) och polyklorbifenyl
(PCB).
For att forbattra bruket av skrot, kan foljande tekniker
anvandas separat eller i kombination med varandra
8|BAT for fasta restprodukter ar att anvanda integrerade SSAB har ett dotterbolag (MEROX) vars affarside ar att arbeta
tekniker och driftstekniker for att reducera avfall till ett med denna fragestallning. Det sker genom flertalet processer
minimum genom intern anvandning eller tillampning av ex slagghantering, brikettering mm. Den operativa oK
specialiserade atervinningsprocesser (internt eller externt). |verksamheten skots av BDX. Har pagar standigt Forsknings-
och utvecklingsarbete for att kunna 6ka atertagandet.
9[BAT ar att maximera extern anvandning eller atervinning  [SSAB har ett dotterbolag vars affarside ar att arbeta med denna
for fasta restprodukter som inte kan anvdndas eller fragestallning. Avsattningen pa externa marknader sker pa
atervinnas enligt BAT 8, varhelst detta ar majligt och i linje |flertalet s&tt ex Hyttsten- vagbyggnadsmaterial. Dessutom saljs oK

med géllande avfallsféreskrifter. BAT ar att pa ett
kontrollerat satt behandla restprodukter som varken gar
att undvika eller tervinna.

tjara, svavel och rabensen fran koksverket. Har pagar standigt
Forsknings- och utvecklingsarbete for att kunna avyttra.
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BAT &r att anvanda basta drifts- och underhallspraxis for
uppsamling, hantering, lagring och transport av
restprodukterna och for 6vertackning av

Filterstoft och hyttsot transporteras i slutna behallare.
Sekundarstoft transporteras i 6ppna bygellador till deponi fram
till april 2017. Darefter atervinns sekundarstoft. All

omlastningspunkter for att undvika utslapp till luft och slagghantering sker 6ppet. oK
vattendrag.
11|BAT ér att férhindra eller minska diffusa stoftutsldpp fran |Flertalet av de listade teknikerna anvands, exempelvis: Textila
lagring, -hantering och -transport av material genom att sparrfilter ar standard vid alla stérre och mindre kallor.
anvanda en eller en kombination av teknikerna som anges |Grongoringsplan finns. Kokstransport sker pa tackta OK
nedan. transportband. Fran RM-anlaggning till masugn sker transport
pd inneslutna band.
12|BAT for avloppsvattenhantering ar att forhindra, samla Det finns tva huvudutloppspunkter for kylvatten och
upp och avskilja avloppsvatten, maximera intern processavloppsvatten fran SSABs industriomrade. Innan
atervinning och anvédnda en lamplig behandling for varje  |vattnet gér ut i Inre Herts6fjarden genomgar det sedimentering
slutfléde. Detta inbegriper tekniker som t.ex. anvander sig |och oljeavskiljning i en (KV-utloppet) respektive tre (Laxviken)
av oljeavskiljare, filtrering eller sedimentering. | detta fordréjningsbasséang/er. Fragan om intern atervinning ar OK
sammanhang, kan foljande tekniker anvandas dar aktuell. Projektet REFFIPLANT pagar t.0.m 2015 med syfte att
forutsattningarna nedan finns se pa mojligheten att 6ka recirkulationen utan att det pa lang
sikt uppkommer negativa miljokonsekvenser.
13(BAT innebar att fran kontrollrum, med hjélp av moderna  |Fo6r produktionsprocesserna har vi kontinuerlig 6vervakning av
datorsystem, méta eller bestdmma alla relevanta alla relevanta parametrar.
parametrar som ar nédvandiga for att styra i syfte att
kontinuerligt justera och optimera processerna online, OK
sakerstalla ett stabilt och jamnt processforlopp, och
salunda 6ka energieffektiviteten och maximera utbytet
samt forbattra underhallsrutiner.
14(BAT innebar matning av féroreningar i Kontinuerlig stoftmatning med s.k. stoftpinnar finns efter
skorstensemissioner fran huvudutslappskallorna dels fér  |tapphallsfilter och dven i slaggskorsten. Kontinuerlig
alla processer som ingar i avsnitten 1.2 - 1.7 for vilka BAT- |stoftmétning finns efter LD-sekundarfiltrena. NOx-métning
AEL-data finns angivna, dels i gasdrivna kraftverk i jarn- finns pa batteriet och angpanna pa koksverket samt SO2- oK
och stalverk. maétning pa koksgas.
BAT &r att anvdnda kontinuerliga matningar dtminstone for
15(For relevanta utslappskallor som inte omnamns i BAT 14, |Det utférs och finns beskrivet i kontrollprogram
ar BAT att genom regelbundna stickprovskontroller mata
utsldppen av fororeningar fran alla processer som ingar i
avsnitten 1.2 - 1.7 och fran gasdrivna kraftverk i jarn- och
stalverk, sdvél som alla relevanta gaskomponenter/-
fororeningar. Detta omfattar icke-kontinuerlig 6vervakning OK

av gaser, skorstensemissioner, polyklorerade
dibensodioxiner/-furaner (PCDD/F) och évervakning av
avloppsvatten, men utesluter diffusa utsldpp (se BAT 16).

1

L2l

BAT ar att faststalla storleksordningen av diffusa utslapp
fran relevanta kallor med hjalp av de metoder som anges
nedan. Nar sd dr mojligt ar metoder for direkt matning att
foredra framfor indirekta metoder eller utvarderingar som
grundar sig pa berakningar med utslappsfaktorer.

Direkt matning sker vid LD-lanterniner och lanterniner pa
hyttan. De kallor som beddéms vara mest relevanta for SSAB
Lulea ar diffus damning fan tippning av avsvavlingsslagg samt
fran galtgjutningen. Fran galtgjutningen finns matningar som
gjordes i samband med provotid. Ca 10-40 kg/torped. Diffusa
stoftutslapp fran tippning av avsvavlingsslagg har inte skattats.
Att méata den diffusa damningen &r svart. Nagon etablerad
metod finns inte.

Ej OK

Ingen kvantifiering ar
planerad, utéver de
maétningar vid
lanterniner som redan
sker.

1

~

BAT ar att forhindra fororening vid avveckling genom att
anvanda nodvandiga tekniker som anges nedan.

Overvaganden i designskedet avseende avveckling av

| samband med férandringar i verksamheten; exempelvis nya
anlaggningar eller ombyggnationer tillimpar SSAB i Luled nagot
som vi kallar HMS-utredning (Halsa Miljo Sakerhet). Vid en
HMS-utredning traffas projektledare, berérda fran

uttjanta anlaggningar produktionen samt representanter fran stédfunktionernasom | OK
tillsammans gar igenom projektet och en checklista med fragor
som bland annat rér férorenad mark och resurshushallning. Pa
det sattet tas hansyn vid HMS-utredning.
18(BAT ar att minska bulleremissioner fran berérda kallor i Bullervillkor finns och villkoren kontrolleras enligt géllande
jarn- och staltillverkningsprocesserna genom att anvdanda |egenkontrollprogram. Vid ev. problem vidtas ndodvandiga
oK

en eller flera av foljande tekniker beroende pa och i
enlighet med lokala bestimmelser

atgarder.
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KOKSVERK
45|BAT for koksning ar att utvinna koksugnsgasen (COG) Koksgasen leds till gasreningen och vidare till férbrukare. OK
under koksningen, savitt det ar mojligt. Atervinning av koksgas sker alltid, utom vid underhallsarbeten.
46|BAT for koksanlaggningar ar att minska utsldppen genom |Flertalet av de angivna teknikerna anvéands. Exempelvis for |: OK
att uppna en fortsatt, oavbruten produktion av koks med |Alla ugnar besiktas 2 ggr/ar. Detta ligger till grund fér
hjalp av anvandning av féljande tekniker underhallet. For underhall av ugnskammare anvands keramisk
svetsning som utfors av externa svetsare. Utférd svetsning
dokumenteras. Underhall av ugnsdérrar, karmtatningar och
stigror ar behovsstyrd och utférs av egen personal enligt
sarskilda rutiner.
Lackage fran dorrar mats genom inspektion och berdkning av
indextal. Gar ej att jamfora med i BAT-slutsatsen angivna %-tal.
47|BAT for gasbehandlingsanlaggningar ar att minska de Lampliga tatningar for flansar och ventiler valjs som en del i OK
flyktiga gasformiga utslappen till ett minimum genom att  |vart normala arbetssatt.
anvanda foljande tekniker Alla tankar &r anslutna till ett andningssystem, t.ex.
bensentanken, stenkolstjara. Vid tryckférandringar i
koksgasledningsnatet sker fackling.
53|BAT ar att minimera och ateranvanda slackningsvattnet SSAB aterfor slackvatten for cirkulation till slacktorn via OK
savitt det &r mojligt. sedimenteringsbassanger. Sedimentet som bildas téms
kontinuerligt med automatiska skrapor fran bassangerna till en
traktorficka. Industrivatten tillfors till reningsprocessen av
angan och for ersattning av det som férsvinner med angan.
SSAB har optimerat funktionen i det nya sldcktornet mot lagt
stoftutslapp och hog kokskvalitet.
54|BAT ar att undvika ateranvandning av processvatten med |Processvatten anvands normalt inte som slackvatten. OK
avsevart organiskt innehall (sdsom orenat vatten fran
koksugn, avloppsvatten med en hog halt av kolvaten etc.)
som slackningsvatten.
55|BAT ar att forhandsrena restvatten fran Teknik Il anvdnds: | ammoniakavdrivaren pa gasreningen sker |OK
koksningsprocessen och reningen av koksugnsgas (COG) [avdrivning av ammoniak/ammonium i processvattnet med
fore utslapp till ett reningsverk med hjalp av en eller en tillsats av NaOH samt anga for reglering av pH och temperatur.
kombination av féljande tekniker Overskottsvatten fran gasreningen behandlas i
bioreningsanlaggningen.
57 |BAT &r att aterfora restprodukter sasom tjdra fran vattnet |Tjarslam och bioslam aterférs via kolet. OK
fran kolet och det vatten som avgar under
torrdestillationen samt 6verskott av aktivt slam fran
reningsverket tillbaka till koksugnsanldggningens
koltillforsel.
58|BAT ar att anvanda den utvunna koksugnsgasen (COG) Den renade koksugnsgasen anvands som bransle. Svavel, OK

som brénsle eller reduktionsmedel eller for tillverkning av
kemikalier.

bensen och stenkolstjdra utvinns vid gasbehandlingen.
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MASUGN
60|BAT for beredning av beskickning (blandning) och Ramaterialanlaggningen har flera textila sparrfilter. OK
transport ar att minska stoftutsldppen till ett minimum
och, da det &r relevant, utsug med paféljande rening med
hjélp av ett elektrofilter eller textilfilter.
62 |BAT &r att anvédnda tjarfri infordring av tapprannor. Den ar tjarfri. OK
63| BAT ar att minska utslappet av masugnsgas under Masugnsgas anvands for att trycksatta mellanbehallaren innan |OK
chargering genom att anvanda en eller en kombination av |sattning (111). Teknik | verkar vara felaktigt 6versatt. Jamfort
foljande tekniker med engelska versionen har vi en s.k. bell-less top med primar
|. uppsattningsmalet ska inte besta av klockor, utjamning.
11. system for att omhanderta gas och utsugsluft,
111. anvanda masugnsgas for att trycksatta ovre silos.
66|BAT for vattenférbrukning och utslapp fran rening av Vi atercirkulerar stérre delen av vart vatten efter dorren. Fran |OK
masugnsgas ar att minimera och dteranvanda tvattvatten |ytan av fértjockaren leds vattnet till ett kyltorn innan det
savitt det ar majligt, t.ex. for slamgranulering, om anvands i skrubbern igen.
nodvandigt efter rening med ett sandfilter.
68|BAT ar att forhindra uppkomst av avfall fran masugnar Hyttsot ateranvands genom brikettering eller hyttsotsinjektion. [OK
genom att anvanda en eller en kombination av féljande Tapphallsstoft atervinns fullt ut via brikettering. (11)
tekniker
I. lamplig uppsamling och lagring for att underlatta specifik |Masugnsslagg behandlas genom luftkylning och
behandling, vattenbegjutning. Saljs som vagbyggnadsmaterial. Granulering
I1. atervinning pa plats av grovt stoft fran behandlingen av |sker inte i nuldge. (1V)
masugnsgas och stoft fran stoftavskiljning i tapphallen,
med sarskilt beaktande av den inverkan utsldppen fran den
anlaggning dar det atervinns har.
I11. cyklonavskiljare for slam med paféljande atervinning
pa plats av grovfraktioner (tillimpligt da vat
stoftavskiljning utférs och da fordelningen av zink i olika
kornstorlekar tillater rimlig avskiljning).
IV. slaggbehandling, foretradesvis via granulering (da
marknadsforhallandena tillater det), fér extern anvandning
av slagg (t.ex. inom cementindustrin eller fér vagbygge).
69|BAT for att reducera utslappen vid slaggbehandling till ett  [Finns ej. -
minimum ska kondensera rékgaserna om luktreduktion
kravs.
70|BAT for resurshantering av masugnar ar att minska Kolpulver och nu dven hyttsot injiceras direkt i masugnen. OK
koksférbrukningen genom direkt insprutning av Bench-marking visar att vi ligger i topp i jamforelse med andra
reduktionsmedel, sdsom kolpulver, olja, tjockolja, tjara, europeiska stalverk.
oljerester, koksugnsgas (COG), naturgas och avfall sdésom
metalliska rester, spilloljor och emulsioner, oljiga
restprodukter, fetter och avfallsplaster enskilt eller i
kombination med varandra.
71|BAT ar att uppratthalla en jamn, kontinuerlig drift av Viarbetar for att uppratthalla en jamn, kontinuerlig drift. OK
masugnen i ett stabilt tillstdnd for att minimera utslappen
och minska sannolikheten fér hdngningar och slapp.
72|BAT ar att anvanda den utvunna masugnsgasen som Masugnsgasen leds vidare till Lulekraft AB och anvédnds dven OK
bransle. internt.
73|BAT &r att tervinna energin frdn masugnsgasens Vi har mellantrycksugn. Tekniken bedéms vara gransfall for att |-
topptryck da toppgastrycket ar tillrdckligt hogt och de anvandas vid detta tryck och inte heller vara Iénsam.
alkaliska koncentrationerna ar laga.
74|BAT ar att forvarma varmapparatens branslegaser eller Avgaser anvands inte for att férvarma férbranningsluften. Ej OK |Fragan utreds som en

forbranningsluft med hjélp av varmapparatens avgaser
och optimera varmapparatens forbranningsprocess.

Daremot anvands en del av avgaserna for att torka kol i
kolinjektionsanlaggningen. Méjligheterna till forvarmning ingar
som en del i energiutredningen.

Nagra av de tekniker som anvands och bidrar till att optimera
varmapparaternas energieffektivitet ar:

- SSAB mater O2-avgaser on-line

- SSAB har 4 varmapparater pa M3.

del i energi-
utredningen.

85



SSAB Lulea
Miljérapport

2017

STALTILLVERKNING OCH GJUTNING

77|BAT &r att minimera stoftutsldppen fran syrelansens Med "Syrelansens 6ppning" antas, att det avser 6ppningen i OK
Oppning genom att anvanda en eller en kombination av kaminen dar lansen fors in till konvertern.
féljande tekniker
Lansgenomfdringen i kaminen skyddas av ett lock under
I. tacka 6ver lansens 6ppning under syreblasning, blasning.
I1. spruta in inert gas eller dnga i lans6ppningen for att
sprida stoftet, Vi anvander anga for att reducera stoft.Sparrangan anvands nu
I11. anvanda andra alternativa forslutningskonstruktioner |under dnnu langre tid &n under sjalva blasningen. Nu anda fran
kombinerat med hjdlpmedel fér rengéring av lansen. chargering till slaggtémning.
80(BAT ar att forebygga eller minska vattenanvdndningen och |Slamvatten fran skrubbern renas i ett slutet vattensystem. OK
avloppsvattenutslappen fran primar stoftavskiljning av gas [Grovt LD-slam &tervinns i briketter.
fran LD-ugnar genom anvandning av en av féljande
tekniker enligt BAT 75 och BAT 76: - Torr stoftavskiljning ej tillampbart
- Torr stoftavskiljning for LD-gas.
- Minimerad anvandning av tvattvatten och - Renvattnet efter slamhanteringen ateranvénds i skrubbern.
ateranvdndning av detta savitt det ar mojligt, t.ex. till
granulering av slagg dar vat stoftavskiljning tillampas.
82|BAT ar att férhindra uppkomst av avfall genom att anvanda|Har exempel pa nagra av de tekniker som anvands i Lulea: OK
en eller en kombination av féljande tekniker (se BAT 8) I1. Glodskal och glédskalsslam fran stranggjutning atervinns via
1. Idmplig uppsamling och lagring for att underlatta specifik brikettering. Grovslam frén rening av LD-gas atervinns i
behandling, briketter. Finkornigt LD-slam torkas och &tertas via briketterna.
Il. dtervinning pa plats av stoft fran rening av LD-gas, stoft fran | stoft fran sekundar avskiljning deponeras.
sekundar avskiljning och glodskal fran stranggjutning tillbaka till I11. LD-slagg tertas i masugnen. Finfraktion av slagg (< 5 mm)
'stéltillverknin"gsprocefserna, meﬂd sérskiltl?eakt?nde. av den anvinds som byggnadsmaterial p3 deponin.
inverkan utslappen fran den anlaggning dar de atervinns har, ) . . ) .
Il tervinning p plats av slage frén LD-konvertern och VI. Finkornigt LD-slam torkas och atertas via briketterna.
finfraktion av slagg fran syrgasprocessen i olika applikationer,
IV. slaggbehandling da marknadsférhallandena tillater for extern
anvandning av slagg (t.ex. som ballast i ett material eller fér
konstruktionsandamal),
V. anvandning av filtrerat stoft och slam for extern atervinning
av jarn och icke-jarnhaltiga metaller sdsom zink inom industrin
for icke-jarnhaltiga metaller,
VI. anvandning av en sedimentationstank for slam med
paféljande atervinning av grovfraktioner i
sinterugnen/masugnen eller cementindustrin da kornstorleken
medger en rimlig avskiljning.
83|BAT ar att samla upp, rena och lagra LD-gas for paféljande |LD-gas samlas upp och renas. LD-gasen leds via LD-gasklockan |OK
anvandning som brénsle. till blandgasklockan och darifran vidare till Lulekraft for
produktion av fjarrvarme, anga och el.
84|BAT ar att minska energiférbrukningen genom anvandning |Lock finns vid stranggjutning pa skankar (i tornet nar gjutning  |OK
av skankar med lock. sker). Delvis har vi lock pad tomma skankar. Stelcolock finns
med i prévotidsutredning stoft fran stalverk.
Darutdver pagdr utprovning av ett nytt system pd vara
varmhallningsbrannare for skankar. Det innebér i korthet att
med en béttre styrning kunna optimera gangtid pa dessa och pa
detta satt minska /optimera energiférbrukning samt minska
buller istélverket.
85|BAT ar att optimera processen och minska Vi har sublansmatning i kombination med blasmodell dér dven [OK

energiférbrukningen genom en direkt avtappningsprocess
efter blasning.

gasanalyser anvands. Vi har en stor andel direkttappade stal.

8

L2l

BAT ar att minska energiforbrukningen genom att anvanda
en near net shape-bandgjutning, om kvaliteten och
produktblandningen av den producerade stalsorten
berattigar det hela.

Vi bandgjuter inte. Ej tillampbart.
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