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SAMMANFATTNING AV MILJOARET 2020

Enligt kraven i 26 kapitlet 20 § miljobalken Iamnar bolaget arligen in en miljérapport. Denna del av

miljorapporten utgdr den sa kallade textdelen. Darutdver lamnas dven en emissionsdeklaration och
en grunddel in digitalt via SMP (Svenska MiljorapporteringsPortalen). Emissionsdeklarationen finns
dven med som Bilaga 4 i denna miljorapport.

Den globala pandemin har praglat 2020 vilket inneburit en svagare efterfragan av staldamnen som
medfort att produktionsvolymerna under 2020 var lagre an foregaende fyra ars genomsnitt.

Det har varit fortsatt stort fokus pa atervinning under det gangna aret. Ett mycket glddjande resultat
ar forsaljningen av Hyttsten, dar lagret minskat med ungefar en arsproduktion.

Ett antal villkorséverskridanden har skett under 2020 i ungefar samma omfattning som under 2019.
Overskridanden giller villkor av utslapp till vatten, luft och buller. Det har varit dverskridanden av
suspenderade dmnen ut fran den biologiska reningsanlaggningen pa koksverket. Halten av PAH4 har
overskridits fran koksverkets utlopp och halten suspenderade amnen har dven 6verskridits ut fran
hyttslambassédngen. Pa luftsidan har olika stoftfilter haft problem som medfort att stoftvillkoret har
overskridits. Det har dven varit problem med stoftreningen av LD-gas fran stalverket, den s.k. LD-
primarreningen dar villkoret overskridits flera ganger under 2020. Bullervillkoret nattetid 6verskrids
fortfarande i tva av kontrollpunkterna.

Utsldapp av svaveldioxid och kvaveoxider har minskat i jamférelse med 2019. Dock var 2019 ett av-
vikande ar pa grund av ett antal driftstorningar. Det innebar att ar 2020 ska betraktas som ett
normaldr. Aven utslapp av stoft till luft har minskat ndgot i jamférelse med 2019, men ligger fort-
farande pa en hog niva. Utslappen av koldioxid har minskat saval vad géller SSABs utslapp som den
del som rapporteras enligt kraven i EU-ETS dar dven Lulekrafts utslapp ingar sedan 2020. Detta
hénger samman med mycket |ag galtgjutning samt att mer skrot har anvants i processen.

For utslappta mangder till vatten kan en minskning av kvaveutslappen noteras fér 2020 jamfért med
2019. Minskningen beddms bero pa denitrifikationen i den biologiska reningsanlaggningen, som togs
i drift i oktober 2018 och som nu bérjar ge tydlig effekt. | dvrigt har utslappen till vatten generellt
Okat nagot, men bedoms fortfarande vara inom naturliga variationer.

HYBRITs pilotanlaggning for fossilfri jarnsvamptillverkning invigdes i slutet av augusti 2020. Under
hosten har den forsta jarnsvampen producerats i pilotanlaggningen. Kampanjer i pilotanlaggningen
kommer att fortsatta fram till minst 2025.

Lulea i mars 2021

Framsidan: Jarnsvamp fran HYBRITs pilotanlaggning (Foto: Asa Backlin 2020).
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1 Verksamhetsbeskrivning

1.1 SSAB

SSAB-koncernen ar en hogspecialiserad global stalkoncern som verkar i ndra samarbete med
kunderna och utvecklar héghallfasta stal utifran ett hallbarhetsperspektiv.

Produktionsorterna finns i Sverige, Finland och USA. Bolaget har ca 15 000 anstallda i 6ver 50 lander.
SSAB ar organiserat i fem divisioner dar SSAB Luled ingar i divisionen SSAB Europe, som ar en stal-
producent av hogkvalitativ tunnplat, grovplat och ror.

1.2 Fossilfri staltillverkning

SSABs stalproduktion har kontinuerligt utvecklats och forbattrats. Darfér ar SSABs masugnar idag
bland de mest effektiva i varlden med avseende pa laga koldioxidutslapp. Fortfarande svarar dock
SSABs verksamhet for 10 % av Sveriges och 7 % av Finlands koldioxidutslapp.

Omkring 90 % av SSABs direkta koldioxidutslapp genereras i den jarnmalmsbaserade staltillverk-
ningen pa foretagets anlaggningar i Luled, Oxel6sund och Brahestad dar bland annat masugnar
anvands. Cirka 98 % av dessa koldioxidutslapp ar kopplade till anvandningen av koks och kol som
reduktionsmedel.

SSABs overgripande mal att ar att bli fossilfria ar 2045. Planen &r att stadlla om till en fossilfri staltill-
verkningsprocess baserad pa den nya vitgasbaserade HYBRIT -tekniken som SSAB utvecklar tillsam-
mans med LKAB och Vattenfall inom ramen fér HYBRIT-initiativet. SSABs ambition ar att vara forst
med att erbjuda marknaden fossilfritt stal redan 2026, och darefter stilla om alla produktionsorter
till att bli fossilfria.

Aven om planen fér omstillning av de stora produktionsprocesserna i Luled ligger en bit fram i tiden,
sker en central del av utvecklingen av de nya processerna har. En hérnsten ar den en pilotanlaggning
for direktreduktion som HYBRIT har byggt pa SSABs omrade i Luled, och tagit i drift under 2020. Dar
ska tekniken att producera jarnsvamp med vatgas fran jarnmalm utvecklas. Kopplat till detta gors
pilotforsok med stalframstéllning fran jarnsvamp i Swerims anlaggning i Lulea. Planering for att bygga
en pilotanlaggning for vatgaslagring pa Svartoberget pagar.

1.2.1 Science Based Targets-initiativet har godkant SSABs klimatmal

Det godkanda Science Based Target-malet innebar att SSAB har atagit sig att minska sina utslapp av
vaxthusgaser med 35 % till 2032 (jamfort med 2018 och matt som CO2e). Malet géller bade direkta

och indirekta utslapp och ligger i linje med Parisavtalet och malsattningen att halla den globala upp-
varmningen val under 2 °C. SSABs 6vergripande mal ar att vara fossilfria senast 2045.

1 HYBRIT: Hydrogen Breakthrough Ironmaking Tecknology
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Science Based Targets-initiativet ar en organisation som uppmuntrar foretag att satta vetenskaps-
baserade mal som 6kar deras konkurrenskraft i 6vergangen till ett samhalle med laga utslapp. Orga-
nisationen ar ett samarbete mellan CDP, FN:s Global Compact, World Resources Institute (WRI) och
Vérldsnaturfonden (WWF).

~ SCIENCE
| BASED
TARGETS

DRIVING AMBITIOUS CORPORATE CLIMATE ACTION

1.3 Verksamheten i Lulea

Verksamheten i Luled utgdrs av malmbaserad staltillverkning och omfattar koksverk, masugn, stal-
verk och stranggjutning. Slutprodukten ar stalamnen som i huvudsak levereras till valsningen i
Borlange, men leveranser sker dven till Brahestad (Finland) och Oxel6sund. En mindre del amnen kan
ocksa saljas. Till anlaggningarna hor kollager, ramaterialhantering och amnesbehandling, och inom
omradet finns dven deponiomraden fér egna avfall. Verksamheten drivs kontinuerligt utan nagra
langre avbrott i produktionen.

Figur 1. Vy 6ver industriomradet sett fran vaster, med Svartostaden i forgrunden.
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Fran de olika processerna utvinns biprodukter som till exempel masugnsslagg, bensen, svavel, tjdra
samt energirika gaser. Overskottet av gaser och biprodukter siljs till externa kunder.

Inom industriomradet finns dven en luftgasfabrik och en kalkugn som &gs och drivs av Linde Gas
respektive SMA Mineral. De levererar en stor del av sina produkter till SSAB. | 6vrigt finns Lindab som
tillverkar vaggelement for byggmarknaden samt Duroc Laser Coating AB och Duroc Rail AB. Har finns
dven HYBRITs pilotanldaggning for utveckling av en malmbaserad fossilfri staltillverkning.

1.4  Huvudsaklig miljopaverkan

SSAB Luled producerar stalamnen huvudsakligen utifran en primar ravara (jarnmalm). Miljopaverkan
som orsakas av verksamheten ar framst kopplad till férbrukningen av reduktionsmedel i form av kol
och koks. Verksamheten orsakar utslapp till luft av stoft och férbréanningsavgaser (CO,, NOy, SO,),
samt utslapp till vatten av bland annat kvaveféreningar och zink.

For att pa ett strukturerat satt hantera miljofragor inforde bolaget 2002 ett miljéledningssystem en-
ligt den internationella standarden ISO 14001. Miljoledningssystemet utgor en integrerad del i bola-
gets verksamhetssystem som dven innefattar certifiering av kvalitet enligt 1ISO 9001.

Figur 2. Produktionsfléde fran ravaror till amnen.

1.5 Koksverk

| koksverket tillverkas koks som anvands i masugnen. Processen, koksningen, sker i 54 ugnar som till-
sammans kallas for batteri. Vid koksningen (torrdestillation utan lufttillforsel) avdrivs flyktiga fore-
ningar i form av koksgas som sedan renas i flera steg. Den renade koksgasen anvands som bransle.
Nar koksningen i ugnen ar klar trycks den fardiga koksen ut med en tryckmaskin till en slackvagn.
Slackvagnen med glédande koks kors in i ett slacktorn dar den kyls med vatten. Efter kylningen trans-
porteras koksen vidare med bandtransportérer till masugnen.

1.5.1 Miljobild koksverket

Ravaran till produkten koks ar kol av flera olika kvaliteter. | 6vrigt forbrukas el och egenproducerad
anga. Fran produktionen erhalls férutom koks en energirik koksgas som till en del (ca 40-45 %) an-
vands for att varma upp batteriet. Overskottet av koksgas anvands till uppvarmning inom évriga
delar av SSABs verksamhet samt till extern kraftvarmeproduktion av el, anga och hetvatten till Lulea
kommuns fjarrvarmenat.
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Biprodukter som faller fran produktionen ar avsiktad fin andel av koks (s.k. koksgrus), tjdra, rabensen
och svavel. Alla dessa produkter séljs till externa kunder. Avfall som uppkommer i produktionen ater-
fors med kolet. Sma méangder utsorterat industriavfall gar till kommunal mottagning.

Utslapp till luft av stoft sker bl.a. fran tryckning, batteri och slacktorn. For rening av luft finns tva
stoftfilter. Det ena filtret ar for kolhantering och det andra (dven kallat huven) ar for rening av luften
fran tryckningen. | slacktornet sker rening av stoft. Férutom stoft sker utsldpp av CO,, SO, och NOx
via avgaser fran forbranningen av koksgas i batteri och angpanna. Utslapp av processvatten sker efter
biorening till kylvattenutlopp. Féroreningar i vatten efter biorening domineras av kvaveféreningar
samt organiska (TOC) och suspenderade amnen.

Figur 3. Tryckning av koks fran batteriet.
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1.6 Rajarn

| masugnen framstalls rajarn av jarnmalmspellets med kol och koks som reduktionsmedel. Vid pro-
cessen erhalls dven masugnsgas och masugnsslagg. Masugnen ar en schaktugn, dar pellets, koks och
tillsatser (t.ex. kalksten, LD-slagg och briketter) tillférs upptill och het blasterluft och kolpulver tillfors
nerifran via blasterformor. Blasterluften varms upp i varmapparater (cowprar) som ar uppvarmda
med koks- och masugnsgas. Kalksten tillsatts for att binda slaggprodukterna fran rajarn till masugns-
slagg. Rajarnet transporteras till stalverket i torpeder medan den flytande slaggen transporteras i
slaggskankar till produktionsomradet for hyttsten. Dar tippas den pa badd och kyls — forst med luft
och darefter med vatten. Slaggen krossas och siktas till olika fraktioner som saljs under produkt-
namnet Hyttsten.

1.6.1 Miljobild rajarn

Ravaror som tillfors produktionen ar jarnmalmspellets, koks, injektionskol, kalksten och restproduk-
ter som t.ex. LD-slagg och stoftbriketter. Utéver det tillfors dven luft och syrgas. Fran produktionen

erhalls masugnsgas som delvis anvands for att varma upp blasterluften till ugnen. | 6vrigt férbrukas
el, koksgas och &nga. Overskottet av masugnsgas anviands till extern kraftvirmeproduktion.

Av fallande material fran produktionen aterfors gasreningsstoft (hyttsot) och filterstoft till masugnen
i form av briketter. Galtjarn aterférs som skrot till stalverket eller séljs till externa kunder. Hyttsotet
kan injiceras i masugnen. Gasreningsslam (hyttslam) deponeras, men aldre deponerat hyttslam kan
atercirkuleras till masugnen via briketter. Keramiskt avfall som uppstar gar normalt via behandling till
deponering. Dessutom uppstar mindre mangder utsorterat industriavfall som gar till kommunal mot-
tagning.

Utslapp till luft av stoft sker bl.a. fran filteranlaggningar och takventilation. For rening av luft finns
stoftfilter. For ramaterialhanteringen som till stor del ar inbyggd sker utsugning av luft till ett flertal
filteranlaggningar. Forutom stoftemissioner sker utslapp av CO,, SO, och NOx via avgaser fran for-
branning av masugnsgas och koksgas i en s.k. “cowperanlaggning”. Diffust utsldpp av svavel sker daven
fran slagghanteringen.

Utslapp till vatten sker fran gasreningen via hyttslambassang till kylvattenutlopp (Laxviken). For-
oreningar som slapps ut till detta vatten domineras avammoniumkvave.

11
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Figur 4. Tappning av rajarn fran masugnen.

1.7 Stalverk

| stalverket behandlas det flytande rajarnet till 6nskade stalkvaliteteter genom olika floden.

1.7.1 Ombhallning, avsvavling

Rajarnet halls 6ver i skdnkar i omhéllningsstationen och transporteras vidare till avsvavling. | av-
svavlingsstationen injiceras kalciumkarbid och magnesium som reagerar med svavlet i rajarnet. Den
slagg som bildas flyter upp pa ytan och avskiljs. Efter kylning upparbetas den stelnade slaggen for
ateranvandning eller forsaljning.

1.7.2 LD-konverter

| processen som kallas férskning foradlas rajarnet till stal genom att bldsa syrgas mot det flytande
jarnet. Vid blasning avgar kolet i jarnet som gas, varav en del atervinns som brénsle. Det flytande
stalet och slaggen tappas sedan i separata skankar.

12
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1.7.3 Skankmetallurgi

Det finns tva olika typer av skankmetallurgi, CAS-OB och RH. | CAS-OB justeras stalet till ratt tempera-
tur och kvalitet genom tillsatser av legeringsdamnen och genom homogenisering. For att homogeni-
sera stalet blases argon in i botten pa skdnken. Stalet virms med syrgas och tillsats av aluminium
eller kyls med stalskrot. Stal med extra héga krav pa laga kol-, syre- eller vatehalter behandlas i RH-
anldggningen. Dar pumpas stalet runt i en vakuumklocka och de inneslutna gaserna avgar. Processen
anvander anga for att uppna vakuum.

1.7.4 Stranggjutning

Stalet tappas via en gjutlada in i gjutkokillen som i princip ar en rektangular tratt med stallbara sidor.
Kokillen och stalet kyls med vatten. Nar stalstrangen lamnar gjutkokillen styrs den i en gjutbage fran
vertikal- till horisontalldge. Nar stalet stelnat kapas det i ratta langder. Produkten kallas slabs.

1.7.5 Miljobild stalverk

Ravaran till stal &r rdjarn fran masugnen. Ovriga ravaror som tillfors dr bl.a. kalciumkarbid, magne-
sium, brand kalk, dolomit, skrot, galtjarn och legeringsamnen. | 6vrigt forbrukas el, koksgas och egen-
producerad anga. En viktig biprodukt utéver anga ar LD-gas som gar till extern kraftvarmeproduktion.

De jarn- och stalhaltiga materialen, bl.a. slagg och keramiskt avfall, som uppstar vid verksamheten
behandlas for att framst kalk och jarn ska kunna atertas till masugnen eller LD-konvertern. Detta gors
i en anlaggning som &gs och drivs av BDX inne pa verksomradet. Materialen behandlas genom mag-
netseparering, krossning, siktning, skarning och hejning. Grovandelen och storre delen finkornigt LD-
slam samt filterstoft aterfors via briketter till masugnen. Omagnetiska rensmassor gar till deponi, och
finkornig LD-slagg anvands som konstruktionsmaterial pa deponierna. Dessutom uppstar mindre
maéangder utsorterat industriavfall som gar till kommunal mottagning.

Utslapp till luft av stoft sker bl.a. fran filteranlaggningar och takventilation. For rening av luft finns ett
antal stoftfilter i anlaggningen. Forutom stoft sker utslapp av CO,, SO, och NOx via avgaser fran fack-
ling av LD-gas.

Utslapp till kylvattenutloppet sker fran RH-anldggning och fran Reningsverk 75 for stranggjutningen.

Fororeningar som slapps ut fran RH-anlaggningen &r bland annat zink. Reningsverk 75 renar med av-
seende pa suspenderade dmnen och olja.

13
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Figur 5. Stranggjutning.

1.8 Interna och externa transporter

Transport av material inom verksamheten sker med egna fordon som till stor del ar specialanpas-
sade. Flertalet av de tunga transporterna inne pa verksomradet gar pa jarnvag dar loken drivs med
diesel av miljoklass 1. De interna transporterna kan orsaka en del buller och bidrar till utslapp av NOx
och CO.. Interna transporter kan vid ogynnsamma fall dven orsaka diffus damning fran vagar inom
industriomradet.

Externa transporter av ravaror och produkter sker till stor del med tag och fartyg. Viktigaste ravaran
jarnmalmspellets och produkten slabs transporteras med tag som har en lag miljébelastning. Kol
transporteras med bat. Endast en mindre del av tonnaget transporteras med lastbilar pa vag. Férdel-
ningen av det totala tonnaget som transporteras till och fran verksamheten &r ca 77 % per tag, ca

23 % med bat och < 1 % med lastbil. De externa transporterna, framst fartygstransporterna, orsakar
utslapp av CO,, SO, och NOx.

1.9  Ovrig verksamhet

Material som fér narvarande inte kan omhandertas pa annat satt mellanlagras eller deponeras. Bola-
get mellanlagrar eller deponerar material pa egna deponiomraden. | huvudsak deponeras avskild
slagg fran stalverket och slam fran masugnens gasrening. Lackaget av storande damnen &r litet och pa-
verkar utslappen endast marginellt. Grundvatten fran omradet kontrolleras arligen.

Ovriga verksamheter som finns &r bl.a. fordonsverkstad, mekaniska verkstader och elverkstider samt
energicentral (3ngpanna), gasolanlaggning, pumpstationer, laboratorium och brandstation. Sett ur
miljésynpunkt ar dessa verksamheter av mindre betydelse. For vara verkstader ar hanteringen av
kemikalier och farligt avfall det som ligger i fokus.
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1.10 Lokalisering och recipientforhallanden

For anldggningarnas placering och vattenforsorjning, se karta nedan. Narmast industriomradet i rikt-
ning sydvast finns bostadsomradet Svartéstaden och ca en kilometer norrut bostadsomradet
Ornéaset. S6der om industriomradet finns en omfattande fritidsbebyggelse p& Sandén och ca tre kilo-
meter norr om industriomradet finns bostadsomradet Hertson.

Kylvatten for verksamheten tas fran Lule alv vid Svartons smabatshamn och fran Sandéfjarden (till
koksverket). Utflodet av vatten sker huvudsakligen via tva punkter, utlopp Laxviken och utlopp koks-
verk, Figur 6, till Inre Hertsofjarden och darifran vidare till Lule dlvs mynningsomrade. Vattenomsatt-
ningen i fjarden ar starkt paverkad av dels de utfylinadsarbeten som genomférdes inom ramen for
Stalverk 80, dels damningen vid Grasérenbron. Damningen ligger pa nivan -0,5 m enligt RAK 1900
vilket for ar 2019 innebér ca +0,6 m damning jamfért med normalt medelvattenstand vid méat-
stationen Strémoren. Fjarden ar mycket grund och vatten tillfors till 6vervagande del via utlopp fran
SSAB och Lulekraft AB.

Inre
Heftsofjarden

A AIP3%vikenutloppet
A AW 0tIoppet:

I

Sorbrdandofjdrden

Figur 6. SSABs vattenintag- och utslappspunkter och omkringliggande verksamheter och bostadsomraden.
1 — Masugns- och stalverksomradet, 2 — koksverket, 3 — LUKAB, 4 — LKAB, 5 — HYBRIT pilotanlaggning, 6 — Olje-
hamnen, 7 — Luled Hamn, 8 — Svartdstaden, 9 — Ornéset, 10 — Hertson.
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1.11 Administrativa uppgifter

Uppgifter om verksamhetsutévare
Anlaggningsnamn:
Organisationsnummer:

Uppgifter om verksamheten
Anlaggningsnummer:
Kommun:

Ort dar anlaggningen finns:
Huvudbransch:

Ovriga branschkoder:

EPRTR huvudverksamhet:

Huvudsaklig BREF:
Kod for farliga amnen:

Gallande beslut:
Tillstdndsgivande myndighet:
Tillsynsmyndighet:
Miljéledningssystem:
Koordinater (SWEREF 99 TM):

Lank till anlaggningens hemsida:

Miljérapport SSAB Lulea 2020

SSAB Luled
556313-7933

2580-101

Luled kommun, Norrbottens lan

Luled

27.10-i (Anlaggning for produktion av jarn eller stal)

23.10-i (Tillverkning av koks)

90.30 (Lagra icke-farligt avfall som en del av att samla in det)
90.300-i (Deponi icke-farligt avfall)

90.310 (Deponering)

90.381 (Atervinning farligt avfall fran egen verksamhet)
90.406-i (Atervinna eller bade atervinna och bortskaffa icke-
farligt avfall)

2.(b) (Anlaggningar for framstéallning av rajarn eller stal
(primér eller sekundar smaltning), inklusive utrustning for
kontinuerlig gjutning).

Jarn & staltillverkning 2012/35/EU

P2 (brandfarliga gaser), P5a (brandfarliga vatskor), E2 (farligt
for vattenmiljon i kategorin kroniskt 2), 02 (3mnen och
blandningar som vid kontakt med vatten utvecklar brand-
farliga gaser kategori 1)

se kapitel 3

Mark- och miljddomstolen i Umea

Lansstyrelsen i Norrbottens lan

ISO 14001

N=7 290 430 E= 831 875 (masugnen)

N=7 289 425 E= 834 420 (koksverkets sldcktorn)
http://www.ssab.com/

Ansvarig for godkdnnande av miljorapport

Foérnamn:
Efternamn:
Telefonnummer:
E-postadress:

Karin

Lundberg

0920-920 00
karin.lundberg@ssab.com

16



Miljérapport SSAB Lulea 2020

2 Prdvning och tillsyn

2.1 Pagdende miljoarenden

Aven under 2020 har arbetet med vara provotidsutredningar fortsatt. | prévotiderna som rér luft och
energi har SSAB i oktober lamnat ett slutyttrande och darutéver har skriftvaxling skett. Betraffande
provotiden som rér vatten sa har SSAB den 29 juni ldmnat in en redovisning for provotid U5
Ammoniakkvave Laxviken, men begart tid till i december for att kunna genomféra modelleringar.
Den 18 december redovisades resultatet av modelleringarna tillsammans med en slutlig redovisning
av vattenprovotiderna och forslag till slutliga villkor.

Den 8-9 oktober holls forhandling i Mark- och miljddomstolen i drendet som rér ett dndringstillstand
for en ny hyttslambassang. Den 4 december erholl SSAB Mark- och miljddomstolens deldom. Den 23
december 6verklagade Lansstyrelsen villkor for utslapp till vatten i deldomen.

2.2 Tillsynsmyndighet

Lansstyrelsen i Norrbottens lan ar tillsynsmyndighet. Under 2020 har 8 tillsynsbesok eller digitala till-
synsmoten (pa grund av pandemin) genomforts. Av dessa var ett mote sarskilt fokuserat pa forore-
nad mark med anledning av valsverksrivningen (Etapp 1) och ett var féranlett av ett ldckage pa
naftalintvatten pa koksverket. Sevesotillsyn har skett utéver detta vid separat mote.

Lansstyrelsen har fattat beslut i nio anmaélningsarenden under aret, varav ett ar en s.k. § 28-anmalan.
Anmalningsadrenden enligt miljobalken och beslut fran Lansstyrelsen finns listade i Bilaga 3.

3 Tillstand och villkorsefterlevnad

3.1 Gallande tillstand

Bolaget har ett miljotillstand for verksamheten enligt 9 kap i miljobalken, enligt beslut fran Miljodom-
stolen i Umeda 2010-11-26 (M 2350-08). Tillstandet togs i ansprak 2011-02-09. Mark- och miljo-
overdomstolen har gjort en justering i tillstdindsmeningen i en dom daterad 2011-10-04. SSAB har ett
antal provisoriska villkor, betecknas med P, bade for vatten och for luft i gallande tillstand.

Darutover regleras verksamheten av en deldom fran Mark- och miljodomstolen daterad 2016-08-15
som ror lakvatten och en deldom daterad 2019-09-27 som ror luft och energi. Aven om den sist
namnda domen ar 6verklagad, har nagra av villkoren vunnit laga kraft. Det galler villkor 20 om ut-
slapp av kvédveoxider fran batteriet, villkor 22 om energieffektivisering och villkor 23 om kontroll-
program.

Under aret fick bolaget tillstand enligt miljébalken fér behandling av restprodukter fran den vata
reningen av stoft fran bolagets masugn (hyttslam) i en ny hyttslambassang (nr 9) till en mangd av
180 000 m?. Detta regleras i en deldom frdn Mark- och miljddomstolen 2020-12-04 (M 1409-19).
Domen har overklagats av Lansstyrelsen.

Gallande tillstand och anmaélningsdrenden redovisas i Bilaga 1 och 3.
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3.2 Villkorsefterlevnad

Under ar 2020 har ett antal villkor 6verskridits bade till luft och till vatten. Samtliga villkorséver-
skridanden redovisas i avsnitt 3.2.1 samt 3.2.2. Under aret har en uppféljning gjorts varje manad for
respektive villkor och redovisats for samtliga pa SSAB Lulea via digitala skarmar. Den fullstandiga vill-
korsuppfdljningen finns tillgdnglig for alla via eWorx. Antalet 6verskridande ar i forhallande till ar
2019 jamforbara, 23 respektive 22 stycken. Produktionen har under ar 2020 legat pa nivaer under
givna tillstand, se avsnitt 4 Produktionsvolymer.

Vid villkorsoverskridanden meddelas Lansstyrelsen sa snart som mojligt och éverskridandena foljs
upp vid narmsta tillsynsmote. Vid behov ar anldaggningsagaren med vid tillsynsmotet och redovisar
orsak till 6verskridandet och atgarder som vidtagits.

Forutom for de nedan redovisade villkorséverskridandena har villkoren innehallits for verksamheten,
se sammanstallning i Bilaga 5.

3.2.1 Utslapp till vatten — dverskridande av villkor

P8 — Vatten fran den biologiska reningsanldggningen vid koksverket till koksverkets utlopp

Vattnet ut fran den biologiska reningen pa koksverket har vid fyra tillfallen under ar 2020 6verskridit
villkoret P8 for suspenderade &mnen som ar 20 mg/I. Overskridandena har legat p& 25-51 mg/I. Or-
sak till 6verskridande har varit fel pa doseringspump vilket medfért felaktig dosering av jarnklorid,
pH-matare som ej fungerat vilket ocksa lett till feldosering av kemikalier. Centrifugen har vid ett fler-
tal tillfallen fungerat daligt och darmed gett héga susphalter ut fran bion. Arbete har pagatt under
aret och pagar aven under 2021 for att stabilisera driften av reningsanlaggningen. En ny centrifug har
installerats och tagits i drift v. 6 2021.

P10 — PAH4 fran koksverkets utlopp

Vid ett tillfalle 6verskreds villkoret for PAH4 ut fran koksverksutloppet. Villkoret P10 som ligger pa
1 ug/l, 1ag pa 3 ug/I. Det forhojda vardet berodde pa ett naftalinutslapp vid koksverket i slutet pa
februari. En separat utredning om utslappet har redovisats till Lansstyrelsen.

P11 - Vatten fran hyttslambassingen (gasreningsvatten) till Laxvikenutloppet
Vid ett tillfalle 6verskreds villkoret for susp ut fran hyttslambassangen. Villkoret P11 som ar 20 mg/I
Overskreds da halten uppgick till 51 mg/l. Orsaken var kraftigt regn och blast vid provtagningstillfillet.

Uppfdljning av villkoren redovisas i diagram under avsnitt 5.2 Utslapp till vatten.

3.2.2 Utslapp till luft — 6verskridande av villkor

4 - Stoftfilteranlaggningar

Fem stoftfilteranldggningar har éverskridit villkor 4 om 5 mg/Nm?3. Det &r tre stérre anldggningar
(kolinjektion 98, avsvavlingen och rajarnsomhallningen) samt tva mindre (hérnstation 7C samt
lansbasfiltret). Overskridandena har skett i samband med att en eller flera stoftpinnar har gatt
sonder. Beroende pa omfattning kan atgard sattas in direkt, rengora eller byta pinnar, eller sa maste
man vanta in stopp i produktionen for att kunna avhjalpa felet.
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5 — Buller

Villkor 5 for buller nattetid som ligger pa 45 dB(A) har fortsatt 6verskridits under 2020. Bullernivan
har vid en méatning av externa konsulter i borjan av aret legat som hogst pa 47 dB(A) och efter atgar-
der vid en matning under hosten pa 46 dB(A) vid en avimmissionspunkterna. En atgardsplan ska tas
fram som bygger pa att atgarda de storsta bullerkallorna forst. Se vidare avsnitt 5.3 Buller.

P1 - Utslapp av stoft per ton amnen (CCP)

| december 6verskreds villkoret for utslapp av stoft per ton &mne. Manaderna dessférinnan har
manadsberédkningarna legat nira/tangerat villkoret som &r 0,15 kg/ton CCP. De hdga stoftutslappen
kommer fran stalverket; framst LD-primarerna men dven fran taklanterniner, avsvavlingen och
rajarnsomhéllningen. Det ar med andra ord flera kallor som bidrar till stoftutslappen.

Stalverket jobbar kontinuerligt med att forbattra driftrutiner och byta ut komponenter. Storre in-
vesteringar ar inplanerade for att minska stoftutslappet fran stalverket.

P6 — Stoftemissioner fran LD-konvertrarna primarrening stalverket

LD-priméarerna 1 och 2 har under de tva senaste aret legat nara eller 6ver villkoret som ar

50 mg/Nm?. Det &r LD2-primar som har legat dver villkoret vid tre av fyra matningar som ar gjorda av
extern konsult under 2020. Forbattrade spolrutiner samt byte av komponenter har tagits fram under
2020. Trots det kvarstar villkorséverskridanden. Under ar 2020 utékades den externa matningen fran
tva till fyra ganger per ar. Den utékade méatningen kommer fortsatta dven under 2021.

Uppfdljning av villkoren redovisas i diagram och tabeller under avsnitt 5.1 Utslapp till luft.

4 Produktionsvolymer

Produktionsvolymerna under 2020 var lagre an foregaende fyra ars genomsnittliga produktions-
volymer. Detta beror till stor del pa den osakerhet i efterfragan av stalamnen som orsakats av den
globala pandemin covid-19. Mellan april och september var produktionstakten darfér nedjusterad
och under juni-juli var produktionstakten nedjusterad till Iagsta mojliga niva utan att helt stoppa pro-
duktionen. Produktionsvolymerna framgar av tabellen nedan.
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Tabell 1. Produktionsvolymer.

Produktion Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015  Villkor
Rampkoks kton 668 710 710 709 681 699 800
Rabensen kton 6 7 7,7 6,1 5,0 7,0
Tjara kton 25 26 27 27 25 27
Svavel kton 1,3 1,2 1,3 1,2 1,3 1,3
Rajarn kton 1963 1996 2 065 2196 2177 1532
Masugnsslagg kton 331 338 345 361 351 243
Galtjarn kton 44 79 137 95 94 58
Avsvavlat rajarn kton 1859 1864 1877 2038 2022 1434
Rastal kton 1994 1987 2 005 2187 2200 1574
Vakuumbehandlat stal ~ kton 61 56 41 72 53 85
Prima slabs CCP kton 1890 1893 1906 2 069 2063 1446 2 500
Koksgas MNm3 303 323 325 340 330 332
Masugnsgas MNm3 2795 2790 2 854 3037 3133 2132
LD-gas* MNm3 224 223 217 244 212 128

*2016 totalt producerad LD-gas. Tidigare ar levererad LD-gas.

Som framgar av tabellen var produktionen av galtjarn under 2020 klart ldgre an tidigare ar. Jamfort
med tidigare ar skedde inga storre incidenter som foranledde galtning av rajarn under 2020. Den
enda perioden som stack ut gallande produktion av galt var september-oktober da en del problem
med forlangda omstallnings- och underhallsarbeten orsakade kvalitetsproblem vid masugnen.

Produktion [ton]

B Rampkoks MRAjirn mRAastdl mSlabs

2 500 000

2 000 000

1 500 000

1 000 000

500 000

2010 2016 2017 2018 2019 2020

Figur 7. Arsproduktion av koks, rajarn, rastal och prima dmnen.
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5 Resultat fran egenkontrollen
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Redovisning av egenkontroll, inklusive kontrollen av specifika villkor, aterfinns i detta avsnitt. Villkors-
overskridanden redovisas under ”3.2 Villkorsefterlevnad”. Géllande villkorsformulering framgar av

Bilaga 1. Emissionsdeklarationen som lamnas in via SMP finns i Bilaga 4.

5.1 Utslapp till luft

Utslappen till luft fran SSABs verksamhet har minskat for de flesta parametrar jamfért med 2019.

Produktionen ar jamfoérbar mellan aren 2019 och 2020.

| Tabell 2 redovisas totala utsldppen till luft for ett antal parametrar/amnen under 2020 samt for ett
antal ar bakat i tid, historik. Diffusa utslapp fran t.ex. transporter och damning ingar inte i redovis-

ningen.

Tabell 2. Utslapp till luft.

Parameter/amnen Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
Koldioxid (CO2)* kton 1196 1757 1058 1294 1511 885
Jarn (Fe) ton 75 83 62 61 75 61
Fluor (F) ton 3 2,8 3,1 3,2 6 5
Mangan (Mn) ton 2 2,3 1,5 1,3 1,3 0,7
Kvaveoxider (NOX) ton 354 415 376 355 330 473
Svaveldioxid (SO2) ton 360 456 401 427 454 318
Stoft ton 235 249 187 169 192 199

Stoft PM10 ton 169 177 122 112 150 118

Stoft PM2.5 ton 82 83 69 70 84 65
Vanadin (V) ton 0,2 0,3 0,2 0,1 0,2 0,1
Zink (Zn) ton 2,5 2,6 1,4 0,7 0,8 0,5
Bly (Pb) kg 221 201 100 74 71 47
Kadmium (Cd) kg 14 23 6 7 8,9 1,2
Koppar (Cu) kg 39 54 59 73 62 10
Krom (Cr) kg 91 94 73 96 111 24
Kvicksilver (Hg) kg 3,3 3,1 2,0 3,0 2,7 2,7
Nickel (Ni) kg 75 95 76 88 89 31
Naftalen kg 168 294 569 162 247 292
PAH4 kg 1,2 3,0 2,1 1,4 1,3 4,6
Dioxin (I-TEQ) g 0,09 0,09 0,07 0,05 0,04 0,04

* Motsvarar SSAB Luleds andel av utsldppet

De totala utsldappen av koldioxid som ingar i EU-ETS, se avsnitt 5.1.1., ar lagre 2020 jamfoért med
2019, trots att produktionen av rajarn (dar merparten av utsldppen uppstar) bara var nagot lagre
jamfort med foregaende ar. Detta dven med hansyn taget till att nya material har tillkommit i

overvakningen.
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De totala utsldappen av kvaveoxider (NOx) samt av svaveldioxid (SO,) 2020 har minskat jamfort med
foregaende ar. Anledningen till det ar att 2020 har varit mer ett normalar dn 2019 da ett antal drift-
stérningar paverkade utslappen av NO, och SO,.

Stoftutslappen har minskat nagot men ligger fortfarande hogt i jamforelse med ar 2017 da stoft-
utslappen Iag som lagst. Trenden har dessférinnan varit nedatgaende under en lang tid. Stalverket
star for den storsta andelen av stoftutsldppen och det dr dven har som den stora utslappsodkningen
har skett. Det ar i forsta hand den s.k. LD-primédrreningen (stoftrening av LD-gas) som inte fungerar
tillfredsstéllande. Aven utsldppen via den stora LD-lanterninen bidrar till de héga utsldppen.

| Tabell 3 redovisas beraknade totala utslapp till luft under ar 2020 fordelat per anldggning.

Tabell 3. Utslapp till luft 2020 fordelat pa anlaggningar.

Parameter Enhet Koksverk Masugnen Stalverket Ovrigt *
Cco2 kton 127 929 140
NOx ton 209 102 36 6
S02 ton 73 281 6
Stoft ton 34 21 177 3

* se tabell Stoftutslapp punktkallor

Tendensen med O6kade utslapp av metaller, som ar direkt kopplade till 6kade stoftutslapp, kvarstar
och da framst for bly och zink.

5.1.1 Koldioxid

Utslappen av koldioxid fran verksamheten ingar i handelssystemet for utslapp av koldioxid, EU-ETS,
och faststélls enligt tillhérande reglemente. Fran och med utsldppsaret 2020 géller en sammanslagen
overvakningsplan for SSAB och Lulekraft AB. Det innebar att materialbalansen for verksamheterna ar
gemensam, ingadende samt utgaende kolhaltiga material pa SSAB och Lulekraft AB rédknas samman
och utslappssiffrorna motsvarar bada verksamheternas utslapp.

Utslappen av koldioxid for 2020 ar lagre jamfort med utslappen fér 2019, bade vid berakning av
SSABs egna utslapp samt vid berdkning av SSABs och Lulekrafts sammanlagda utslapp. Den fortsatta
analysen av CO;-aret 2020 rér de utslapp som kopplas till verksamheten pa SSAB.

Produktion av rajarn ar den storsta kallan till utslapp av koldioxid. Arets produktion av rajarn har varit
nagot lagre an for 2019. Galtningen under aret har nara halverats vilket har bidragit till att leverans-
klara slabs under aret har 6vertraffat foregaende ar trots lagre produktion av rajarn. Den totala kol-
och koksforbrukningen (kallad bransleférbrukning) vid rajarnsproduktionen dr i samma storleksord-
ning 2020 jamfért med 2019. Ovrigt som &r vért att notera:

e Tillsatsen av stalskrot samt avsvavlingsskrot pa masugnen var hégre 2020 jamfort med 2019.
Aven den totala mangden &tervunnet galtskrot i masugn och stalverk var hogre. Tillsatsen av
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skrot till LD-konvertrarna var dock nagot lagre under 2020 jamfort med 2019. Totalt sett i
verksamheten har mer skrot anvants och det bidrar till Iagre koldioxidutslapp.

Under 2020 har torkat hyttslam atervunnits genom de internt producerade briketterna.
Detta bidrar med atervinning av bade jarn och kol, och minskar i teorin darfor férbrukningen
av kol/koks samt jarnmalmspellets.

| syfte att mota lagkraven for koldioxidberdkningarna har flera, ur koldioxidsynvinkel, sma
material inkluderats i berakningarna for utslappsaret 2020. Det handlar om material som pa-
verkar utsldappen i ytterst ringa omfattning t.ex. jarnmalmpellets, brand dolomitkalk, hyttsten
och noéddiesel. Overvakningen av rdjarn som galtas och darefter &tervinns i processen, alter-
nativt séljs, har uppdaterats. Nu grundar den sig pa kontinuerlig vagning istallet for pa vag-
ning och lagerinventering vilket har medfor att noggrannheten for berdakningssattet har blivit
battre.

Sammanfattningsvis dr det manga olika faktorer som har paverkat koldioxidutslappen 2020.
Koldioxidutslappen med ursprung kopplat till effektiviteten vid produktionen under 2020 var pa
battre niva dn aret innan, mindre rajarn har galtats och mer skrot har anvants i processen. Eftersom
de totala utslappen av koldioxid var lagre for 2020 jamfort med 2019, samtidigt som produktionen av
fardiga @mnen var i samma storleksordning som féregaende ar, blir utfallet for det specifika kol-
dioxidutsldppet lagre, 1621 kg CO,/ton prima dmnen. Det specifika koldioxidutslappet for 2020 ligger

darmed
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strax over SSAB Luleds interna miljomal for koldioxid (< 1620 kg CO,/ton prima dmnen).

Totalt utslapp CO, (kton)
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Figur 8. Totala utslapp av CO, i kton (fran 2020 inkluderas ej utslapp med anledning av éverférd gas till SMA
Mineral och Lulea Energi).
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Figur 9. Specifika utslapp av CO; per ton prima amne (CCP).

5.1.2 Svaveldioxid

Utslappen till luft av svaveldioxid SO, har under 2020 varit betydligt lagre dn foregaende ar. Totalt
har utslappen minskat med nastan 100 ton, 20 % lagre dan 2019. Minskningen har till storsta del skett
vid koksverket. NHs—ugnen har koérts nastan halften sa mycket som aret innan och facklingen har varit
betydligt mindre under &r 2020. Ar 2019 var ett avvikande &r och &r 2020 ska bedémas som ett nor-
malt ar. D3 utslappsnivan for 2020 ar mer jamfoérbar med aren 2017-2018, visar det att utslappen ar
betydligt 1agre vid normal drift. Om man bortser fran ar 2019 (avvikande ar) sa ar det en nedat-
gaende trend fran 2016 for utslappen av SO,.

Samtliga villkor har innehallits under 2020, se Figur 10, Figur 11, Figur 12 samt Tabell 4.

Villkor 9: H2S i koksgas
U ppféljning villkor  ==——fillkor (0,5 g/Nm3)
0.6
0,5
0.4
m
E
£ 03
b
0.2
0,1
0.0
S 93 324Ys5 5838 S 2 553 53T ¥ 2 E 3
o o o o oo oo oo o = L T a4 2 S T 2 owm O = o
L T R R R R R R R R

Figur 10. Uppfdljning av villkor 9 (0,5 g/Nm?3) svavelvite H,S i koksgas.
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Villker P2: totalt utslipp 502
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Figur 11. Uppféljning av villkor P2, utsldpp av SO, i ton per ar (850 ton/ar).
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Figur 12. Uppféljning av villkor P2, utsldpp av SO, per ton prima dmnen (0,3 kg/ton CCP).

Tabell 4. Uppfoljning av villkor for SO, respektive H,S i koksgas.

Villkor Nr Begrans-

Enhet 2020 jan feb

sep okt nov dec

ning
SO, P2 0,30
H,S 9 0,5

kg/ton 0,19 0,16 0,16
Cccp
g/Nm?3 0,18 0,27 0,31

0,24 0,22 0,20 0,20

0,13 0,20 0,10 0,09

Uppfoljningen, enligt egenkontrollen, sker genom kontinuerlig méatning av SO, i rékgas fran férbran-
ning av renad koksgas som sedan anvands for berakning av SO,-utslapp fran kallor som anvander
koksgas. Extern kontrollmatning utfors tva ganger per ar pa de storsta kallorna. Dessutom gors

interna stickprovsmatningar samt externa kontrollmatningar vart tredje ar.
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5.1.3 Kvéaveoxider

Utslappen till luft av NOx har under 2020 varit ldgre an féregaende ar. Totalt har utsldppen minskat
med ca 60 ton, 15 % lagre dan 2019. Minskningen har till storsta del skett vid koksverket. Samma reso-
nemang gar att fora for NO, som for SO,. Ar 2019 var ett avvikande ar och ar 2020 ska beddmas som
ett normalar.

Totalt utslapp av kvaveoxider (ton)
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Figur 13. Utslapp av NOxi ton per ar.

Villkoret for NO; har innehallits under 2020, se Figur 14 och Tabell 5.

Villker 20: NO2 fran koksbatteri [mg/m3 (ntg]]
W02 koksbatteriet = Villkor 500 mg/m 3 (ntg)
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Figur 14. Uppféljning av villkor 20, utslapp av NO; fran koksbatteriet (500 mg/Nm3).

Tabell 5. Uppfdljning av villkor 20, utsldpp av NO, fran koksbatteriet (500 mg/Nm3).

Villkor Nr Begrans-  Enhet 2020 jan feb mar apr maj jun jul aug sep okt nov dec
ning
NO2 20 500 mg/m3 253 282 302 270 244 239 228 230 246 204 198 292 307

(ntg)

Uppfoljningen, enligt egenkontrollen, sker genom kontinuerlig matning av NOy vid batteri och ang-
panna pa koksverket. For berakning anvands dven interna matningar samt externa kontrollmatningar
vart tredje ar.
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5.1.4 Stoftutslapp

Utslappen av stoft till luft har fran att ha sjunkit kontinuerligt under en 10-arsperiod 6kat under de
sista tva aren (2018-2019). Stora forbattringsatgarder genomfordes 2015, med ett nytt slacktorn och
processfilter vid M3. Ar 2017 var utsldppen av stoft som lagst 169 ton. Fér 2020 har stoftutsldppen
minskat nagot, ca 15 ton, i forhallande till foregaende ar 2019.

Totalt utslapp av stoft (ton)
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Figur 15. Utslapp av stoft i ton per ar.

De 6kade stoftutslappen kommer framst fran stalverket. Det ar stoftreningen fran LD-gas som inte
fungerat tillfredsstéllande under en langre tid, specifikt LD2-priméarreningen. Flera atgarder har
vidtagits som andrade driftrutiner och utbyte av delar. Trots det kvarstar de hogre utslappen.
Egenkontrollen for LD-primar 1 och 2 har under 2020 utdkats till fyra mattillfallen mot for tidigare
tva. Andra punktkallor som bidragit till de 6kade utslappen ar de stora LD-lanterninerna pa stalverket
samt kortare perioder med 6kade utslapp fran avsvavlingen samt omhallningen. Cowpereldningen
och taklanterninerna pa rajarn har under 2020 haft ndgot forhojda utslapp av stoft.

Villkor P&:Stoft LD-primérer

N LD prim&r B LD2 prim3r e illkor (S0 mg/Nm3)
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Figur 16. Uppféljning av villkor P6, utslapp av stoft fran LD- priméarer (50 mg/Nm?3).
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Villkor 11 och villkor P5 har innehallits under 2020, medan villkor P1 och P6 har dverskridits, se av-
snitt 3.2.2 samt Figur 17 nedan.

Villkor P1: Stoft per ton mne (CCP)

| ppféljining villkor  =—\fillkor (0,15 kg/ton CCP)
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Figur 17. Uppf6ljning av villkor P1, utsldpp av stoft per ton prima dmnen (0,15 kg/ton CCP).

Villkor P5: Stoft per ton rastal

| ppfiljining villkor = Villkor (0,1 kg,/ton RS)
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Figur 18. Uppféljning av villkor P5, utsldpp av stoft per ton rastal (0,1 kg/ton RS).
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Villkor 11: Stoft per ton rajim
U ppfoljning villkor == Villkor (0,03 kg/ton RJ)
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Figur 19. Uppféljning av villkor 11, utsldpp av stoft per ton rajarn (0,03 kg/ton RJ).
Tabell 6. Uppfoljning av villkor P1, P5, P6 och 11.
Villkor Nr Begrans- Enhet 2020 jan feb mar apr maj jun jul aug sep okt nov dec
ning
Stoft P1 0,15 kg/ton 0,12 0,11 0,11 0,12 0,12 0,12 0,12 0,10 0,10 0,13 0,15 0,14 0,17
ccp
Stoft P5 0,1 kg/ton 0,09 0,08 0,08 0,08 0,08 0,09 0,07 0,07 0,07 0,08 0,10 0,10 0,13
rastal
Stoft 11 0,03 kg/ton 0,009 0,006 0,006 0,006 0,005 0,004 0,004 0,004 0,004 0,017 0,017 0,017 0,017
rajarn
Stoft P6 50 mg/Nm 46 33 27 67
3

Samtliga storre reningsanlaggningar for stoft dvervakas via kontinuerliga stoftmatare. Av de konti-
nuerliga matarna ar tva stycken optiska méatare som bygger pa laserteknik. Dessa finns vid
processfilter M3 samt vid kolinjektionsanldaggningen. Resterande filter kontrolleras med
triboflowmatare, sa kallade stoftpinnar. Tva ganger per ar, var- respektive hostmatning, kontrolleras
och vid behov kalibreras de kontinuerliga matarna genom extern ackrediterad stoftmatning. | Tabell
7 redovisas samtliga reningsanlaggningar med den senaste externa matningen samt medel 6ver aret
for dem med kontinuerlig matning.
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Tabell 7. Stoftméatning efter reningsanliggningar, villkor 4 (5 mg/Nm?3).
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Reningsanldggning Matmetod Medel kont. Senaste kontroll (mg/Nm3)
(mg/Nm?3)
HUV-filter Kontinuerlig & Kontroll 0,8 0,3
M3 filter Kontinuerlig & Kontroll 0,1 0,05
Kolinjektion 98 Kontinuerlig & Kontroll 1,4 0,4
Ramaterial (bunkerfilter) Kontinuerlig & Kontroll 0,8 0,3
Réjarnsomhallning Kontinuerlig & Kontroll 3,0 0,5
Svavelreningsfilter Kontinuerlig & Kontroll 2,1 0,3
LD-sekundar filter Kontinuerlig & Kontroll 1,2 1,9
CAS-OB / Stréng 5 Kontinuerlig & Kontroll 0,7 0,7
Hyvling (Adjustage) Kontinuerlig & Kontroll 0,7 0,3
Slittning (Adjustage) Kontinuerlig & Kontroll 0,3 0,3
Kolbunkerfilter Kontroll 0,1
Brikettfilter Kontroll 0,2
Chargering M3 Kontroll 0,3
Hornstation vid BDX-kontor Kontroll 0,2
Hornstation 7C Kontroll 2,4
Kross & sikt Kontroll 0,9
Omlastning Kontroll 0,3
Pelletsomlastning Kontroll 2,8
Pelletssilo Kontroll 2,2
Pelletstransport Kontroll 4,2
Tillsatser Kontroll 0,1
Tillsatser & koks Kontroll 0,1
Skarstation slabs Kontroll 0,4
Murningscentral Kontroll 0,4
Lansbasfilter Kontroll 1,4
Mobilt russkarningsfilter Kontroll 0,4

Totalt gors kontrollmatning av stoft vid 40 olika kallor inom SSAB och anvands i egenkontrollen for
berdkning av stoftutslapp. Vid dverskridande utférs ommatning av extern konsult efter genomférda
atgarder. Stoftutslapp som harror fran diffus damning ar inte medraknade, forutom utslapp fran lan-
terniner vid stalverk och masugn.

| Tabell 8 nedan redovisas totala stoftutslappet fran respektive punktkalla 6ver dren 2015-2020. Tva
nya filter har tillkommit under 2020; lansb3sfiltret samt ett mobilt russkarningsfilter. Aven HYBRITs
pilotanlaggning har ett filter. Pilotanlaggningen togs i drift under hosten 2020 men emissionsmatning

har inte kunnat genomféras pa grund av ojamn drift.
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Tabell 8. Berdknade stoftutsldpp i ton fran punktkallor.
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Utslappspunkt Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
Summa koksverk ton 34 39 32 40 38 77
Batteriskorsten ton 6,5 4,7 51 7,3 8,7 8,1
Koksuttryckning (utan huv) ton 20 21 15 14 15 33
Huvfilter ton 1,3 0,9 1,2 2,9 2,8 7,2
Slacktorn ton 6 12 11 13 10 28
Sortenbunker, filter ton 0,1 0,1 0,1 2,4 1,6 0,2
Angpanna ton 0,04 0,2 0,1 0,1 0,1 0,1
Summa Rajarn ton 18 12 9 10 16 26
Lanternin O ton 0,3 0,2 0,1 1,3 2,1 2,2
Lanternin V ton 3,7 2,9 3,6 4,6 4,4 5,3
Takoppning ton 8,6 6,7 2,3 2,0 6,9 10,6
Processfilter M3 ton 0,4 0,8 0,5 0,6 1,7 1,2
Cowpereldning ton 4,9 1,0 2,2 1,8 0,6 0,4
Summa Ramaterial ton 3,5 4,0 9,8 3,2 5,4 2,0
Hornstation vid BDX kontor ton 0,06 0,34 0,16 0,09 0,02 0,39
Hornstation 7C 0,21 0,06 0,07 0,01 1,74
Brikettfilter ton 0,02 0,03 0,03 0,02 0,01 0,01
Omlastning ton 0,01 0,02 0,13 0,01 0,01 0,01
Chargering ton 0,01 0,01 0,02 0,01 0,01 0,01
Ramaterial ton 0,70 0,7 6,8 0,5 0,6 0,5
Kolinjektion 98 ton 0,49 0,3 0,4 0,6 0,8 0,1
Kross o sikt ton 0,21 0,8 0,4 0,3 0,1 0,1
Pelletslossning ton 1,1 1,2 1,4 1,2 1,5 0,7
Pelletssilo ton 0,4 0,3 0,2 0,3 0,4 0,1
Pelletstransport ton 0,1 0,2 0,2 0,1 0,2 0,1
Tillsatser 0,01 0,01 0,01 0,01 0,01

Tillsatser och koks 0,01 0,02 0,02 0,01 0,01

Summa Rastal ton 177 203 133 113 132 93
LD-primarrening* ton 49 97 25 25 23 18
LD-Sekundar* ton 7,7 6,3 3,7 2,2 5,1 3,5
Avsvavling ton 5,7 4,7 17,6 1,5 1,1 0,8
Ombhillning ton 51 4,9 3,2 1,5 1,4 0,7
LD-Lanterniner ton 79 64 52 53 50 41
Lanterniner LD-tak ton 30 26 31 29 51 29
Summa Serviceanldggningar ton 2,7 4,6 2,7 2,5 1,3 1,0
CAS-OS / Stréang 5 ton 1,3 1,1 1,1 1,1 0,6 0,4
Adjustage, Hyvling ton 0,3 0,2 0,1 0,3 0,2 0,2
Adjustage, Slittning ton 0,1 0,1 0,09 0,2 0,2 0,1
Russkarning filter ton 0,3 2,8 1,3 1,0 0,4 0,3
Murningscentralen, filter ton 0,02 0,1 0,03 0,02 0,02 0,01
Lansbasfilter ton 0,7

Mobilt russkarningsfilter ton 0,01

Totalt SSAB ton 235 262 187 169 192 199
Summa kg/ton rastal 0,09 0,10 0,07 0,05 0,06 0,06

*Ny berdkningsmetod pa LD-facklorna 2016
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5.1.5 Metaller

Utslappet av metaller till luft paverkas till stor del av stoftutslappen da metallerna till stérsta delen
binds till partiklarna. Utifran dessa forutsattningar 6kar metallutslappen vid 6kade stoftutslapp vilket
har skett under de senaste aren. Halterna for respektive metall kan variera fran ar till ar. Den histo-
riska trenden att totalutslappen av metall minskar har brutits under de senaste aren.

Det ar framst de totala mangderna av bly och zink som har 6kat i samband med att stoftutslappen
har 6kat de senaste tre aren, se Figur 20.

Zinkutslapp till luft (ton) Blyutslapp till luft (kg)
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Figur 20. Utslapp av zink respektive bly till luft.

| Tabell 2. Utslapp till luft redovisas totalutslapp av ett antal metaller. Fére 2016 plockades avvikande
varden bort vid berdkningen av utslapp. Efter det har berakningsmodellen dndrats och samtliga
analysvarden tas med.

Under hosten 2020 genomférdes en mossundersokning, se avsnitt 5.7.3. Mossundersékningen
kommer att redovisas i en separat rapport under varen 2021.

Utslappen av metaller berdknas fran analyser av stoft en gang per ar, forutsatt att tillracklig mangd av
stoft har kunnat fangas upp. Kvicksilver (Hg) analyseras i gasfas. Vid berakning av metallutslapp an-
vands ett medelvarde for de tre senaste metallanalyserna.

5.1.6 Organiska féreningar — utslapp av dioxiner och polyaromater

Matningar av dioxiner utfors en gang per ar efter lanterniner, LD-priméar samt LD-sekundar vid stal-
verket samt vart tredje ar efter batteriskorsten, huvfilter och slacktorn vid koksverket. Utslappen
som hérror fran orenheter i skrotet har bedémts som laga i jamforelse med andra branscher, se
Tabell 9.

Tabell 9. Utslapp av dioxiner till luft (I-TEQ).

Anldggning Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
Koksverk* g 0,01 0,02 0,02 0,03 0,03 0,03
Stalverket g 0,03 0,07 0,10 0,05 0,02 0,01

*senaste mdtningen utférdes Gr 2018

Utsldppen av PAH beraknas utifran en arlig matning utford pa emissioner fran tryckning, slackning
samt batteriskorsten pa koksverket. Generellt uppkommer PAH néar kokningsprocessen inte fungerar
optimalt och det leder till en ofullstandig forbranning. Samtliga parametrar ar lagre an foregaende ar.

32



Miljérapport SSAB Lulea 2020

Tabell 10. Utslapp av PAH till luft fran koksverket.

Amne Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
PAH4* kg/ar 1,2 3,0 2,1 1,4 1,3 4,6
PAH16** kg/ar 212 490 709 243 355 492
Naftalen kg/ar 168 294 569 162 247 292

*avser benso(b)flouranten, benso(k)flouranten, benso(a)pyren och indeno(1,2,3-cd)pyren
**Naftalen, acenaften, fluoren, fenantren, antracen, fluoranten, pyren, benso(ah)antracen, krysen,
benso(b)fluoranten, benso(k)fluoranten, benso(a)pyren. dibenso(ah)antracen, benso(ghi)perylen,
indeno(1,2,3)pyren

5.2 Utslapp till vatten

Utslapp till vatten sker i huvudsak i tva utslappspunkter, Laxvikenutloppet (ca 70 % av flédet) och KV-
utloppet (ca 30 % av flodet). Det finns dven ett litet flode via Svartoviken (ca 0,2 % av totala flodet).
Utloppen mynnar i Inre Hertsofjarden, som ar recipient for SSABs utslapp.

Tabell 11 visar det totala utslappet till vatten fran SSAB. Resultaten visar ett 6kat utslapp av de flesta
metaller, jamfért med féregdende &r. Okningen ar dock inte stdrre &n vad som kan férklaras som en
normal arsvariation. Mdngden utslappt kvave (Ntot) har mer dn halverats fran 2017, dar storsta skill-
naden kan ses i halterna i det utslapp som sker fran KV-utloppet. Utslappet av PAH (redovisat som
PAH4) har varit betydligt stérre 2020 an tidigare ar och kan forklaras av de tilloud med utslapp som
skett pa koksverket 2020.
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Tabell 11. Beraknade utslappsmangder fran SSAB i Lulea dren 2015-2020. Berdkningarna utgar fran totalhalt i
ofiltrerat prov.

Amne Enhet Baseras 2020 2019 2018 2017 2016 2015
pa

Suspenderade @mnen ton Bio 8 6 7 41 3,4 9,0

TOC (totalt organinskt ton LK 5 0,7 8 46 12 15

kol)

Kvave total (Ntot) ton LK 51 63 82 91 102 94

Fosfor total (Ptot) kg LK 362" 509 689 241 751 370*

Ammoniumkvave (NH4- ton LK 18 21 35 33 36 31

N)

Jarn (Fe) ton L 8 11 6 22 5 6

Mangan (Mn) ton L 2 2 1 3,0 1,7 1,2

Bly (Pb) kg L 32 25 12 21 50 <17

Kadmium (Cd) kg L ed. ed. ed. ed. ed. ed.

Koppar (Cu) kg L 139 188 158 104 83 68

Krom (Cr) kg L 5 5 16 6 <18 ed.

Nickel (Ni) kg L 23 18 8 8 1,3 2,0

Zink (Zn) kg L 614 589 478 660 1045 380

Fluorid ton R 19 19 25 27 31 16

PAH-4 (kylvatten KV) kg K 7 1,8 3 0,95 <1,4 <1

Fenol kg H,Bio,D 35 36 35 46 45 22

Cyanid fria kg H,Bio 12 14 90 141 19 85

Cyanid total kg H,Bio 1256

* korrigerat frén 2015 drs

miljérapport

K: koksverkets utlopp, L: Laxvikens utlopp; Bio: bioreningen vid

koksverket;

H: hyttslambassdng; D: dagvatten fran koksverksomrddet; R: reningsverk 75 (strdngens

kylvatten)

ed: under rapporteringsgrdns
**Mdngden Ptot och Ntot for tvd mdnader dr uppskattade pa grund
av uteblivna analyser.

Provflaskorna for analys av totalkvave och totalfosfor fran Laxviken lackte under februari och
november. Analysresultat finns darfor bara for 10 av arets 12 manader. For att inte underskatta
utslappet i massbalansen, har totalkvave och totalfosfor for februari och november uppskattas
genom en medelvardesberdkning av de 6vriga manadernas resultat. Motsvarande berakning gjordes
for bakgrundshalten (intaget vid Svartéstaden) februari och november.

Den utsldppta mangden av suspenderade dmnen var ndgot hogre 2020 an tidigare ar. Berdkningen
baseras pa utsldppet fran bioreningen vid koksverket. Utslappet av suspenderade amnen fran Lax-
vikensystemet har inte beaktats i berakningen. Det beror pa att en stérre andel av analysresultaten
ligger under rapporteringsgransen for analysen. Fran 2017 har andelen varden 6ver rapporterings-
gransen okat. 2018 13g 23 % av analyserna over rapporteringsgransen, 2019 42 % och 2020 36 %.
Okningen av métbara halter indikerar att Laxvikensystemets funktion, med férdréjning och sedimen-
tation, inte fungerar lika effektivt som tidigare. De uppmatta halterna 6ver rapporteringsgransen
ligger dock pa laga nivaer, i medeltal kring 3 mg/l och median 1 mg/l. Nagot tydligt samband mellan
halten suspenderade amnen och de 6kade metallhalterna i utgaende vatten har inte kunnat ses.
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Arsmingden av utsldppta amnen beridknas som en massbalans, genom att multiplicera uppmatta
halter i utgdende vatten med den totala volymen vatten som sldppts ut under aret. SSAB saknar i
dagslaget flodesmatare i utloppet. Darfor gors ett antagande om att floédena i intagen vid Svarto-
staden och koksverket (KV-intaget) motsvarar flodet vid Laxvikenutloppet respektive KV-utloppet.
Bakgrundshalten, dvs. halten i det vatten som tas in, dras bort fran massbalansen. Eftersom det finns
osdkerheter i bade floden och bakgrundshalter, ar mdangdberdkningen fér det som slapps ut vid ut-
loppen forknippad med stora osdkerheter. For vissa amnen har massbalansen darfor kompletterats
med analyser av floden och halter fran delfléden narmare utslappskallan, istillet for enbart analyser
vid huvudutloppen. Detta bedoms ge en rattvisare bild av mangderna. | Tabell 11 framgar vilka fl6-
den mangdberdkningarna ar baserade pa. Halterna av metaller i intaget till koksverket (KV-intaget)
och vid KV-utloppet ligger i samma niva, vilket innebar att inga metaller tillfors fran koksverket innan
utslappet. Den berdknade totala mangden metaller som sldapps ut fran SSAB utgar darfor fran att ut-
slappet sker i Laxvikenutloppet och baseras pa analysresultat fran det vatten som slapps ut dar.

5.2.1 Utslapp fran koksverket till Inre Hertsofjarden

Utslappet av vatten fran koksverket till Inre Hertsofjarden utgors i huvudsak av de delfloden som
framgar av Figur 21. Den storsta andelen, ca 97 %, utgors av kylvatten fran koksverket.

Dagvatten fran

Renat processvatten fran biorenin . .
P g gasbehandlingsomradet

U?pv'érmt kyIvatteon \ Lakvatten fran deponierna
fran koksverksomrade\ @ /

Inre Hertsofjarden

Figur 21. Beskrivning av delfléden till utloppspunkten KV-utlopp.

| Tabell 12 redovisas medel-, min-, median- och maxhalter fér den veckovisa provtagningen som
gjorts under aret. Resultaten visar generellt I1dga halter av uppmatta dmnen i utgaende vatten, med
enstaka tillfallen med hogre halter. pH har legat pa en niva kring 7 under stérre delen av aret, med
endast 5 mattillfallen dar pH legat 6ver 8,5. Ammoniakkvavehalten har legat under det provisoriska
villkoret fér ammoniakkvave (NH3-N) hela aret, se Figur 22. Daremot har villkoret for PAH4 6ver-
skridits vid ett tillfalle, se Figur 23. PAH4 avser benso(b)fluoranten, benso(k)fluoranten, benso(a)-
pyren och indeno(1,2,3-cd)pyren. Overskridanden kan kopplas samman med ldckage vid koksverket,
da féroreningar natt dagvattnet och KV-utloppet utan féregaende rening, se dven avsnitt 3.2.1.

Av tabellen framgar ocksa att summan av 16 PAH:er (Naftalen, acenaften, fluoren, fenantren, antra-
cen, fluoranten, pyren, benso(ah)antracen, krysen, benso(b)fluoranten, benso(k)fluoranten,

benso(a)pyren. dibenso(ah)antracen, benso(ghi)perylen, indeno(1,2,3)pyren)) gett hoga halter i KV-
utloppet i samband med lackagen. Medianhalten visar dock ett Iagt varde, vilket forklarar att halten
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av PAH i utloppet normalt ar |ag. Massbalansen ar berdknad pa medelhalten, vilket gor att den totala
utslappsmangden overskattats.

Villkor P10: Ammoniakkvave koksverkets utlopp
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Figur 22. Villkor P10 for ammoniakkvave i KV-utloppet. De uppmatta halterna har legat Iangt under villkor P10.

Villkor P10: PAH4 koksverkets utlopp
I PAHA [ug/l] esssmVillkor 1 pg/l
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Figur 23. Villkor P10 for PAH4 i KV-utloppet. Vid ett tillfalle har villkoret P10 6verskridits.
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Parameter/amne Enhet Median  Medel Min Max  Villkor Bakgrundshalt  Arsutslipp (kg)
Flode m3/h 3500 3092 1500 3700

Temperatur °C 14 15 8 26

pH 7 7,39* 6,9 9,3

Konduktivitet mS/m 140 120 29 140

Totalfosfor mg/I 0,01 0,01 0,01 0,04 0,006 5557
Totalkvave mg/I 1 0,8 0,4 1,6 0,190 13744
Ammoniumkvave mg/| 0,13 0,16 0,05 0,38 0,1 1458
Ammoniakkvave mg/| 0,0005 0,002 0,000 0,026 0,2

Totalt organiskt kol  mg/I 3,56 3,43 1,00 5,10 3,3 5557
Cyanid fria mg/I 0,01 0,005 0,005 0,012

Fenol ug/l 1 1,6 0,5 7,0 43
PAH4 pg/l 0,04 0,28 0,02 3,07 1 7,4
PAH16 ug/l 0,5 2,1 0,12 19,94 47,6

*pH medel dr berdknat som [H].

| Figur 24 till Figur 27 visas variationen av totalkvave (N-tot), totalfosfor (P-tot), ammoniumkvave
(NH4-N) och TOC, redovisat som manadsmedel. Resultaten visar lagre halter och mindre variationer
2020 &n 2019 for bade totalkvave, totalfosfor och ammoniumkvave. Halten TOC ligger i samma niva
som foregdende ar men adven for TOC ar skillnaden i halter mellan olika manader mindre 2020 &n tidi-

gare ar.
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Figur 24. Totalkvave (Ntot) i koksverkets utlopp.
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Figur 25. Totalfosfor (Ptot) i koksverkets utlopp.
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Figur 27. Ammoniumkvave (NH4-N) i koksverkets ut-
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5.2.2 Biologisk reningsanlaggning koksverket

Analyser fran bioreningen vid koksverket redovisas som medelvarden per kalendermanad i Tabell 13.
Av resultaten kan utldsas att halten suspenderade amnen flera manader har legat hogt medan 6vriga
dmnen visar normala variationer. | mars skedde ett storre utsldapp fran naftalintvatten pa gasbehand-
lingen, vilket ledde till ett utslapp av PAH fran bion.

Tabell 13. Uppmatta halter i vatten fran bioreningen, redovisat som manadsmedelvarden. Medelvarde for
Ntot, PAH4 och PAH16 i mars baseras pa tva varden.

Parameter/dmne Enhet  Villkor Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul. Aug Sep Okt Nov Dec
Flode m3/h 60 42 42 38 39 36 40 42 42 41 44 42 38
pH" 7.1 7,3 7,3 7,3 7,3 6,9 6,9 7.1 7.1 7,2 7,1 7,2

Suspenderade dmnen mg/I

Totalt organiskt kol mg/I
Totalkvave mg/I
Ammonium mg/|
Fenol mg/|
Fria cyanider mg/|
PAH4 ug/l
PAH16 Hg/l

20
70

60
0,1
0,1

15 15 39 25 21 18 16 13 51 20 28 13
25 22 41 24 22 25 28 25 31 28 38 37
30 39 30 20 21 12 24 12 9 13 26 26

5 6 6 9 9 9 8 7 5 12 11 4
0,02 0,02 003 002 002 002 003 003 004 003 003 0,03
0,02 0,02 003 002 002 002 005 002 003 002 003 0,02
0,02 0,02 007 002 002 002 002 002 002 006 009 0,02
030 027 533 055 162 108 08 041 054 081 056 0,22

*pH medel dr 2020 berdknat som [H+].

For utslapp fran bioreningen finns ett provisoriskt villkor (P8), som omfattar sex olika variabler, se
Figur 28 till Figur 33. Manadsmedelvardet har legat langt under det provisoriska villkoret for samtliga
variabler, férutom suspenderade d&mnen. Delar av aret har det varit problem med avskiljningen av
suspenderade amnen i bioreningen, vilket lett till flera 6verskridande av villkoret, se avsnitt 3.2.1.

80

Villkor P8: Flode Biorening

I Flode [m3/h] esmwVillkor 60 m3/h

60
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Figur 28. Flode ut fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8.
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Villkor P8: Ammoniumkvave Biorening
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Figur 29. Ammoniumkvave i utlopp fran koksverkets biologiska rening i forhallande till provisoriskt villkor P8.

Villkor P8: Fenol Biorening
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Figur 30. Fenol i utlopp fran koksverkets biologiska rening i férhallande till provisoriskt villkor P8.

Villkor P8: Cyanider Biorening
mm Cyanid [mg/l] essssVillkor 0,1 mg/!
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Figur 31. Cyanider i utlopp fran koksverkets biologiska rening i forhallande till provisoriskt villkor P8.
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Villkor P8: Totalt organiskt kol Biorening
mmm Totalt organiskt kol [mg/l]  essssVillkor 70 mg/I
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Figur 32. Totalt organiskt kol (TOC) i utlopp fran koksverkets biologiska rening i forhallande till provisoriskt vill-
kor P8.

Villkor P8: Suspenderande amnen Biorening
mmm Suspenderande dmnen [mg/l]  sssw\Villkor 20 mg/I
60
40
20
0 -
2017 2018 2019 2020 Jan Feb Mar Apr Maj Jun Jul Aug Sep Okt Nov Dec

Figur 33. Suspenderade dmnen i utlopp fran koksverkets biologiska rening i forhallande till provisoriskt villkor
P8.

5.2.3 Lakvatten

Pa utfylinadsdeponiomradet finns tva deponier i drift, en for icke-farligt avfall (IFA) och en for

inert avfall. Lakvattnet samlas upp i en lakvattendamm och avleds via koksverkets utlopp (KV-
utloppet) till Inre Hertsofjarden. Flodet fran deponierna utgor en liten andel av flodet vid KV-
utloppet, pa arsbasis ca 1 %. Lakvattenflédet ar ojamnt pa grund av sdsongsvariationerna och pH-
vardet i lakvattnet ar generellt hogt. Bassangen mojliggor att utslappet av lakvatten kan regleras. Pa
sa satt utjamnas pH-vardet i KV-utloppet och stotar med mycket héga pH férhindras. Lakvattenflodet
har varierat enligt nedan:

e Medelflode IFA mellan 2020-03-25-2019-11-10 12 m3/dygn

e Medelflode Inert mellan 2020-03-25-2019-11-10 19 m3/dygn

e Medelflode tot lakvattenbassang mellan 2020-03-25-2019-11-10 120 m3/dygn

e Maxflodet 29/10 under snésmaltning + regn 1728 m3/dygn
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| Tabell 14 redovisas min- och maxvéarden for analys av de bada deponiernas lakvatten. Resultaten
baseras pa provtagning som genomforts kvartalsvis under den period da deponin inte varit frusen,
dvs. fran vattenprov fran kvartal 2-4. Halterna ligger for bada deponierna inom de intervall som upp-
matts tidigare ar.

Tabell 14. Uppmatta min- och maxhalter i lakvatten fran deponierna for inert och icke-farligt avfall.

Inert deponi Icke farligt avfall deponi
Parameter/amne Enhet min  max min max
Ammoniumkvave mg/| 15 25 68 100
pH 12,5 12,6 12,8 12,9
Konduktivitet mS/m 961 1090 2210 3300
Bly ug/I <0,50 <0,50 <0,50 0,54
Krom pg/l 13 30 59 200
Vanadin ug/l 99 2500 190 25000
Cyanid ug/| 3,1 6,3 100 300
Nitrit mg/| 1,8 1,8 2,8 2,8
Fenol ug/I 33 100 6 45
Fosfor ug/I 44 400 26 660
Kvave mg/I 37 160 35 220
Sulfat mg/I 450 1500 26 660

5.2.4 Grundvatten vid deponier

Inom SSABs omrade finns tva deponiomraden; utfylinadsdeponin och LD-deponin. Hyttslambassang-
erna, IFA-deponin och deponin for inert avfall &r placerade ovanpa utfylinadsdeponin och LD-deponin
ar en sardeponi med LD-slam. Runt deponierna finns 12 grundvattenror, varav 9 ligger kring utfyll-
nadsdeponin och 3 ligger kring LD-deponin. Réren ar utplacerade uppstroms och nedstréms deponi-
erna och provtagning gors 2 ggr/ar.

Resultaten av provtagningen kring utfylinadsdeponin, Tabell 15, visar pa en paverkan pa grundvattnet fran
deponin. Bland annat kan utlasas att pH i grundvattnet ar hégre nedstroms an uppstroms, liksom medel- och
maxhalten for de flesta metaller. Vad géller PAH ar det framforallt ett grundvattenrér nedstréms
utfyllnadsdeponin som visar héga halter av PAH i 1ag och medelhog fraktion och som drar upp medelhalten.
Viss skillnad mellan halter uppstréms och nedstréms kan dven ses for LD-deponin, se Tabell 16.
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Tabell 15. Analys av grundvatten uppstroms och nedstréms utfylinadsdeponin.

Uppstroms Nedstroms

Parameter/amne Enhet Min Medel Max Min Medel Max
pH" 9 9,3 11,4 9,7 10 12,6
konduktivitet mS/m 31,9 92,7 207 427 857 1070
Kalcium mg/I 4,26 11,6 25,9 19 231 443
Arsenik pg/l 4,2 11,4 29,1 1,6 6,45 242
Barium pg/l 3,57 5,79 9,83 5,32 754 1490
Koppar pg/l 0,36 13,4 42,3 0,56 3,62 139
Nickel pg/l 3,5 5,76 14,7 23,6 34,1 51,8
Fosfor ug/l 13,8 85,8 212 36,9 56,8 485
Bly pg/l 0,132 2,07 11,9 0,032 0,266 10,6
Strontium ug/l 72,3 351 549 37,8 2940 4650
Vanadin pg/l 8 276 902 3,1 119 12400
Krom ug/l 0,4 1,51 3,81 0,1 0,324 21
Kvicksilver ug/l <0,002 0,0152 0,017 <0,002 0,002 0,2
fenolindex mg/| <0,0050 0,03 0,085 0,071 0,197 0,446
aromater> C8-C10 pg/l <10 <0,15 <20 <10 <0,30 <50
aromater >C12-C16 pg/l <10 <0,15 <20 <10 <0,30 <50
PAH, L ug/l 0,137 0,401 1,07 7,17 78,4 408
PAH, M pg/l <0,025 0,523 2,06 0,078 13,7 34,6
PAH, H pg/l <0,040 <0,040 <0,040 0,024 0,05 <0,200

*pH medel dr berdknat som [H*].

Tabell 16. Analys av grundvatten uppstroms och nedstroms LD-deponin.

Uppstroms Nedstroms
Parameter/damne Enhet Min Medel Max Min Medel Max
Fe mg/| 0,04 0,34 0,64 0,01 0,50 1,00
Al pg/l 51 74,0 143,0 9,7 26,5 43,4
As pg/l 28,0 35,4 42,7 115,0 167,0 219,0
P pg/l 53,4 56,6 59,8 137,0 158,0 179,0
pH* 9,5 9,6 9,7 9,6 10,0 10,4
PAH, summa L pg/l <0,015 <0,057 0,10 <0,015 <0,035 <0.055
PAH, summa M pg/l <0,025 <0,036 0,05 <0,0250 <0,031 0,037
PAH, summa H pg/l <0,040 <0,05 0,05 <0,025 <0,033 <0,040

*pH medel dr berdknat som [H*].
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5.2.5 Utslapp fran Laxviken till Inre Hertsofjarden

Laxvikensystemet bestar av tre sammanlankade sedimenteringsbassanger, Laxvikenbassdng 1, 2 och
3. Utslappet till Inre Hertsofjarden gar via Laxvikenbassang 3. Det vatten som gar till Inre Hertso-
fjarden via Laxvikensystemet utgors i huvudsak av de delfloden som anges i Figur 34.

Renat gasreningsvatten fran
masugnen (hyttslambassangen)

Kylvatten fran / Vatten fran RH-anlaggningen
stalverksomradet \ /
—

Avblédning fran Reningsverk 75

Vatten fran LD-gasrening
€ (vid stérningar eller
underhallsstopp)

Vatten fran kylning av
masugnsslagg

Vatten fran kylning av / \

) Dagvatten fran stalverksomradet
LD- och avsvavlingsslagg

Inre Hertsofjarden
Figur 34. Beskrivning av delfléden till utloppspunkten Laxviken.

| Tabell 17 redovisas medel-, median- min- och maxanalyser under aret. Ett provisoriskt villkor (P7)
omfattar utslapp av ammoniakkvave (NH3-N). Uppfoljningen av villkoret redovisas i Figur 35 utifran
analys av dygnsprov en gang per vecka. Pa samma satt som for KV-utloppet gérs en kontinuerlig mat-
ning av ammoniumkvave, pH och temperatur. Matningarna anvands som indikatorer for risk for 6ver-
skridande av villkoret fér ammoniakkvave. Extra dygnsprover analyseras nar den kontinuerliga mat-
ningen indikerat héga varden. Figur 35 visar att halten av ammoniakkvave ligger under den provi-
soriska villkorsgransen och att det inte forekommit nagot 6verskridande under 2020. Det negativa
arsutslappet for TOC, visar att halten TOC har varit hégre i inkommande vatten dn det som slappts ut.
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Tabell 17. Uppmatta halter i Laxvikenutloppet.

Parameter/dmne Enhet Median Medel Min  Max Villkor Bakgrunds- Arsutslapp (kg)
halt

Flode m3/h 5676 5965 4963 7252

Temperatur °C 11 14 8 26

pH* 8 7,79 7 10

Konduktivitet mS/m 15 16 8 45

Totalfosfor mg/I 0,009 0,01 0,006 0 0,008 202

Totalkvave mg/I 0,9 0,9 0 1 0,1 31724

Ammoniumkvave mg/I 0,4 0,4 0,05 1 0,1 16 395

Ammoniakkvave mg/I 0,01 0,04 0,0001 0,17 0,50

Totalt organiskt kol mg/I 3 2,6 1 7 2,4 -211 678

Cyanid fria mg/I 0 0 0

Cyanid total pg/l 2 1,9 1 5

Fenol pg/l 1 1,9 1 14

Aluminium ug/l 59 60 21 100 32 1886

Bly ug/l 0,8 0,8 0,3 2 0,3 32

Jarn ug/l 370 360 3 790 260 7 982

Kadmium ug/l 0 0 0 0 0,1 0,00

Koppar pg/l 3 3,7 2 10 0,8 139

Krom pg/l 0,3 0,3 0,3 0,7 0,3 5

Mangan pg/l 2 2,3 1 6 18 2410

Nickel ug/l 0,6 0,7 0,3 1 0,3 23

Vanadin pg/l 9 11,4 4 24 0,1 578

Zink ug/l 12 12,8 4 39 1,0 614

*pH medel dr beréiknat som [H*].
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Villkor P7: Ammoniakkvave Laxviken [mg/I]

IINH3-N (mg/l) esmVillkor 0,5 mg/I
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Figur 35. Uppfoljning av villkor P7, ammoniakkvave Laxvikenutloppet.

Halter av totalkvave och zink i vatten som sldpps i Laxvikens utlopp redovisas i Figur 36 och
Figur 37. Pa grund av forstorda prover for analys av totalkvave, uteblev resultaten for februari och
november. Resultaten visar att utsldppen av totalkvave och zink ligger inom normala variationer.

Ntot [mg/I]

1,4

1,2

1
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0
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Figur 36. Utslapp av totalkvave (Ntot) fran Laxvikenutloppet per manad. Februari och novembers analyser
uteblev pa grund av prov som lackt.
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Figur 37. Utslapp av zink fran Laxvikenutloppet, redovisat som manadsmedel.

5.2.6 Gasreningsvatten masugn (utlopp hyttslambassang)

Hyttslambassédngen tar emot slam fran gasreningen pa masugnen. | bassdngen sedimenterar partik-
larna, varpa klarfasen slapps ut i Laxvikenbassang 3 och darefter ut i Laxvikenutloppet.

Avgoérande for miljopaverkan fran hyttslambasséngen ar en val fungerande sedimentation av partik-
lar. Med en god avskiljning av suspenderade amnen, minimeras dven utsldapp av metaller som ar
bundna till partiklar i suspension. 2020 har halten suspenderade d@mnen legat under det provisoriska
villkoret P11 samtliga manader utom i november 2020, da mycket hard vind och nederbérd orsakade
hoga halter suspenderade @mnen i vatten, se dven avsnitt 3.2.1. Villkoret for flode har inte 6verskri-
dits under aret.

Tabell 18. Utslapp via hyttslambassanger till Laxvikenbassang 3.

Parameter/damne Enhet Median Medel Min Max Villkor Bakgrunds- Arsutslipp (kg)
halt

Flode m3/h 35 37 25 47 100

Suspenderade amnen mg/I 9 13 1 120 20 4
pH* 8 7,92 7,3 8,2

Ammoniumkvave mg/| 75 81 51 120 0,1 16 395
Cyanid fria mg/| 0,01 0,01 0,01 0,07

Cyanid total mg/| 7,7 179 0,5 100

Fenol ug/l 0,5 1,3 0,5 7,0

Zink ug/l 245 687 57 2600 1,0 614

"pH medel dr beridknat som [H'].
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P11: Suspenderade amnen Hyttslambassang
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Figur 38. Villkorsefterlevnad av villkor P11,

suspenderade damnen i utgdende vatten fran hyttslambassangen.

P11: Flode Hyttslambassang
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Figur 39. Villkorsefterlevnad av villkor P11, flode av utgdende vatten fran hyttslambassdngen.
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5.2.7 Slaggkylvatten och dagvatten

Vatten fran kylningen av slagg samlas upp och leds till Laxvikenbassang 1. Delar av kylvattnet for
masugnsslaggen gar dock i diken vid Uddebovégen till Laxvikenbassdng 3. | dessa diken samlas dven
dagvatten fran slaggkylningsomradet och omraden i anslutning till dikena upp. Flédet av slagg-
kylvatten uppskattas till ca 75 m3/h. pH i slaggkylvattnen varierar men ligger normalt mellan 10,5 och
drygt 12. Merparten dagvatten fran stalverksomradet leds till Laxvikensystemet, vars utlopp mynnari
Inre Hertsofjarden.

5.2.8 Strangens kylvatten, Reningsverk 75

Kylvatten som anvands for direkt kylning av stranggjutna amnen, s.k. spritsvatten, renas i Renings-
verk 75 och recirkuleras till storsta delen. Efter rening sker en avblddning till Laxvikenbassang 1. Ett
provisoriskt villkor P12 finns som omfattar avblédningens storlek samt innehallet av olja och suspen-
derade dmnen. | Tabell 19 redovisas medelvarden av analyser per kalendermanad samt median, min-
och maxvarden. Den maximala halten av suspenderade dmnen har vid ett tillfdlle uppgatt till 18 mg/I
men bade medel och medianvéardet (1,8 respektive 1 mg/l) tyder pa att det normalt &r mycket laga
halter i utgaende vatten fran reningsverk 75. | Figur 40 till Figur 42 visas uppfoljning mot villkor P12.
Villkoren har innehallits under 2020.

Tabell 19. Utslapp till vatten fran Reningsverk 75.

Parameter/amne Enhet Median Medel Min Max Villkor
Avblédning m3/h 96 105,0 63,5 159,0 500,0
Suspenderade amnen mg/| 1 1,8 1,0 18,0 5
Oljeindex mg/I 0,05 0,12 0,05 0,4 1
Konduktivitet mS/m 27,7 29,7 9,4 65,7
pH 8,4 8,29" 7,6 9,7

*pH medel dr berdknat som [H*].

P12: Olja Reningsverk75
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Figur 40. Olja fran reningsverk 75 och villkor P12.
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P12: Susp Reningsverk 75
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Figur 41. Suspenderade dmnen fran reningsverk 75 och villkor P12.
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Figur 42. Flode fran reningsverk 75 och villkor P12.

5.2.9 Vattenkontroll Grasérenbron

Provtagning av vatten i Inre Hertsofjardens utlopp, Grasérenbron, gors veckovis enligt SSABs egen-
kontrollprogram. Resultaten i Tabell 20 visar en ganska stor spridning i haltnivaer, fran mycket laga
till relativt héga halter av vissa metaller, t.ex. zink som bade har en hog medelhalt och maxhalt.
Medelhalterna 2020 ligger dock pa en normal niva i jamférelse med aren 2015-2019.
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Tabell 20. Uppmatta halter vid Grasérenbron under 2020 samt medelhalter for aren 2015-2019.

Parameter/amne Enhet Medel Min Max 2019 2018 2017 2016 2015
(median) medel medel medel medel medel
Ammoniumkvave mg/| 0,32 0,1 1 0,37 0,49 0,41 0,55 0,47
Fenol ug/l 1,60 0,5 8 1,6 2,6 1,3 1,4 <1
Syre mg/I 10,5 8,1 12 9,5 9,3 9,6 9,6 9,4
Cyanider fria mg/| 0,01 0,0 0,02 0,01 0,01 0,02 <001 <0,01
Totalfosfor mg/| 0,02 0,0 0 0,02 0,02 0,02 0,02 <0,03
Totalkvive mg/ 0,67 0,3 1 0,7 1,1 1,1 1,1 1,4
Aluminium ug/l 145 18,0 410 90,7 115 143 128
Bly pg/! 1,02 0,3 2 1,1 1,0 1,1 1,1 <13
Kadmium pg/l 0,05 0,1 0 0,1 0,10 0,10 <0,10 <0,10
Koppar ug/l 2,33 1,0 4 1,8 2,0 2,0 2,6 2,5
Krom ug/l 0,59 0,3 2 0,6 0,6 1,0 <1,0 <1,0
Nickel pg/l 0,94 0,3 2 0,8 0,8 1,0 <1,5 <1,8
Vanadin ug/l 12,56 2,3 24 13,3 13 23 19 21
Zink ug/l 12,22 3,7 53 8,8 11 11 11 10
Konduktivitet mS/m 53,24 17,6 140 45,3 45 41 34 52
pH pH 7,3"(7,4) 6,80 8,30 7,12 7,73 7,46 7,40 7,12
Temperatur °C 5,45 0,5 23 9,4 10,0 9,5 9,3 9,3
Totalt organiskt kol  mg/I 3,55 1,0 9 4,2 3,4 49 4,8 43

*pH medel dr 2020 beréknat som [H]. Ovriga dr dr pH beréknat som ett rakt medelvirde.

5.2.10 Bakgrundshalter i vatten

Vid berdkning av utslappta mangder via huvudutslappspunkterna vid KV-utloppet och Laxvikens ut-
lopp till Inre Hertsofjarden tas hansyn till bakgrundshalter. Bakgrundshalterna utgérs normalt av
analyser som genomfors pa inkommande kylvatten en gang per manad, med vissa undantag. Halten
totalt organiskt kol (TOC) baseras pa analys av veckovisa prover. Metallhalter i koksverkets kylvatten
analyseras varannan manad. Den lagre analysfrekvensen féranleds av att det normalt inte tillfors me-
taller fran koksverksprocessen men en kontroll av detta genomférs. For ammoniumkvave utgors bak-
grundsvardet av litteraturvarde for “normala” halter i Luledlven. Medelvarden for bakgrundshalter
redovisas i Tabell 12 och Tabell 17.

5.3 Buller

Egenkontroll av buller sker genom kallmatning samt berédkning av ljudnivaer vid kontrollpunkter vid
narmaste bebyggelse. Arligen uppmits de tio mest dominanta bullerkallorna, tillkommande buller-
kallor samt en tredjedel av 6vriga bullerkallor. Under kontrollprogrammet 2020 har sammanlagt 47
bullerkallor kontrollerats, utéver dessa bullerkallor har fem nya bullerkallor tillkommit jamfért med
2019 ars utredning och sex bullerkallor har kunnat avskrivas fran utredningen. Totalt innehaller
externbullerutredningen nu 202 stycken bullerkallor.

De bullermatningar som genomforts under september 2020 visar att gallande villkor nattetid for

externt buller berdkningsmassigt innehalls i immissionspunkt 1, 4 och 5, men med ingen marginal i
immissionspunkt 1. | immissionspunkt 2 och 3 6verskreds villkoret pa 45 dB(A) nattetid med 1 dB(A).
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Tabell 21. Berakningsresultat, ekvivalenta ljudnivaer nattetid i kontrollpunkterna (IP).

IP Beskrivning/ 2014 2015 2016 2017 2018 2019 2020
placering

IP1 Sandgatan/ 44 45 45 45 45 47 45
Bathamnsgatan

IP 2 Sandgatan/ 45 45 45 46 46 49 46
Béltesgatan

IP3 Sandgatan/ 44 44 44 45 45 47 46
Bolagsgatan

IP4 f)rnéisvéigen 41 40 43 44 44 47 42

IP5 Ornaskyrko- 33 32 35 37 37 38 36
garden
Villkor 45 45 45 45 45 45 45

Tabell 22. Berakningsresultat, ekvivalenta ljudnivaer vid fackling.

IP Beskrivning/ Berédknad ekvivalent ljudtrycksniva dB(A) Villkor
placering

Dagtid Nattetid
07:00-18:00 22:00-07:00

IP1 Sandgatan/Bathamnsgatan 52 52 60
IP2 Sandgatan/Béaltesgatan 54 53
IP 3 Sandgatan/Bolagsgatan 53 51
P4 Ornasvagen 47 47
IP5 Ornaskyrkogérden 38 38

Tabell 23. Momentana A-vagda ljudnivaer i dB(A) nattetid redovisade som frifaltsvarden.
IP Beskrivning/placering Beraknad momentan Villkor
ljudtrycksniva dB(A)

Nattetid
22:00-07:00

IP1 Sandgatan/Bathamnsgatan 42 55
P2 Sandgatan/B3ltesgatan 46
IP3 Sandgatan/Bolagsgatan 46
P4 Ornasvagen 47
IP5 Ornaskyrkogérden 40

Bullernivan har minskat ndgot sedan 2019 ars externbullerutredning i tre immissionspunkter. Minsk-
ningen uppgar till 1 dB(A) i IP 1 och IP 2 samt 3 dB(A) i IP 4. Den primara orsaken till den reducerade
ljudnivan jamfort med 2019 &r atgarder genomforda pa kallor vid brikettfabriken och vid omhall-
ningsfiltret. Justeringar i berdkningsmodellen har ocksd genomforts for hornstationen (kélla M3-02)
som varit Overskattad i tidigare berakning samt att porten vid tapphallsrampen numera dr inmétt och
modellerad i stangt lage eftersom denna varit stangd vid upprepande mattillfallen.

Under 2020 har det varit sex explosioner nattetid, se Tabell 24, vilket betyder att villkoret for 2020

innehallits. Inga externa klagomal har inkommit i samband med dessa handelser. Bullervillkorets for-
mulering framgar av Bilaga 1.
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Tabell 24. Explosioner nattetid.

Datum dB Kommentar

20200119 124,7 Var fuktigt och 16s slagg som rann ut i hérnen.

20200130 100 Forare sdger att det har puffat till i slaggtippen. (Ingen onormal
small.)

20200209 99,3 Forare sdger att det har puffat till i slaggtippen. (Ingen onormal
small.)

20201214 120,9 Efter samtal med skiftlaget som jobbade den aktuella kvallen sa

kunde de ej minnas att det varit nagon small som var sa pass hog
som 120.9 db. Slaggtrucksféraren kunde inte minnas att nagot
som stack ut i db.

20201221 102,2 Efter samtal med slaggtrucksforaren sa meddelar denna att det
var en small som |at valdigt hogt under natten. Dock sa kunde
inte chaufféren forsta varfor smallen uppstod. Rutan som hen
tippade i var valfylld och inte blot.

20201225 122,5 Slaggtrucksforaren uppmarksammade inte nagot ljud som var
over det normala.

5.4 Resursanvandning

5.4.1 Ravaror och legeringar

| Tabell 25 och Tabell 26 redovisas forbrukning av de ravaror, tillsatsmaterial (3ven internt atervunnet
material, exempelvis briketter) och legeringar som anvands i produktionen.
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Tabell 25. Forbrukning av ravaror.

Material Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
Kol (kokskol) kton 851 904 905 902 869 892
Kol (injektionskol) kton 244 248 279 293 298 183
Jarnmalmspellets M3 kton 2627 2 670 2743 2915 2872 2037
Jarnmalmspellets LD kton 36 36 40 35 27 18
K&pkoks kton 47 24 10 25 0 0
Kalksten (masugn) kton 60 47 39 60 35 34
Kalciumkarbid kton 12 14 14 12 17 10
Masugnsbriketter (atertagna restprod.) kton 191 194 210 215 244 164
Externa briketter kton 0,0 24,9 5,3 0,0 0,0 0,0
Skrot & blandade restprodukter (masugn) kton 35 13 30 38 30 15
Mn-tillsats kton 0,4 6,8 6,5 73 6,0 6,1
Kvartsit kton 0,1 0,3 0,2 0,0 0,0 0,6
LD-slagg (masugn) kton 60 67 66 62 79 43
Brand kalk (LD) kton 73 73 76 81 84 54
Kalkfines (LD) kton 8,7 9,4 9,8 10,3 10,0 6,7
Dolomitkalk kton 36 41 38 41 37 36
Radolomit kton 2,3 2,7 1,8 2,6 2,0 1,8
Skrot (totalt LD) kton 272 267 274 317 206 263
Skrot (eget) kton 145 148 161 194 130 176
Galtjdrn kton 15 14 12 10 7 4
Skrot (coils/pldt) kton 66 55 55 65 47 54
Skrot (externt, IBF) kton 46 48 46 49 22 28
Syntslagg (Alumet R) kton 3,1 3,2 3,5 3,5 4,0 2,5
Kylskrot (CAS-OB) kton 4,2 51 4,5 51 5,0 0,0
Legeringsamnen (ej Al) kton 28 29 32 33 34 23
Aluminium kton 4,6 4,7 4,6 5,0 5,0 3,3
Magnesium kton 0,2 0,1 0,9 0,2 0,1 0,1
Gjutpulver/gjutmassor** kton 5,8 6,0 6,7 9,9 8,0 6,6
Tapphalsmassa kton 0,4 0,4 0,5 0,5 0,5 0,3
Tvattolja kton 0,5 0,4 0,4 0,4 0,7 0,6
Media*
Argon kNm3 1443 1429 1451 1480 1331 1131
Kvavgas kNm3 112 709 63 143 64 079 70 505 70948 66 319
Syrgas kNm3 213312 162337 171472 190685 187459 159 708
Tryckluft kNm3 153066 150257 155421 158077 148868 141322

*Data for media 2015 é&r justerade
** Justerad mangd for 2017
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Tabell 26. Forbrukning av legeringar.

Legeringsimne  Legering Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
Koppar Koppar ton 206 183 186 177 182 79
Bor Ferrobor ton 27 24 23 24 43 26
Krom Ferrokrom ton 544 550 435 522 721 625
Mangan Ferromangan ton 15948 16 115 17 963 20 560 20 945 14 595
Molybden Ferromolybden ton 70 81 107 102 121 85
Niob Ferroniob ton 677 749 900 871 842 543
Fosfor Ferrofosfor ton 104 97 123 122 119 97
Kisel Ferrokisel ton 2450 2241 2157 2442 2707 1780
Kiselmangan Ferrokiselmangan ton 3700 4238 5203 4568 4932 3078
Titan Ferrotitan ton 734 775 964 945 910 600
Vandin Ferrovanadin ton 0 6 1 2 5 3
Kol Grafit ton 493 406 358 340 601 287
Mangan Manganmetall/MnN  ton 2721 3348 2 599 1133 1242 612
Nickel Nickel ton 37 43 36 29 28 5
Kalcium Ferro-kalcium trad ton 0 1 141 655 402 140
Kisel-kalcium Kisel-kalcium trad ton 236 252 276 286 423 329
Kol-kalcium Kol-kalcium trad ton 233 230 251

Summa ton 28179 29339 31722 32778 34223 22 884

5.4.2 Energiproduktion och forbrukning

Figur 43 och Figur 44 visar hur totalt tillford energi (via kol, koks, och 6vrig energi) och férbrukad
energi, per ton dmne (CCP) har forandrats sedan 1990. Den tillférda energimangden motsvarar
mangden som passerar in 6ver en tankt systemgrans kring hela stalverket; detta innebar att ingen
hansyn ar tagen till lagerforandring av koks eller extern leverans av processgaser. Detta tas istallet i
beaktande i redovisningen av férbrukad energi, vilket motsvarar den tillférda energimangden juste-
rad for lagerforandring och forsaljning av koks samt extern leverans av processgaser. For energi-
innehall i kol och koks anvands schablonfaktorer, for olja och gasol anvands energifaktorer enligt
Nationella inventeringsrapporten (NIR) fran Naturvardsverket.

Tillford energi [GJ/ton CCP]

o wuw O
o o Q
a o O
— o~

Figur 43. Energianvandning — tillférd energi.
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Forbrukad energi [G)/ton CCP]
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Figur 44. Energianvandning — forbrukad energi.

| jamforelse med féregaende ar var bade den tillférda och den forbrukade energiméngden lagre
under 2020. For den tillférda energimangden forklaras detta med en 6vergripande lagre produktions-
takt, bade sett till koks och till fardiga @mnen. For den forbrukade energin ar utfallet klart battre an
2019 men i linje med aren fore det. Detta beror pa de stora problem pa Lulekraft som radde under
2019 och kraftigt minskade exporter av processgas som foéljd. Sett till den férbrukade energimangden
ar 2020 alltsa ett relativt normalt ar.

| tabellen nedan redovisas produktion och férbrukning av processgaser. Posten balansdifferens mot-
svarar skillnad mellan producerad och totalt forbrukad gasmangd.

55



Miljérapport SSAB Lulea 2020

Tabell 27. Produktion av gas och foérdelning av gasforbrukning.

Varmevirde Mangd Energi Energi
Gastyp  (My/Nm?) (MNm®)  (GWh) (1)

Gasproduktion
Koksverk cog 17,39 303 1465 5273
Masugn bfg 2,89 2795 2248 8091
Stalverk Idg 8,53 224 431 1551
Summa produktion 3322 4143 14 915

Gasforbrukning
Koksverk 158 763 2747
Koksbatteri cog 132 639 2299
Angpannor cog 24 117 422
Spaltugn cog 2 7 27
Masugn 841 1008 3629
Cowper bfg 759 610 2197
Cowper cog 80 384 1384
Kolinjektion cog 3 13 49
Stalverk 16 76 273
Skdnkvarmare stalverket cog 13 63 225
Brannare murarcentralen cog 3 13 47
Fackling 196 206 740
Koksverk cog 3 12 44
Masugn cog 4 21 74
Masugn bfg 144 116 417
Stalverk Idg 46 57 205
Summa intern férbrukning (exkl. fackling) 1015 1847 6 649
Summa intern férbrukning (inkl. fackling) 1211 2053 7 389
Externa leveranser 2047 2020 7272

Balansdifferens
Masugnsgas bfg 18 10 37
LD-gas Idg 45 60 217
Summa férbrukning gaser 3322 4143 14 915

| Tabell 28 redovisas forbrukningen av 6vrig energi, dvs. energislag utover forbrukning av kol och
koks. Sett till totala energimangder motsvarar 6vrig energi cirka 3-4 % av den totalt tillférda energi-
mangden. Jamfort med foregdende ar var forbrukningen under 2020 pa relativt normal niva. El-
forbrukningen var dock lagre an normalt, vilket férmodligen kan forklaras med de d6vergripande lagre
produktionsvolymerna.
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Energislag Mangd/volym Energivarde T) GWh
El 1212,9 336,9
Fjarrvarme 97,7 27,2
Anga 96,5 26,8
Gasol (ton) 999,0 46,1 GJ/ton 46,0 12,8
Olja EO1 (m3) 463,2 35,8 GJ/m3 16,6 4,6
Diesel (m3)* 12325 35,3 GJ/m3 43,5 12,1
Bensin (m3) 26,5 32,6 GJ/m3 0,9 0,2
Summa - 1514,1 420,6

*Entreprendrers férbrukning ingdr ej.

5.4.3 Energileveranser

| Tabell 29 redovisas energileveranser under 2020. Energi levereras till externa parter i form av

processgaser, hetvatten (fjarrvarme) och anga.

Tabell 29. Férdelning av energileveranser.

Energityp Enhet 2020 2019 2018 2017 2016 2015
Koksgas MNm3 24 16 28 29 29 40
Masugnsgas MNm3 14 13 3 15
Blandgas MNm3 2008 1523 2222 2279 1997 1640
andel koksgas vol % 0,8% 1,1% 1,0% 1,3% 1,0% 1,3%
andel masugnsgas vol % 92,6% 93,1% 92,8% 92,1% 91,6% 90,4%
andel LD-gas vol % 6,6% 5,8% 6,1% 6,7% 7,4% 6,9%
Summa gaser MNm3 2047 1552 2253 2323 2026 1680
Koksgas T 419 278 492 500 504 696
Masugnsgas T) 42 37 8 45
Blandgas T 6811 5260 7612 7811 6932 5575
andel koksgas % 4,2% 5,4% 5,3% 6,5% 5,0% 6,4%
andel masugnsgas % 79,2% 79,6% 78,7% 77,0% 77,6% 77,1%
andel LD-gas % 16,6% 14,9% 16,0% 16,5% 17,4% 16,4%
Summa gaser T) 7 272 5575 8113 8 355 7 436 6271
Angleveranser* T) 22 23 22 18 20 17
Fjarrvarme* TJ 2 8 16 20 21 26
Summa energileveranser T) 7 296 5610 8152 8394 7477 6314

*Korrigerade vdrden fér 2015.

Leveransen av processgaser till externa var klart lagre under 2020 jamfort med féregaende, fransett
2019 vilket paverkades kraftigt av driftproblemen vid Lulekraft. Den minskade leveransen av process-
gas beror pa de 6vergripande lagre produktionsvolymerna, och féljaktligen lagre tillgdnglighet av pro-

cessgaser, under 2020.
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Leveransen av fjarrvdrme har minskat kraftigt de senaste aren, detta beror pa att Lindab har halverat
sin forbrukning och Duroc helt har slutat képa fjarrvarme. Dessutom har redovisning av férbruk-
ningen for lokalerna som ags av den externa aktoren Vargen AB 6vergatt fran att vara
schablonbaserad till att den faktiska foérbrukningen redovisas.

5.4.4 Kemikalier

Kemiska produkter som anvands i verksamheten ska granskas och godkdnnas fore inkép. Under 2020
godkandes inkop av 79 nya kemiska produkter. Detta ar en minskning med ca 4 % fran féregaende ar
da 82 nya kemiska produkter godkandes.

En sammanstallning av de kemiska produkter som férbrukats i stérre mangder under aret redovisas i
Tabell 30. Mangden (i ton och m3) har minskat jamfért med 2019, men ligger pa en normal niva.

Tabell 30. Sammanstallning av foérbrukningen av kemiska produkter.

Kemikaliegrupp 2020 2019

m3 ton m3 ton
Avfettning (alkalisk) 11 1,1 11 0,6
Fosforsyra 0 59 0 67
Glykol 0,2 46 0,3 46
Natronlut 0 2331 0 2483
Oljor, fetter och skarvatskor 52 13 65 12
Saltsyra 0 25 0 22
Vattenbehandling 10 1484 12 1622
Summa 73 3959 88 4253

5.5  Atervinning och avfallshantering

Uppdraget att optimera bade atervinning av sekundara material och hantering verksamhetens avfall
ligger pa avsnitt Atervinning. Atervinning bildades i samband med att det tidigare dotterbolaget
Merox upphérde fran 1 december 2019.

| Figur 45 ses en Oversikt av materialstrémmar vid SSAB i Lulea. Gra pilar markerar huvudflodet dvs.
koks, jarn- och staltillverkning och roda pilar visar de sekundara produkter som séljs pa en extern
marknad. En del av restprodukterna bearbetas i atervinningsanlaggningar sa att vardefulla amnen
kan &tervinnas i processerna, grona pilar. Ovriga material som i nuldget inte kan ateranvindas lagras
eller deponeras pa egna deponiomraden, bla pilar. Under senare ar har flera material som tidigare
gatt till deponi kunnat atervinnas. En del av dessa floden har kunnat permanentas.
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Figur 45. Materialfloden SSAB Lulea.

For att kunna aterta finkorniga restmaterial i masugnen tillverkas cementbundna briketter. Under
2020 har tillverkningen av briketter fortsatt att vara hég. Detta har, sammantaget med hog ater-
vinningsgrad under de senaste aren, medfort att lagren av finkorniga brikettmaterial till stor del for-
brukats. Darfor har det varit maojligt att brikettera och atervinna andra restmaterial som tidigare gatt
till deponi. Ett exempel &r det sekundara filterstoftet fran LD och avsvavling dar allt som genererats
under 2020 har atertagits via briketterna. Torkning, brikettering och ateranvandning av slam med
hoég jarnhalt fran stalverkets gasrening har pagatt sedan 2014. Aven gasreningsstoft fran masugnen
atervinns genom brikettering, samt tidvis genom injektion i masugnen. Atervinning av masugnens
gasreningsslam startade 2018 och har pagatt sedan dess. Under 2020 atertogs 8400 ton masugns-
slam genom torkning och inblandning i brikettmixen. Aven &tervinning av finkorniga, jarnhaltiga rest-
material fran Borlange fortsatte under 2020, totalt 8652 ton. | Tabell 31 redovisas de mangder rest-
produkter som genereras i verksamheten, samt hur de hanteras. Mangder angivna i tabellen redo-
visas i torrvikt och inget annat angetts.

Biprodukter i Tabell 32 saljs huvudsakligen vidare till externa kunder direkt eller efter bearbetning.
Masugnsslagg upparbetas genom krossning och siktning till flera fraktioner och anvands bl.a. som
material i vagar och anlaggningsarbeten under produktnamnen Hyttsten. Leverans av Hyttsten till
finsk marknad fortsatte under 2020 och totalt levererades ca 100 kton. Till cementtillverkning, for
anvandning i klinker, levererades 168 kton under 2020 och ett stort vagprojekt anvdande 236 kton
Hyttsten i olika fraktioner. Detta sammantaget gjorde att lagret av masugnsslagg minskade med
omkring 300 kton.
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Typ av produkt (kton) Fallande Ateranvint Internt Deponi Externt
mangd lager ateranvant

LD-stalverksslagg* 195,5 53,6 1419

Avsvavlingsslagg 117,7 52,4 60,5 4,8

Rensmassor (slagg med stal och 38,3 0,0 38,3

jarn)

Internt atervunnet skrot 239,9 239,9

Keramiskt avfall 1,9 1,9

Ovrigt 0,3 0,3

Gasreningsstoft masugn 39,1 39,1 0,0

Gasreningsslam masugn 8,7 8,4 0,3

Gasreningsslam stalverk 22,7 15,8 7,0

Pelletsfines 74,6 74,6

Filterstoft LD-sek 2,9 2,9

Filterstoft CAS-OB 1,1 1,1

Filterstoft Ovrigt 7,7 7,7 0,0

Glodskal 3,0 3,0

Glodskalsslam 0,5 0,5

Bioslam* 0,5 0,5

Tjarslam* 1,1 1,1

Summa 755,6 425,9 202,4 52,6 74,6

* Vidrden baserade pd uppskattad dygnsproduktion

Tabell 32. Fallande mangd biprodukter (torra vikter).

Typ av produkt (kton) Fallande midngd Internt anvant Lager  Extern forsdljning

Masugnsslagg (Hyttsten) 322,2 0,0 -326,8 649,0

Galtjarn 43,3 16,9 4,9 215

Koksgrus (<10 mm) 30,2 -0,1 30,3

Tjara 24,4 -2,9 27,3

Rabensen 7,7 0,1 7,6

Svavel 1,3 0,0 1,3

Summa 429,1 16,9 -324,8 737,0

| Tabell 33 redovisas de avfall som inte faller direkt vid produktionen och som normalt uppkommer
fran 6vriga verksamheter, t.ex. rivning, ombyggnad, fran verkstader och kallsortering av avfall. Hela
arsvolymen traavfall avyttrades under 2020. Under 2020 har rivnhing av gamla valsverket bidragit med
hela eller stora delar av volymerna av jarnskrot, koppar, kabel och deponi.
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Tabell 33. Ovriga allménna avfall.

Typ av avfall (ton) Fallande mdangd EWC-kod
Elmotorer 30,4 1602 14
Jarnskrot (klipp, skar, frag) 2101 17 04 05
Rostfritt 7,2 17 04 05
Aluminium 0,7 17 04 02
Koppar 39 170401
Kabel 72 1704 11
Transportband 11,2 200199
Resttegel** 800 16 11 02
Deponi, isolering 302 17 06 04
Brannbart avfall 1490 200301
Matavfall* 26 200201
Returpapper och well 49 200101
Returmetall 1,2 200140
Returplast 1,8 2001 39
Glas 6,2 200102
Traavfall 858 2001 38
Summa 5795,7

* Berdknas utifrdn schablonvikt/tunna

** Uppskattad méngd

5.5.1 Farligt avfall

Miljérapport SSAB Lulea 2020

Flytande farligt avfall transporteras av Veolia till extern mottagare, i férsta hand Ragn-Sells AB, for
destruktion. Fast farligt avfall hamtas och transporteras av Ragn-Sells AB till deras egen anldggning.
Lysror och ljuskallor hanteras av El-kretsen.

Under 2020 utgors de storsta posterna i det farliga avfallet av oljehaltigt avfall sdsom spillolja, olje-
haltigt slam och oljehaltigt vatten, samt fororenad jord. Farligt avfall redovisas i Tabell 34.
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Tabell 34. Farligt avfall.

Avfallstyp Avfallskod Kvantitet Enhet
Aerosoler, brandfarliga 160504 629 kg
Aerosoler, isocyanater 080501 19 kg
Alkaliskt vatten/alkalisk avfettning 110113 3300 kg
Asbest 170605 5080 kg
Asfalt/stenkolstjara 170301 341 kg
Batterier blandat 200133 672 kg
Bekdmpningsmedel 200119 8 kg
Betong férorenad 170101 4350 kg
Blybatterier, syra/lut NiFe (kadmium) 160601/ 160602 9207 kg
Blastersand, FA emballerad 060405/ 120116 109 kg
El- och elektronikskrot 160214 36 520 kg
Fargburkar, LM-bas 080111 1833 kg
Fargburkar, vattenbaserat 080112 0 kg
Fororenad jord 170503 127 390 kg
Forpackningar, tomda ej rengjorda, FG 150110 4 686 kg
Glykolrester, FA, emballerat 160114 11421 kg
Hydrauolja, tank 130113 2 450 kg
Hydraulslang med olja 130899 4086 kg
Isocyanater 080501 5 kg
Jarnvagssliprar/Tryckimpregnerat 170204 0 kg
Kemikalierester, Ovriga 060102/ 060205 1615 kg
Kyl och frys 200123 740 kg
Koldmedia 140601 0 kg
Lysror/Ljuskallor 200121 1378 kg
Losningsmedel 140603/ 200113 2279 kg
Olje-, och branslefilter 160107 2745 kg
Oljeavfall, fast, osorterat, emb 130899/ 150202 4155 kg
Oljeemulsion, emballerat 120109 5024 kg
Oljefoérorenad jord 10<20 MKM 170504 0 kg
Oljehaltigt slam 130508/130502/130501 61 620 kg
Oljehaltigt vatten, tank 130899/130502 80 870 kg
Smittférande sjukhusavfall, FA 180202 23 kg
Smakem, klassificerade 160303/ 160506 56 kg
Smorjfettsrester, blandat 130899 1901 kg
Spillolja, 0-10 % vatten 130208 36 655 kg
Spillolja, 21-30 % vatten 130205 200 kg
Syra, oorg. Dens.<1,3 060106 10979 kg
Tensider, flytande, alkaliskt 060205/200129 8 094 kg
Tjaravfall 170301 106 kg
Transformatorer 160213 3900 kg
Vatten med I6sta org. amnen 070199 12 760 kg
Summa totalt 447 206 kg
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5.6  Miljoavvikelser i verksamheten

5.6.1 Storningar och miljdavvikelser i verksamheten

Under aret har ett antal villkorsoverskridanden skett. Dessa redovisas under avsnitt 3.2 Villkors-
overskridande.

Vid ett antal tillfallen har fackling av ragas skett ute pa koksverket. Anledning till ragasfackling har
varit driftstérning vid gasbehandlingen och planerad akut reparation av en processvattenledning pa
kondensatbehandlingen. Facklingen har pagatt under drygt en timme. Facklingen har inte lett till
nagra externa klagomal.

B-ugnen ute pa koksverket (reservugn) har korts vid tre tillfdllen under aret. Den langsta perioden var
i september under ett planerat stopp. B-ugnen kérdes da i 24 timmar. De tva andra stoppen var i
mars (14 timmar) och i maj (8 timmar). Kérning av B-ugn medfor 6kade utslapp av SO, och NOx
negativt.

| februari intraffade ett lackage fran ett rér pa utsidan av naftalintvatten. Det fororenade asfalt-
omradet vallades in och sanering med sugbil gjordes omgaende. Tvattolja gick ut i koksverkets dag-
vattenuppsamling. Utslappen ledde till villkorséverskridande for PAH4 i koksverkets utlopp, se vidare
avsnitt 3.2.1 Utslapp till vatten - 6éverskridande av villkor.

Ett mindre tjarlackage intraffade i augusti i samband med utlastning av tjara till bat. Lickaget upp-
kom utanfor SSABs omrade. Marken sanerades av extern entreprenor.

Vid ett tillfalle i september har koksgas slappts ut. Detta ledde till att ett gult moln drog ivag 6ver
Sandon. Utsldppet varade under ca 10 min.

Ett antal mindre oljeldckage har skett under 2020. Vid samtliga lackage har oljan kunnat tas om hand
med absorptionsmedel och marken sanerats. Nagra lackage till dagvattenbrunnar och darmed risk
for ytterligare spridning har inte férekommit.

e Oljelackage BDX (mars) - en hydraulslang brast nar en materialhanterare lastade skrot. Det
fororenade omradet sanerades omgaende.

e Oljelackage Strang 4 (april) - en slang till kokillen gick sonder. Hydraulolja lackte ut i sprits-
vattnet. Oljan sogs upp direkt fran ravattenbassangen sa ingen olja gick ut i recipienten.

e Oljelackage bygeltruck (augusti) - olja som rann ut fran bygeltruck férorenade ett begransat
omrade som sanerades omgaende.

5.6.2 Externa klagomal

Klagomal fran narboende har under ar 2020, sa som de senaste aren, dominerats av klagomal pa
stoftnedfall. Stoftnedfallen bedéms i de flesta fallen orsakas av damning vid hantering av avsvavlings-
slagg. Med malsattningen att kunna minska den diffusa damningen har ett antal projekt drivits.
Under 2020 har ett internt projekt genomforts. Projektet har redovisats i borjan pa 2021.
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Ett fatal klagomal om buller har kommit in under ar 2020. Det ar betydligt farre an foregaende ar.
Flera atgarder &r utforda for att minska storande ljud fran verksamheten vilket kan ha gett resultat.
Dessutom har det varit farre stérningar i verksamheten som leder till buller t.ex. fackling.

5.7 Recipientkontroller

5.7.1 Vatten och bottenfauna

Recipientprovtagning utférs inom ramen for ett samordnat recipientprogram for Norrbottenskusten
(SRK). I delen Luled kustomrdde ingar férutom SSAB dven Uddebo reningsverk (Lulea kommun). Kon-
trollprogrammet omfattar provtagning och analys av amnen och parametrar som ar relevanta for de
verksamheter som ingar i programmet och ar utformat sa att insamlade data kan anvandas for
statusklassificering av kvalitetsfaktorerna bottenfauna, vaxtplankton, naringsamnen, sarskilda for-
orenande dmnen (SFA), prioriterade d&mnen (Prio), ljusférhéllande och syrgasférhallanden.

Ett nytt provtagningsprogram for SRK inleddes juli 2020. Revideringen av kontrollprogrammet inne-
bar bland annat forandring av provtagningsmanader, frekvens for mjukbottenfauna och att tva verk-
samhetsspecifika provtagningsstationer for vattenkvalitet har lagts till for att battre kunna utvardera
eventuell paverkan pa recipienten. | Figur 46 framgar provtagningsstationernas lage, med de nya pa-
verkanspunkterna L7 och L4.

Programmet utvarderas vart fjarde ar. Dessutom gors en arlig genomgang av insamlade data, for att
identifiera avvikelser och trender i resultaten. Den genomgang som har gjorts 2020, avsag 2019 ars
insamlade data. Resultaten visade pa generellt fa variationer och avvikelser fran tidigare ar och inga
haltékningar av amnen som skulle kunna tyda pa en forsamring av vattenférekomsternas status.
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Figur 46. Recipientprovtagning utfors i matstationer runt SSAB.

L2 — Harrbéacksviken, L3 — Lovskar, L4 — SSAB, Sorbrandofjarden, L5 — Grasjaloren, L7 — Uddebo, L6 — Sando-
fjarden.

Utover den arliga recipientkontrollen inom SRK, inleddes ett sarskilt arligt provtagningsprogram
for Inre Hertsofjarden 2016 som skulle I16pa fram till 2019. Provtagning enligt programmet har dven

utforts 2020. Provtagningen omfattar sex provtagningsstationer i fjarden, utvalda for att tacka in Inre
Hertsofjardens olika delomraden (se Figur 47).
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Figur 47. Matstationer som ingar i recipientkontrollprogrammet (2016-2019) f6r Inre Hertsofjarden.

Resultaten 2016-2019 tyder pa en nedatgaende trend av uppmatta metaller i Inre Hertsofjarden, for-
utom i matstationen 571 Aronstorpsviken. Analyser av PAH visar halter som ar lagst vid Aronstorp-
sviken och okar i en gradient Osterut i matstationer mot kusten. Provpunkt 574 Blandzon, 575 Kalv-
holmsviken och 576 Grasdrenbron, visar ansenligt hogre halter av de analyserade PAH:erna an 6vriga
matstationer.

5.7.2 Nedfallande stoft och svdvande stoft PM10

Nedfallande stoft ar partiklar som ar stérre dn ca 10 um och PM10 i luft definieras som partiklar med
en diameter fran 0 till 10 um. SSAB Lulea har under ldng tid utfért matningar i omradet kring bolagets
verksamhetsomrade for att avgora vilken inverkan bolaget har pa omgivande miljé. Matningar har
skett under en tioadrsperiod (2006-2016) av partiklar (PM10) i utomhusluft. Vidare har stoftnedfall
matts sedan 1989.

Under sommaren 2016 studerades de ldnga serierna av matresultat med syfte att utvdrdera den
nytta man har haft av méatningarna, vilka svar man anser att matningarna fortsatt kan ge, liksom vilka

begransningar som finns i nyttan med fortsatta matningar.

Nar det galler matningar av stoftnedfall har sddana skett i SSABs ndromrade under nastan 30 ar. Vad
matningarna kunnat visa ar nedfallet har minskat till en niva som ar i storleksordningen 40 % av vad
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den var ndr miatningarna startade pa slutet av 1990-talet?. Under de senaste ca 15 aren har nedfalls-
nivaerna varit pa ungefar samma niva. Sedan matstart har man kunnat se resultat av atgarder som
genomforts i verksamheten. Under de senare aren ar det framst variationer i vaderférhallanden som
paverkar stoftnedfall. Nagon koppling mellan mé&tdata for stoftnedfall och klagomal fran narboende
har tidigare inte kunnat pavisas.

Vad géller svdavande stoft sa installerades det under 2006 tre PM10-méatare i bostadsomraden kring
verksamheten. Av resultatet framgick att halterna av PM10 - som ar den fraktion av partiklar i utom-
husluft som kan ha negativ paverkan pa manniskors halsa — var laga jamfort med miljokvalitets-
normer och langsiktiga miljomal. SSAB paverkar halterna i naromradet, men generellt sett dr paver-
kan liten. Nagon risk for halsoeffekter kunde inte befaras i omgivningarna till f6ljd av de PM10-halter
som forekom, vare sig fran SSABs bidrag eller till f6ljd av de totala haltnivaerna.

PM10-matningarna avslutades 2016 da en anmalan om att upphdéra med méatning av PM10 och ned-
fallande stoft lamnades in till tillsynsmyndigheten. | januari 2020 kom beslutet fran Lansstyrelsen
som innebar att matningarna av stoft med NILU-burkar aterupptogs i oktober 2020 medan métning
av PM10 inte kommer att aterupptas.

NILU burkarna &r utplacerade pa foljande platser, se Figur 48:
Degerdgatan, Orniaset

Furumovagen, Lovskatan

Lulekraft/Bioenergi, Svarton

Friskvardcentrum, Svartostaden

Parkering PB73, SSAB

Ryttarna/Laxviken utlopp

Grasorenbron/Koksverkets utlopp

Ny ks wDNRe

2 Rapport “Partiklar i utomhusluft — effekter och 6vervakning” av Profu 2016-09-19
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Figur 48. NILU-burkar utplacerade kring SSABs verksamhet.

NILU-burkarna samlas in en gang i manaden eller vid stort nedfall da klagomal kommit in fran nar-
boende. Manadsvis matdata redovisas en gang i kvartalet till Linsstyrelsen i samband med tillsyns-
besok. Exempel pa redovisning for kvartal 4 ar 2020 finns i Figur 49 med férharskande vindriktning i
Figur 50.
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Figur 49. Resultat fran matning av nedfallande stoft (NILU burkar) kvartal 4 ar 2020.

Figur 50. Forharskande vindriktning, sydlig, under kvartal 4 ar 2020.
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5.7.3 Metaller i mossa

Miljérapport SSAB Lulea 2020

Mossundersokningen ingar som en del i egenkontrollen for SSAB i Luled. Undersdkningen utfors for
att kartldgga eventuell spridning av olika metaller till omgivningen. SSAB i Luled har upprattat ett pro-
gram, dar provtagning och analys av husmossa (Hylocomium splendens) sker med fem ars mellan-
rum. Senaste undersokningen utfordes under hosten 2020. Undersokningen i sin helhet finns redo-
visad i en separat rapport.
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Da mossor nastan uteslutande tar upp metaller fran luften har metoden med att anvdnda mossor
som bioindikator fér metaller visats sig ge en god bild av nedfall runt verksamheten i Lulea. Koordi-
natbestamningen av provpunkter, dar mossan plockades, ar gjord for att fa sa bra bild som majligt av
eventuell spridning fran verksamheten. De metaller som tydligast visar pa korrelation med SSABs
verksamhet ar jarn, vanadin och zink. Man kan tydligt se hur paverkan fran verksamheten minskat
f)rén 1997 och framat. Figur 51 visar att halten av vanadin i mossan har minskat jamfért med 1997.
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Figur 51. Isolinjerna redovisar berdknad niva av vanadin 45 mg/kg TS.

Resultatet 2020 visar att det kan finnas ett samband mellan SSABs 6kade utslapp av stoft de senaste
aren, och utbredningen av vanadin i mossa. Tittar man pa zink sa ar det dven dar en 6kad utbredning
sedan 2015. Daremot kan man inte se en tydlig koppling till jarn i mossa. Den vanligaste rddande
vindriktningen &r sydliga vindar, varfor det ar forstdeligt att kurvorna gar mot norr.
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6 Atgarderiverksamheten for att minska
miljopaverkan

6.1 Verksamhetens egenkontroll

I miljébalken och forordningen om verksamhetsutévarens egenkontroll betonas skyldigheten att
styra, kontrollera, folja upp och ha grepp om verksamheten sa att miljébalken och dess férordningar
samt tillstand och villkor f6ljs. Egenkontrollen syftar till att dels framja en hallbar utveckling (miljo-
balkens mal), dels motverka och férebygga oldgenheter for manniskors halsa eller miljon. Egenkon-
trollen &r alltsa verksamhetsutdvarens verktyg for att leva upp till miljobalkens krav. Kraven pa egen-
kontroll tacks till stora delar upp genom de krav som miljéledningsstandarden ISO 14001 staller.

Bolaget har integrerat egenkontrollen i sitt verksamhetssystem och den uppdateras efter behov.
Kontroller, matningar och analyser har genomférts enligt de program som finns for verksamheterna.
Bolaget informerar tillsynsmyndigheten I6pande under aret om handelser av betydelse och varden
som avviker fran villkoren. Under kapitel 3 redovisas 6verskridande mot villkoren och i kapitel 5 redo-
visas en sammanfattning av resultaten fran egenkontrollen.

Bolaget har upprattat ett antal egenkontrollprogram for verksamheterna. | egenkontrollprogrammen
beskrivs all den kontroll som utférs for att dvervaka de villkor som finns for anlaggningarna samt
ovriga kontroller av utslapp till luft och vatten. Aktuella versioner finns i verksamhetssystemet for
respektive process. Uppfoljning av villkor finns dessutom redovisade i ett sarskilt kontrollprogram
enligt villkor 14 i Deldom 2010-11-26 samt villkor 23 i Deldom 2019-09-27. Detta kontrollprogram
som inlamnats till tillsynsmyndigheten anger matmetoder, matfrekvensen och utvarderingsmetoder
for uppfoljning av villkor.

Egenkontrollen finns beskriven i separata egenkontrollprogram som ar uppdelade enligt nedan:

. Verksamheter: Koksverk, Rajarn, Stalverk och Centralt underhall.

. Ovriga: Deponiomr&den och tervinningsytor, utlopp Laxviken och Svartéviken, recipient och
koldioxidutslapp.

6.2 Miljoorganisation och kompetens

SSAB ar strukturerat éver tre staldivisioner och tva dotterbolag. SSAB i Lulea tillhor SSAB Europe.
Affarsomradeschef for den svenska delen inom SSAB Europe ar Lars Olsson. Monica Quinteiro ar
plats- och produktionschef for verksamheten i Luled, direkt understalld affarsomradeschef Lars
Olsson. Under platschefen finns ett antal avdelningschefer som har det totala ansvaret for varje
produktionsavdelning. Férutom produktionsavdelningar finns stodfunktioner for Atervinning och
Transport, Anlaggningssakerhet, Centralt underhall samt Process- och verksamhetsutveckling dar
Miljo ingar. Miljo utgor en stodfunktion med specialistkunskaper och kompetens i miljéfragor med
uppgift att bl.a. vara radgivande och handldgga miljédrenden. Fér koncernen finns en miljochef som
samordnar miljoarbete i koncernen.

Ansvaret for miljo i verksamheten ar delegerat ner pa respektive chef och foljer féretagets linje-
organisation.
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Forstaelse, kunnande och delaktighet hos alla medarbetare ar en forutsattning for ett effektivt miljo-
arbete. Miljoutbildningar genomfors normalt [6pande for chefer och personal med nyckelpositioner
ute i anldggningarna. Utbildningarna genomfors for att skapa forstaelse for villkor och miljorisker
som finns pa respektive arbetsomrade. Arligen genomfors den grundlidggande miljéutbildningen som
all personal skall genomga, for att bl.a. fanga upp nyanstalld personal. Med anledning av pandemin
har det under 2020 inte varit mojligt att genomfora miljoutbildningar i samma utstrackning som nor-
malt. Se vidare avsnitt 6.6.5.

6.3 Miljoledningssystem

Under 2002 inforde bolaget ett miljéledningssystem enligt den internationella standarden, ISO
14001. Certifikatet har fornyats kontinuerligt till senast gallande standard och uppfyller for nar-
varande kraven enligt ISO 14001:2015. Miljéledningssystemet utgor en integrerad del i bolagets verk-
samhetssystem som dven innefattar certifierade system for bl.a. kvalitet (ISO 9001), laboratorier (ISO
17025) samt sdkerhet. Vart ledningssystem inkluderar vidare kraven i ISO 45001, men bolaget har
inte certifikat for det. | verksamhetssystemet finns foreskrifter, rutiner och arbetsinstruktioner som
behovs for att styra verksamheten.

Miljopolicyn lagger grunden for miljéarbetet. Uppfoljning av mal och nyckeltal samt egenkontrollen
sker regelbundet och redovisas i det interna informationssystemet.

Nyckeltal och miljomal

Som en del i miljéledningssystemet ingar att arbeta med miljomal. SSAB Luled har under 2020 haft
overgripande miljomal for minskade utslapp av koldioxid, stoft samt svaveldioxid. For olika delar av
verksamheten finns detaljerade miljémal som stodjer det 6vergripande malet eller som driver miljo-
forbattringar kopplat till de betydande miljoaspekterna. Mal och resultat fran egenkontrollen foljs
upp manadsvis och redovisas internt i den s.k. manadsuppfoljningen.

For att folja utvecklingen av verksamhetens betydande miljoaspekter pa langre sikt anvands ett antal
s.k. nyckeltal. Ett exempel pa nyckeltal visas i Figur 52 nedan.
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Figur 52. Nyckeltal for NO,.
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6.4 De allmanna hansynsreglerna

Verksamheten har tillstand enligt miljobalken (MB). Anlaggningarna ar uppbyggda i huvudsak enligt
ansokningshandlingar och tillstandsbeslut. Drift och underhall av anldggningarna utfors planerat for
att uppratthalla stabila driftforhallanden. Detta minimerar dven miljopaverkan fran verksamheten
och optimerar energiférbrukningen. Darmed har atgarder vidtagits enligt hdnsynsreglerna i MB.

Kontroll av reningsanlaggningar, overvakning av utslapp, férebyggande underhall och tillstands-
kontroller ar en del av det dagliga arbetet som utfors for att sakerstalla att miljovillkor uppfylls. | det
digitala verksamhetssystemet, som alla medarbetare har tillgang till, finns rutiner och instruktioner
som stod for det dagliga arbetet. Personal som kan paverka utslappen direkt eller indirekt erhaller
utbildning om den egna verksamhetens processer, rutiner, miljovillkor och risker. Villkoren for verk-
samheten redovisas i Bilaga 1.

6.5 Basta tillgangliga teknik (BAT)

BAT-slutsatserma for jarn- och staltillverkning publicerades den 8 mars 2012 och blev skarpt gallande
fyra ar senare. | Bilaga 6 redovisas en sammanstéllning av hur BAT-kraven uppfylls. En ny rutin som
tillkommit under aret efter 6nskemal fran Lansstyrelsen ar att resultaten fran uppféljning av BAT-krav
aven redovisas i kvartalsrapporten.

Samtliga BAT-AEL uppfylls for 2020, med undantag av BAT-AEL 75 som beror stoftreningen av LD-gas,
den s.k. primarreningen. For LD2-primarreningen 6verskreds BAT-AEL 75 vid tre av fyra méatningar
under 2020. Dock bedéms den sista av dessa matningar inte utgéra normal drift.

6.6 Betydande forandringar i verksamheten

Nedanstdende avsnitt (6.6.1-6.6.5) redovisas i enlighet med kraven i § 5i NFS 2016:8, pkt. 9-14.

For betydande forandringar i verksamheten som kan paverka hélsa (arbetsmiljé), miljo eller sakerhet,
genomférs HMS-utredningar. Anmalningar till Lansstyrelsen, om mindre férandringar i verksamheten
enligt 1 kapitlet 11 § 1 punkten i miljoprovningsférordningen, redovisas i Bilaga 3.

6.6.1 Betydande atgarder i drift och underhall av anlaggningar

Sedan nagra ar har ett projekt pagatt dar all belysning pa Centralférradet byggs om. Nya armaturer
och narvarostyrning installeras i olika utrymmen och korridorer. Projektet ska fardigstallas under
2021. Projektet har haft foljande syften:

Forbattra arbetsmiljon for personalen (battre belysning).

Minskade kostnader for underhall av belysning (6kad livslangd +100 000 timmar)
Minskad elforbrukning genom effektivare belysning “led”.

Minskad elforbrukning genom effektivare styrning av belysningen.

El

Sensorerna som tander/slacker belysningen tar hansyn till dagsljusinslapp och justerar ljusmangden
mot ratt niva. Detta kan spara livslangd under sommarperioderna och medfér att belysningen i
omraden som inte anvands inte tdnder upp i onddan.
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Installerad effekt har halverats bara genom att byta till led. Darutover berdaknar bolaget att spara
minst 50 % genom att ha narvarostyrning.

6.6.2 Betydande atgarder for att forbattra miljoprestanda

Under 2020 har en ny metod med syrgasanrikning av foérbranningsluften till varmapparaterna
(cowprarna) inforts. Tekniken innebar en energibesparing i och med att behovet av koksgas minskar.
Metoden har aktualiserats i och med forlagsbytet 2021 (ett underhallsprojekt pa koksverket). Utan
syrgasanrikning skulle forbrukningen av kol och koks i masugnen 6ka med cirka 10 000 — 12 000 ton
under tiden for forlagsbytet, men med hjalp av syrgasanrikning kan den siffran minskas till cirka 7 000
— 8000 ton. Aven efter férlagsbytet kommer syrgasanrikningen innebira en méjlighet till storre
flexibilitet i energianvandningen och darigenom potential for energibesparing hos SSAB Lulea.

Ett annat projekt som férbattrat miljoprestanda i stalverket ar “lock pa stalskank”. Sedan mars 2020
kors produktionen i stalverket med lock pa stalskankarna vilket medfért positiva effekter i form av
minskad stoftavgang fran skankarna, forbattrad temperaturstyrning, 6kad hallbarhet for skankarna i
och med att temperaturvaxlingarna minskat samt forbattrad spolfunktion.

Utbytet Over stranggjutningen har fortsatt att forbattras nagot under 2020. Utbytet ar for 2020
95,1 %, vilket ska jamforas med 94,8 % for 2019. Detta bidrar bl.a. till minskade CO,-utslapp,
eftersom det blir mindre spill pa vagen till fardig slutprodukt.

Nedan redovisas en sammanstallning av en del av de projekt som utférts under 2020 och som for-
vantas ge forbattringar i miljoprestanda.

Aktiviteter Paverkar miljéaspekt
Syrgasanrikning av cowprarna Resurser och energi

Lock pa skank Utslapp till luft, resurser m.m.
Fortsatt fokus pa okat strangutbyte Utslapp till luft/vatten, resurser m.m.

6.6.3 Utbyte av kemiska produkter

Vid inkdp av kemiska produkter tillampas produktvalsprincipen. Information till de anstallda om pro-
duktvalsprincipen sker bl.a. i samband med arbetsmiljo- och miljéutbildningar. Under 2020 har en
kemisk produkt kunnat bytas ut mot en mindre farlig.

Ett gemensamt satt att ansoka, kategorisera, granska och riskbedéma kemiska produkter i SSABs
kemikalieregistersystem inférdes under 2016. SSAB Luled inférde under 2016 dven rollen kemikalie-
samordnare som bl.a. ska kunna goéra riskbedomningar i SSABs kemikalieregistersystem.

6.6.4 Utveckling avseende restprodukter

SSAB har genom aren deltagit i prioriterade forskningsprojekt vars syften ar 6kad resurseffektivitet.
Genom dylika projekt erhalls forskarkompetens fran universitet och forskningsinstitut samt erfaren-
hetsutbyte och samverkan med andra féretag. Nedan foljer exempel pa aktuella projekt.
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Tidigare forskningsprojekt har visat att det finns potential att upparbeta och atervinna deponerat
gasreningsslam fran masugnen. Det resulterade i ett internt projekt med utgravning av masugnsslam
ur en avslutad hyttslambassang. Bassangen anvands nu som depa fér nyproducerat slam och det
uppgravda slammet torkas sommartid och tertas via brikettering till masugnen. Aldre masugnsslam
kan till viss del atervinnas efter torkning och brikettering medan det nyproducerade slammet har for
hog zinkhalt. Pa grund av detta kravs nagon form av upparbetning av slammet. Detta har undersokts i
ett projekt tillsammans med Swerim och AGA och lyckade pilotforsék utférdes under 2019. Farskt
masugnsslam behandlades med oxyfuel-brannare. Processen innebar att slammet torkas samtidigt
som zink férangas. Resultatet blir en jarnrik sinterprodukt som kan atervinnas i masugnen eller LD-
konvertern, samt ett zinkhaltigt stoft. Projektet har under 2020 lagts pa is, da en storre insats for att
hantera nyproducerat masugnsslam har startats.

| ett tidigare projekt “Minskade CO»-utslédpp och férbéttrad resurseffektivitet genom anvindning av
jéirn-stdlslagg vid cementtillverkning” utreddes om det d4r mojligt att anvanda bade LD-slagg och mas-
ugnsslagg som ravara vid cementproduktion. Forsok att modifiera LD-slagg har utférts och 1300 ton
levererades till Cementa for tester. Forsoket visade pa minskat behov av jungfruligt material, mins-
kad energiforbrukning och minskad emission av CO; men fortsatt utredning kravs bl.a. for att sdkra
cementkvaliteten. Utredningen har pausats under 2020.

Under 2019 startade ett projekt med syfte att minska generering av CO, genom att tillsatta biokol
tillsammans med restprodukterna i masugnsbriketten. Biokolet kan ersatta lite fossil koks/kol samt
ge forandrad temperaturprofil i masugnen vilket i sin tur kan 6ka utbytet av elementért kol. Férsoken
har fortsatt under 2020.

Parallellt med forskningsprojekten pagar ocksa interna utvecklingsprojekt med syfte att minska
mangden deponerat material och 6ka resursutnyttjandet. Ett exempel dr uppgravning, torkning och
atervinning av masugnsslam, som namnts ovan. Fortsatt upptagning av aldrat slam planeras. Fore-
tagets utvecklingsarbete med avseende pa restprodukter sker bl.a. inom féljande omraden:

e Nya hanteringsmetoder och avsattningsomraden fér masugnsslagg

e Behandling och férsok med tidigare deponerade och alternativa material for att 6ka resurs-
effektiviteten och/eller minska generering av CO»

e Samverkan, forskning och forsok for att mojliggéra 6ka anvandning av LD-slagg

e Hitta avsattning for omagnetiska material

e  Forsok att atervinna skankslagg

6.6.5 Atgarder for att minska miljorisker

| enlighet med plan foér arbete med fororenade omraden har ett flertal aktiviteter genomforts under
2020 som bidrar till att minska miljoérisker. For de s.k. tvillingscisternerna for tjockolja ar marken
sanerad i november 2020. Betrdffande valsverket hall 6, har under 2020 sanering av férorenad be-
tong infor igenfyllnad av schakter utférts. Aven sanering efter lickaget av tjira i november 2019 har
utforts i slutet av 2020.

Olika typer av miljoutbildning halls kontinuerligt for att 6ka kompetensen, vilket bor bidra till mins-
kade miljorisker i verksamheten. Alla anstallda ska ga en grundlaggande miljéutbildning. Darutéver
finns en kompletterande miljéutbildning fér dem som bedéms ha sarskilt miljokritiska roller. Genom
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aren har dven en riktad miljéutbildning hallits som anpassas till de olika verksamheterna och arbets-
grupperna.

2019 testades en sarskild personlig introduktion for nya chefer som fatt positivt gensvar. Syftet ar att
fa en personlig genomgang av de viktigaste sakerna att tdnka pa kopplat till det delegerade milj6-
ansvaret. Chefen blir besokt pa sin arbetsplats av representanter fran avsnitt Miljé och den nya
chefen traffar darefter miljochefen. Utbildningen har varit uppskattad och tanken ar att fortsatta att
erbjuda den.

Under 2020 har det inte varit mojligt att genomfoéra utbildningar i samma utstrackning som normalt
med anledning av pandemin. Sammanlagt har danda 34 personer genomgatt nagon typ av miljoutbild-
ning. Istdllet for den grundlaggande miljoutbildningen har nya medarbetare hanvisats till en digital
utbildning.

Sedan augusti 2019 visas villkorsuppféljningen pa de informationsskdrmar som finns runt om i verk-
samheten. Syftet med det ar att 6ka medvetenheten om de miljovillkor vi har och hur vi uppfyller
dem.

6.7 Hantering av risker

Inom industriomradet produceras en stor mangd brannbara gaser. Vid stora lackage eller haverier
kan det innebara fara for manniskor och anlaggningar. For att forebygga och begransa skador vid
eventuella olyckor finns beredskapsplaner upprattade for foéretagets Sevesoklassade kemikalier. For
det dagliga skyddet finns ett stort antal larm som varnar for t.ex. brand eller gaslackage. Larm ar
kopplade till Vastra vakten och SSABs interna raddningsstyrka som agerar vid behov.

Sedan forsta april 2019 finns en raddningsstyrka tillgdnglig dygnet runt i handelse av olyckor i enlig-
het med beslutet fran Lansstyrelsen 2017. Ovningar utfors regelbundet for att trdna beredskapen vid
en eventuell hdandelse. Under 2020 har 6vningsverksamheten varit begransad till féljd av covid-19.
Nodvandiga varma/kalla 6évningar har dock genomforts for raddningsstyrkan.

SSAB skickade in en ny ansokan till Luled Raddningstjanst avseende fortsatt hantering av brandfarlig
och explosiv vara i december 2020.

6.8 Miljovarde ur ett livscykelperspektiv

En av stalets starka sidor ur ett miljoperspektiv ar dess goda atervinningsegenskaper och det val-
fungerande system som genom historien etablerats fér insamling och handel med skrot. Detta med-
for att atervinningen ar mycket hog. Mangden tillgangligt skrot &r dock inte tillrdckligt for att tacka
den totala stdlkonsumtionen varfér saval malm- som skrotbaserad stalproduktion behéver sam-
existera. Ur ett globalt perspektiv produceras 25 % av varldens stal i skrotbaserade stalverk och
resterande kommer fran malmbaserad staltillverkning. SSABs stalproduktion i Sverige innehaller i
snitt ca 20 % atervunnet skrot som i forsta hand kommer fran fallande skrot i de egna produktions-
linjerna men ocksa fran skrot som kdps in fran den externa skrotmarknaden. De fardiga stalproduk-
terna ar alltid atervinningsbara och de kan dven atervinnas om och om igen med bibehallna kvalitets-
egenskaper.
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Stalkonstruktionernas langa livslangd och dess hoga styrka i foérhallande till dess vikt och dess pris ar
faktorer som ytterligare starker anvandningen av stal ur ett miljoperspektiv.

Miljovardet blir annu mera tydligt ndr man som SSAB satsar pa hoghallfasta stal som anvands i t.ex.

fordon. Genom anvandning av hoghallfasta stal i fordon ges mojlighet att minska vikten jamfort med
om standardstal anvands vilket ger miljofordelar genom hela livscykeln.
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Deldom 2010-11-26 redigerad med justeringar enligt Mark- och milidverdomstolens
dom: 2011-10-04 Mal M 10664-10, samt réattelser enligt protokoll 2011-01-03 fran
Miljddomstolen

UMEA TINGSRATT Deldom Mal nr M2350-08
Miljodomstolen 2010-11-26 Aktbilaga 104
meddelad i Umea

SOKANDE

SSAB Tunnplat Aktiebolag, 55613-7941, 781 84 Borlange

Ombud: Advokat Mats Bjork, Alrutz Advokatbyrd AB, Box 7439, 103 92 Stockholm

(Fran 2011-01-03 har SSAB Tunnplat AB,556313-7941, genom en fusion uppgatt i SSAB EMEA AB,
556313-7933).

SAKEN

Tillstand till fortsatt och utékad verksamhet vid bolagets anlaggningar i Luled

Verksamhetskoder enligt SFS 1998:899: 27.10 och 23.10.

Avrinningsomrade: 8/9 (mellan Altersundet och Lulealven)

Koordinater (SWEREF 99 TM):
N= 7 290 430 E= 831 875 (masugnen)
N= 7 289 425 E= 834 420 (koksverkets slacktorn)

DOMSLUT

Tillstand

Miljodomstolen, som godkanner miljokonsekvensbeskrivningen, lamnar SSAB EMEA AB tillstand

enligt 9 kap. miljébalken till

- fortsatt verksamhet vid bolagets anlaggningar i Luled avseende en arlig produktion av 800 000 ton
koks och 2 500 000 ton prima stalamnen,

- utokad verksamhet avseende en arlig produktion av 1 100 000 ton koks och 3 000 000 ton prima
stalamnen,

- de ut- och ombyggnader som utékningarna férutsatter.

Dispens

SSAB Tunnplat Aktiebolag medges undantag och avsteg kraven i 19 och 2088 férordningen

(2001:512) om deponering av avfall savitt avser de fyra nya deponiomraden som bolaget avser att

anlagga, namligen en planerad deponi for LD-slam (inert avfall) och ytterligare en deponi for inert

avfall samt hyttslamdeponierna 1 och 5-8 (icke farligt avfall) och ytterligare en deponi fér icke farligt
avfall.

Allméanna villkor

1. Om inte annat framgar av villkoren nedan ska verksamheten - inbegripet atgarder for att minska
utslappen till luft och vatten och andra stérningar for miljon - bedrivas i huvudsaklig
overensstammelse med vad bolaget angett eller atagit sig i malet.

2. Produktionsanlaggningarna far inte drivas om inte féreskrivna reningsanordningar &r i drift. Vid
bortfall av renings-utrustning far dock ifrdgavarande process drivas under sa lang tid som behdvs
for att inte skada pa produktionsutrustning eller allvarligt forsamrad arbetsmiljé ska uppkomma.
Tillsynsmyndigheten ska i namnda fall informeras sa snart som maijligt.

Darutover far tillsynsmyndigheten i varje enskilt fall medge under viss tid med iakttagande av de

sarskilda villkor som myndigheten bestammer. Ett medgivande far dock inte medfora att ett

begransningsvarde 6verskrids under en tid om ett ar eller mer.
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Gemensamma villkor

3. Cisterner for flytande kemikalier med en volym 6verstigande 1 m® - med undantag for koksverkets
tjartank samt syrgas-, kvvgas- och gasoltankar - ska vara férsedda med invallning som rymmer
hela tankens volym eller, vid flera tankar, den storsta tankens volym.

4. For stoftfilteranlaggningar far stofthalten i utgdende gas inte dverskrida 10 mg/m3 (ntg). For
stoftfilteranlaggningar med en kapacitet storre &n 60 000 m3/tim uppmatt flode far stofthalten i
utgaende gas fran och med den 1 januari 2012 inte 6verstiga 5 mg/m? (ntg), som
dygnsmedelvarde*. Anlaggningar som dverskrider namnda kapacitets-grans ska évervakas med
kontinuerliga matare. For stoftfilter-anlagg-ningar med lagre kapacitet an vad ovan sagts far
stofthalterna i utgdende gas fran och med den 1 januari 2014 vid matning inte 6verstiga 5 mg/m?
(ntg).

Om ovan angivna varden overskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom

en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestimmer redovisa vilka skydds-atgarder och

andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller Amnar vidta for att éverskridandet inte ska upprepas.

5. Buller fran verksamheten, exklusive facklingen, far inte ge upphov till hdgre ekvivalent ljudniva
utomhus vid bostéder an
- 55 dB(A) dagtid (kl. 07-18)

- 50 dB(A) kvallstid (kl. 18-22)
- 45 dB(A) nattetid (kl. 22-07).

Buller fran verksamheten vid fackling far inte ge upphov till hogre ekvivalent ljudniva utomhus vid

bostader an 60 dB(A). Fackling vid masugnen far endast ske nar processgas inte kan nyttjas genom

befintligt gasnat. Vid fackling ska fackla 1 nyttjas fullt ut innan fackla 3 far nyttjas, savida inte fackla 3

behdver nyttjas av sakerhetsskal.

Den momentana ljudnivan nattetid - exklusive sadana ljud fran atervinningsomradet fér LD-slagg,

facklingen och utnyttjandet av masugnens toppventiler - far vid bostader inte 6verstiga 55 dB(A). Dock

galler att explosioner fran hanteringen av slagger nattetid inte far ske vid fler an sex tillfallen per
kalenderar.

Om ovanstdende varden tverskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och inom

en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddséatgarder och

andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit och amnar vidta for att 6verskridandet inte ska upprepas.

6. Bolaget ska uppratta och i samrad med tillsynsmyndigheten vid behov uppdatera en plan for
successiv efterbehandling av fororenade omraden.

7. Fran och med den tidpunkt som tillsynsmyndigheten bestammer ska dygnet runt, alla dagar under
veckan, finnas en beredskap med en raddningsstyrka for vilken SSAB svarar. Raddningsstyrkan
ska vara bemannad, utrustad, utbildad och 6vad i syfte att ha en formaga att kunna hindra eller
begréansa allvarliga skador p& manniskor och miljon till foljd av olycksrisk som kan ge upphov till
allvarlig kemikalieolycka.

Villkor for sarskilda verksamheter

Koksverket

8. Tiden for revision av befintlig ska, fram till dess att ytterligare en ugn installerats, begransas till 21
dygn vartannat ar eller det storre antal dygn som tillsynsmyndigheten godkanner.

9. Halten av svavelvite i renad koksgas far som manadsmedelvarde inte 6verstiga 0,5 g/m?® (ntg).
Begransningsvardet galler inte vid revision av spaltugnen och andra nédvandiga revisionsstopp.

Om detta varde 6verskrids ska bolaget omgéende underrétta tillsynsmyndigheten och inom en vecka

eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra

forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att dverskridandet inte ska upprepas.

10. Utslapp till luft av stoft, exklusive diffusa utslapp och utslapp rorliga kéllor, far baserat pa
manadsberakningar inte 6verstiga 0,15 kg/ton koks till och med 2014.

Om detta varde overskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och inom en vecka

eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra

forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att Gverskridandet inte ska upprepas.
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Rajarn

11. Utslappen till luft av stoft slaggskorstenen, filter for tapphallen, lanterniner och taképpningar far
baserat pd manadsberakningar inte dverstiga 0,03 kg/ton rajarn.

Om detta varde Gverskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och inom en vecka

eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder och andra

forsiktighetsmaétt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att verskridandet inte ska upprepas.

Deponier

12. Bolaget ska till tillsynsmyndigheten ge in en deponeringsplan avseende bolagets deponier senast
ett ar efter det att miljodomstolens dom vunnit laga kraft savitt avser tillstand.

13. Bolaget ska stélla sékerhet for att de skyldigheter som galler for bolagets deponeringsverksamhet
fullgors avseende ett belopp om 30,5 Mkr. Bolaget ska varje ar till tillsynsmyndigheten redovisa
behovet av och kostnaderna for resterande efterbehandling. Om avsatta medel vasentligt
dverstiger beraknade kostnader far tillsynsmyndigheten medge att sakerheten sanks. Om
redovisningen ger vid handen att sakerheten inte &r tillracklig far tillsynsmyndigheten besluta att
sékerheten ska hojas. Sékerheten ska senast den 31 december 2010 ges in till miljddomstolen for
provning.

Kontrollfragor

14. Bolaget ska inom tid som tillsynsmyndigheten bestammer till tillsynsmyndigheten inlamna ett
forslag till reviderat kontrollprogram for verksamheten som méjliggér en bedémning av om villkoren
foljs. | kontrollprogrammet ska anges metoder, méatfrekvenser och utvarderingsmetoder.

Delegering

Miljodomstolen Gverlater at tillsynsmyndigheten att féreskriva villkor avseende:

D1. Drift vid stérningar hos reningsutrustningar m.m. enligt villkor 2.

D2. Skyddsatgarder och andra forsiktighetsmatt som ska vidtas for att den av begransningsvarden i
villkor 4-5 och 9-11 samt P2 och P7- P12 inte ska upprepas.

D3. Successiv efterbehandling enligt villkor 6.

D4. Bemanning, uthildning m.m. betraffande den i villkor 7 angivna styrkan.

D5. Forlangd tid for spaltugnsrevision enligt villkor 8.

D6. De villkor som bolagets deponeringsplan enligt villkor 12 kan féranleda.

D7. Andring av sékerhetsbeloppet enligt villkor 13.

D8. Tidpunkt for ingivande av reviderat kontrollprogram enligt villkor 14.

D9. Atgarder for att begransa stoft och lukt fran slagghantering och annan stoftalstrande verksamhet.

D 10. Placering, eventuella larmgranser och liknande betréffande PMio-métare.

D11. Atgarder for att férhindra att fysisk skada uppkommer pa kénsliga installationer i syfte att
motverka uppkomst av en storskalig kemikalieolycka.

D12. Begransning av utslappen till vatten fran RH-anlaggningen.

D 13. Yiterligare villkor avseende behandling av lakvatten fran hyttslamdeponierna.

Provotidsférordnanden
Miljodomstolen skjuter under en prévotid upp avgorandet av frdgan om villkor avseende:
- utslapp till luft av svavel, som svaveldioxid, exklusive diffusa utslapp och utslapp fran rorliga
kallor
- utslapp till luft av stoft frn rastalsenheten, exklusive diffusa utslapp och utslapp rorliga kallor
- utslapp till luft av PAH och kvaveoxider fran de nya ugnarna i koksverket
- utslapp till luft av stoft fran koksverket fran och med 2015, exklusive diffusa utslapp och
utslapp fran rorliga kallor
- utslapp till vatten fran bolagets anlaggningar
- energieffektivisering och tillvaratagande av spillvarme och energidverskott i verksamheten
samt
- karakterisering och behandling av lakvatten fran deponering av icke farligt avfall, med
undantag av lakvatten fran deponering av hyttslam.
Bolaget ska under prévotiden genomfora féljande utredningar:
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U1. Bolaget ska utreda de tekniska mdjligheterna samt de ekonomiska och miljéméassiga
konsekvenserna av att minska utslappen av svavel fran verksamheten, exklusive svavelrening i
slaggskorsten. Tidigare utredning om svavelrening i skorstenen ska dock inga som underlag nar
bolaget presenterar sin utredning i den uppskjutna fragan.

U2. Bolaget ska utreda de tekniska mdjligheterna samt de ekonomiska och miljomassiga
konsekvenserna av att minska utslappen av stoft fran rastalsenheten.

U3. Bolaget ska utreda de tekniska mdjligheterna samt de ekonomiska och miljomassiga
konsekvenserna av att begransa utslappen av PAH och kvéaveoxider fran de nya ugnarna i
koksverket.

U4. Bolaget ska utfora méatningar av utslappet av stoft fran koksverkets nya slacktorn.

US. Bolaget ska utreda storleken av och orsaken till utsléppet av ammoniakkvave
Laxviken-bassédngerna utlopp samt forutsattningarna for att begransa detsamma.

U6. Bolaget ska utreda majligheter till energieffektivisering och tillvaratagande av spillvarmen fran
verksamheten. Utredningen ska omfatta atervinning och majlig omvandling av spillvarmen till
nyttiga energiformer med avsattning internt eller externt. Av utredningen ska framga vilka atgarder
som ar tekniskt mojliga att genomféra och kostnader for dessa samt vilka atgarder som bolaget &ar
berett att vidta och motivering till varfér det enligt bolaget ar orimligt enligt 2 kap. 7 miljobalken att
vidta 6vriga redovisade atgarder.

U7. Bolaget ska folja upp kvaliteten pa lakvattnet fran deponeringen av icke farligt avfall och behovet
av behandling av detsamma.

Bolaget ska till miljodomstolen redovisa resultatet av ovanstaende utredningar, med eventuella forslag

till villkor, enligt foljande:

- U1, U2, U3, U5 och U6 senast tva ar samt

- U7 senast fem ar
allt efter det att miljgdomstolens dom med tillstand enligt ansékan vunnit laga kraft.
Vidare ska -U4 redovisas till miljodomstolen senast den 31 december 2016.

Provisoriska foreskrifter

P1. Utslappen till luft av stoft, exklusive diffusa utslapp och utslapp fran rorliga kallor, far som
riktvarde* baserat pad manadsberakningar inte 6verstiga 0,20 kg/ton amnen till och med ar 2014
och darefter 0,15 kg/ton amnen.

P2. Utslappen till luft av svavel raknat som svaveldioxid, exklusive diffusa utslapp, utslapp fran rorliga
kallor och utslapp fran reservugnen, baserat pa manadsberakningar inte dverstiga 0,35 kg/ton
amnen fram till att ytterligare en spaltugn tagits i drift och darefter 0,30 kg/ton &mnen.

Ovannamnda utslapp av svavel far dock uppga till hogst 850 ton/ar

Om négot av dessa varden 6verskrids ska bolaget omgaende underratta tillsynsmyndigheten och

inom en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skydds-atgarder

och andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att dverskridandet inte ska
upprepas.

P3. Utslappen till luft av kvaveoxider, exklusive diffusa utslapp, utslapp fran rérliga kallor och utslapp
fran reservugnen, far som riktvarde* baserat pa manadsberakningar inte dverstiga 0,25 kg/ton
amnen.

P4. Utslappet av kvaveoxider fran koksbatteriet far som riktvarde* och manadsmedelvarde inte
Overstiga 500 g/ton koks.

P5. Utslappet av stoft fran filter vid omhallningsstationen, avsvavlingsanlaggningen och LD-sekundéar
samt fran facklingen av LD-gas, lanterniner och takdppningar far som riktvarde* baserat pa
manadsberakningar inte 6verstiga 0,1 kg/ton rastal.

P6. Stoftemissionen vid fackling frAn LD-konvertrarnas primarrening far som riktvarde* vid matning
inte dverstiga 50 mg/m3 (ntg).

P7. Halten av ammoniakkvave i vatten som slapps ut fran Laxvikenbassangernas utlopp till Inre

Hertsofjarden far i dygnsprov inte dverstiga 0,5 mg/l.

Om ovan namnda begransningsvarde 6verskrids ska bolaget omgéende underratta

tillsyns-myndigheten om dverskridandet och senast en vecka eller den langre tid som

tillsynsmyndigheten medger redovisa vilka atgarder eller andra forsiktighetsmatt som bolaget har
vidtagit avser att vidta for att éverskridandet inte ska upp repas.
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P8. Fororeningshalterna i det fran bioreningsanlaggningen till koksverksdiket (KV-diket) utslappta
vattnet far i medeltal for kalendermanad uppga till hogst nedan angivna varden.

Fenoler 0,1 mg/l

Cyanid (CN-) 0,1 mg/l

Ammoniumkvave 60 mg/l

TOC 70 mgll

Suspenderade &mnen 20 mg/l

Flodet av detta vatten far i medeltal for kalendermanad inte 6verstiga 60 m3/tim.

Om nagot av dessa varden 6verskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och

inom en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skydds-atgarder

och andra forsiktighetsmaétt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att 6verskridandet inte ska

upprepas.

P9. Innehallet av fenoler i uppsamlat dagvatten omradet kring gasreningsanlaggningen far vid témning
till KV-diket inte dverstiga 5 mg/I. Vid témning far pH i detta dagvatten inte dverstiga 9.

Om nagot av dessa varden 6verskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och

inom en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddsatgarder

och andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att dverskridandet inte ska

upprepas.

P10. | vatten som slapps ut fran KV-diket till Inre Hertsofjarden far i dygnsprov respektive stickprov
innehallet av ammoniakkvave inte dverstiga 0,2 mg/l och innehéllet av PAH-4 inte 6verstiga 1 pg/l.

Om nagot av dessa varden 6verskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och

inom en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten mer redovisa vilka skyddsatgarder och

andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att Gverskridandet inte ska upprepas.

P11. Halten av suspenderade amnen i vatten fran gasreningen till Laxvikenbasséangerna far som

manads-medelvarde inte dverstiga 20 mg/l. Dessutom galler att flodet som manadsmedelvarde inte far

overstiga 100 m3/tim.

Om né&got av dessa varden 6verskrids ska bolaget omgaende underrétta tillsynsmyndigheten och

inom en vecka eller den langre tid som tillsynsmyndigheten mer redovisa vilka skyddsatgarder och

andra forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller vidta for att dverskridandet inte ska upprepas.

P12. Halterna av olja och suspenderade dmnen i vatten som leds till Laxvikenbassangerna fran det
recirkulerande industrivattensystemet far som manadsmedelvarde inte éverstiga 1 mg/l respektive
5 mg/l. Flodet av detta vatten far som manadsmedelvarde inte Gverstiga 500 m3/tim.

Om négot av dessa varden 6verskrids ska bolaget underrétta tillsynsmyndigheten och inom en vecka

eller den langre tid som tillsynsmyndigheten bestammer redovisa vilka skyddséatgarder och andra

forsiktighetsmatt som bolaget vidtagit eller amnar vidta for att dverskridandet inte ska upprepas.

Igangsattningstid

Den miljofarliga verksamheten - savitt avser 6kad produktion av koks -ska ha satts igdng senast 12 ar*

efter det att domen sdvitt avser tillstand i denna del vunnit laga kraft.

Den miljofarliga verksamheten - savitt avser 6kad produktion av stdlamnen -ska ha satts igang senast

12 ar* efter det att domen savitt avser tillstdnd i denna del vunnit laga kraft.

Anmalan om ianspraktagande av tillstand
Bolaget ska anmala till tillsynsmyndigheten och till miljsdomstolen nar det nya tillstidndet tas i ansprak.

Verkstallighet

TillstAndet far tas i ansprak aven om domen inte har vunnit laga kraft under forutsattning att
fore-skriven ekonomisk sakerhet godkants av miljddomstolen.

Ovrigt

Yrkanden som inte behandlats i det foregdende utan bifall.

*Med riktvarde avses ett varde som om det 6verskrids skyldighet for tillstAndshavaren att vidta
atgarder sa att vardet kan hallas.
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*Réattelse och komplettering 2011-01-03, (Deldom, 2010-11-26)

Beslutat av: rddmannen Nils-Gunnar Elisson

Under punkt 4 ska den i andra meningen angivna stofthalten gélla som "dygnsmedelvéarde" - rubr
Igangsattningstid ska de angivna igdngsattningstiderna - saval for 6kad produktion av koks som av
stadlamnen - rattas fran 7 ar till "senast 12 ar".

Protokoll Mark- och miljédomstolen 2014-04-14, Mal nr M2350-08

Mark- och miliodomstolen beslutar att fiskhalsoundersokning och karaktarisering av utgaende vatten
till Inre Hertsofjarden (fortsattningsvis benamnd undersodkningspunkt U8) ska gdras enligt det av Olof
Sandstrom och Magnus Karlsson framtagna undersékningsprogrammet (ab 138) med de av de
sakkunniga den 14 maj 2012, den 22 augusti 2012, den 2 december 2013 och den 25 februari 2014
foreslagna kompletteringar och forklaringar (ab 145, 151, 167 och 171 ), med féljande tillagg:

. Langtidsforsok pa fisk (regnbage) ska utféras nar anlaggningen kors vid normala produktionsnivaer.
2. Vid faltundersokning av fisk ska dven fenerosion inga som en del av undersékningsprogrammet.

3. Kemisk karaktarisering ska genomforas pa stickprov minst 4 - 6 ganger per ar.

4. Forandringar eller justeringar i undersokningsprogrammet far endast genomféras efter samrad och
godkénnande av tillsynsmyndigheten.

Bestammande av vad som kan betraktas som normala produktionsnivaer (punkt I), om ett visst minsta
antal honor behovs for att undersékningsprogrammet ska vara godtagbart, eventuella évriga
detaljfragor och justeringar som kan uppkomma far beslutas av tillsynsmyndigheten.

Resultaten av undersdkningarna (U8) ska tillsammans med forslag till slutliga villkor avseende utslapp
till vatten fran bolagets anlaggningar ska ges in till domstolen senast den 31 december 2015.

Deldom Mark- och miljddomstolen 2016-08-15, Mal nr M2350-08

15. Lakvatten fran deponin for icke farligt avfall ska, senast fran och med den 1 januari 2018, ledas via
en utjamningsbassang.

D14. Mark- och miligdomstolen overlater at tillsynsmyndigheten att foreskriva de ytterligare villkor som
kan behdvas avseende utformning och kapacitet av den utjamningsbasséang som ska finnas for
hantering av lakvatten fran deponin for icke farligt avfall (jamfor villkor 15).

Dom Mark- och miljigdomstolens 2018-11-02, mal nr M 96-17, med anledning av ansékan om
aterkallande av del av tillstdnd meddelat i deldom den 26 november 2010 i mal nr M 2350-08
Av domslutet framgar féljande: "Mark- och miljédomstolen &terkallar med stod av 24 kap. 8 §
miliobalken det i Umea tingsratts, davarande miljddomstolen, deldom den 26 november 2010 i mal nr
M 2350-08 lamnade tillstdndet for SSAB EMEA AB (tidigare verksamhetsutovare SSAB Tunnplat
Aktiebolag) till utdkad verksamhet avseende en arlig produktion av 1 100 000 ton koks och 3 000 000
ton prima staldmnen (andra strecksatsen under rubriken "Tillstand” i domslutet) och till de ut- och
ombyggnader som utdkningarna forutsatter (tredje strecksatsen under rubriken "Tillstand” i
domslutet).” Domen vann laga kraft 2018-11-23.

Deldom Mark- och miljddomstolen 2019-09-27, Mal nr M 2350-08

Utslapp till luft av kvaveoxider fran koksbatteriet

20. Utslappet till luft av kvaveoxider (raknat som NO2) fran koksbatteriet far som manadsmedelvarde
inte éverstiga 500 mg/m3 (ntg) vid en syrehalt pa 5 %.

Energieffektivisering

22. En energihushallningsplan ska ges in till tillsynsmyndigheten vart fjarde ar, med bérjan den 31
mars 2022. Utifrn planen ska atgarder vidtas for att effektivisera energianvandningen och oka
tillvaratagandet av spillvarme. Av planen ska atminstone foljande framga:

- Vilka atgarder som har genomforts under foregaende fyradrsperiod.

- Vilka atgarder som ar tekniskt méjliga att genomféra samt kostnaderna och energibesparingen for
dessa.

- Kostnadskalkyler omfattande minst total investeringskostnad, arlig kostnad for drift och underhall
samt beraknad teknisk livslangd, grundade pa atgardernas livscykelkostnader.
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- Bedomning av vilka &tgarder som ar skaliga att genomfora under kommande fyradrsperiod samt en

motivering till varfor dvriga atgarder inte bedéms skaliga.

Kontrollprogram

23. Ett reviderat kontrollprogram med anledning av denna dom ska inges till tillsynsmyndigheten
senast sex manader fran den dag denna dom har vunnit laga kraft.

Deldom Mark- och miljgdomstolen 2020-12-04, M&l nr M 1409-19

Tillstand (dndringstillstand)

Mark- och miliodomstolen lamnar SSAB EMEA AB tillstand enligt miljobalken for behandling av
restprodukter fran den vata reningen av stoft fran bolagets masugn (hyttslam) i en ny hyttslambassang
(nr 9) till en mangd av 180 000 m?.

1. Om inte annat framgar av denna dom ska verksamheten och arbetena bedrivas i huvudsaklig
overensstammelse med vad SSAB EMEA AB har uppgett eller atagit sig i ansokningshandlingarna eller
i Ovrigt i malet.

2. Bolaget ska informera tillsynsmyndigheten om tidpunkten nér den nya hyttslambassangen (nr 9)
stalls om for avvattning eller om den tas ur drift av annat skal och tidpunkten nar hyttslambassangen

ar avvattnad.

Domen dr férknippad med villkor fér utsldpp till vatten. Villkoren har éverklagats av Lédnsstyrelsen till
Mark- och miljédomstolen.
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Paragraf i NFS 2016:8

Innehall
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Miljorapport 2020
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Bilaga 3 Lansstyrelsebeslut om mindre forandringar i verksamheten

Inlamnat Beslut datum Lst. beslut Nr Arende/beslut

2008 2011-02-07 555-134-02 Reviderad anpassningsplan for utfyllnadsdeponin
Avslutningsplaner for deponier. Beslut: Lst godkdnner den
inldamnade planen.

2010 2011-02-07 555-13419-02 Beslut om tidigare ingiven anpassnings- och avslutningsplan

2011-02-11 2011-03-04 555-541-11 Anmdlan om avvattningsanlaggning for vatsuget slam

2011-03-04 2011-05-25 563-826-11 Anmalan om dndrad verksamhetsutévare EMEA AB (SFS
2004:1199 om handel med utslappsratter)

2011-03-06 2011-03-16 561-307-2011 Tillstand till yrkesmassig dverlatelse av sarskilt farliga kemiska
produkter. Beslut 2011-03-16. OBS! Tillstandet galler tom
2016-03-15.

2011-06-28 2011-08-23 555-5205-11 Anmalan omdragning masugnsgasledning. Beslut: Arendet
foranleder ingen atgard fran Lansstyrelsens sida.

2011-07-07 2011-08-23 555-5443-11 Anmalan férandrad Fe-anlaggning. Beslut: Ingen atgard.

2011-07-08 2011-08-23 555-5445-11 Anmalan ombyggnad hyttstensgjutplan. Beslut: Ingen atgard.

2011-10-17 2011-10-24 555-8470-11 Anmalan - Tidvis utokat lageromrade for kol. Beslut: Ingen
atgard.

2011-11-23 2011-12-19 562-9792-11 Tillstand till transport av farligt avfall

2011-12-09 2011-12-28 555-10662-11 Anmalan - Nytt filter inlastningsficka for kolinjektion

2012-04-02 2012-05-02 555-3854-12 Anmalan - Atertagande av saltsyra

2012-11-06 2013-01-31 555-11264-12 Anmalan - Injektion av hyttsot

2012-11-14 2013-06-19 555-11430-12 Anmalan — Stoftrening slaggskorsten

2012-11-28 Begaran om godkannande av bottenkonstruktion deponi

2013-04-09 2013-05-20* 575-4508-13 Anmalan — Rivning av valsverksbyggnad
*Forelaggande om komplettering

2013-12-23 2014-02-12 555-50-14 Anmalan on avveckling av lager for kalkfines

2014-03-04 2014-03-31 555-2758-14 Anmalan om atervinning av LD-slam

2014-03-11 2014-04-16 55-3069-14 Anmalan om ombyggnation av brikettanlaggning

2013-09-13 2014-04-29 575-10460-2014 Bortschaktning av massor hoghanan

2014-07-29 2014-11-17 575-8975-2014 Slutsanering av KV-diket

2011-12-16 2014-12-16 555-10951-11 Deponeringsplan

2011-07-29 2014-12-16 555-5724-11 Komplettering av avslutningsplan

2014-11-28 2014-12-17 563-13542-14 Tillstand till utslapp av vaxthusgaser

2015-03-05 2015-04-09 555-2887-15 Anmalan atervinning LD-slam

2012-01-02 2015-12-08 555-99-12-6 Anmalan utfyllnad E3-omradet

2016-02-09 2016-03-02 561-1686-2016 Tillstand till yrkesmassig 6verlatelse av sarskilt farliga kemiska
produkter.

2016-02-15 2016-04-18 555-2049-16 Ny anlaggning for stoftutsug till bas fér manuell skdrning av
stalrusor

2016-03-11 2016-04-27 555-3396-16 Atervinning av LD-slam

2016-03-30 2016-06-15 555-4108-16 Aterstallning upplag finskrot

2016-06-30 2016-07-22 555-9031-16 Rivning och ny cistern TB-1209

2016-06-30 2016-07-22 555-9034-16 Rivning cistern TB-1207

2016-06-30 2016-07-22 555-9036-16 Sanering cistern TB-1207 (§ 28-anmalan)

2016-09-29 2020-01-09 555-11468-2016 | PM10-matning och matning av nedfallande stoft

2017-02-17 2017-03-09 555-2302-17 Atervinning av LD-slam

2017-08-23 2018-02-16 555-1600-18 Atervinning av material fran Borlinge

2018-02-23 2018-04-17 575-2577-2018 Sanering mark Svartén 18:19 (§ 28-anmalan)

2018-04-16 2018-05-25 555-4792-18 Pilotanlaggning HYBRIT

2018-05-15 2018-06-07 575-5998-2018 Kompl. Anmalan sanering cistern TB-1207 (§ 28-anmalan)

2018-10-17 2018-11-12 555-12926-2018 | Tillfallig lagring av bioslam

2018-11-16 2018-12-11 555-14104-2018 | Atertagande skrapavfall fran koksverksbatteriets dorrar
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Bilaga 3 Lansstyrelsebeslut om mindre forandringar i verksamheten

2019-02-07 2019-05-10 555-1968-19 Anlaggande vall vid HYBRIT
2019-02-26 2019-03-28 575-2498-2019 Rivning Etapp 1 valsverket (§ 28-anmalan)
2019-04-05 2020-06-16 555-4533-2019 Andrad utformning deponin
2019-05-14 Se beslut Med Ateranvandning av massor HYBRIT
2019-06-11 Dnr 575-7152-
2019
2019-05-22 Platsspecifika riktvarden
2019-05-22 Masshanteringsplan SSAB Luled
2019-05-22 2019-06-11 575-7152-2019 Massor ledningsgravar HYBRIT (§ 28-anmélan)
2019-06-04 2019-09-05 555-11184-2019 | Byte forlag koksverket
2019-06-04 2020-06-16 555-11183-2019 | Utokat gasolsystem samt syrgasanrikning
2019-06-25 2019-09-05 555-11243-2019 | Lagring injektionskol
2019-06-25 2019-08-29 555-8984-2019 Mobilt filter
2019-06-26 Godkannande sluttackning
2019-10-07 2019-11-13 575-13033-2019 | Nya stéllverk gasbehandlingen koksverket (§ 28-anmadlan)
2020-01-20 2020-10-06 555-1970-2020 Dispens fran NFS 2004:10 avseende frekvens for provtagning
och matning av grundvatten vid deponier
2020-04-29 2020-06-22 555-1112-2020 PM10-matning och matning av nedfallande stoft
2020-05-07 Andring vad géller antalet avdrivare pa gasbehandlingen
2020-05-20 2020-05-25 555-6579-2020 Utokat omrade for lagring av koks
2020-05-26 2020-06-22 555-6842-2020 Upparbetning och atervinning av sandningssand
2020-06-15 2020-06-25 575-7715-2020 Lackage av tjdra (§ 28-anmadlan)
2020-09-16 2020-10-06 555-12467-2020 | Tillfallig hantering av gasol
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Mottagare | Parameter Virde Enhet | Metod | Metodkod Metodbeskrivning Kommentar
Luft As 7 ke/ar | M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 | Medelvarde pa de tre senaste
metallanalyserna pa stoft.
Luft cd 14 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 Se kommentar under As.
Luft CO, 1195 884 000 kg/ar C ETS EU601/2012
Luft Cco, 0 kg/ar C ETS EU601/2012 Biogent
Luft CO, 1195 884 000 kg/ar C ETS EU601/2012 Fossilt
Luft Cr 91 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 Se kommentar for As.
Luft Cu 39 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 Se kommentar for As.
Luft DX-ITEQ 0,00009 ke/ar M CEN/ISO SS-EN 1948-1:2006 | \cdelvarde for de tre senaste
dioxinanalyserna.
Luft Hg 3 ke/ar M CEN/ISO SS-EN13211:2001 | edelvirde pd de tre senaste
metallanalyserna.
Luft co (kql— 5192 000 ke/3r £ Up;.).ska‘ttad utifran matningar och
monoxid) berdkningar.
Luft Ni 75 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 Se kommentar fér As.
Luft NOy 354 000 kg/ar M CEN/I1SO SS-EN 14792:2017
Luft Pb 221 kg/ar M CEN/ISO SS-EN 14385:2004 Se kommentar for As.
Luft PM10 169 000 kg/ar C OTH OTH Partikelanalys
s OTH
Luft SO2 360 000 kg/ar M CEN/ISO OTH . . I
Kontinuerlig matning
Luft Stoft 235 000 kg/ar M CEN/I1SO SS-EN 13284-1
Luft Zn 2544 kg/ar M CEN/I1SO SS-EN 14385:2004 Se kommentar for As.
Generellt uppkommer PAH nar
R . koksningsprocessen inte fungerar helt
Luft Naftalen 168 kg/ar M CEN/I1SO SS-1SO 11338-1:2003 optimalt och det blir en ofullstandig
forbrénning.
Vatten CN-tot 1256 ke/ar M CEN/ISO | SS-EN 15O 14403-2:2012 |Matvérdena ar totala Cyanid, tidigare ar

har Cyanid l4ttillgéngligt (CN-) redovisats.

Metod &r angett som E eftersom angivet
EN ISO 17294-2:2016/ |vérde bygger pa analysvarden enligt

Vatten Cu 139 ke/ar E CEN/ISO EN ISO 15587-2:2002 |angiven metodbeskrivning samt uppskattat
floden.
Vatten As 9 kg/ar E CEN/ISO Se kommentar fér Cu
Vatten Fenoler 35 kg/ar E CEN/ISO SS02 8128-1 Se kommentar fér Cu
Vatten F-tot 19 445 kg/ar E St Meth 4500-F,E 1598 Ej ackrediterad metod
mod / Kone
Vatten N-tot 51063 kg/ar E CEN/ISO 1SO 29441:2010 Se kommentar fér Cu
s EN ISO 17294-2:2016 / "
Vatten Pb 32 kg/ar E CEN/ISO EN ISO 15587-2:2002 Se kommentar fér Cu
Vatten P-tot 362 kg/ar E CEN/ISO SS-EN ISO 15681-2:2005 [Se kommentar fér Cu
Vatten Qv 79975 100? £ Suammermg av totala flodet for respektive
m3/ar manad
N EN ISO 17294-2:2016 / "
Vatten Zn 614 kg/ar E CEN/ISO EN ISO 15587-2:2002 Se kommentar fér Cu
Bortskaffande FA 247 t/3r £

-extern

ER El.energi 337 GWh/ar | M OTH Standardmetod for

elméatning
ER Eldningsolja, 46 GWh/ar | E
latt
ER Gasol 12,8 GWh/ar E
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Bilaga 5 Vattenuttag SSAB Lulea

| denna mall redovisas uppgifter om verksamhetens uttag och utslapp av vatten.

Uppgifterna enligt nedan samlas in for att forbattra informationen om industrins vattenuttag. Syftet
ar att skapa béattre forutsattningar for en hallbar forvaltning av gemensamma vattenresurser i ett
forandrat klimat. Detta ar viktigt bade for att kunna bedéma hur olika vattenuttag paverkar
vattentillgangen, men dven for att bedéma hur vattenuttagen paverkas om vattentillgangen blir

begransad.

Det ar frivilligt for verksamheterna som omfattas av krav pa miljérapport att [imna dessa uppgifter.

Anldggningsnamn: SSAB Lulea

1. Mangd uttaget vatten (m®ar)

Kommentar: Bortledning av vatten fran en
ytvatten- eller grundvattenresurs.
Vattenuttag utgor vattenverksamhet som
omfattas av regler i 11 kap. miljébalken.

2. Plats/platser for
vattenuttag (koordinater)

Kommentar: Koordinater anges i
SWEREF99 TM?

Typ av uttag
1. Ytvatten
2. Grundvatten

27 563 000 m?

Vattenuttag 1: Svartdéstan 831497E, 7289827N 1
52 412 000 m3
Vattenuttag 2: koksverket 834690E, 7288879N 1

3. Vattenutslapp (m®ar)

Kommentar: Vatten som slapps
ut i en sjo, vattendrag eller i
havet till exempel fran en
industri eller kommunalt
reningsverk. Kan ha tillstand
enligt 9 kap miljébalken.

4. Plats/platser for
vattenutslapp (koordinater)
till sjo, vattendrag eller
havet

Kommentar: Koordinater anges i
SWEREF99 TM?

For utslapp till kommunalt
reningsverk behover inte plats

Typ av utslapp
1. till sjo,
vattendrag eller
havet

2. Till kommunalt
reningsverk

27 563 000 m3

anges.
Utslapp 1: Laxvikenutloppet 833486E, 7290560N 1
52412 000 m3
Utslapp 2: KV-ut 834969E, 7290370N 1

89




Miljorapport SSAB Luled 2020

Bilaga 6 Sammanfattning av innehadllande av villkor

Begransnings-

Villkor virden/
(P= provisoriska villkor) riktvdrden Typ av villkor Villkoret har
Produktionsnivaer
Koks 800 kton Innehéllits
Prima dmnen 2500 kton Innehallits
Allmanna och gemensamma villkor
1 | huvudsaklig 6verensstammelse med atagande Innehallits
2 Drift vid bortfall reningsutrustning Innehallits
3 Cisterner > 1 m’ invallade Innehéllits
4 Filteranldggningar <60000 Nm*/h <5 mg/Nm3 Dygnsmedelvérde Overskridits
Filteranliggningar >60000 Nm>/h <5 mg/Nm® Overskridits
5 Buller
Dagtid (07-18) 55dB(A) Ekvivalent Innehallits
Kvallstid (18-22) 50dB(A) Ekvivalent Innehallits
Nattetid (22-07) 45dB(A) Ekvivalent Overskridits
Fackling 60dB(A) Ekvivalent Innehallits
Momentana nattetid 55dB(A) Momentan Innehallits
Explosioner nattetid 6 ggr /ar Innehallits
6 Plan for efterbehandling av férorenade omraden Innehallits
7 Beredskap med raddningsstyrka Startad 1 april 2019
14 Kontrollprogram Inldmnat till Iansstyrelsen
P1 Stoft 0,15 kg/ton &mnen |[M&nadsberikningar  |Overskridits
P2 S02 0,30 kg/ton @mnen [Manadsberdkningar |Innehallits
SO2 totalt 850 ton/ar Arsberékning Innehallits
P7 Ammoniakkvdve NH3-N i vatten fran Laxviken 0,5 mg/| Dygnsprov Innehallits
Koksverket
8 Revisionav-SPY Ej langre gallande
9 H2S i renad koksgas 0,5 g/Nm3 Manadsmedelvirde |Innehallits
10 Stoft-fran-koksverket 6,15-keftonkoks- |Manadsberdkningar |Galler ej fran 2015
20 NO2 500 mg/m3 (ntg) |Manadsmedelvirde [Innehéllits
P8 Fran biologin till KV-diket
Fenoler 0,1 mg/| Medeltal per manad |Innehallits
CN- 0,1 mg/l Medeltal per manad |Innehallits
NH4-N (Ammoniumkvéve) 60 mg/| Medeltal per mdnad |Innehallits
TOC 70 mg/| Medeltal per mdnad |Innehallits
Susp 20 mg/| Medeltal per manad  |Overskridits
Fléde 60 m3/h Medeltal per manad |Innehallits
P9 Dagvatten fran KV
Fenoler <5 mg/| Vid tomning Innehallits
pH <9 Vid tomning Innehallits
Vatten fran KV-diket till Inre
P10 Hertsofjarden
Ammoniakkvave (NH3-N) 0,2 mg/| Dygnsprov Innehallits
PAH4 1 g/l Stickprov Overskridits
Rajarn
11 Stoft fran rajarn 0,03 kg/ton RJ Dygnsmedelvarde Innehallits
P11 Gasreningsvatten till Laxviken
Susp 20 mg/| Manadsmedelvirde |Overskridits
Flode 100 m3/h Manadsmedelvarde |Innehallits
Rastal
P5 Stoft fran stalverket 0,1 kg/ton RS Manadsberakningar [Innehallits
P6 Stoft vid fackling fran LD-primar 50 mg/Nm3 Riktvirde vid matning [Overskridits
Centralt UH
P12 Vatten fran reningsverk 75
Olja 1 mg/l Manadsmedelvirde |Innehallits
Susp 5 mg/| Manadsmedelvarde |[Innehallits
Fléde 500 m3/h Manadsmedelvirde |Innehallits
Deponier
12 Deponeringsplan Lst Beslut 2014-12-16 (555-10951-11)
13 Sakerhet for deponeringsverksamhet Oversyn av sdkerheten har paborjats
15 Utjamningsbassang lakvatten fran IFA-deponi 01-jan-18 Innehallits
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Bilaga 7 Sammanstallning for BAT

KOKSVERK
42|BAT for kvar aggni for kol Ick i lig [Teknik I anvands, d.v.s. hus kring <10-20 mg stoft/Nm3 Ej relevant
(kolberedning inklusive krossning, métning, kvarnar och krossar.
malning, finférdelning och siktning) |stickprover under
ar att férhindra eller minska atminstone en
stoftutsldpp genom att anvanda en halvtimme
eller en kombination av féljande
tekniker
43|BAT fér lagring och hantering av Icke-kontinuerlig [Maltkol férvaras i slutna utrymmen i |<10-20 mg stoft/Nm3 <0,2[Medelvirde tva matningar oK
kolpulver &r att frhindra eller matning, kolbunkern. Inklidda bandgangar for
minska diffusa stoftutslapp genom att |stickprover under |kol anvands. Koltornet ar slutet.
anvanda en eller en kombination av  [dtminstone en Fyllvagnen har en 6verdimensionerad
foljande tekniker halvtimme ficka for att motverka stoftutslépp.
Utsug och textilfilter vid kolbunker.
Villkor 5 mg/Nm3.
44|BAT &r att chargera koksugnens Icke-kontinuerlig |Vi har "smokeless charging” vilket <5 g stoft/ton koks Ej relevant
kammare med utslappsreducerade  [matning, medfér uppsamling av gas i stigarror.
chargeringssystem. stickprover under |BAT-AEL ar ej relevant for oss i och likvardigt med
atminstone en med att vi har kollas vid pafylining <10-50 mg stoft/Nm3
halvtimme och att det sugs ut mot gasreningen i
ett slutet system. Ingen gas gar ut.
Dérfér méter vi inte detta.
48|BAT ar att minska svavelhalten i Dygnsmedel- Vi tvattar ur svavel i svavelvitetvitt. [<300-1000 mg H2S/Nm3 177|Berdaknat manadsmedel fran prov pa H,S i koksgas [OK Ansokan om
koksugnsgasen (COG) genom att varde Forbranning sker i spaltugnen. under 1-1,5 h varje vardag. alternativvirde
anvénda en av foljande tekniker (Motsvarar teknik 1). inldmnad till
MPD 141117 och
Vi har villkor pa 0,5 g H2S/Nm3 som aterkallad
ménadsmedel. 150522,
49(BAT fér koksugnsundereldning ar att | Dygnsmedel- Kontinuerliga métningar utférs, fér att|<200-500 mg SO2/Nm3 99,2 oK
minska utsldppen till ett minimum varden vid en sakerstdlla att detinte &r lackage.
genom att anvinda foljande tekniker [syrehaltpd 5% |K jer med keramisk ing av DG a9 el
identifierade ugnar med problem 500-650 mg NOx/Nm3 257 oK
utfors vid behov. Flerstegsférbranning
inford i vissa delar av ugnarna. Renad
koksugnsgas anvands for att elda
batteriet och inom hela SSAB Lule&
samt dven hos nagra externa kunder
som bransle.
50|BAT fér tryckning av koks ar att Icke-kontinuerlig [Huv installerad 2000 och i drift 2001. |<10 mg stoft/Nm3 0,47 |Medel av tvd métningar OK
minska stoftutsl3ppen till ett mitning, Textilfilter for rening av gas fran
minimum genom att anvdnda féljande |stickprover under [sughuven. Mobil slackvagn anvands.
tekniker atminstone en Villkor pa 5 mg/Nm3.
halvtimme
51|BAT for koksslackning ar att minska Nytt slacktorn pa plats september <25 g stoft/ton koks 8|Medel av tva matningar vid ett och samma 0K Ansékan om
stoftutslappen till ett minimum genom 2015. (vatslackning) mattillfalle. Varje matning sker i 36 punkter i alternativvarde
attanvanda en av féljande tekniker slacktornet (9 punkter i 4 sektioner). inlamnad till
MMD 141124.
Dom fran MMD
160307.
52|BAT fér kokssortering och -hantering |Ick i lig a bandga for koks <10 mg stoft/Nm3 0,25 |Nytt filter installerat 2015. OK
ar att férhindra eller minska matning, anvands liksom sa langt mojligt Medel av tvd matningar
stoftutsldppen genom att anvanda en [stickprover under |hantering i slutna byggnader.
kombination av foljande tekniker atminstone en Textilfilter for befintlig
halvtimme stoftavskiljning finns pa
ramaterialanlaggning 99. (Stoftvillkor
pé 5 mg/Nm3).
56|BAT for forhandsrenat restvatten fran [Kvalificerat | bioreningen sker nitrifikation, men ej|<220 mg COD/I 85(COD (TOC 21,3x4 =85,2) oK Ansdkan om
koksningsprocessen och reningen av |stickprov eller ett |denitrifikation. Prov tas som alternativvarde
- i q g B P <20 mg BOD/I <3 OK
koksugnsgasen (COG) ar atttillampa |24-timmars stickprov, med lite olika intervall. (typ av prov) och
biologisk restvattenbehandling med  |blandprov. SSAB klarar inte BAT-nivan fér <0,1 mg sulfider/I <0,1 (o] dispens
integrerade denitrifierings- totakvave. | vrigt ar bedémningen att (totalkvéve)
nitrifieringssteg. BAT-nivan laras for ovriga RGBS S Ok lintamnad til
parametrar. <0,1 mg CN-/I 0,029 0K MMD 141124,
BAT-relaterade uts|&ppsnivaer, som Ansékan om
gr.undar sig pa ett kva I.iﬁcerat P S ST A TIE <0,05 mg PAH/I 0,00009 OK ?|ternativv'arde
stickprov eller ett 24-timmars <0,5 mg fenol /I 0,034 oK aterkallad
blandprov och som endast avser 150529. Dom
enskilda anlaggningar for rening av angdende
koksugnsvatten, ar de féljande Rz ol 20 el dispens fran
MMD 160307,
med nytt
begransningsvar
de N-tot.
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MASUGN
59|BAT for den undantréingda luften som |icke-kontinuerlig [Textilfilter finns pa <20 mg stoft/Nm3 0,4|Medel tva métningar oK
uppstar under pafylining fran maétning, kolinjektionsanléggning 98 och har
kolinjektionsanliggningens kolfickor |stickprover under [stoftvillkor <5 mg/m3.
ar att fanga upp stoftutsldppet och ha [atminstone en
torr stoftavskiljning. halvtimme
61|BAT fér tapphall (tapphél, tapprannor, |Dagligt Det finns tackning 6ver rannorna. <1-15 mg stoft/Nm3 0,07|Medelvarde kontinuerlig matare. OK
pafyllningsstalle for torped, medelvarde
skumsten) &r att férhindra eller Det finns utsug vid tapphal, Vid anvandning av BAT II,
minska diffusa stoftutslapp genom att tappranna, vickranna och skumsten. |[&r den BAT-relaterade
anvanda féljande tekniker Utsugen ar kopplade till tre olika utsldppsnivan for stoft
|. tdcka dver tapprannor, stoftfilter.
Il. optimera effektiviteten i
avskiljningen av diffusa stoftutslapp Nytt filter installerat under 2015.
och avgaser med paféljande rening av
avgaser med hjélp av ett elektrofilter Stoftvillkor <5 mg/m3.
eller ett textilfilter.
I1l. utsugning av avgaser med hjélp av
kvave vid avtappning, da det ar
tillampligt och da det inte finns
system for uppsamling eller
avskiljning av stoft installerat fér
utslapp vid tappning.
64|BAT ar att minska stoftutsla fran [ick inuerlig [P& M3 finns en cyklon for <10 mg stoft/Nm3 5|Kontroll av stofthalten sker genom arlig 0K Ansékan om
masugnsgasen genom att anvdnda en |métning, férhandsavskiljning (1:iii) provtagning, dér tva delprov tas ut under minst tva alternativvarde
eller en kombination av foljande stickprover under |Det finns dven paféljande stoftrening i |Fér renad masugnsgas, r timmar, pa avgasen efter cowprarna. inlamnad till
tekniker atminstone en form av skrubber (11 koncentrationen av MPD 141117.
I. anvdnda system for halvtimme Métningar har utférts vid installation |stoftrester i samband med Berakning stofthalt ska ske enligt Beslut MPD
forhandsavskiljning av torrt stoft av anlaggningen. Kontroll av BAT. berakningsmodell, redovisad i inlaga daterad 160127, diarienr:
sasom stofthalter efter férbranning i 150522. 551-12822-14.
i. deflektorer, cowprarna sker en gang per &r och
iii. stoftavskiljare, klarar normalt <1 mg/Nm3. (Dir
iii. cykloner forbranns dven en mindre del
iv. elektrofilter. koksgas).
11. paféljande stoftrening sédsom Lulekraft mater stofthalten i
i. avskiljare av spjaltyp, bland kontinuerligt. Bland,
ii. venturitvattar, bestar till stérsta del av masugnsgas,
iii. ringformade avskiljare darefter LD-gas och en mindre méangd
iv. vata elektrofilter, koksgas. Masugnsgas har en lagre
v. finfordelare. stofthalt jamfort med LD-gas.
65|BAT for varmapparater ar att minska | Dagliga ar stoft- och <200 mg SO2/Nm3 19 0K Ansékan om
utsldppen med hjélp av avsvavlat och [medelvarden som |svavelrenad. Masugnsgas &r alternativvarde
stoftavskiljt dverskott pa motsvarar en stoftrenad. inlamnad till
koksugnsgas, stoftavskiljd syrehalt pa 3 %. |Den stora svavelandelen kommer fran MPD 141117.
masugnsgas, stoftavskiljd LD-gas och koksgasen. Dar sker kontinuerlig <10 mg stoft/Nm3. 38 OK Beslut MPD
naturgas, enskilt eller i kombination matning. Efter cowprarna sker <100 mg NOx/Nm3 37 [o]4 daterat 160127,
med varandra. métning vid behov. diarienr: 551-
NOx méts 1-2 gdnger/ménad. 12822-14.
67 |BAT fér rening av restvatten fran Kvalificerat Idag tas stickprov en gang per vecka |<30 mg susp/! 74 13 Ansékan om
behandling av masugnsgas &r att stickprov eller ett |(susp och cyanid), vid behov tétare. alternativvarde
flockning (koagulering) och  [24-timmars Utover detta tas dven ett kvalificerat inlamnad till
sedimentering samt reducering av blandprov stickprov per ar. MPD 141117 och
cyanid som |att frigérs, om <5 mgjarn/l 0,76 OK aterkallad
nédvéndigt. Metaller analyseras normalt en <0,5 mg bly/I 0,13 [o]4 150522.
géng‘/ménad.from 201? tas dven <2 mgzink/l 0,51 oK
kvalificerat stickprov pa metaller. 0,4 cyanid (fri) mg/l. 0,02 oK
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75|BAT fér atervinning av LD-gaser genom LD-gasen utvinns via primdrutsuget, |<50 mg stoft/Nm3 18[Maxvarde LD1 OK
undertryckt férbréanning ar att utvinna som ar anslutet direkt ovanfor
LD-gasen under blasningen savitt det konvertern. Gasen renas i en for BAT I11.ii. 73|Maxvéarde LD2 Ej OK
ar mojligt och rena den med hjélp av vatskrubber innan den leds till LD-
en kombination av féljande tekniker gasklockan.
|. anvédnda en undertryckt
forbranningsprocess, Var LD ar en undertryckt
I1. féravskilja stoft for att avidgsna forbranningsprocess, "Suppressed
grovstoft med hjélp av combustion”. (1)
torravskiljningstekniker (t.ex. Vat stoftavskiljning i skrubber finns
deflektor, cyklon) eller vatavskiljare. som renar gasen i tva steg. (111)
111 stoftrening med hjalp av
i. torr stoftavskiljning (t.ex. Vi har stoftvillkor pa <50 mg/Nm3
elektrofilter) for nya och befintliga efter LD-primérrening.
anlaggningar,
ii. vat stoftavskiljning (t.ex. vatt
elektrofilter eller skrubber) for
befintliga anlaggningar.
76|BAT for atervinning av LD-gas under  |Icke-kontinuerlig |Ej tillampligt. Vi har inte fullstindig  |10-30 mg stoft/Nm3 Ej relevant
syreblasning vid fullstindig matning, forbranning under blasning utan en
forbranning ar att minska stickprover under |"undertryckt forbranningsprocess". Se |for BAT I.
stoftutsldppen genom attanvinda en [dtminstoneen  |ovan <50 mg stoft/Nm3 Ej relevant
av de foljande teknikerna halvtimme
for BATII.
78[BAT for sekundar stoftavskiljning, Dagligt Vid rajarnsomhalining finns sarskilt |<1-10 mg stoft/Nm3 0,4|0Omhilining. Medel tvd matningar oK
inbegripet utsldpp fran féljande mellanvarde filter. Vid svavelrening av rajérn finns . e
) " . 0,85 [Svavelrening. Medel tva matningar 0K
processer separat stoftfilter. med anvédndning av " Y
- pafylIning av rajarn fran torped Sekundarfiltret vid LD-ugnarna ar nya [textilflter (separat rening 1,2 LD-sekundzr. Medel tva matningar [
(eller rajarnsblandaren) till sedan 2009. Vid férvarmning av av utslapp fran 0,6|Stréng 5. Medel tvd matningar (o]
pafyllningsskénken, skankar anvands lock. forbehandling av rajarn
- pafylining av rajérn fran torped och sekundar metallurgi)
(eller rajarnsblandaren) till LD-ugnarna &r inbyggda i s.k. "dog-
pafyliningsskanken, house". Stoftet avleds till
- BOF-relaterade processer sdsom sekundarfiltret som &r ett textilt
forvarmning av kérl, utsprutning sparrfilter. Matning av tillsatsmedel
under syreblasning, pafylining av sdsom kalk sker via téckta
rn och skrot, tappning av flytande bandtransportérer. Det pagar en
stal och slagg fran syrgasprocessen, prévotidsutredning for att minska
BOF, och stoftutslappen frén stalverket, dar
- sekundar metallurgi och bl.a. méjligheten att minska diffusa
stranggjutning. stoftutslapp ingar.
ar att reducera stoftutslappen till ett Villkor enligt miljédom &r <5 mg/Nm3
minimum genom processintegrerade pa samtliga filter pa stalverket och
tekniker, sasom allmanna tekniker for stranggjutning.
att forhindra eller styra diffusa eller
flyktiga utslapp och genom att
anvinda lampliga inkapslingar och
huvar med effektivt utsug och Filter finns vid CAS-OB och
paféljande rening av avgaser med stranggjutning.
hjélp av ett textilfilter eller ett
elektrofilter.
78|Den totala genomsnittliga Effektiviteten berdknas som stoft som |>90 % 96%| oK

stoftuppsamlingseffektiviteten
relaterad till BAT ar >90 %.

i filter delat med totala

méngden stoft. Den totala méngden
stoft som uppkommer i
stalverksprocessen ar summan av
stoftemissioner till luft plus stoft
fangati filter.
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79|BAT for ing pa plats ar
att minska stoftutslappen genom att
anvénda en eller en kombination av
foljande tekniker

Icks inuerlig
matning,
stickprover under
atminstone en

utférs av BDX

I. Utsug saknas.

I1. Vattenbegjutning for att kyla och
minska damm, brytning i gropen och

<10-20 mg stoft/Nm3

for BAT .

Ej relevant

BAT-AEL hor till teknik | som vi inte anvander.

Il. avldgsna olja i separeringstankar
eller fran eventuelltannan effektiv
enhet,

111. atercirkulera kylvatten och vatten
fran vakuumbildning i den grad det &r
mojligt.

fran RH-anldggningen sker for
nérvarande. Allt vatten fran RH slapps
uttill Laxviken. En utredning av
mojliga reningstekniker fér RH-vatten
har lamnats till lansstyrelsen i
december 2012.

Villkor susp <5 mg/I ut fran RV75.
Villkor olja <1 mg/l ut fran RV75.

1. effektivt utsug fran slaggkrossen och |halvtimme transport av lastare till Fe-hantering.
sorteringsanordningar med I11. Utsug saknas och ingen vétning vid
pafoljande rening av avgaserna, vid overforingspunkter i Fe-anlaggningen.
behov, IV. Vid behov spolas vatten pa
Il. transport av obehandlad slagg med materialet, alternativt blandas blGtt
lastare, och torrt material for att minska
111. utsug eller vatning av damning.
transportbandets éverféringspunkter V. Anvands inte
for brutet material,
IV. fuktning av slagghogar,
V. anvandning av vattendimma nar
man lastar krossad slagg.
81[BAT ar att minimera utslapp fran Kvalificerat . Spritsvatten frén stranggjutningen  |<20 mg susp/| 2,0 oK Ansdkan om
vatten som anvinds i stringgjutning [stickprov eller ett |renas frén susp och olja i Reningsverk <5 mg jarn/l 0.99 ok alternativvarde
genom att anvianda en kombination av (24-timmars 75 dar sedimentering och filtrering i g inlamnad till
de tekniker blandprov sandfilter sker. <2 mg zink/| 0,008 OK MPD 141117 och
I1. Oljeavskiljare med skimmer finns . aterkallad
I. avldgsna fasta @mnen med hjélp av vid stranggjutningen. Olja avskiljs O:simenickel/] 0,004 oK 150522.
flockning, sedimentering och/eller 4ven i Reningsverk 75 via ytavskiljare. [<0,5 mg krom(tot)/I 0,0035 oK
filtrering, 111. Ingen &tercirkulering av vatten
<5 mg total halt kolvéten/! <0,10 oK
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Beddmning av hur SSAB Luled uppfyller BAT - slutsatser gallande jarn- och staltillverkning
Slutsatser utan utslappsvarden

1|BAT &r att infora och f6lja ett miljéledningssystem (EMS)  [Miljoledningssystem finns och f6ljs sedan 2002. SSAB ar sedan
som omfattar samtliga foljande delar 2002 certifierade enligt ISO 14001. OK
2|BAT &r att minska den termiska energiférbrukningen Manga av teknikerna uppfylls redan och SSAB bevakar hela
genom anvandning av en kombination av féljande tiden den tekniska utvecklingen inom omradet. Darutover oK
tekniker: pagar ett flertal projekt och utredningar.
3|[BAT ar att minska den primara energitillforseln genom Vi har tre stycken gasklockor for tryckhallning och
optimering av energifléden och en optimerad anvandning |[korttidslagring av processgaser. Under 2012 till 2017 har vi
av de utvunna processgaserna sasom koksugnsgas, arbetat i projekt dar rajarn, stalverk och koksverk samverkar oK
masugnsgas och LD- gas. och styr gasflédena s att stalverksgaserna nyttjas pa basta
satt. Detta medfor minskad gasfackling.
4|BAT &r att anvdnda ett Gverskott av avsvavlad och Det tillverkas anga, el och fjarrvarme av processgaserna (koks-,
stoftavskiljd koksugnsgas och stoftavskiljd masugnsgas masugns- och LD-gas) som anvands internt och dven varmer
och LD-gas (blandad eller avskiljd) i pannor eller i upp ca 33 000 hushall i Luled kommun. Koksgas anvands till
kraftvarmeverk for att generera anga, elektricitet och/eller |&ngpannan pa Koksverket och pa kalkugnen. Fér att minska
varme samt att anvdnda 6verskottet av restvarme for inre |fackling av koksgas har ny styrning inforts 2016 mellan OK
eller yttre varmenatverk, om det finns ett sadant behov masugnen och koksverket som ger battre information sa att
fran tredje part. styrning av koksgasen forbattras.
5[BAT ar att minska den elektriska energiforbrukningen | samband med ombyggnationer efterstravas att energieffektiv
genom att anvanda en eller en kombination av féljande utrustning anvands.
tekniker
Sedan nagra ar har ett projekt pagatt dar all belysning pa
Centralf6rradet byggs om. Nya armaturer och narvarostyrning oK
installeras i olika utrymmen och korridorer. Projektet ska
fardigstéllas under 2021. Installerad effekt har halverats bara
genom att byta till Led. Darutover berdknar bolaget att spara
minst 50 % genom att ha narvarostyrning.
6|BAT ar att optimera hantering och kontroll av interna Damning kan férekomma fran transporter och kollager.
materialfloden for att forhindra férorening, forebygga Exempel pa skyddsatgarder: Transportband &r inbyggda.
férsamring, tillhandahalla lamplig kvalitet pa det material  |Kontinuerligt arbete pagar for att 6ka ateranvandning och
som kommer in, méjliggdra ateranvandning och optimering av utbyte. Hyttsot och filterstoft transporteras OK
atervinning och forbéattra processens effektivitet och slutet i bulkbil. Filter finns i toppen pa varjessilo i
optimering av metallutbytet. brikettanlaggningen.
7 |Fér att nd laga utslappsnivaer for fororeningarna i fraga, ar |Skrot kontrolleras noga och &r klassat. Flertalet av namngivna
BAT att faststalla lampliga kvaliteter fér skrot och andra tekniker anvands.
ravaror. Vad betraffar skrot, ar BAT att utféra en lamplig  [Specifikationer finns for krav pa skrot. Allt inkommande skrot
inspektion for att upptacka eventuella patagliga kontrolleras med avseende pa radioaktivitet.
féroreningar som kan innehalla tungmetaller, i synnerhet
kvicksilver, eller som kan leda till bildandet av oK
polyklordibenzodioxin/-furan (PCDD/F) och polyklorbifenyl
(PCB).
For att forbattra bruket av skrot, kan féljande tekniker
anvandas separat eller i kombination med varandra
8|BAT for fasta restprodukter &r att anvdnda integrerade Avsnitt Atervinning under Atervinning och Transport hanterar
tekniker och driftstekniker for att reducera avfall till ett dessa fragor. Det sker genom flertalet processer ex
minimum genom intern anvandning eller tillampning av slagghantering , brikettering mm. Den operativa verksamheten oK
specialiserade atervinningsprocesser (internt eller externt). |skots av BDX. Det pagar kontinuerligt utvecklingsarbete for att
kunna 6ka atertagandet.
9|BAT &r att maximera extern anvandning eller tervinning  |Avsnitt Atervinning under Atervinning och Transport arbetar
for fasta restprodukter som inte kan anvandas eller med denna fragestallning. Avsattningen pa externa marknader
atervinnas enligt BAT 8, varhelst detta ar mojligt och i linje [sker pa flertalet satt ex Hyttsten till vagbyggnadsmaterial, samt
med gallande avfallsforeskrifter. BAT ar att pa ett forsaljning av tjara, svavel och rabensen fran koksverket. OK
kontrollerat satt behandla restprodukter som varken gar
att undvika eller atervinna.
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10(BAT ar att anvanda basta drifts- och underhallspraxis for  |Filterstoft och hyttsot transporteras i slutna behallare.
uppsamling, hantering, lagring och transport av Sekundarstoft transporterades i ppna bygellador till deponi
restprodukterna och for 6vertackning av fram till april 2017. Darefter atervinns sekundarstoft. All oK
omlastningspunkter for att undvika utslapp till luft och slagghantering sker 6ppet.
vattendrag.

11 (BAT ar att forhindra eller minska diffusa stoftutslapp fran |Flertalet av de listade teknikerna anvands, exempelvis: Textila
lagring, -hantering och -transport av material genom att sparrfilter ar standard vid alla stérre och mindre kallor.
anvanda en eller en kombination av teknikerna som anges |Grongoringsplan finns. Kokstransport sker pa tackta
nedan. transportband. Fran RM-anlaggning till masugn sker transport

pa inneslutna band. Tva projekt (internt respektive externt) har [ OK
genomforts. Projekten har visat pa olika atgarder som ar

mojliga att genomfora i syfte att minimera diffus damning. Inga
konkreta atgarder ar genomférda under 2020.

12|BAT for avloppsvattenhantering ar att forhindra, samla Det finns tva punkter dar SSAB tar in kyl- och processvatten
upp och avskilja avloppsvatten, maximera intern fran Lulea alv. Det finns tva huvudutloppspunkter fér kyl- och
atervinning och anvanda en lamplig behandling fér varje  |processavioppsvatten fran SSABs industriomrade. Innan
slutfléde. Detta inbegriper tekniker som t.ex. anvander sig |vattnet gar ut i Inre Herts6fjarden genomgar det sedimentering
av oljeavskiljare, filtrering eller sedimentering. | detta och oljeavskiljning i en (KV-utloppet) respektive tre (Laxviken) oK
sammanhang, kan féljande tekniker anvandas dar fordréjningsbasséang/er.
forutsattningarna nedan finns

13 [BAT innebér att fran kontrollrum, med hjélp av moderna  |Fér produktionsprocesserna har vi kontinuerlig 6vervakning av
datorsystem, mata eller bestamma alla relevanta alla relevanta parametrar. Uppgradering av styrsystem sker
parametrar som ar nodvandiga for att styra i syfte att kontinuerligt ex pa Koksverket.
kontinuerligt justera och optimera processerna online, oK
sakerstalla ett stabilt och jamnt processforlopp, och
salunda 6ka energieffektiviteten och maximera utbytet
samt férbattra underhallsrutiner.

14 (BAT innebar matning av fororeningar i Kontinuerlig stoftmatning med optisk matare finns efter
skorstensemissioner fran huvudutslappskallorna dels for | processfilter M3. Kontinuerlig stoftméatning s.k. stoftpinnar
alla processer som ingar i avsnitten 1.2 - 1.7 for vilka BAT- |finns efter LD-sekundarfiltrena. Kontinuerlig NOx-matning finns
AEL-data finns angivna, dels i gasdrivna kraftverk i jarn- pa batteriet och dngpanna pa koksverket samt SO2-matning pa | ok
och stalverk. koksgas.

BAT &r att anvanda kontinuerliga matningar atminstone for

15(For relevanta utslappskallor som inte omnamns i BAT 14, |Det utfors och finns beskrivet i styrande dokument
ar BAT att genom regelbundna stickprovskontroller mdta |Kontrollprogram fér bedémning av villkorsuppféljning samt
utsldappen av féroreningar fran alla processer somingari |dokument Rutiner for egenkontroll av utslapp till luft.
avsnitten 1.2 - 1.7 och fran gasdrivna kraftverk i jarn- och
stalverk, saval som alla relevanta gaskomponenter/-
féroreningar. Detta omfattar icke-kontinuerlig 6vervakning OK
av gaser, skorstensemissioner, polyklorerade
dibensodioxiner/-furaner (PCDD/F) och évervakning av
avloppsvatten, men utesluter diffusa utslapp (se BAT 16).

16 [BAT &r att faststélla storleksordningen av diffusa utsldpp  |Direkt métning sker vid LD-lanterniner och lanterniner pa Ingen kvantifiering ar
fran relevanta kéllor med hjélp av de metoder som anges |masugnen. De killor som bedéms vara mest relevanta fér SSAB planerad, utover de
nedan. Nar s3 &r mojligt &r metoder for direkt matning att |Luled &r diffus damning fran hantering av avsvavlingsslagg samt matningar vid
féredra framfér indirekta metoder eller utvarderingar som |frén galtgjutningen. Frén galtgjutningen finns matningar som lanterniner som redan
grundar sig pa berdkningar med utsldppsfaktorer. gjordes i samband med prévotid. Ca 10-40 kg/torped. Diffusa Ej OK |sker.

stoftutsldpp fran tippning av avsvavlingsslagg har inte skattats.
Att méta den diffusa damningen &r svart. Nagon etablerad
metod finns inte.

17|BAT ar att forhindra fororening vid avveckling genom att || samband med férandringar i verksamheten; exempelvis nya
anvanda nodvandiga tekniker som anges nedan. anlaggningar eller ombyggnationer tillimpar SSAB i Lulea nagot

som vi kallar HMS-utredning (Halsa Miljé Sakerhet). Vid en
Overvaganden i designskedet avseende avveckling av HMS-utredning tréffas projektledare, berérda fran
uttjanta anlaggningar produktionen samt representanter fran stédfunktionernasom | ok
tillsammans gar igenom projektet och en checklista med fragor
som bland annat rér férorenad mark och resurshushallning. Pa
det sattet tas hansyn vid HMS-utredning.

18|BAT ar att minska bulleremissioner fran berérda kallor i Bullervillkor finns och villkoren kontrolleras enligt gallande Atgardsplan tas fram
jarn- och staltillverkningsprocesserna genom att anvanda |egenkontrollprogram. Trots vidtagna atgarder 6verskrids under 2021.
en eller flera av féljande tekniker beroende pé och i fortfarande bullervillkor nattetid. Ej OK

enlighet med lokala bestammelser
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KOKSVERK

45

BAT for koksning ar att utvinna koksugnsgasen (COG)
under koksningen, savitt det ar mojligt.

Koksgasen leds till gasreningen och vidare till forbrukare.
Atervinning av koksgas sker alltid, utom vid underhallsarbeten.

oK
46|BAT for koksanlaggningar ar att minska utslappen genom |Flertalet av de angivna teknikerna anvands. Exempelvis for I:
att uppna en fortsatt, oavbruten produktion av koks med |Alla ugnar besiktas 2 ggr/ar. Detta ligger till grund for
hjélp av anvdndning av féljande tekniker underhallet. Fér underhall av ugnskammare anvénds keramisk
svetsning som utfors av externa svetsare. Utford svetsning
dokumenteras. Underhall av ugnsdérrar, karmtatningar och
stigror ar behovsstyrd och utférs av egen personal enligt OK
sarskilda rutiner.
Lackage fran doérrar méts genom inspektion och berakning av
indextal. Gar ej att jamfora med i BAT-slutsatsen angivna %-tal.
47 |BAT for gasbehandlingsanlaggningar ar att minska de Lampliga tatningar for flansar och ventiler valjs som en del i
flyktiga gasformiga utsldppen till ett minimum genom att  |vart normala arbetssatt.
anvanda foljande tekniker Alla tankar ar anslutna till ett andningssystem, t.ex. OK
bensentanken, stenkolstjara. Vid tryckforandringar i
koksgasledningsnatet sker fackling.
53|BAT &r att minimera och ateranvanda slackningsvattnet SSAB aterfor/cirkulerar slackvatten till slicktornet via tva
savitt det ar majligt. sedimenteringsbassanger. Normalt gar 50 % av slackvattnet till
respektive bassang. Vid behov gar det att styra 6ver hela flodet
till en bassang. | bassangerna finns skrapspel som kontinuerligt oI
tar bort sedimenterat slam. Tillférsel av industrivatten sker for
exempelvis rengéring av bafflar och dysor.
54|BAT &r att undvika dteranvandning av processvatten med [Processvatten kan anvandas som slackvatten men sker mycket
avsevart organiskt innehall (sasom orenat vatten fran sallan.
koksugn, avloppsvatten med en hog halt av kolvaten etc.) OK
som slackningsvatten.
55|BAT ar att forhandsrena restvatten fran Teknik | anvands: Genom flockning, sedimentering och
koksningsprocessen och reningen av koksugnsgas (COG) [filtrering reduceras PAH vid bioreningsanlaggningen.
fore utslapp till ett reningsverk med hjalp av en eller en Teknik Il anvands: | ammoniakavdrivaren pa gasreningen sker
kombination av foljande tekniker avdrivning av ammoniak/ammonium i processvattnet med
tillsats av NaOH samt anga for reglering av pH och temperatur. | OK
Overskottsvatten fran gasreningen behandlas i
bioreningsanlaggningen.
57|BAT ar att aterfora restprodukter sasom tjara fran vattnet |Tjarslam och bioslam aterfors via kolet.
fran kolet och det vatten som avgar under
torrdestillationen samt 6verskott av aktivt slam fran oK
reningsverket tillbaka till koksugnsanldggningens
koltillforsel.
58|BAT ar att anvanda den utvunna koksugnsgasen (COG) Den renade koksugnsgasen anvands som bransle. Svavel,
som bransle eller reduktionsmedel eller for tillverkning av  |bensen och stenkolstjara utvinns vid gasbehandlingen. oK

kemikalier.
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MASUGN
60|BAT for beredning av beskickning (blandning) och Rématerialanldggningen har flera textila sparrfilter.
transport &r att minska stoftutslappen till ett minimum
och, da det &r relevant, utsug med paféljande rening med
hjalp av ett elektrofilter eller textilfilter. oK
62|BAT ar att anvanda tjarfri infordring av tapprannor. Den ar tjarfri. oK
63|BAT ar att minska utslappet av masugnsgas under Masugnsgas anvands for att trycksatta mellanbehallaren innan
chargering genom att anvanda en eller en kombination av |s&ttning (I11). Teknik | verkar vara felaktigt 6versatt. Jamfort
foljande tekniker med engelska versionen har vi en s.k. bell-less top med primar
I. uppsattningsmalet ska inte besta av klockor, utjamning. OK
11. system for att omhanderta gas och utsugsluft,
111. anvanda masugnsgas for att trycksatta dvre silos.
66 [BAT for vattenforbrukning och utslapp fran rening av Vi atercirkulerar storre delen av vart vatten efter dorren. Fran
masugnsgas ar att minimera och ateranvanda tvattvatten |ytan av fortjockaren leds vattnet till ett kyltorn innan det
sdvitt det &r mojligt, t.ex. for slamgranulering, om anvands i skrubbern igen. OK
nodvandigt efter rening med ett sandfilter.
68|BAT &r att forhindra uppkomst av avfall fran masugnar Hyttsot ateranvdnds genom brikettering eller hyttsotsinjektion.
genom att anvanda en eller en kombination av féljande Tapphallsstoft dtervinns fullt ut via brikettering. (I1)
tekniker
1. lamplig uppsamling och lagring for att underlatta specifik | Masugnsslagg behandlas genom luftkylning och
behandling, vattenbegjutning. Séljs som vagbyggnadsmaterial. Granulering
11. dtervinning pa plats av grovt stoft fran behandlingen av [sker inte i nulage. (1V)
masugnsgas och stoft fran stoftavskiljning i tapphallen,
med sarskilt beaktande av den inverkan utsldappen fran den
anlaggning dar det atervinns har. oK
111. cyklonavskiljare fér slam med paféljande atervinning
pa plats av grovfraktioner (tillimpligt da vat
stoftavskiljning utférs och da férdelningen av zink i olika
kornstorlekar tillater rimlig avskiljning).
1V. slaggbehandling, foretradesvis via granulering (da
marknadsforhallandena tillater det), fér extern anvandning
av slagg (t.ex. inom cementindustrin eller fér vagbygge).
69|BAT for att reducera utslappen vid slaggbehandling till ett  [Finns ej.
minimum ska kondensera rokgaserna om luktreduktion o
kravs.
70|BAT for resurshantering av masugnar ar att minska Kolpulver och normalt dven hyttsot injiceras direkt i masugnen.
koksforbrukningen genom direkt insprutning av Bench-marking visar att vi ligger i topp i jamforelse med andra
reduktionsmedel, sdsom kolpulver, olja, tjockolja, tjara, europeiska stalverk.
oljerester, koksugnsgas (COG), naturgas och avfall sasom oK
metalliska rester, spilloljor och emulsioner, oljiga
restprodukter, fetter och avfallsplaster enskilt eller i
kombination med varandra.
71|BAT &r att uppratthalla en jamn, kontinuerlig drift av Viarbetar for att uppratthalla en jamn, kontinuerlig drift.
masugnen i ett stabilt tillstdnd for att minimera utsldppen
. ¥ s . oK
och minska sannolikheten for hangningar och slapp.
72|BAT ar att anvanda den utvunna masugnsgasen som Masugnsgasen leds vidare till Lulekraft AB och anvands dven
brénsle. internt. oK
73|BAT &r att atervinna energin fran masugnsgasens Vi har mellantrycksugn. Tekniken bedéms vara gransfall for att
topptryck da toppgastrycket ar tillrdckligt hogt och de anvandas vid detta tryck och inte heller vara lonsam.
alkaliska koncentrationerna ar laga. :
74|BAT ar att forvarma varmapparatens branslegaser eller Avgaser anvands inte for att forvarma forbranningsluften. Fragan utreds som en
forbranningsluft med hjélp av varmapparatens avgaser Daremot anvands en del av avgaserna for att torka kol i deli
och optimera varmapparatens forbranningsprocess. kolinjektionsanlaggningen. Majligheterna till férvarmning ingar provotidsutredning
som en del i energiutredningen. energi.
Ej OK

Négra av de tekniker som anvénds och bidrar till att optimera
varmapparaternas energieffektivitet ar:

- SSAB mater O2-avgaser on-line

- SSAB har 4 varmapparater pa M3.

98




Miljérapport SSAB Lulea 2020
Bilaga 7 Sammanstallning for BAT

STALTILLVERKNING OCH GIUTNING

77

BAT &r att minimera stoftutslappen fran syrelansens
Oppning genom att anvanda en eller en kombination av
foljande tekniker

I. tacka 6ver lansens 6ppning under syreblasning,

Med "Syrelansens 6ppning" antas, att det avser 6ppningen i
kaminen dar lansen fors in till konvertern.

Lansgenomféringen i kaminen skyddas av ett lock under
blasning.

11. spruta in inert gas eller anga i lanséppningen for att oK
sprida stoftet, Vianvander anga for att reducera stoft.Sparrangan anvands nu
111. anvanda andra alternativa forslutningskonstruktioner [under dnnu langre tid &n under sjalva blasningen. Nu dnda fran
kombinerat med hjalpmedel for rengoring av lansen. chargering till slaggtomning.
80|BAT &r att forebygga eller minska vattenanvandningen och [Slamvatten fran skrubbern renas i ett slutet vattensystem.
avloppsvattenutslappen fran primar stoftavskiljning av gas |Grovt LD-slam &tervinns i briketter.
fran LD-ugnar genom anvéndning av en av féljande
tekniker enligt BAT 75 och BAT 76: - Torr stoftavskiljning ej tillampbart
- Torr stoftavskiljning for LD-gas. OK
- Minimerad anvandning av tvattvatten och - Renvattnet efter slamhanteringen ateranvénds i skrubbern.
ateranvandning av detta savitt det ar mojligt, t.ex. till
granulering av slagg dar vat stoftavskiljning tillampas.
82|BAT é&r att forhindra uppkomst av avfall genom att anvénda|Har exempel pa nagra av de tekniker som anvands i Lulea:
en eller en kombination av féljande tekniker (se BAT 8) 11. Glédskal och glédskalsslam fran strénggjutning atervinns via
I. limplig uppsamling och lagring fér att underlatta specifik brikettering. Grovslam fran rening av LD-gas atervinns i
behandling, briketter. Stoft fran sekundar avskiljning atervinns sedan april
Il. 3tervinning pa plats av stoft fran rening av LD-gas, stoft fran  |5017.
sekundar avskiljning och glédskal fran stranggjutning tillbaka till I11. LD-slagg &tertas i masugnen. Finfraktion av slagg (< 5 mm)
stéltillverkningsproce?serna, meid sérskilt'!oeaktnande. av den deponeras.
inv?rkan' utlslé'ppnen fran den anlag.gnmg dar de atervinns har, VI. LD-slammet &tertas internt till briketterna.
Ill. atervinning pa plats av slagg fran LD-konvertern och
finfraktion av slagg fran syrgasprocessen i olika applikationer,
IV. slaggbehandling da marknadsférhallandena tillater for extern
anvandning av slagg (t.ex. som ballast i ett material eller for OK
konstruktionsandamal),
V. anvandning av filtrerat stoft och slam fér extern atervinning
av jarn och icke-jarnhaltiga metaller sdsom zink inom industrin
for icke-jarnhaltiga metaller,
VI. anvandning av en sedimentationstank for slam med
paféljande atervinning av grovfraktioner i
sinterugnen/masugnen eller cementindustrin da kornstorleken
medger en rimlig avskiljning.
83|BAT ar att samla upp, rena och lagra LD-gas for pafoljande [LD-gas samlas upp och renas. LD-gasen leds via LD-gasklockan
anvandning som bransle. till blandgasklockan och dérifran vidare till Lulekraft for oK
produktion av fjarrvarme, anga och el.
84 (BAT ar att minska energiférbrukningen genom anvandning |Lock finns vid strénggjutning pa skankar (i tornet nar gjutning
av skankar med lock. sker). Sedan mars 2020 kérs produktionen i stalverket med
lock pa stalskankarna vilket medfort positiva effekter i form av
minskad stoftavgang fran skankarna, forbattrad oK
temperaturstyrning, 6kad hallbarhet for skankarna i och med
att temperaturvaxlingarna minskat samt forbattrad
spolfunktion.
85|BAT &r att optimera processen och minska Vi har sublansmétning i kombination med blasmodell dar dven
energiférbrukningen genom en direkt avtappningsprocess |gasanalyser anvénds. Vi har en stor andel direkttappade stal. oK

efter blasning.

86

BAT &r att minska energiférbrukningen genom att anvanda
en near net shape-bandgjutning, om kvaliteten och
produktblandningen av den producerade stalsorten
berattigar det hela.

Vi bandgjuter inte. Ej tillampbart.
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