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Vdlkommen till oss pd
Anlaggningssdkerhet

PG Anldggningsstikerhet dr vi ungefdr
100 personer med en mdngd olika ar-
betsuppgifter. Till exempel projektle-
der viinvesteringsprojekt och arbetar
med systemutveckling. Vi underhdller
dven alla vara fastigheter och utfor
elektriskt underhdll p&d hogspdnnings-
anldggningar.

Reservdelsférrddet och hanteringen
av arbetskldder inom hela anltégg-
ningen ingdr ocksd i vart ansvarsom-
rdde, och vi utbildar i traverskérning
och hur du anvander fallskyddsut-
rustning. Dessutom ansvarar vi for
brandstationen och leder raddnings-
styrkan.

Sdkerhet dr alltid var hogsta prio-
ritet, alla ska vara sdkra pé jobbet.
Inom var bransch finns mdnga risker,

darfor jobbar vi hela tiden med att
bygga bort riskmoment och utveckla
vdra arbetsmetoder. Du har ocksé
ett ansvar att se till att du utfor ett
arbetsmoment pd ett korrekt sdtt.
Om du dr osdiker, tveka inte att fridga
om hjdlp. Det finns alltid mer erfarna
kollegor att rédfraga.

Det hdr hdftet ger dig en Gver-
gripande bild av var verksamhet och
de risker som dr forknippade med
den. Om du vill ha mer information
eller undrar Gver ndgonting ska du i
forsta hand vanda dig till din chef.

Varmt vilkommen till oss pé
Anlgggningssdkerhet —hoppas att du
ska trivas hos oss!
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PRODUKTIONEN

Slutprodukten i Luled @r stdldmnen.
Varje ér produceras drygt tvé miljoner
ton. For att dessa ska kunna produceras
dr det dock en hel del annat som méste
vara pd plats.

1. Koksverket

Vid koksverket tillverkas koks som
anvdnds i masugnen. Koks ser ut
ungefdr som grov grillkol, men @r
mycket hdrdare. Koksen produceras
genom att en kolblandning fylls

i de femtiofyra ugnar som utgor
koksbatteriet samtidigt som koksgas
eldas i kanaler runtom ugnarna.
Flyktiga dmnen i kolet kommer dé att
drivas av som gas och kolet “koksar”
(binder ihop). Efter 17-18 timmar ar
en ugn fardigkoksad och koksen,
som till allra storsta del bestér av
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kol, trycks utien vagn som kors till
sldcktornet. | sldcktornet sprayas den
glédande koksen med vatten s@ att

den @r sldckt innan den skickas med
transportband till masugnen. Det stora
molnet med kondenserad vattendnga
som uppkommer vid sltickning av koks
ungefdr var tjugonde minut kan ses fran
stora delar av Luled.

Den gas som produceras under
koksningsprocessen kyls och renas i
flera olika steg pé& gasbehandlingen.
Biprodukterna tjdra, svavel och

bensen utvinns ur koksgasen och gar
till forsdlining. Koksgasen som inte
forbrukas pa koksverket dr en viktig
energikdlla for resten av verket och for
Lulekraft, som bland annat ser till att
virma bosttderna for ménga Luledbor.



2. Masugnen

Vid masugnen tillverkas ett flytande
rdjdrn som ska anvdndas pa stal-
verket. Jarnr@varan dr pellets som
tillverkas av LKAB i malmfdlten. Till
Luled kommer pelleten med tdg och
varje t&dg rymmer néstan 7 000 ton.

Masugnen dr hela tiden fylld med
rdvaror som Idggs in i masugnens
topp i olika lager. Ett lager bestdr av
koks och nésta lager bestdr av pellet,
briketter och slaggbildare. Ungefdr
var femte minut kan man hora hur
masugnen “andas” och det dr ndr en
ny portion material slussas in i ugnen.
Vdr rGmaterialanldggning méste hela
tiden forse masugnen med rdvaror
och till och med minutlénga uppehdll i
r@varuforsorjningen skapar oonskade
storningar.

Det som driver hela processen dr
den varma bldsterluft som bldses in
genom trettiotva dppningar (formor)
I&ngt ner i ugnen. Bldsterluften
kommer innanfor forman forbrdnna
koks samt kolpulver s@ att en gas som
innehdller bland annat kolmonoxid
bildas. Den varma gasen strommar
upp genom materialet och kommer
dd reducera (plocka syre frdn den
jdrnoxid som jarnmalmspelleten
bestdr av) och vidrma materialet som
ar pd vag ned.

Ldngt ned i ugnen dr jdrnoxiderna

reducerade till jairn och det dr ocksd

s@ varmt att jarnet tillsammans med

slagg droppar ned i ugnens botten.

Pa tapphallen borrar man med jémna

mellanrum hdl i masugnen och tappar

utjarn och slagg i ett rannsystem. Det
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flytande rdjdarnet skickas till stdlverket
och efter varje tappning téms
slaggskdnkarna ut pé slaggtippen.
Masugnsslaggen anvdnds sedan bland
annat som vagbyggnadsmaterial.

Den gas som ldmnar masugnen pé
toppen renas innan den anvands

for att antingen skapa den varma
bldsterluften eller skickas till Lulekrafts
kraftvarmeverk.

3. Stdlverket

Pa stélverket gor man om det
flytande rdjdrnet till stal. Det flytande
rdjdrnet levereras frdn masugnen

i cigarrformade jarnvdgsvagnar
(torpedos) och hdlls upp i skankar.
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Det forsta man gor dr sedan att
plocka bort svavel ur rdjdrnet genom
att injicera kalciumkarbid sé att en
svavelinnehdllande slagg som kan
skrapas av skdnkens yta bildas.

| de tvé LD-konvertrarna blandas
skrot och réjdrn varefter man bléser
ren syrgas pd smdltan sé att det kol
som finns i r@jdarnet (ca 4,5 %) brinner
upp. Ndr kolhalten dr tillrdckligt 1dg
har réjdrnet overgétt till att vara

stél. Nér stélet tappas ur konvertern
tillsgitts olika legeringsdmnen sd att
stéldmnena ska f@ egenskaper precis
efter kundens 6nskemdl. Aven vid LD-
processen bildas energirika gaser som
forbranns i kraftvarmeverket.



4. Striinggjutningen

Pd strénggjutningen gjuter man ut det
flytande stdlet till stGldmnen. Innan
sjdlva strdnggjutningsmaskinerna finns
anldggningar (CAS-0B och RH) for
att finjustera stdlets temperatur och
analys.

I strénggjutningsmaskinerna hdlls

det flytande stdlet i en vattenkyld
gjutform (kokill) och den strdng som
ldmnar kokillen begjuts med vatten

sé att stdlet ska vara helt stelnat vid
maskinens slut. DAr kapas staldmnena
upp i ldngder som motsvarar de
bestdliningar som finns. Efter svalning
och kvalitetskontroll lastas dmnena for
transport till vara valsverk.

Totalt producerar SSAB i Luled cirka
2,2 miljoner ton stélémnen varje @r
vilket motsvarar ungefdr 300 Eiffeltorn.

Forutom sjdlva produktionsapparaten
finns ménga viktiga stodfunktioner
som krdvs for att allting ska fungera. Till
exempel utgor Centralt underhdll den
storsta avdelningen i Luled.
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Anldéiggningssdkerhet

Brand § Eldistribution
Rdddning
Anldggnings- Serviceverkstad §
teknik utbildningsgrupp
ElE Centralforrad €
Automation klddservice
. : Bygg ¢
Maskinteknik fastigheter
System-
utveckling

Det senaste organisationsschemat, med namn pa alla chefer, finns tillgdngligt
p& SSABs intrandt.



ANLAGGNINGS-
SAKERHET

Avdelningen Anléggningssdkerhet bestdr av sex
olika avsnitt: Anldggningsteknik, Brand ¢ Rdddning,
Centralforrdd, Eldistribution, Serviceverkstad samt
Bygg € fastigheter. Vi arbetar 6ver hela SSAB Luleds
omrdde.

Eldistribution

% ~ Eldistribution arbetar med forebyggande, avhjdlpande samt
akut underhdll av hogspdnningsanldggningar och ansvarar for
mottagning, transformation och distribution av hdgspdnning
till SSABs produktionsanléggningar.

Serviceverkstad

Serviceverkstaden tillverkar ett stort antal produkter som
behdvs i var process. Vihar en trdverkstad som dven tillverkar
en del maobler, en mekanisk verkstad och en filterverkstad.
Matbussen som &ker runt pd omrddet skoter vi ocks@ om.
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Utbildning

Har utbildas vikarier samt ordinarie personal inom kran, truck och
fallsele. Vi hdller tilli en egen utbildningslokal ddr vi bland annat
har tvé avancerade traverssimulatorer. Det finns dven en sdrskild
utbildningslokal for fallskydd.

Fallskydd utfor besiktningar och underhdller allt fallskydd pd omrddet.
Vi hjdlper dven avdelningarna med att fd rdtt personlig utrustning
samt dr behjdlpliga vid installationer av fast monterat fallskydd.

Brand £ réiddning

Brand € rdddning arbetar férebyggande inom omradena brandskydd
och riskhantering. Personalen arbetar bland annat med lagbevakning,
utbildning, information, riktlinjer, forsdkringsfragor, riskanalyser samt
brandlarms- och slacksystem.

Under dagtid har avsnittet en utryckande FIP-funktion (forsta
insatspersonal) som dr forst pd plats i hindelse av brand- eller
olycksfallinom omrddet. Avsnittet ansvarar ocksd éver SSAB Luleds
skiftgéende réddningsstyrka och ser till att den &r utrustad, Ovad och
utbildad for sin uppgift.
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Bygg ¢ fastigheter

Byqgg ¢ fastigheter skdter om vdra fastigheter. Allt fran smé
reparationer till stora renoveringar. Vihar dven hand om
ventilation och kylanldggningar pG omrédet.

Centralférrad

Centralférradet tar hand om allt ankommande gods. Hér lagras
cirka 17 000 olika artiklar. Allt frdn kaffe och te till stora motorer.
Vihanterar dven all post pd omrédet, levererar ut gods pd de olika
avdelningarna och har en intern taxiverksamhet.

Kléidservice

Klgdservice hanterar alla véra arbetskldder. Har fér du hjdlp med
att hitta rdtt storlek pd dina kldder, hjdlp att byta ifall ndgot blir fel
och hjdlp att bestdlla ifall du behdver andra modeller av kldder.

Friskvardscentrum

Friskvardscentrum tillhandahdller mojlighet for anstélida

med familj att trdn gratis. De anordnar dven olika aktiviteter,
till exempel Klassikern. Anldggningen innehdller bland annat
bowlinghall, tv@ gym och sporthall. Lds mer pa www.njafritid.se.

Anlaggningsteknik

El- och automationsteknik och Maskinteknik

Pd El- och Automationsteknik och Maskinteknik projektleder vi
investeringsprojekt och underhdllsuppdrag. Fran férstudier och
konstruktionsfordndringar till helt nya anldggningar.

Visdkerstdller ocksa att teknisk dokumentation finns sparad for
framtida behov.

Systemutveckling

Inom systemutveckling jobbar vi med férvaltning och utveckling
av vara produktionssystem. Vi programmerar i bland annat ABB
och Siemens och bygger ocksd egna system, till exempel Luled
Produktionsplanering (LUPP).
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SAKERHET

92111(0920-92111)

PA SSAB har vi ett internt larmnummer, som dr viktigt att anvénda for
att en eventuell raddningsinsats ska g@ sé snabbt och smidigt som
mojligt. Ett viktigt skdl &r naturligtvis att den skadade ska f@ hjdlp av
personal med rétt utbildning sé& snart som méjligt, men det handlar
dven om stkerheten for de som ska rddda.

System for riskhantering

Vihar flera system som ska underldtta for oss att arbeta pé ett
sdkert sdtt. De gdr alla att komma &t via eWorx (intrandtet).

» Verksamhetssystem: SSAB i Luled dr certifierade enligt 1SO 9001
(kvalitet) och ISO 14001 (milj©). Alla dessa standarder stdller krav pd hur man
ska planera och dokumentera sitt arbete. | verksamhetssystemet finns all
dokumentation som beskriver hur vi ska bedriva vért arbete for att det ska vara
sdkert.

» MIA: | MIA skriver vi, och dokumenterar vi utredningen av tillbud,
riskobservationer och eventuella olycksfall. Hdr dokumenteras ocks@ ménga
av de riskanalyser som genomfors. Du kan sjdlv registrera drenden i detta
system. Det kan vara klokt att titta i MIA d& och da dven om man sjdlv inte har
registrerat ndgot drende — mdanga génger kan man ldra av andra.

» Chemsoft: Innan man fér anviinda en kemisk produkt vid en viss
arbetsplats ska den vara riskbedémd. Den som kan komma i kontakt med en
kemisk produkt ska ocksé ha mojlighet att f& ta del av dokumentation kring
den produkten. Sévdl riskbedomningar och dokumentation fér de kemiska
produkter som finns pd din arbetsplats hittar du hér.
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Skyddsklader

Vi ska alla ha ndgon form av skyddsklddsel, vilken skyddsklddsel du behéver
beror givetvis av var du ska utféra ditt arbete dé det till exempel stdlls olika
krav p@ de kldder som ska anvdndas ndr man jobbar i ndrheten av flytande
material eller med andra uppgifter. Ndr du borjar hos oss forses du med rdtt
uppsattning skyddsklader for det arbete du ska utféra. Skyddsklddsel for arbete
vid Anldggningssdkerhet:

» Skyddsskor

» Hjdlm

» Horselskydd

» Arbetshandskar
» Skyddsglasdgon

Vid arbete pd Anldggningssdkerhet finns olika typer av risker och du ska alltid
bdra nodvadndig skyddsutrustning med hdnsyn till arbetsuppgiften. Om du @r
osdker, prata med din ndrmaste chef!

Overgripande risker inom
Anlaggningssdkerhet

Tung industri @r ett stdlle ddr man har att hantera manga risker. Dels kan de
arbetsmoment vi ska utfora vara riskfyllda och dels innebdr vara processer
vissa risker. Darfor handlar det alltid om att forbereda sig val och tdnka sig for.
Vihar ocksd sé& gott som dagligen hjdlp av entreprendrer for att utfora olika
underhdllsarbeten. De ska innan de borjar arbeta ha genomfort en riskanalys
av sitt arbete samt fatt ett skriftligt tillstdnd frdn oss. Det dr dock viktigt att vi
tdnker oss for och dr uppmdrksamma pé vilka som vistas i véra anldggningar s
att viinte genom oaktsamhet utsdtter ndgon av dem for risker.

Om du ska utfora ett arbete i ndgon av dessa miljéer rekommenderar vi att

du tar del avinformationen i introduktionshdftet for den specifika delen av
verksamheten. For att IGra mer om platsspecifika risker i de olika delarna av
verksamheten finns dven utbildningar och genomgdngar, dessa far du mer
information om ndr det dr aktuellt att arbeta i en viss del av verksamheten. Om
du har fragor eller funderingar, stém av med din chef och den som ansvarar for
miljon du ska besoka.
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Uppmadrksamma de risker som finns upptagna under respektive avdelning,
och se till att arbetstillsténd utférdas for alla jobb ute i anléggningen.
Driftledaren dr samordningsansvarig, ddrmed ansvarig for situationer dar
olika arbeten kan péverka varandra, t.ex. arbeten pé olika véningsplan i
anldggningen . Var uppmdrksam pd utrymningsvdgar och atersamlingsplatser.
Om erfarenhet saknas for anldggningen ska den nyanstdllde alltid g&é med en
erfaren yrkesman.

Allméina risker inom Anléiggningssédkerhet

Kemikalier
Inom Anldggningssdkerhet hanteras olika kemikalier. Det dr viktigt att
du kanner till vilka kemikalier som hanteras ddr du arbetar och att du ldser
igenom varuinformationsbladen for respektive kemikalie. Vid osdkerhet ta
kontakt med din arbetsledare.

Buller
Dar skylten “Risk for horselskador — Anvdnd horselskydd” dr uppsatt finns
skadliga bullernivéer. Dar méste horselskydd anvéndas.

Platsspecifika risker inom Anldggningssiikerhet

Medarbetare pd Anléggningssdkerhet befinner sig ofta i lokaler som ¢gs av
andra delar av verksamheten, men vi har Gven egna lokaler ddr vi utfor arbete.
Varje chef ansvarar for att nya medarbetare far genomgdng av mer specifika
risker pd plats.
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