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Vdlkommen till oss pd Stdlverket.

Stélverket dr stort och bestdr av fyra
avsnitt: Rastél, Amnesproduktion,
Underhdll samt Processutveckling ¢ Lo-
gistik. Har producerar vi vdrldens mest
avancerade och hoghélifasta stdl. Vi dr
ungefdr 350 personer som tillsammans
skoter underhéllet och driften.

Pa stdlverket tar vi hand om réjdrnet
frén masugnen och gor om det till stél.
Vdldigt kortfattat sé gors det genom
att forst ta bort svavel frén réjdrnet i
svavelreningen och sedan bldsa syrgas
pé det i LD-konvertern. DA reagerar
kolet i r@jdrnet med syret och bildar
CO(qg). Ndr kolhalten dr under 2 % kallar
man det for stél. | slutet av bldsningen
pé LD grovjusteras stélets egenskaper
med olika legeringsdmnen.

I CAS-0B och RH finjusteras stdlets
analys sé att det matchar de egen-
skaper kunden vill ha i den fdrdiga
produkten. Vi gor omkring 200 olika
varianter av stdl. Sedan gjuts stélet till
olika bredder i strdnggjutningen for att
levereras till véra valsverk i Sverige och
Finland.

Produktionen i stdlverket gdr
dygnet runt, dret runt. Vi har kortare
underhdlisstopp 1 géng per vecka och

lite Idngre stopp var 8:e vecka. Da

har vi s@ kallade omstdliningar som
innebdr att vi murar om ndgon av LD-
ugnarna. P4 skift gér de flesta 5-skift
med 12 timmars arbetspass. RH har en
skiftform som heter K2 dar man inte
jobbar natt utan endast férmiddag och
eftermiddag.

Sdkerhet dr alltid hdgsta prioritet hos
0ss, alla ska vara sdkra pé jobbet. |

v@r bransch finns ménga risker, dérfor
jobbar vi hela tiden med att bygga bort
olika riskmoment och utveckla véra ar-
betsmetoder. Som medarbetare har du
ocksd ett eget ansvar att se till att du
utfor varje arbetsmoment pé ett korrekt
sdtt. Om du dr det minsta osdker, fréga
om hjdlp, det finns alltid mer erfarna
kollegor att radfrdga.

Det hdr haftet ger dig en Over-gripande
bild av vér verksamhet

och de risker som dr forknippade med
den. Om du vill ha mer information

eller undrar 6ver ndgonting ska du i
forsta hand vdnda dig till din chef.

Mer dn vdlkommen till 0ss pé
Stélverket — hoppas att du
ska trivas hos oss!
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PRODUKTIONEN

Slutprodukten i Luled &r st@ldmnen.
Varje ér produceras drygt tvé miljoner
ton. For att dessa ska kunna produceras
dr det dock en hel del annat som méste
vara pd plats.

1. Koksverket

Vid koksverket tillverkas koks som
anvands i masugnen. Koks ser ut
ungefdr som grov grillkol, men dr
mycket hdrdare. Koksen produceras
genom att en kolblandning fylls

i de femtiofyra ugnar som utgor
koksbatteriet samtidigt som koksgas
eldas i kanaler runtom ugnarna.
Flyktiga dmnen i kolet kommer dé att
drivas av som gas och kolet “koksar”
(binder ihop). Efter 17-18 timmar dr
en ugn fardigkoksad och koksen,
som till allra storsta del bestdr av
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kol, trycks utien vagn som kors till
sldcktornet. I sldcktornet sprayas den
glédande koksen med vatten s@ att
den dr sldckt innan den skickas med
transportband till masugnen. Det stora
molnet med kondenserad vattendnga
som uppkommer vid sltickning av koks
ungefdr var tjugonde minut kan ses frén
stora delar av Luled.

Den gas som produceras under
koksningsprocessen kyls och renas i
flera olika steg pé& gasbehandlingen.
Biprodukterna tjdra, svavel och

bensen utvinns ur koksgasen och gér
till forsdljning. Koksgasen som inte
forbrukas pd koksverket &r en viktig
energikdlla for resten av verket och for
Lulekraft, som bland annat ser till att
virma bostéderna for ménga Luledbor.



2. Masugnen

Vid masugnen tillverkas ett flytande
rdjdrn som ska anvdndas pd
stdlverket. Jarnrdvaran &r pellets som
tillverkas av LKAB i malmfdlten. Till
Luled kommer pelleten med tdg och
varje tdg rymmer ndstan 7 000 ton.

Masugnen dr hela tiden fylld med
rdvaror som Idggs in i masugnens
topp i olika lager. Ett lager bestdr av
koks och nésta lager bestdr av pellet,
briketter och slaggbildare. Ungefdr
var femte minut kan man héra hur
masugnen “andas” och det dr ndr en
ny portion material slussas in i ugnen.
Var rématerialanléggning mdste hela
tiden forse masugnen med révaror
och till och med minutlénga uppehdll i
ravaruférsériningen skapar oonskade
storningar.

Det som driver hela processen dr
den varma bldsterluft som bldses in
genom trettiotvé Gppningar (formor)
I&ngt ner i ugnen. Bldsterluften
kommer innanfor forman férbrdanna
koks samt kolpulver sé att en gas som
innehdller bland annat kolmonoxid
bildas. Den varma gasen strommar
upp genom materialet och kommer
dd@ reducera (plocka syre frén den
jarnoxid som jarnmalmspelleten
bestdr av) och vdrma materialet som
dr p@ vag ned.

Langt ned i ugnen dr jérnoxiderna
reducerade till jdrn och det dr ocksé
sd varmt att jérnet tillsammans med
slagg droppar ned i ugnens botten.
Pa tapphallen borrar man med jémna
mellanrum hdl i masugnen och tappar
ut jarn och slagg i ett rannsystem. Det
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flytande rdjdarnet skickas till stdlverket
och efter varje tappning téms
slaggskdnkarna ut pé slaggtippen.
Masugnsslaggen anvdnds sedan bland
annat som vagbyggnadsmaterial.

Den gas som ldmnar masugnen pé
toppen renas innan den anvands

for att antingen skapa den varma
bldsterluften eller skickas till Lulekrafts
kraftvarmeverk.

3. Stdlverket

Pa stélverket gor man om det
flytande rdjdrnet till stal. Det flytande
rdjdrnet levereras frdn masugnen

i cigarrformade jarnvdgsvagnar
(torpedos) och hdlls upp i skankar.
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Det forsta man gor dr sedan att
plocka bort svavel ur rdjdrnet genom
att injicera kalciumkarbid sé att en
svavelinnehdllande slagg som kan
skrapas av skdnkens yta bildas.

| de tvé LD-konvertrarna blandas
skrot och réjdrn varefter man bléser
ren syrgas pd smdltan sé att det kol
som finns i r@jdrnet (ca 4.5 %) brinner
upp. Ndr kolhalten dr tillrdckligt 1dg
har réjdrnet overgétt till att vara

stél. Nér stélet tappas ur konvertern
tillsgitts olika legeringsdmnen sd att
stéldmnena ska f@ egenskaper precis
efter kundens 6nskemdl. Aven vid LD-
processen bildas energirika gaser som
forbranns i kraftvarmeverket.



4. Striinggjutningen

Pd stréinggjutningen gjuter man ut det
flytande stdlet till stGldmnen. Innan
sjdlva strdnggjutningsmaskinerna finns
anldggningar (CAS-0B och RH) fér
att finjustera stdlets temperatur och
analys.

I stranggjutningsmaskinerna halls

det flytande stdlet i en vattenkyld
gjutform (kokill) och den strdng som
Idmnar kokillen begjuts med vatten

sé att stdlet ska vara helt stelnat vid
maskinens slut. Ddr kapas stdldmnena
upp i ldngder som motsvarar de
bestdliningar som finns. Efter svalning
och kvalitetskontroll lastas dmnena for
transport till vara valsverk.

Totalt producerar SSAB i Luled cirka
2.2 miljoner ton stdldmnen varje ar
vilket motsvarar ungefdr 300 Eiffeltorn.

Forutom sjdlva produktionsapparaten
finns mdnga viktiga stodfunktioner
som krdvs for att allting ska fungera. Till
exempel utgor Centralt underhdll den
storsta avdelningen i Luled.
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STALVERKET

Inom stdlverket finns olika arbetsgrupper.
Har kommer en kort beskrivning av
arbetsgrupperna och vad vi som jobbar dar
har fOr arbetsuppagifter.

i —

Produktion — Rdstdl

For sjdlva produktionen av réstdl svarar personalen pé
Avsvavlingen, LD, Skdnkhanteringen samt RH. Har
finns operatorer, apparatskotare, traversforare och
skdnkskotare. De dr fordelade i respektive kontrollrum
beroende pé arbetsuppgifter for varje avsnitt.

Produktion — Amnen

Produktionen inom Amnen omfattar CAS-0B,
Stréinggjutning och Amneshanteringen. Har jobbar vi
5-skift. Som operator finns ett antal olika befattningar,

till exempel CAS-0B-operatér, traversforare, stéltappare,

gjutare, maskinskotare, dmeskapare, synare och slittar
(kapar och kantskdr dmnen).

e
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Media

Hdr ansvarar vi f6r gas och annan media inom stdlverket. Det
innebdr allt frén inkommande gas och media tills vi levererar
LD-gas ut till gasklockan som sedan gdr vidare till Lulekrafts
kraftvérmeverk.

Teknik

I den hdr gruppen finns dagtidsgdende maskinskdtare och
materialmdn som ser till att produktionen har tillgéng till legeringar
och férbrukningsmaterial.

Driftservice

Driftservice dr en dagtidsstyrka som hjdlper till att hélla
anldggningarna i gott skick och att vi har tillgéng till forbruknings-
material for produktionen. Har finns dven “dagtidstraktorn” som
under dagtid hjdlper oss med allehanda lyft, snordjning med mera.

Pd gjutlédehanteringen fardigstdlls gjutiédorna infér gjutning.



Provvikt vager

LD2 Stlvaan
Val av driftsplats

Bri0 wwe  Bri1




Underhall

Stdlverkets underhdll bestdr av underhdlistekniker, mekaniker,
elektriker, svagstromstekniker och automationstekniker som

dr specialister pd just véra anldggningar. De jobbar framst med
forebyggande och planerat avhjdlpande underhdll, samt med att
folja upp anldggningens funktion, planera forbdttrande atgdrder
och vidta atgdrder vid fel och brister. Inom gruppen finns ocksé
resurser for att planera och forbereda de arbeten som ska
genomforas.

For de akuta héndelserna finns skiftgGende underhdll

dygnet runt. Dessa tillhor Centralt underhdll och stottar alla
produktionsavdelningar. Vid stérre underhélisarbeten finns dven
fdltresurser att tillgd pd verket.

Elunderhadll
Precis som ndr det gdller mekaniskt underhdll finns skift- och
fdltresurser att tillgé pd verket. Hos oss har vi egna elektriker och

svagstromstekniker samt resurser for planering.

Processutveckling och logistik

Avsnittet bestdr av grupperna Produktionsplanering och
Amneskontroll. Produktionsplaneringen jobbar 5-skift och skapar
tillverkningsplaner for produktionen. P& Amneskontrollen hyvlas
gmnen for kontroll och korrigering av dmnets ytor. Har utférs ocksé
provtagning for analys och bedémning av dmnets inre kvalitet.

Utover dessa grupper bestdr avsnittet av ett antal processtekniker
som jobbar med utveckling av var produktionsprocess for att
uppné hog kvalitet och driftstabilitet.
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SAKERHET

92111(0920-92111)

P& SSAB har vi ett internt larmnummer, som dr viktigt att anvénda for
att en eventuell rdddningsinsats ska gd sé snabbt och smidigt som
mojligt. Ett viktigt skdl &r naturligtvis att den skadade ska @ hjdlp av
personal med rétt utbildning sé snart som mojligt, men det handlar
dven om s@kerheten for de som ska rddda.

System for riskhantering

Vihar flera system som ska underldtta for oss att arbeta pé ett sdikert
sdtt. De gér alla att komma @t via intrandtet.

» Verksamhetsledningssystem: SSAB i Luled dr certifierade enligt 1SO
9001 (kvalitet) och ISQ 14001 (miljo). Alla dessa standarder stdller krav pé& hur
man ska planera och dokumentera sitt arbete. | Verksamhetsledningsystemet
finns all dokumentation som beskriver hur vi ska bedriva vart arbete for att det
ska vara sdkert, till exempel arbetsinstruktioner och skyddsféreskrifter.

» MIA: | MIA skriver vi, och dokumenterar vi utredningen av tillbud,
riskobservationer och eventuella olycksfall. Har dokumenteras ocks@ ménga
av de riskanalyser som genomfors. Du kan sjdlv registrera drenden i detta
system. Det kan vara klokt att titta i MIA d& och dé dven om man sjdlv inte har
registrerat ndgot drende — ménga génger kan man ldra av andra.

» Chemgroup Pro: innan man fér anvinda en kemisk produkt vid en viss
arbetsplats ska den vara riskbedomd. Den som kan komma i kontakt med en
kemisk produkt ska ocksé ha méjlighet att fa ta del av dokumentation kring
den produkten. Sévdl riskbedomningar och dokumentation for de kemiska
produkter som finns p& din arbetsplats hittar du hér.
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Personlig skyddsutrustning (PSU)

Vi behdver skyddsutrustning ndr vi dr ute i driften. Vilken skyddsklddsel du
behover beror givetvis pd var du ska utfora ditt arbete dd det till exempel
stdlls olika krav p& de kldder som ska anvdndas nér man jobbar i ndrheten av
flytande st@l och nér man arbetar i gjutlddehanteringen eller pd var skrotgédrd.
Ndr du borjar hos oss forses du med rdtt uppsdttning skyddskldder for det
arbete du ska utfora.

Det kan ocksd vara sé att vissa arbetsmoment krdver forstdrkt skydd utover
den utrustning vi alltid har pé oss. Det dr information du ska f& av din chef.

Overgripande risker inom Stalverket

I va@r verksamhet finns risker. Dels kan de arbetsmoment vi ska utféra vara
riskfyllda och dels innebdr vara processer vissa risker. Darfor handlar det alltid
om att férbereda sig val och tdnka sig for. Vi har ocksd sé gott som dagligen
hjdlp av entreprendrer for att utféra olika underhdlisarbeten. De ska innan de
borjar arbeta ha genomfort en riskanalys av sitt arbete samt fatt ett skriftligt
tillstand frén oss. Det dr dock viktigt att vi tdnker oss for och dr uppmdrksamma
pd vilka som vistas i véra anldggningar s@ att vi inte genom oaktsamhet
utsdtter ndgon av dem for risker.

Att anvdnda mobiltelefon eller liknande péverkar uppmdrksamheten och
darmed okar risken for olyckor. Darfor dr all anvandning av mobiltelefon, eller
dylikt forbjuden vid:

« Overvakning av processen i kontrollrum

e Traverskoring

e Framférande av fordon

« Ovriga aktiviteter som krdver full uppmérksamhet for att inte riskera sin egen
eller andras sdkerhet t.ex. stdltappning, gjutning, syning, underhdll etc.

Ndr mobiltelefonen behdvs for arbetet rdknas den som ett arbetsredskap.

Héingande last

Pa stdlverket har vi mdnga traverser. Det dr inte till&tet att gd eller kéra under
hdngande last, men det dr ocksé viktigt att du som kor travers har uppsikt dver
din last. Har gdller storsta mojliga forsiktighet och att anvanda gott omdoéme.
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Buller

Det later mycket p&d ménga omrdden inom avdelning
Strénggjutning. Anvdnd hérselkdpor eller proppar for att
skydda din horsel.

LD-gas

LD-processen genererar stora mdngder gas. Denna gas anvdnder vi skickas
till gasklockan och senare till Lulekraft. I normalfallet forekommer gasen bara
i rorledningar och behdllare, men skulle den komma ut Gr den mycket farlig dé
den kolmonoxid som finns i gasen tas upp ldttare av blodets réda blodkroppar
@n vad syre gor. Kolmonoxid dr farg- och luktlos och ddrfor har vi s@vdl
fastagasvarningssystem samt personliga gasvarnare som vi ska bdra pé oss
ndrvi drute i véra anldggningar.

Om vara personliga gasvarnare, som larmar vid en koldioxidhalt som inte dr
farlig, reagerar ska vi soka oss bort fran det aktuella omrddet. Om vdra fasta
gasvarnare larmar ska vi uppsoka nérmaste inre Gtersamlingsplats. Forhor dig
pé ditt arbetsstdlle om var ndrmaste inre Gtersamlingsplats ligger.
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Kemikalier

| Chemgroup Pro finns riskbeddmningar for kemiska produkter. | dessa
riskbedémningar har man ocksé beslutat om vilka regler som gdller fér
hantering av den kemiska produkten. En kemisk produkt kan ocksé vara
ndgonting som uppkommer hos oss, till exempel LD-gas

SSAB 19






Platsspecifika risker inom Stalverket

Beroende pd var inom Réstdl man arbetar ser riskbilden annorlunda ut. Av din
chef, och under din inledande utbildning i sjdlva arbetet, ska du f& information
om vilka risker som dr de storsta ddr just du arbetar. Som mer platsspecifika
risker kan man till exempel ndmna:

LD-plan

PG Ld-plan chargeras skrot och r@jdrn i LD-konvertrarna, under dessa tillféllen
sé finns det Gverhdngande risk for sténk, utkok och i vissa fall explosionsrisk.
Traverser och maskiner i arbete utgdr andra faror som uppkommer pd LD-plan.
Det dr det viktigt att vara uppmdrksam pé skyltar samt ljud och ljussignaler
som varnar for att betréda vissa omrdden under vissa omstdndigheter.

LD-vdningarna
Gas, dnga och hetvatten dr faror som finns pé vaningarna. Det finns fasta
larmsystem men for att betrdda vaningarna krdvs personlig gasvarnare.

Markplan
Fordon av olika slag framfdrs samt traverser i rorelse som forflyttar flytande
stdl mellan stationer dr farorna p& markplan. Ddr férekommer omréden med
delvis skymd sikt s& man méste vara mycket uppmérksam ndr man ror sig pé
markplan.

Filterhus

| filterhuset tar vi hand om det slam som bildas efter vi tvdttat LD-gasen.
Hadr utgdr gas den stora risken, personlig gasvarnare kravs.
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CAS-0B och Striinggjutning
Flytande stél och slagg bearbetas och forflyttas inom lokalen, ddrfor dr det
under drift, viktigt att iaktta stor forsiktighet inom driftomrédet.

Vid CAS-0B behandlas det flytande stdlet i skdnken. Vid behandling kan det
forekomma stdnk av flytande stdl. Efter gjutning toms slagg i slaggbyttor frén
skdnkarna pd markplan utanfor CAS-0B. Nér slaggtémningen utfors finns
risk fér slagg- och stdistédnk i omrddet runt slagbyttorna. Passera inte pé
gdngvdgar i omrédet under tomning.

Pd strdnggjutningen placeras skdnkar med flytande stdl i gjuttornet ovanfor
gjutplatsen ddr det sedan tappas ner i stringgjutningsmaskinen via gjutiédan.
Det finns risk for stdlsténk vid olika moment under gjutningen exempelvis vid
temp- och provtagning i gjutlddan samt vid skdnkvéxlingar. Endast behorig
personal far vistas i omrddet runt gjutkokillen under pdgdende gjutning.

Tdnk pd stréliningsvdrmen. Darfor dr det viktigt att anvanda rdtt personlig
skyddsutrustning for arbetsmomentet.

Vid CAS-0B sker transport med fjdrrstyrda vagnar. Det dr forbjudet att vistas
framfor eller bakom vagnarna under drift dé dessa kan starta utan forvarning.

Rad‘ios\yrd kran, | |
hangande last |
=28 med flytande stal

«

{. gangdorr!
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Amneshantering

I svalhall och behandlingshall ligger det varma émnen. Var uppmarksam ndr
du rér dig bland dessa. Kliv aldrig p& varma dmnen. Tank pé att dven ett svart
dmne kan vara varmt.

Vid syningsbaddarna har vi éverféringsvagnar som transporterar dmnen. Var
uppmdrksam ndr driften pdgér. Anvand i forsta hand besoksvégarna.

P& dmneshanteringen har vi tdg- och fordonstrafik eftersom émnen och skrot
lastas pd jarnvdgsvagnar och lastbockar. Vistas inte i dessa omrdden ndr
lastning pgér. Var forsiktig och anvand gott omdome.
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OVERSIKT - AMNEN
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