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Vilkommen till oss pd Rajarn

Masugnen brukar kallas “jarnverkets
hjdrta”. Inte sé& konstigt for den

har varit en forutsattning for
stdltillverkning i Luled sedan 1951.
Masugnen dr i drift sé gott som
dygnet runt, dret runt och levererar
flytande jérn till stélverket.

En annan del av “jarnverkets hjdrta”
dr du som jobbar hdr. PA R@jdémn

dr viungefdr 140 personer som
tillsammans skoter underhdllet och
driften av masugnen. Roligt att du vill
vara en del av teamet!

Sdkerhet dr alltid var hogsta prioritet,
alla ska vara sékra pd jobbet. Inom
vér bransch finns ménga risker, darfor
jobbar vihela tiden med att bygga

bort olika riskmoment och utveckla
véra arbetsmetoder. Du har ocksé
ett ansvar att se till att du utfor ett
arbetsmoment pé ett korrekt sdtt.
Om du dr det minsta osdker, fréga
om hjdlp, det finns alltid mer erfarna
kollegor att radfréga.

Det har haftet ger dig en over-
gripande bild av vér verksamhet och
de risker som dr forknippade med
den. Om du vill ha mer information
eller undrar éver nGgonting ska du i
forsta hand vanda dig till din chef.

Mer dn valkommen till oss pd Réjdrmn
—hoppas att du ska trivas hos oss!
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PRODUKTIONEN

Slutprodukten i Luled @r stdldmnen.
Varje ér produceras drygt tvé miljoner
ton. For att dessa ska kunna produceras
dr det dock en hel del annat som méste
vara pd plats.

1. Koksverket

Vid koksverket tillverkas koks som
anvdnds i masugnen. Koks ser ut
ungefdr som grov grillkol, men @r
mycket hdrdare. Koksen produceras
genom att en kolblandning fylls

i de femtiofyra ugnar som utgor
koksbatteriet samtidigt som koksgas
eldas i kanaler runtom ugnarna.
Flyktiga dmnen i kolet kommer dé att
drivas av som gas och kolet “koksar”
(binder ihop). Efter 17-18 timmar ar
en ugn fardigkoksad och koksen,
som till allra storsta del bestér av
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kol, trycks utien vagn som kors till
sldcktornet. | sldcktornet sprayas den
glédande koksen med vatten s@ att

den @r sldckt innan den skickas med
transportband till masugnen. Det stora
molnet med kondenserad vattendnga
som uppkommer vid sltickning av koks
ungefdr var tjugonde minut kan ses fran
stora delar av Luled.

Den gas som produceras under
koksningsprocessen kyls och renas i
flera olika steg pé& gasbehandlingen.
Biprodukterna tjdra, svavel och

bensen utvinns ur koksgasen och gar
till forsdlining. Koksgasen som inte
forbrukas pa koksverket dr en viktig
energikdlla for resten av verket och for
Lulekraft, som bland annat ser till att
virma bosttderna for ménga Luledbor.



2. Masugnen

Vid masugnen tillverkas ett flytande
rdjdrn som ska anvdndas pd
stdlverket. Jarnrévaran &r pellets som
tillverkas av LKAB i malmfdlten. Till
Luled kommer pelleten med tdg och
varje t&dg rymmer néstan 7 000 ton.

Masugnen dr hela tiden fylld med
rdvaror som Idggs in i masugnens
topp i olika lager. Ett lager bestdr av
koks och nésta lager bestdr av pellet,
briketter och slaggbildare. Ungefdr
var femte minut kan man hora hur
masugnen “andas” och det dr ndr en
ny portion material slussas in i ugnen.
Vdr rGmaterialanldggning méste hela
tiden forse masugnen med rdvaror
och till och med minutlénga uppehdll i
r@varuforsorjningen skapar oonskade
storningar.

Det som driver hela processen dr
den varma bldsterluft som bldses in
genom trettiotva dppningar (formor)
I&ngt ner i ugnen. Bldsterluften
kommer innanfor forman forbrdnna
koks samt kolpulver s@ att en gas som
innehdller bland annat kolmonoxid
bildas. Den varma gasen strommar
upp genom materialet och kommer
dd reducera (plocka syre frdn den
jdrnoxid som jarnmalmspelleten
bestdr av) och vidrma materialet som
ar pd vag ned.

Ldngt ned i ugnen dr jdrnoxiderna

reducerade till jairn och det dr ocksd

s@ varmt att jarnet tillsammans med

slagg droppar ned i ugnens botten.

Pa tapphallen borrar man med jémna

mellanrum hdl i masugnen och tappar

utjarn och slagg i ett rannsystem. Det
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flytande rdjdarnet skickas till stdlverket
och efter varje tappning téms
slaggskdnkarna ut pé slaggtippen.
Masugnsslaggen anvdnds sedan bland
annat som vagbyggnadsmaterial.

Den gas som ldmnar masugnen pé
toppen renas innan den anvands

for att antingen skapa den varma
bldsterluften eller skickas till Lulekrafts
kraftvarmeverk.

3. Stdlverket

Pa stélverket gor man om det
flytande rdjdrnet till stal. Det flytande
rdjdrnet levereras frdn masugnen

i cigarrformade jarnvdgsvagnar
(torpedos) och hdlls upp i skankar.
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Det forsta man gor dr sedan att
plocka bort svavel ur rdjdrnet genom
att injicera kalciumkarbid sé att en
svavelinnehdllande slagg som kan
skrapas av skdnkens yta bildas.

| de tvé LD-konvertrarna blandas
skrot och réjdrn varefter man bléser
ren syrgas pd smdltan sé att det kol
som finns i r@jdrnet (ca 4.5 %) brinner
upp. Ndr kolhalten dr tillrdckligt 1dg
har réjdrnet overgétt till att vara

stél. Nér stélet tappas ur konvertern
tillsgitts olika legeringsdmnen sd att
stéldmnena ska f@ egenskaper precis
efter kundens 6nskemdl. Aven vid LD-
processen bildas energirika gaser som
forbranns i kraftvarmeverket.



4. Striinggjutningen

Pd stréinggjutningen gjuter man ut det
flytande stdlet till stGldmnen. Innan
sjdlva strdnggjutningsmaskinerna finns
anldggningar (CAS-0B och RH) fér

att finjustera stdlets temperatur och
analys.

I stranggjutningsmaskinerna halls

det flytande stdlet i en vattenkyld
gjutform (kokill) och den strdng som
Idmnar kokillen begjuts med vatten

sé att stdlet ska vara helt stelnat vid
maskinens slut. Ddr kapas stdldmnena
upp i ldngder som motsvarar de
bestdliningar som finns. Efter svalning
och kvalitetskontroll lastas dmnena for
transport till vara valsverk.

Totalt producerar SSAB i Luled cirka
2.2 miljoner ton stdldmnen varje ar
vilket motsvarar ungefdr 300 Eiffeltorn.

Forutom sjdlva produktionsapparaten
finns mdnga viktiga stodfunktioner
som krdvs for att allting ska fungera. Till
exempel utgor Centralt underhdll den
storsta avdelningen i Luled.
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RAJARN

ENERGI/MEDIA PRODUKTION
MEKUNDERHALL PRODUKTION LAG 1
RAMATERIAL PRODUKTION LAG 2
ELUNDERHALL PRODUKTION LAG 3
LOK/SPAR PRODUKTION LAG 4
MASUGN PRODUKTION LAG 5

Det senaste organisationsschemat, med namn pa alla chefer, finns tillgdngligt
pd intrandtet.



RAJARN

Inom R&jdrn finns sex olika arbetsgrupper.
Har kommer en kort beskrivning av
arbetsgrupperna och vad vi som jobbar dar
har fOr arbetsuppagifter.

J—

Energi/Media

Det dr vi pé rdjdérn som ansvarar for alla SSABs
gemensamma gasndt, frdn koksgasledningen nere vid
koksverket tills gasen dr levererad till exempelvis SMAs
kalkugn eller Lulekrafts kraftvérmeverk. Utover en chef
och en tekniker bestér gruppen av ett antal personer som
pd dagtid arbetar med att se efter vara gassystem med
mera. P& skift finns ocksé gaskontrollanter, som dven de
arbetar med dessa anldggningar.

Rdmaterial

Personalen pd rdmaterial ansvarar fér att masugnen
alltid har tillgéng till de révaror som behdvs. Révarorna
ska dessutom levereras till toppen p& masugnen i precis
ratt tid, vara vdl siktade och ha rdtt vikt. P& rématerial

@r det bemannat med tvd personer p& 5-skift. Det finns
dessutom en dagtidsstyrka som hjdlper till att hélla
anldggningarna i bra skick. Har finns ocksé den sdkallade
"Rdjdrnstraktorn” som under dagtid hjdlper oss med
allehanda lyft, snoréjning med mera.
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Mekunderhall

Pa SSAB finns olika grupper for underhdll. Nér ndgonting

gdr sonder i véra anldggningar dr tanken att vii forsta hand
ska kontakta de skiftgdende mekaniker som tillhor avdelning
Centralt Underhdll. Till centralt underhdll hor dven det s@ kallade
Fdltunderhéllet som genomfdr lite storre och mer planerade
arbeten. Vart eget mekunderhdll bestér av mekaniker som dr
specialister pé just véra anléggningar och tanken &r att de ska
hjdlpa oss med framst planerat férebyggande och avhjdlpande
underhéll. Inom gruppen finns dven resurser fér att planera och
forbereda de arbeten som ska genomforas.

Elunderhall

Precis som ndr det gdller mekaniskt underhdll finns skift- och
fdltresurser for underhdill att tillgé pd SSAB. Hos oss har vi egna
elektriker och svagstromstekniker samt resurser for planering.

Lok och spar

Vdra lokfrare, som fraktar flytande réjérn och slagg frn masugnen
och staldmnen fran strdnggjutningen, tillhor tillsammans med den sé
kallade “spartraktorn” skiftlagen pd masugnen. Det dr dock mycket
annat som krdvs for att hélla dessa transporter igéng och ddrfér
finns personal som skadter om vara spdr, lok och olika vagnar.

Produktion

For sjdlva produktionen av rdjdrn svarar personalen pd tapphallen,
i kontrollrummet, var vattenman och vér gaskontrollant. Sedan
véren 2019 ingdr dven vdr lokpersonal pd 5-skift i de fem
produktionsskiftlagen.






SAKERHET

92111(0920-92111)

P& SSAB har vi ett internt larmnummer, som dr viktigt att anvénda for
att en eventuell rdddningsinsats ska g@ sé snabbt och smidigt som
majligt. Ett viktigt skdl dr naturligtvis att den skadade ska f@ hjdlp av
personal med rdtt utbildning sé snart som maojligt, men det handlar
dven om sdkerheten for de som ska rddda.

System for riskhantering

Vihar flera system som ska underldtta for oss att arbeta pé ett siikert
sdtt. De gér alla att komma @t via eWorx (intrandtet).

» Verksamhetsledningssystem: SSABi Luled r certifierade enligt
ISO 9001 (kvalitet) ISO 14001 (milj©). Alla dessa standarder stéller krav pd hur
man ska planera och dokumentera sitt arbete. | verksamhetsledningssystemet
finns all dokumentation som beskriver hur vi ska bedriva vart arbete for att det
ska vara sdkert, till exempel arbetsinstruktioner och skyddsféreskrifter.

» MIA: | MIA skriver viin tillbud, riskobservationer och eventuella olycksfall.
Hdr dokumenterar vi ocksé utredningen och Gven ménga av de riskanalyser
som genomfors. Du kan sjdlv registrera drenden i detta system. Det kan vara
klokt att titta i MIA dé& och d& dven om man sjdlv inte har registrerat nGgot
drende — mdnga gdnger kan man Idra av andra.

» Chemgroup Pro: innan man fér anvinda en kemisk produkt vid en viss
arbetsplats ska den vara riskbeddémd. Den som kan komma i kontakt med en
kemisk produkt ska ocks@ ha méjlighet att fa ta del av dokumentation kring
den produkten. S@vdl riskbedémningar och dokumentation for de kemiska
produkter som finns p& din arbetsplats hittar du har.
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Skyddsklader

Vi ska alla ha nédgon form av skyddsklddsel ndr vi dr ute i driften. Vilken
skyddsklddsel du behover beror givetvis pd var du ska utfora ditt arbete. Det
stdlls till exempel olika krav pé de kldder som ska anvdndas nér man jobbar

i ndrheten av flytande r@jém pé tapphallen och nér man arbetar pd var
rématerialanldggning. Ndr du borjar hos oss forses du med rdtt uppsdttning
skyddskldder for det arbete du ska utfora.

Det kan ocks@ vara sé att vissa arbetsmoment krdver férstérkt skydd utéver
den utrustning vi alltid har pd oss. Det dr information du ska @ av din chef.

- - - - - O =us
Overgripande risker inom avdelning rajdrn
Tung industri dr ett stdlle ddr man har att hantera ménga risker. Dels kan de
arbetsmoment vi ska utfora vara riskfyllda, dels innebdr véra processer vissa
risker. DArfor handlar det alltid om att forbereda sig vdl och ténka sig for. Vi
har ocksd s& gott som dagligen hjdlp av entreprendrer for att utfora olika
underhdllsarbeten. Innande borjar arbeta ska de ha genomfort en riskanalys
av sitt arbete samt fatt ett skriftligt tillstédnd frdn oss. Det dr dock viktigt att vi
tdnker oss for och dr uppmdrksamma pd vilka som vistas i véra anldggningar
sd att viinte genom oaktsamhet utsdtter ndgon av dem for risker.

Masugnsgas

Masugnsprocessen genererar stora mdngder gas. Denna gas anvdnder vi
sjdlva for att varma bldsterluften vi bidser in i masugnen, men mycket skickas
ocksd till Lulekraft. | normalfallet forekommer gasen bara i rérledningar

och behdllare, men skulle den komma ut dr den mycket farlig dé den
kolmonoxid som finns i gasen tas upp ldttare av blodets roda blodkroppar

@n vad syre gor. Kolmonoxid dr fdarg- och luktlos och ddrfor har vi sévdl fasta
gasvarningssystem som personliga gasvarnare som vi ska béra pd oss ndr vi
dr ute i vara anléggningar.

Om vara personliga gasvarnare, som larmar vid en koldioxidhalt som inte dr
farlig, reagerar ska vi soka oss bort fran det aktuella omrddet. Om vdra fasta
gasvarnare larmar ska vi uppsoka ndrmaste inre Gtersamlingsplats. Forhor dig
pé ditt arbetsstdlle om var ndrmaste inre Gtersamlingsplats ligger.
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Kemikalier

| Chemgroup Pro finns riskbedomningar for kemiska produkter. | dessa
riskbedémningar har man ocksé beslutat om vilka regler som gdller for
hantering av den kemiska produkten. En kemisk produkt kan
ocksd vara ndgonting som uppkommer hos oss, till exempel
koksgaskondensat. Ndr koksgas kyls ned i ledningar kan vissa
oonskade dmnen kondensera (dverforas fran gasform till
flytande form). Ndr gasen forbrdnns utgor de ingen fara men i
kondenserad form far de bara hanteras av de som har sdrskild
utrustning och utbildning f6r dndamdlet. Koksgaskondensat
kan till exempel uppsté i de slangvindor vi anvdnder f6r att varma
rannsystemet p& den inaktiva sidan av tapphallen. Din chef ska
upplysa dig om vilka kemiska produkter som férekommer ddr du ska

arbeta och hur du ska skydda dig mot dem. Du kan ocksa@ hitta mer information
i Chemgroup Pro.

Platsspecifika risker inom avdelning rajdarn
Beroende p& var inom Ré&jdrn man arbetar ser riskbilden olika ut. Av din chef,
och under din inledande utbildning i sjdlva arbetet, ska du fa information om
vilka risker som @r de storsta ddr just du arbetar. Bu kan [dsa mer om vissa
platsspecifika risker nedan.

Tapphallen och ugnen

Rdjdrn som tappas ur masugnen dr oftast ndrmare 1500 °C varmt och slaggen
dr dnnu varmare @n s@. RGnnorna i tapphallen dr normalt tdckta men vid
borrning och igensdattning av tapphélet avtdcks en del av réinnan. Mycket stor
forsiktighet mdste dd iakttas eftersom det finns risk for allvarliga brénnskador.

Vid stddning (spolning) med vatten i tapphallen méste ytterst stor forsiktighet
iokttas sé att inte vatten hamnar i torped eller skank. Det dr risk for explosion
ndr vatten kommer i kontakt med flytande slagg eller r@jdrn.

Vért gasreningsvatten kan vid vissa processtorningar innehdlla en forening
mellan kol och kvave som heter cyanid. Cyanid dr mycket giftigt. Hos oss

dr det normalt bara vattenmdnnen som har anledning att uppehdlla sig vid
gasreningssystemet och de ska dé ha sérskilda gasvarnare som varnar om det
finns cyanid i luften.
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Sparplan
Spdrplan far ej betrédas av annat &n behorig personal. Vid arbete i direkt
ndrhet av sparomrédet ska en separat riskbedémning genomforas.

For att sdkerstdlla en god arbetsmiljo och sdker arbetsplats fér véra
lokforare och annan personal mdste all passage Gver jdrmvagsspar ske pd
godkdnda 6vergdngar. All annan vistelse pd jarnsvagspdr eller passage Gver
jérnvagsspar dr forbjuden.

Rdmaterial

P& Radmaterial finns manga rorliga delar vilket alltid dr farligt. Ska vi gora
arbeten pé sGdant som ror sig dr det "Bryt och 18s” som gdller (den som ska
utfora ett arbete bryter strommen och hdnger dit ett 1&s som Idses sé att
ingen annan kan sl@ pd den).

Speciella risker finns p@ kolinjektionsanldggningen. Ddr hanterar vi bland
annat koksgas, men ocksd kvdvgas som finns i anléggningens slutna delar for
att kolet inte ska kunna fatta eld. Om kvdvgas kommer ut i lokalen kommer
den att trycka undan det syre vi andas och man kan ddrmed kvévas. Sévdl
fasta som bdrbara system som varnar for om luftens syrehalt blir f6r 1dg finns.
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MER INFORMATION

Folj larmrutiner:
ring alltid 0920-92111

Pa SSAB har vi ett
internt larmnummer
som vi alltid anvander.

1. Masugn 2Kol-98 3 Rdmateri



Om det dr ndgon information du saknar ska du i férsta
hand vanda dig till dina kollegor eller din chef. Du dr
ocksd alltid valkommen upp p@ “Hyttkontoret”. Alltid
finns det ndgon som kan hjdlpa till!

al 99 4 Pelletssilo 5 Bldsmaskin 6 Gasklocka 7 Lulekraft AB
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