SSAB

VALKOMMEN TILL
KOKSVERKET







gls)

Varmt valkommen till oss pd

Koksverket!

Jag hoppas du kommer att trivas med
0ss hdr nere i vad mdnga kallar for
SSAB:s skdrgdrd. Koksverket byggdes
1975 och har sedan dess utan uppe-
héll producerat koks och koksgas till
Luleéds r@jdamnstillverkning. Att stanna
koksverket mer dn ett par timmar i
strack drinte mojligt och darfor vet
vi som jobbar hdr att produktions-
problem méste I6sas snarast for att
kunna ta igéng driften igen.

SSAB i Luleé stod klart i borjan av
1950-talet och fram till 1975 koptes
koksen frén externa leverantdrer.
Anledningen till att koksverket ligger
flera kilometer ifrén Gvriga produk-
tionsanldggningar dr att man under
1970-talet planerade att bygga ett
stdlverk som gick under namnet
Stélverk 80. Har skulle det finnas tre
masugnar, varav tvé av masugnarna
skulle ligga dar koksverket nu finns.
Stélverk 80 bdrjade byggas men blev
genom ett riksdagsbeslut nedlagt
I&ngt innan det blev verklighet.

En tung industri @r en arbetsplats med
mdnga risker. Sdkerhet dr alltid var
forsta prioritet och vi gor vért yttersta
for att undvika att nédgon ska gora

sigilla pé jobbet. Vi arbetar kontinu-
erligt med att utveckla véra arbets-
metoder och bygga bort riskmoment
i anldggningen. Det dr dock valdigt
viktigt att du som medarbetare hela
tiden tanker dig for ndr du ska utfora
ett arbetsmoment, och att du har fétt
IGra dig att utfora arbetet pd rétt satt.
Ar du det minsta osdker pd det du ska
gora — be en mer erfaren kollega om
hjdlp!

Vi dr drygt 140 personer som tillsam-
mans hjdlps @t att skéta om och driva
koksverket och det drroligt att just
du villvara en av oss, oavsett om det
dr for kortare eller Idngre tid!

| din hand hdller du ett hafte ddr

vi kortfattat férsokt beskriva var
verksamhet och de risker du beho-
ver kdnna till ndr du ska arbeta har.
Givetvis finns mycket mer information
att f& och &r det nGgonting du undrar
Over ska du i forsta hand vdnda dig till
din chef som hjdlper dig att hitta svar
pé din fréga.

Jag hdlsar dig varmt valkommen till

0ss pd Koksverket och hoppas att du
ska trivas hos oss!
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PRODUKTIONEN

Slutprodukten i Luled dr st@ldmnen.
Varje ér produceras drygt tvé miljoner
ton. For att dessa ska kunna produceras
@r det dock en hel del annat som méste
vara pé plats.

1. Koksverket

Vid koksverket tillverkas koks som
anvands i masugnen. Koks ser ut
ungefdr som grov grillkol, men @r
mycket hdrdare. Koksen produceras
genom att en kolblandning fylls

i de femtiofyra ugnar som utgor
koksbatteriet samtidigt som koksgas
eldas i kanaler runtom ugnarna.
Flyktiga dmnen i kolet kommer dé att
drivas av som gas och kolet "koksar”
(binder ihop). Efter 17-18 timmar &r
en ugn fardigkoksad och koksen,
som till allra stérsta del bestér av

6 SSAB

kol, trycks utien vagn som kors till
sldcktornet. | sldcktornet sprayas den
glodande koksen med vatten s att
den d@r sldckt innan den skickas med
transportband till masugnen. Det stora
molnet med kondenserad vattendnga
som uppkommer vid sldckning av koks
ungefdr var tjugonde minut kan ses fran
stora delar av Luled.

Den gas som produceras under
koksningsprocessen kyls och renas i
flera olika steg p& gasbehandlingen.
Biprodukterna tjdra, svavel och

bensen utvinns ur koksgasen och gar
till forsalining. Koksgasen som inte
forbrukas pd koksverket dr en viktig
energikdlla for resten av verket och for
Lulekraft, som bland annat ser till att
varma bostdderna for ménga Luledbor.



2. Masugnen

Vid masugnen tillverkas ett flytande
rdjdrn som ska anvandas pd
stdlverket. Jarnrévaran dr pellets som
tillverkas av LKAB i malmfalten. Till
Luled kommer pelleten med tég och
varje tdg rymmer ndstan 7 000 ton.

Masugnen dr hela tiden fylld med
rdvaror som Idggs in i masugnens
topp i olika lager. Ett lager bestdr av
koks och nésta lager bestdr av pellet,
briketter och slaggbildare. Ungefdr
var femte minut kan man hora hur
masugnen “andas” och det dr ndr en
ny portion material slussas in i ugnen.
Vér rématerialanldggning maste hela
tiden forse masugnen med r@varor
och till och med minutlénga uppehdll i
ravaruforsériningen skapar oonskade
storningar.

Det som driver hela processen ar
den varma bldsterluft som bldses in
genom trettiotvd ppningar (formor)
I&ngt ner i ugnen. Bldsterluften
kommer innanfér forman férbranna
koks samt kolpulver s& att en gas som
innehdller bland annat kolmonoxid
bildas. Den varma gasen strommar
upp genom materialet och kommer
dd reducera (plocka syre frén den
jarnoxid som jérnmalmspelleten
bestdr av) och virma materialet som
dr pd vag ned.

Langt ned i ugnen d&r jdrnoxiderna
reducerade till jdrn och det dr ocksé
s@ varmt att jarnet tillsammans med
slagg droppar ned i ugnens botten.
Pa tapphallen borrar man med jémna
mellanrum hdl i masugnen och tappar
ut jérn och slagg i ett rannsystem. Det
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flytande rdjdarnet skickas till stdlverket
och efter varje tappning téms
slaggskdnkarna ut pé slaggtippen.
Masugnsslaggen anvdnds sedan bland
annat som vagbyggnadsmaterial.

Den gas som ldmnar masugnen pé
toppen renas innan den anvands

for att antingen skapa den varma
bldsterluften eller skickas till Lulekrafts
kraftvarmeverk.

3. Stdlverket

Pa stélverket gor man om det
flytande rdjdrnet till stal. Det flytande
rdjdrnet levereras frdn masugnen

i cigarrformade jarnvdgsvagnar
(torpedos) och hdlls upp i skankar.
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Det forsta man gor dr sedan att
plocka bort svavel ur rdjdrnet genom
att injicera kalciumkarbid sé att en
svavelinnehdllande slagg som kan
skrapas av skdnkens yta bildas.

| de tvé LD-konvertrarna blandas
skrot och réjdrn varefter man bléser
ren syrgas pd smdltan sé att det kol
som finns i r@jdrnet (ca 4.5 %) brinner
upp. Ndr kolhalten dr tillrdckligt 1dg
har réjdrnet overgétt till att vara

stél. Nér stélet tappas ur konvertern
tillsgitts olika legeringsdmnen sd att
stéldmnena ska f@ egenskaper precis
efter kundens 6nskemdl. Aven vid LD-
processen bildas energirika gaser som
forbranns i kraftvarmeverket.



4. Striinggjutningen

Pd stréinggjutningen gjuter man ut det
flytande stdlet till stGldmnen. Innan
sjdlva strdnggjutningsmaskinerna finns
anldggningar (CAS-0B och RH) fér
att finjustera stdlets temperatur och
analys.

I stranggjutningsmaskinerna halls

det flytande stdlet i en vattenkyld
gjutform (kokill) och den strdng som
Idmnar kokillen begjuts med vatten

sé att stdlet ska vara helt stelnat vid
maskinens slut. Ddr kapas stdldmnena
upp i ldngder som motsvarar de
bestdliningar som finns. Efter svalning
och kvalitetskontroll lastas dmnena for
transport till vara valsverk.

Totalt producerar SSAB i Luled cirka
2,2 miljoner ton stélémnen varje dr
vilket motsvarar ungefdr 300 Eiffeltorn.

Forutom sjdlva produktionsapparaten
finns mdnga viktiga stodfunktioner
som krdvs for att allting ska fungera. Till
exempel utgor Centralt underhdll den
storsta avdelningen i Luled.
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Koksverket

Elunderhall Produktion
koksverk
Underhall Produktion
gasbehandling & koksverk
biprodukter Lag 1
Underhall Produktion
kol & batteri koksverk
Lag 2
Driftservice Produktion
kol & batteri koksverk
Lag 3
Underhall Produktion
ugnsmaskiner koksverk
Lag 4
Produktion
koksverk
Lag 5

Det senaste organisationsschemat, med namn pd alla chefer, finns tillgdngligt
pé& SSABs intrandt.



KOKSVERKET

Inom Koksverket finns olika arbetsgrupper.
Har kommer en kort beskrivning av arbets-
grupperna och vad vi som jobbar ddr har for
arbetsuppagifter.

Underhdll Ugnsmaskiner

Underhdllet p& ugnsmaskinerna dr Koksverkets minsta
grupp personalmdssigt. Gruppen innefattar dven tvé
tillstdndskontrollanter som arbetar med férebyggande
kontroll av Koksverkets alla anldggningsdelar, inte bara
ugnsmaskinerna. Maskingruppen best@r av maskintekniker
som samordnar arbetena runt ugnsmaskinerna och
ansvarar for att ha hdgsta mojliga tillgénglighet pé
ugnsmaskinerna.

Driftservice Kol och batteri

Arbetsgruppen ansvarar for det keramiska underhdllet pé
ugnsbatteriet, eldningsprocessen pé dagtid samt for den
dagliga skotseln av kol- och koksanléggningen. | gruppen
arbetar dven personal som underhdller och renoverar
ugnsdaorrar.
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Underhdll Kol och batteri

P& SSAB finns mé&nga kompetenser for underhdll. Vért eget
mekunderhdll bestdr av mekaniker som &r specialister pé just
véra anldggningar och tanken dr att de ska hjdlpa oss med frédmst
planerat forebyggande och avhjdlpande underhdil. Inom gruppen
finns dGven resurser for att planera och férbereda de arbeten som
ska genomfdras. Nér nGgonting gér sonder i vara anléggningar
samarbetar vi ofta med de skiftgGende mekaniker som tillhor
avdelning Centralt Underhdll.

Elunderhdll

Precis som ndr det gdller mekaniskt underhdll finns skiftresurser
for elunderhdll att tillgé pG SSAB. Hos oss har vi egna elektriker,
instrumentare och automationstekniker som har hela Koksverket
som arbetsomrdde.

Underhdll Gasbehandling och biprodukter
Underhdllsgruppen pé@ Gasbehandlingen bestér av mekaniker,
svetsare, dagtidsgéende omrddesoperatérer samt tekniker

och planerare. Gruppen ansvarar for planering och utférande

av besiktningar och underhéll av de olika anléggningsdelarna.
Mekanikerna och svetsarna dr specialister p@ underhdll av pumpar
och ledningar som innehdller flytande media. Omrédesansvariga
operatdrer ansvarar for planering av underhdll och forbdttringar pd
deras specifika omrdde.

Produktion

For sjdlva produktionen av koks och renad koksgas

ansvarar driftledaren och personalen p@ 5-skift i de fem
produktionsskiftlagen. De olika operatérsrollerna pd kol- och
kokssidan bestdr av; batterister, anldggare, maskinforare, avidsare
och kontrollrumsoperatdr. P& gasbehandlingen har man en
dagtidsgéende chef och fyra gasoperatorer pd 5-skift.
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SAKERHET

92111(0920-92111)

PG SSAB har vi ett internt larmnummer, som &r viktigt att anvdnda for att en
eventuell riddningsinsats ska gé sé snabbt och smidigt som mojligt. Ett viktigt
skdl dr naturligtvis att den skadade ska @ hjdlp av personal med rétt utbild-
ning s snart som majligt, men det handlar dven om sdkerheten for de som
ska radda.

Om olyckan dr framme finns férsta hjdlpentavior placerade pd gasbehand-
lingen, i byggnad 26, byggnad 32, mediaverkstaden. Pd kol- och kokssidan
finns det i mekverkstaden, koltornet och servicebyggnaden. Hjdrtstartare
finns i servicebyggnaden och i kontrollrummet pé& gasbehandlingen. Brand-
slackare finns utplacerade i alla byggnader. Sdkerstdll vid arbetsplatsintro-
duktionen att du vet var du kan hitta forsta hjdlpentaviorna.

Koksverket har en sdkerhetssamordnare som du kan kontakta for mer infor-
mation om sGkerhetsarbetet.

System for riskhantering
Vihar flera system som ska underldtta for oss att arbeta pd ett sdkert sdtt.
De gdr alla att komma Gt via eWorx (intrandtet).

» Verksamhetsledningssystem: SSAB i Luled dr certifierade enligt
ISO 9001 (kvalitet) och I1SO 14001 (miljo). Dessa standarder stdller krav pd hur
man ska planera och dokumentera sitt arbete. | Verksamhetsledningssystemet
finns all dokumentation som beskriver hur vi ska bedriva vart arbete for att det
ska vara sdkert, till exempel Arbetsinstruktioner och skyddsfdreskrifter.

» MIA: | MIA skriver och dokumenterar vi utredningen av tillbud,
riskobservationer och eventuella olycksfall. Har dokumenteras ocks@ ménga
av de riskanalyser som genomfors. Du kan sjdlv registrera Grenden i detta
system. Det kan vara klokt att titta i MIA d& och da dven om man sjdlv inte har
registrerat ndgot drende — mdanga gdnger kan man ldra av andra.

» Chemgroup Pro: innan man fér anviinda en kemisk produkt vid en viss
arbetsplats ska den vara riskbedémd. Den som kan komma i kontakt med

en kemisk produkt ska ocks@ ha méjlighet att f& ta del av dokumentation
kring den produkten. Riskbedémningar och dokumentation fér de kemiska
produkter som finns pé din arbetsplats hittar du hér.

» Produktionsloggboken: hir hittar du den senaste information om
driften och vad som p&gdr i anldggningen. Hdr kan du skapa egna noteringar i
syfte att sprida relevant information.
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Skyddskladsel for arbete inom Koksverket
P& SSAB ska vi alltid ha nGgon form av skyddsklddsel ndr vi arbetar i driften.
Vilken skyddsklddsel du behover beror pd var du ska utfora ditt arbete. Vid
arbete p& Koksverket finns det risk for att exponeras for skadliga kolvdten i
form av gaser och stoft, s@ vara dvergripande riktlinjer sdger:

« Skor ska vara heltdckande Idgsko.

e Anvadnd andningsskydd ddr risker finns

e Hjdlm ska bdras.

e Horselskydd skyddar 6ronen mot buller.

¢ Flamskyddade kldder.

- Heltdckande kladsel skall anvandas.

- Byxor ska vara flamskyddade och ha sédan Idngd att byxbenet tdcker
skoskaftet ordentligt.

- Byxbenet férinte stickas in i skoskaftet.

- Flamskyddad I&éngdrmad jacka ska alltid baras. Jackan far inte stoppas in
under byxlinningen.

- Samtliga kladesplagg som anvands ska vara av flamskyddat material (t.ex.
skjortor, underkldder och strumpor).

» Arbetshandskar ska tdcka drmarna pé jackan.

e Skyddsglasdgon ska anvdndas.

 Andningsskydd ska bdras vid arbete pd batteriddck och férlaget.

« Var noga med personlig hygien

* Byt arbetskldder vid behov.

Detaljerad information om vilken skyddsutrustning som gdller for din befattning
och position fér du av Koksverkets sdkerhetssamordnare eller av din chef.

Overgripande risker inom Koksverket

Tung industri dr ett stélle dar man har att hantera ménga risker. Dels kan de
arbetsmoment vi ska utfora vara riskfyllda, dels innebdr véra processer vissa
risker. Darfor handlar det alltid om att férbereda sig val och tdnka sig for. Vi

har ocks@ s gott som dagligen hjdlp av entreprendrer for att utfora olika
underhéllsarbeten. Innan de bérjar arbeta ska de ha genomfért en riskanalys
av sitt arbete samt fatt ett skriftligt tillstdnd frdn oss. Det dr dock viktigt att vi
tdnker oss for och dr uppmdrksamma pé vilka som vistas i véra anldggningar s
att viinte genom oaktsamhet utsdtter ndgon for risker.

SSAB arbetar systematiskt med att skapa en sdkrare arbetsmiljo for
alla medarbetare. Vihar en krdvande arbetsmiljo vilket fodrar ett hogt
stkerhetstdnkande av var och en. Nedan foljer en beskrivning av de
overgripande riskerna inom Koksverket.

Undvik att prata i telefon ndr du kor bil. Om du méste prata i telefon ska
headset anvdndas!

Sdkerheten borjar och slutar med dig!
SSAB 15



Overgripande risker inom Koksverket
Hela koksverksomrddet

Koksgas

Koksgasen dr giftig framst genom dess innehdll av koloxid och svavelvdte,
svavelvdtet gor att koksgasen luktar illa. Det finns risk for medvetsloshet och
kvavning pd grund av hog halt vitgas, som trdnger undan luftens syre.

Koksgasen &r mycket brandfarlig pd grund av dess hoga halt av vétgas, ca 60 %.
Det finns fasta gasvarningssystem, dessa 6vervakas bl.a. av kontrollrumspersonal.
Gasvarningssystemen dr utrustade med ljud- och ljuslarm.

Riskplatser med avseende pd koksgas:
» Gasklockan

» Gassugarrum

e Pannrum BC 1401, BC 1402

» Gasfackla

* Batterikdllare

* Batteriddck

e Brannarplan B-ugn

Koksgaskondensat

Koksgaskondensat finns i gasledningar och behdllare for koksgas. Kondensatet
upptrdder i tvd faser, en oljedel och en vattendel. Kondensatvdtskan innehdller
cyanider, svavelvate, ammoniak, fenoler och aromatiska kolvéten.

Kemikalier

Inom omrddet hanteras olika kemikalier. Det &r viktigt att du kénner till vilka kemika-
lier som hanteras ddr du arbetar och att du Igser igenom varuinformationsbladen for
respektive kemikalie. Vid osdkerhet ta kontakt med din chef.

Buller
Ddr skylten "Risk for horselskador — Anvdnd horselskydd” dr uppsatt finns skadliga
bullerniv@er. Dér mdste horselskydd anvdndas.
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Gasbehandlingen

Bensen

Bensen dr en gulaktig, mycket brandfarlig vatska med bensinliknande lukt
som utvinns ur koksgasen. Bensen dr cancerframkallande, kan orsaka
leukemi. Risk vid inandning av dngor men det finns dven risk att bensen
avfettar och tas upp genom huden.

Svavelvite (H2S)

Svavelvdte dr en mycket brandfarlig gas, dr en av de enklaste
svavelforeningarna men ocksd en av de giftigaste. Svavelvéte har en
mycket stark lukt och kdnns redan i mycket smé méngder. Forekommer i
process- och gaskylningsvatten, processgas samt i och omkring spaltugnen.

Stenkolstjira

Stenkolstjdra utvinns ur koksgasen pd kondensatbehandlingen, tjdran
innehdller stora méngder polyaromatiska kolvéten (PAH). Tjdran dr
cancerframkallande vid Idngvarig och upprepad hudkontakt, kan dven ge
lungcancer. Hudkontakt kan ge allergiskt kontakteksem speciellt i samband
med solexponering.

Ammoniakvatten/processvatten

Ammoniackvatten anvdnds som gaskylningsvatten och tvdattvatten,
innehdller ammoniak, svavelvdte, cyanider och tjdra. Vattnet dr giftigt och
fratande och férekommer framst i byggnad 26 och byggnad 28.

Processgas

Processgas bildas vid avdrivning och avsyrning av gastvdttvatten. Gasen
innehdller svavelvdte, ammoniak, cyanvdte och andra kolféreningar, och &r
mycket giftig. Gasen leds frén avsyrare och avdrivare till spaltugnen.

Ugnsbatteriet

Rdgas

Rdgas innehéller bl.a. bensen, polyaromatiska kolvdten (PAH), t.ex.
bensoapyrén och koloxid. Bensen och PAH dr cancerframkallande. PAH
forekommer inte i gasform utan kondenserar pa partiklar. Vid arbete
pd batteriddck méste andningsskydd anvéndas. Det &r viktigt att byta
arbetskldder, s@ ofta det &r mojligt, och att iaktta god personlig hygien.

Ugnsmaskiner

Forarna pd ugnsmaskinerna har en begrdnsad sikt, ioktta forsiktighet ndr
du vistas i ndrheten av maskinerna. Det dr forbjudet att passera mellan
styrvagnen respektive tryckmaskinen och ugnsdérrarna. Slackloket ar
radiostyrt frén styrvagnen.

Viirme
Vid arbete pd batteriddck, i “meistergéngen” och i batterikdllaren finns det
risk for véirmedverbelastning.

SSAB 17



OVERSIKT — FLODE

3. Koksen sldcks och skickas
till masugnen.

4. Gasbehandlingen: Koksgasen
. ‘ kyls och renas i flera steg. Bipro-
. 1.Koltyllside 54 ugnarna enligt dukterna tjdra, bensen och svavel
ett férutbestdmt tidsschema. utvinns.

2. Koksningsprocessen tar 5. Den renade koksgasen

ca 18 timmar. Kolet koksas anvéinds for eldning av koks-
genom pyrolys som dr upp- batteriet, resterocnde gas gdr
hettning till hGg temperatur till masugnen, stdlverket och
utan syretillgéng. Lulekraft.
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Kollager.

Slacktorn.
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