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Vdlkommen till oss pd

Centralt underhdll.

Pa Centralt underhdll dr vi ungefdr
180 personer med en mdngd olika
arbetsuppgifter. Vi utfor till exempel
mekaniskt och elektriskt underhdll

i SSABs olika anldggningar. | véra
verkstader tillverkar vireservdelar
och reparerar produktionsutrustning.

Sdkerhet dr alltid var hogsta prioritet,
alla ska vara sdkra pd jobbet. Inom
v@r bransch finns mdnga risker,
darfor jobbar vi hela tiden med att
bygga bort riskmoment och utveckla
vdra arbetsmetoder. Du har ocksd
ett ansvar att se till att du utfor ett
arbetsmoment pé ett korrekt sdtt.
Om du dr osdker, tveka inte att frdga

om hjdlp. Det finns alltid mer erfarna
kollegor att rédfraga.

Det hdr hdftet ger dig en Gver-
gripande bild av var verksamhet och
de risker som dr forknippade med
den. Om du vill ha mer information
eller undrar Gver ndgonting ska du i
forsta hand vanda dig till din chef.

Varmt valkommen till oss pd Centralt
underhdll — hoppas att du ska trivas
hos oss!
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PRODUKTIONEN

Slutprodukten i Luled @r stdldmnen.
Varje ér produceras drygt tvé miljoner
ton. For att dessa ska kunna produceras
dr det dock en hel del annat som méste
vara pd plats.

1. Koksverket

Vid koksverket tillverkas koks som
anvdnds i masugnen. Koks ser ut
ungefdr som grov grillkol, men @r
mycket hdrdare. Koksen produceras
genom att en kolblandning fylls

i de femtiofyra ugnar som utgor
koksbatteriet samtidigt som koksgas
eldas i kanaler runtom ugnarna.
Flyktiga dmnen i kolet kommer dé att
drivas av som gas och kolet “koksar”
(binder ihop). Efter 17-18 timmar ar
en ugn fardigkoksad och koksen,
som till allra storsta del bestér av

6 SSAB

kol, trycks utien vagn som kors till
sldcktornet. | sldcktornet sprayas den
glédande koksen med vatten s@ att

den @r sldckt innan den skickas med
transportband till masugnen. Det stora
molnet med kondenserad vattendnga
som uppkommer vid sltickning av koks
ungefdr var tjugonde minut kan ses fran
stora delar av Luled.

Den gas som produceras under
koksningsprocessen kyls och renas i
flera olika steg pé& gasbehandlingen.
Biprodukterna tjdra, svavel och

bensen utvinns ur koksgasen och gar
till forsdlining. Koksgasen som inte
forbrukas pa koksverket dr en viktig
energikdlla for resten av verket och for
Lulekraft, som bland annat ser till att
virma bosttderna for ménga Luledbor.



2. Masugnen

Vid masugnen tillverkas ett flytande
rdjdrn som ska anvdndas pd
stdlverket. Jarnrévaran &r pellets som
tillverkas av LKAB i malmfdlten. Till
Luled kommer pelleten med tdg och
varje t&dg rymmer néstan 7 000 ton.

Masugnen dr hela tiden fylld med
rdvaror som Idggs in i masugnens
topp i olika lager. Ett lager bestdr av
koks och nésta lager bestdr av pellet,
briketter och slaggbildare. Ungefdr
var femte minut kan man hora hur
masugnen “andas” och det dr ndr en
ny portion material slussas in i ugnen.
Vdr rGmaterialanldggning méste hela
tiden forse masugnen med rdvaror
och till och med minutlénga uppehdll i
r@varuforsorjningen skapar oonskade
storningar.

Det som driver hela processen dr
den varma bldsterluft som bldses in
genom trettiotva dppningar (formor)
I&ngt ner i ugnen. Bldsterluften
kommer innanfor forman forbrdnna
koks samt kolpulver s@ att en gas som
innehdller bland annat kolmonoxid
bildas. Den varma gasen strommar
upp genom materialet och kommer
dd reducera (plocka syre frdn den
jdrnoxid som jarnmalmspelleten
bestdr av) och vidrma materialet som
ar pd vag ned.

Ldngt ned i ugnen dr jdrnoxiderna

reducerade till jairn och det dr ocksd

s@ varmt att jarnet tillsammans med

slagg droppar ned i ugnens botten.

Pa tapphallen borrar man med jémna

mellanrum hdl i masugnen och tappar

utjarn och slagg i ett rannsystem. Det
SSAB7
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flytande rdjdarnet skickas till stdlverket
och efter varje tappning téms
slaggskdnkarna ut pé slaggtippen.
Masugnsslaggen anvdnds sedan bland
annat som vagbyggnadsmaterial.

Den gas som ldmnar masugnen pé
toppen renas innan den anvands

for att antingen skapa den varma
bldsterluften eller skickas till Lulekrafts
kraftvarmeverk.

3. Stdlverket

Pa stélverket gor man om det
flytande rdjdrnet till stal. Det flytande
rdjdrnet levereras frdn masugnen

i cigarrformade jarnvdgsvagnar
(torpedos) och hdlls upp i skankar.
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Det forsta man gor dr sedan att
plocka bort svavel ur rdjdrnet genom
att injicera kalciumkarbid sé att en
svavelinnehdllande slagg som kan
skrapas av skdnkens yta bildas.

| de tvé LD-konvertrarna blandas
skrot och réjdrn varefter man bléser
ren syrgas pd smdltan sé att det kol
som finns i r@jdrnet (ca 4.5 %) brinner
upp. Ndr kolhalten dr tillrdckligt 1dg
har réjdrnet overgétt till att vara

stél. Nér stélet tappas ur konvertern
tillsgitts olika legeringsdmnen sd att
stéldmnena ska f@ egenskaper precis
efter kundens 6nskemdl. Aven vid LD-
processen bildas energirika gaser som
forbranns i kraftvarmeverket.



4. Striinggjutningen

Pd strénggjutningen gjuter man ut det
flytande stdlet till stGldmnen. Innan
sjdlva strdnggjutningsmaskinerna finns
anldggningar (CAS-0B och RH) for
att finjustera stdlets temperatur och
analys.

I strénggjutningsmaskinerna hdlls

det flytande stdlet i en vattenkyld
gjutform (kokill) och den strdng som
ldmnar kokillen begjuts med vatten

sé att stdlet ska vara helt stelnat vid
maskinens slut. DAr kapas staldmnena
upp i ldngder som motsvarar de
bestdliningar som finns. Efter svalning
och kvalitetskontroll lastas dmnena for
transport till vara valsverk.

Totalt producerar SSAB i Luled cirka
2.2 miljoner ton stélémnen varje @r
vilket motsvarar ungefdr 300 Eiffeltorn.

Forutom sjdlva produktionsapparaten
finns ménga viktiga stodfunktioner
som krdvs for att allting ska fungera. Till
exempel utgor Centralt underhdll den
storsta avdelningen i Luled.
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Centralt

underhall
Tillstdnds-
kontroll & ror
Faltmek
Segment-,
kokill- och
repverksad
Elunderhall
Maskin- och
platverkstad
Skiftunderhadll
el/instrument
Hydraulik
Keramik-
underhall

Det senaste organisationsschemat, med namn pa alla chefer, finns tillgdngligt
pd intrandtet.



CENTRALT UNDERHALL

Inom Centralt underhéll samlas en stor del av de
personer som skoter underhdllet pd SSAB i Luled.

Det finns Gven driftndra personal pd respektive
produktionsavdelning. Centralt underhdll arbetar med
sAvdl akut avhjdlpande underhdll, som ronder och
periodiskt underhdll. Vér personal arbetar dver hela
SSAB Luleds omréde.

Keramikunderhall

Hdr hanteras hela den eldfasta delen inom SSAB Luleds

produktionskedja, frén koksverk och masugn till stélverk och
~ strénggjutning. De murar bland annat skankar och torpeder,

gjuter rdannor till masugnen och mycket mera dver hela
omrddet.

Elunderhadll

Elunderhéll arbetar med férebyggande, avhjdlpande och akut
underhéll inom I&gspdnningsanldggningar samt instrument
och automationssystem.

Skiftunderhall el/instrument
Skiftunderhdll arbetar med akut underhdll av el och instrument
dver hela SSABs produktionsomréde.

Maskin- och platverkstad

Maskinverkstaden utfor maskinbearbetad nytillverkning
och reparation av reservdelar och utrustning till driften.
Platverkstaden utfor reparationer och nytillverkning av
svetsade konstruktioner.
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Segment-, kokill- och reparationsverkstad

Segement- och kokillverkstaden renoverar segment och kokiller

for strénggjutningsanldggningen. Reparationsverkstaden utfor
mekaniska reparationer. Inom sektionen utfor vi ocksa reparationer av
gasutrustning.

Tillstandskontroll och rér

TillstGndskontroll ansvarar for tredjepartsbesiktningar av traverser
samt for att utféra fortldpande tillsyn och kontroller pd utrustning
som kraver det. Rorsektionen utfor avhjdlpande och férebyggande
underhdll pa VVS och rérutrustningar. Sektionen ansvarar dven for
underhdll pd industrivattenndtet med pumpstation och reningsverk.
Pumpgruppen utfér forebyggande och avhjdlpande underhdll pd alla
pumpar inom SSAB Luled.

Féltmek

Fdltmekarna utfor avhjdlpande underhdll inom svets och mek
over hela SSAB-omrddet i Luled. | Fdltmek ingdr dven skiftgdende
mekaniker.

Hydraulik
Utfor tillstandskontroll, férebyggande och avhjdlpande underhdll pd
hydraulikutrustning inom hela verksomrédet.

Underhdllsutveckling
Ar ett stod for att forbdttra och utveckla underhdlisarbetet f6r hela
SSAB Luled.
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SAKERHET

92111(0920-92111)

PA SSAB har vi ett internt larmnummer, som dr viktigt att anvénda for
att en eventuell raddningsinsats ska g@ sé snabbt och smidigt som
mojligt. Ett viktigt skdl &r naturligtvis att den skadade ska f@ hjdlp av
personal med rétt utbildning sé& snart som méjligt, men det handlar
dven om stkerheten for de som ska rddda.

System for riskhantering

Vihar flera system som ska underldtta for oss att arbeta pé ett
sdkert sdtt. De gdr alla att komma &t via intrandtet.

» Verksamhetssystem: SSAB i Luled dr certifierade enligt 1SO 9001
(kvalitet) och ISO 14001 (milj©). Alla dessa standarder stdller krav pd hur man
ska planera och dokumentera sitt arbete. | verksamhetssystemet finns all
dokumentation som beskriver hur vi ska bedriva vért arbete for att det ska vara
sdkert.

» MIA: | MIA skriver och dokumenterar vi utredningar av tillbud,
riskobservationer och eventuella olycksfall. Hdr dokumenteras ocks@ ménga
av de riskanalyser som genomfors. Du kan sjdlv registrera drenden i detta
system. Det kan vara klokt att titta i MIA d& och da dven om man sjdlv inte har
registrerat ndgot drende — mdanga génger kan man ldra av andra.

» Chemgroup Pro: innan man fér anviinda en kemisk produkt vid en viss
arbetsplats ska den vara riskbedémd. Den som kan komma i kontakt med en
kemisk produkt ska ocksé ha mojlighet att f& ta del av dokumentation kring
den produkten. Sévdl riskbedomningar och dokumentation fér de kemiska
produkter som finns pd din arbetsplats hittar du hér.
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Skyddsklader

Vi ska alla ha ndgon form av skyddsklddsel, vilken skyddsklddsel du behéver
beror givetvis av var du ska utféra ditt arbete dé det till exempel stdlls olika krav
pd de kldder som ska anvdndas nér man jobbar i ndrheten av flytande material
eller med andra uppgifter. Ndr du borjar hos oss forses du med rdtt uppsdttning
skyddskldder for det arbete du ska utfora. Skyddsklddsel 1or arbete vid Centralt
underhdil:

» Skyddsskor

» Hjdlm

» Horselskydd

» Arbetshandskar
» Skyddsglasdgon

Vid arbete pd Centralt underhdll finns olika typer av risker och du ska alltid béra
nodvandig skyddsutrustning med hdnsyn till arbetsuppgiften. Om du @r osdker,
prata med din ndrmaste chef!

. . . . o
Overgripande risker inom Centralt underhall
Tung industri dr ett stdlle ddr man har att hantera manga risker. Dels kan de
arbetsmoment vi ska utfora vara riskfyllda och dels innebdr vara processer
vissa risker. Darfor handlar det alltid om att forbereda sig val och tdnka sig for.
Vihar ocksd sé& gott som dagligen hjdlp av entreprendrer for att utfora olika
underhdllsarbeten. De ska innan de borjar arbeta ha genomfort en riskanalys
av sitt arbete samt fatt ett skriftligt tillstdnd frdn oss. Det dr dock viktigt att vi
tdnker oss for och dr uppmdrksamma pé vilka som vistas i véra anldggningar s
att viinte genom oaktsamhet utsdtter ndgon av dem for risker.

Om du ska utfora ett arbete i ndgon av dessa miljéer rekommenderar vi att

du tar del avinformationen i introduktionshdftet for den specifika delen av
verksamheten. For att IGra mer om platsspecifika risker i de olika delarna av
verksamheten finns dven utbildningar och genomgdngar, dessa far du mer
information om ndr det dr aktuellt att arbeta i en viss del av verksamheten. Om
du har fragor eller funderingar, stém av med din chef och den som ansvarar for
miljon du ska besoka.
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Uppmadrksamma de risker som finns upptagna under respektive avdelning,
och se till att arbetstillstdnd utfdrdas for alla jobb ute i anldggningen.
Driftledaren dr samordningsansvarig, ddrmed ansvarig for situationer dar
olika arbeten kan pdverka varandra, t.ex. arbeten pd olika vaningsplan i
anldggningen . Var uppmdrksam pd utrymningsvdgar och atersamlingsplatser.
Om erfarenhet saknas for anltiggningen ska den nyanstdllde alltid g med en
erfaren yrkesman.

Allmdna risker inom Centralt underhall

Kemikalier

Inom Centralt underhdll hanteras olika kemikalier. Det dr viktigt att o®
du kanner till vilka kemikalier som hanteras ddr du arbetar och att é
du ldser igenom varuinformationsbladen for respektive kemikalie.

Vid osdkerhet ta kontakt med din arbetsledare.

Buller
Dadr skylten “Risk for horselskador — Anvdnd horselskydd” dr uppsatt finns
skadliga bullerniv@er. Ddr mdste horselskydd anvandas.

16 SSAB



Processgaser

Koks-, jéirn- och stélframstdliningen ger upphov till processgaser som kan
vara skadliga f6r manniskan. Vid varje produktionsenhet finns uppgifter om
gasriskomréden och ddrtill kopplade sékerhetskrav. Varje avdelning har
identifierat omrédden med gasrisk. | dessa ska personlig gasvarnare bdras.

Tidnk pa att:

« Tareda pé vilken typ av gas det gdller, och ddrmed vilken typ av gasvarnare
som dr aktuell. Risk for kvdvgas eller argon innebdr behov av syrgasvarnare,
risk for processgas innebdr CO-varnare (kolmonoxid). Specifika gasvarnare
ska béras vid risk for H2 respektive SO2.

e Tareda pé var ndrmaste inre sdkra dtersamlingsplats dr lokaliserad.

Platsspecifika risker inom Centralt underhdll

Medarbetare pé& Centralt underhdll befinner sig ofta i lokaler som dgs av
andra delar av verksamheten, men vi har dven egna lokaler ddr vi utfor
arbete. Nedan beskrivs de risker som kan finnas inom de olika avsnitten och
sektionerna. Varje chef ansvarar fér att nya medarbetare far genomgdng av
mer specifika risker pd plats.

Inom avdelningen forekommer framforallt risk for

- 6gonskador via spén och svetsblindhet (strdlning av ultraviolett ljus,
fratskador frén batterisyra)

- fall- och snubbelskador

- kldm-, skdr- och stickskador

- brdnn- och vdrmestrdlningsskador (svetsning, skdrning)

- lastkopplingsskador och skador vid traverslyft

- skador vid korning av truck och ledstaplare

- buller- och vibrationsskador.

- exponering av iso-cyanater

- brdnnskada ljusbdge

- strdmgenomgdng

SSAB 17
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