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Vdlkommen till oss pd avsnitt

Laboratoriet

Laboratoriet tillndr Process- och
verksamhetsutveckling dar dven
avsnitten miljo, metallurgisk
utveckling samt arbetsmiljo och
verksamhetsutveckling ingdr.

Inom avdelningen arbetar cirka 50
personer. Tillsammans arbetar vi
med att stddja produktionen med till
exempel analyser for produktion och

miljkontroll eller frdgor som ror miljo,

arbetsmiljo, verksamhetsledning och
riskhantering.

Sdkerheten gdr alltid forst och alla
ska kdnna sig sdkra och trygga
pd arbetet. Det finns mdénga risker

béde pd laboratoriet och ute i
produktionen (ddr provtagning sker).
For att minimera riskerna arbetar

vi hela tiden med att utvdrdera och
forbattra véra arbetsrutiner. Aktuella
arbetsinstruktioner Gterfinns i vart
ledningssystem (EMS). Alla har ett
ansvar att se till att ett arbete utfors
pé korrekt sdtt. Vid minsta tvekan
radfréga alltid en mer erfaren kollega.

Varmt vilkommen till oss pé
laboratoriet — och vi hoppas att du
ska trivas hos oss!
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PRODUKTIONEN

Slutprodukten i Luled &r st@ldmnen.
Varje ér produceras drygt tvé miljoner
ton. For att dessa ska kunna produceras
dr det dock en hel del annat som méste
vara pd plats.

1. Koksverket

Vid koksverket tillverkas koks som
anvands i masugnen. Koks ser ut
ungefdr som grov grillkol, men dr
mycket hdrdare. Koksen produceras
genom att en kolblandning fylls

i de femtiofyra ugnar som utgor
koksbatteriet samtidigt som koksgas
eldas i kanaler runtom ugnarna.
Flyktiga Gmnen i kolet kommer dé att
drivas av som gas och kolet "koksar”
(binder ihop). Efter 17-18 timmar ar
en ugn fardigkoksad och koksen,
som till allra storsta del bestdr av
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kol, trycks utien vagn som kors till
sldcktornet. I slidcktornet sprayas den
glédande koksen med vatten s@ att

den dr sldckt innan den skickas med
transportband till masugnen. Det stora
molnet med kondenserad vattendnga
som uppkommer vid sltickning av koks
ungefdr var tjugonde minut kan ses frdn
stora delar av Luled.

Den gas som produceras under
koksningsprocessen kyls och renas i
flera olika steg pd& gasbehandlingen.
Biprodukterna tjdra, svavel och

bensen utvinns ur koksgasen och gér
till forsdljning. Koksgasen som inte
forbrukas pa koksverket dr en viktig
energikdlla for resten av verket och for
Lulekraft, som bland annat ser till att
vdrma bostdderna for ménga Luledbor.



2. Masugnen

Vid masugnen tillverkas ett flytande
rdjdrn som ska anvdandas pd
stdlverket. Jarnrévaran dr pellets som
tillverkas av LKAB i malmfdlten. Till
Luled kommer pelleten med tdg och
varje tdg rymmer ndstan 7 000 ton.

Masugnen dr hela tiden fylld med
rdvaror som ldggs in i masugnens
topp i olika lager. Ett lager bestdr av
koks och nésta lager bestdr av pellet,
briketter och slaggbildare. Ungefdr
var femte minut kan man héra hur
masugnen “andas” och det dr ndr en
ny portion material slussas in i ugnen.
Var rématerialanléggning mdste hela
tiden forse masugnen med révaror
och till och med minutldnga uppehdll i
ravaruférsoriningen skapar oonskade
storningar.

Det som driver hela processen dr
den varma bldsterluft som bldses in
genom trettiotvé Gppningar (formor)
I&ngt ner i ugnen. Bldsterluften
kommer innanfor forman férbrdanna
koks samt kolpulver s@ att en gas som
innehdller bland annat kolmonoxid
bildas. Den varma gasen strémmar
upp genom materialet och kommer
dd@ reducera (plocka syre frén den
jdrnoxid som jarnmalmspelleten
bestdr av) och vdrma materialet som
dr p@ vag ned.

Ldngt ned i ugnen dr jérnoxiderna
reducerade till jdrn och det dr ocksé
sd varmt att jérnet tillsammans med
slagg droppar ned i ugnens botten.
Pd tapphallen borrar man med jémna
mellanrum hdl i masugnen och tappar
ut jérn och slagg i ett rannsystem. Det
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flytande rdjdrnet skickas till stalverket
och efter varje tappning téms
slaggskdnkarna ut pé slaggtippen.
Masugnsslaggen anvdnds sedan bland
annat som vagbyggnadsmaterial.

Den gas som ldmnar masugnen pd
toppen renas innan den anvdnds

for att antingen skapa den varma
bldsterluften eller skickas till Lulekrafts
kraftv@rmeverk.

3. Stdlverket

Pa stélverket gor man om det
flytande rdjdrnet till stdl. Det flytande
rdjdrnet levereras frén masugnen

i cigarrformade jdrnvdgsvagnar
(torpedos) och hdlls upp i skénkar.
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Det forsta man gor dr sedan att
plocka bort svavel ur rdjdrnet genom
att injicera kalciumkarbid s att en
svavelinnehdllande slagg som kan
skrapas av skdnkens yta bildas.

| de tv@ LD-konvertrarna blandas
skrot och réjdrn varefter man bldser
ren syrgas pd smdltan sé att det kol
som finns i r@jdarnet (ca 4,5 %) brinner
upp. Nér kolhalten dr tillréickligt Iag
har rdjdrnet overgdtt till att vara

stdl. Ndr stdlet tappas ur konvertern
tillsdtts olika legeringsdmnen sd att
st@ldmnena ska f& egenskaper precis
efter kundens 6nskemdl. Aven vid LD-
processen bildas energirika gaser som
forbranns i kraftvarmeverket.



4. Stréinggjutningen

Pd strdnggjutningen gjuter man ut det
flytande stdlet till st@ldmnen. Innan
sjdlva strdnggjutningsmaskinerna finns
anldggningar (CAS-0B och RH) for
att finjustera stdlets temperatur och
analys.

| strénggjutningsmaskinerna hdlls

det flytande stélet i en vattenkyld
gjutform (kokill) och den stréing som
Idmnar kokillen begjuts med vatten

s@ att stdlet ska vara helt stelnat vid
maskinens slut. Ddr kapas stdlémnena
upp ildngder som motsvarar de
bestdlliningar som finns. Efter svalning
och kvalitetskontroll lastas dmnena for
transport till véra valsverk.

Totalt producerar SSAB i Luled cirka
2,2 miljoner ton staldmnen varje dr
vilket motsvarar ungefdr 300 Eiffeltorn.

Forutom sjdlva produktionsapparaten
finns mdnga viktiga stodfunktioner
som krdvs for att allting ska fungera. Till
exempel utgor Centralt underhdll den
storsta avdelningen i Luled.
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PROCESS- OCH
VERKSAMHETS-
UTVECKLING

LABORATORIET

DRIFTLABB

VATKEMI

RAMATERIAL

Det senaste organisationsschemat, med namn pd alla chefer, finns tillgdngligt
pd intrandtet.



LABORATORIET

Laboratoriet dr uppdelat i tre olika sektioner;
driftlabb, vatkemi och rématerial.

Driftlabb

Pa driftlabbet arbetar vi badde dagtid och skift. Pa dagtid
finns serviceoperatorer, tekniker och ingenjorer pd plats
tillsammans med de skiftgGende analysoperatérerna. Pa

kvdllar, ndtter och helger dr det skiftpersonalen som kor
\% - analysverksamheten tvé och tvé.
y Hdr analyseras framst réjdrns- och stdlprover samt
slagger fran hela produktionskedjan. De flesta prover
kommer till driftlabbet via rorpost och tas emot och
hanteras automatiskt. Viss provbearbetning och
analysering sker manuellt. Driftlabbet har ménga olika

instrument som sténdigt behdver service och underhdill.
Instrumenten som anvdnds dr frdmst spektrometrar

: (optiska och réntgen) och forbrénningsinstrument.
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Vatkemi

Vétkemilabbet bemannas av en grupp dagtidsgéende laboranter
och laboratorieingenjorer. Arbetet hdr bestér av provtagning,
provberedning och analys av miljiéprover, processvatten,
rématerial samt rest- och biprodukter. Analyser som utfors dr

till exempel pH, konduktivitet, metallanalyser och cyanider. All
analysering sker pd vattenprover. Personalen utfor dven kontroll,
kalibrering och forebyggande underhdll av all utrustning. V&tkemin
bistdr hela verket med analyser.

Rdmaterial

Vid rémateriallabb arbetar tre analys- och provberedare dagtid.
Verksamheten dr forlagd till tvé olika lokaler, en pd koksverket
och en vid stdlverket. Huvudsakliga arbetsuppgifter bestar

av provtagning (runt om pé hela verket), provberedning och
analys av kol- och koksprodukter, rématerial, restprodukter och
processvatten. Analyser som bland annat utfors dr fukt- och
siktbestdmningar samt hdllfasthetstester. | arbetet ingdr ocksd
kontroll och férebyggande underhdll av utrustning.

Verksamheterna vid driftlabb och vatkemin dr ackrediterade enligt
ISO/EN 17025 vilket innebdr stort fokus pd kvalitet och spérbarhet.
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SAKERHET

92111(0920-92111)

PG SSAB har vi ett internt larmnummer, som dr viktigt att anvédnda for
att en eventuell raddningsinsats ska g@ sé& snabbt och smidigt som
mojligt. Ett viktigt skadl &r naturligtvis att den skadade ska f@ hjdlp av
personal med rdtt utbildning s@ snart som majligt, men det handlar
dven om stkerheten for de som ska rddda.

System for riskhantering

Vihar flera system som ska underldtta for oss att arbeta pé ett
sdkert sdtt. De gdr alla att komma &t via eWorx (intrandtet).

» Ledningssystem: SSAB i Luled dr certifierade enligt 1SO 9001 (kvalitet)
och ISO 14001 (miljo). Alla dessa standarder stdller krav pd hur man ska
planera och dokumentera sitt arbete. | verksamhetsledningssystemet finns all
dokumentation som beskriver hur vi ska bedriva vért arbete for att det ska vara
sdkert, till exempel arbetsinstruktioner och skyddsféreskrifter.

» MIA: | MIA skriver vi, och dokumenterar vi utredningen av tillbud,
riskobservationer och eventuella olycksfall. Har dokumenteras ocks@ ménga
av de riskanalyser som genomfors. Du kan sjdlv registrera Grenden i detta
system. Det kan vara klokt att titta i MIA d& och da dven om man sjdlv inte har
registrerat ndgot drende — mdanga gdénger kan man Idra av andra.

» Chemgroup Pro: innan man fér anvinda en kemisk produkt vid en viss
arbetsplats ska den vara riskbedémd. Den som kan komma i kontakt med en
kemisk produkt ska ocksé ha mojlighet att f& ta del av dokumentation kring
den produkten. Savdil riskbeddmningar och dokumentation for de kemiska
produkter som finns pé din arbetsplats hittar du hér.
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Skyddsklader

Vi ska alla ha ndgon form av skyddsklddsel ndr vi dr ute i verksamheten.
Vilken skyddskl@dsel du behdver beror givetvis av vad du ska gora och var
du ska utfora ditt arbete. Det stdlls till exempel olika krav pd de kldder som
ska anvdndas i ndrheten av flytande réjdrn eller stél eller om man arbetar vid
rématerial.

Ndr du borjar hos oss forses du med rdtt uppsdttning skyddskldder for det
arbete du ska utfora. Det kan ocksé vara s@ att vissa arbetsmoment kréver
forstdrkt skydd utover den utrustning vi alltid har pd oss, och i miljoer dédr det
dr forhojd risk for gas anvands alltid gasvarnare. Det &r information du ska f& av
din chef.

Overgripande risker for medarbetare inom
SSAB:s verksamhet

Tung industri &r ett stélle ddr man har att hantera ménga risker. Dels kan de
arbetsmoment vi ska utfora vara riskfyllda och dels innebdr véra processer
vissa risker. Darfor handlar det alltid om att forbereda sig val och tédnka sig for.
Vihar ocksé sé gott som dagligen hjdlp av entreprendrer fér att utfora olika
underhéllsarbeten. De ska innan de bérjar arbeta ha genomfért en riskanalys
av sitt arbete samt fétt ett skriftligt tillstdnd frén oss. Det dr dock viktigt att vi
tdnker oss fér och dr uppmdrksamma pd vilka som vistas i véra anldggningar sé
att viinte genom oaktsamhet utsdtter ndgon av dem for risker.

Platsspecifika risker for medarbetare pa
laboratoriet

I manga delar av var produktion finns risker som @r specifika for den platsen
eller den delen av verksamheten. Dessa risker beskrivs ndrmare i respektive
avdelnings introduktionshdfte som finns pd eWorx (intrandtet). Det finns
introduktionshdften for avdelningarna Réjérn, Stdlverk och Koksverk, samt for
Centralt underh@ll och Atervinning och transport.

Om du ska utfora ett arbete i ndgon av dessa miljéer rekommenderar vi

att du tar del avinformationen i introduktionshdftet. For att Idra mer om
platsspecifika risker i de olika delarna av verksamheten finns dven utbildningar
och genomgdngar, dessa fér du mer information om nér det &r aktuellt att
arbeta i en viss del av verksamheten. Om du har fragor eller funderingar, stdm
av med din chef och den som ansvarar for miljon du ska besoka.
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Ramateriallabb
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