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3200 20~30 200-500 100-120 z’
®4 2400 20~30 200-501 80-100 %
®5 1900 20~30 200-502 60-80 5
6 1600 20~30 200-503 60-80 =
7 1350 20~30 200-504 50-70 %
®8 1200 20~30 200-505 50-70 .
9 1050 20~30 200-506 40-60 8
®10 1550 60~75 200-507 40-60 :
o1 1450 55~70 200-508 30-50 °
®12 1300 50~65 200-509 30-50
13 1200 50~65 20-40
14 140 45~60 20-40
15 1060 40~55 10-30
16 990 40~55 10-30
17 940 40~55 10-30
18 880 35~50
19 840 35~50
®20 800 40~55
21 760 40~55
v22 725 40~55
®23 690 40~55
v24 660 40~55
®25 635 45~60
®26 610 45~60
®27 590 45~60
®28 570 45~60
®29 550 40~55
®30 530 40~55
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Toolox® {RHZMAIEAIE, HPNRAMBRMEBNER IEEEN T 6 - 320 mm i8], EWMEREEENT 21 - 405 mm Zj8),
KERKPLE 5000 mm, FABASIIRIEH Y SSAB FEEEREMET, 1o, BINEMET TERNSIIAIE Toolox® DIEEWE, R
L Toolox® PIEIM KL TieREd SSAB MBMEDHEEMEE, YRR EENAXFHIRAIES.
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