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TOOLOX®  
品质保证
SSAB 一直致力于改善自己的生产流程，以开发更优质的新产品。因
此，产品可实现更严格的公差，同时改善加工性能。

针对 Toolox® 的品质保证涵盖非常小的厚度公差和平整度公差。这些品
质保证旨在进一步强化我们对出色加工性能的承诺。
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Toolox® 厚度保证

在 SSAB 提供的厚度保证中，其厚度公差相较于 EN 10029 标准规定的公差
更为严格。不过，当厚度 ≥ 80 mm 时，两者的公差范围一致。

可直接订购的钢板厚度 
(mm)

厚度尺寸公差 (mm) 单板最大偏差 
(mm)最小 最大

6.0 – 7.9 0 + 0.8 0.6

8.0 – 14.9 0 + 1.0 0.7

15.0 – 24.9 0 + 1.2 0.8

25.0 – 35.0 0 + 1.5 1.0

35.1 – 80.0 0 + 2.4 1.1

80.1 – 130.0 0 + 2.4 1.2

130.1 – 165.0 0 + 3.2 -

Toolox® 长度和宽度保证

Toolox® 标准交付形态的边缘未定型，其宽度与长度公差范围也更宽泛。 

可直接订购的钢板长度 
(mm)

长度公差 (mm)

最小 最大

0 – 3999 0 + 200

4000 – 5999 0 + 300

6000 – 7999 0 + 400

8000 – 9999 0 + 500

10000 – 12000 0 + 750

可直接订购的钢板宽度 
(mm)

宽度公差 (mm)

最小 最大

1650 – 2050 0 + 70

2050 – 遵循 EN 10 029 标准。

Toolox® 平整度保证

在生产过程中，为测定钢板的平整度偏差，会用激光自动测量，该测量流程
遵循 EN 10029 标准规定的手动程序。 

可直接订购的钢板厚度 
(mm) 1000mm 标尺公差 2000mm 标尺公差

6.0 – 7.9 4 mm 8 mm

8.0 – 104.0 3 mm 6 mm

104.1 – 165.0 5 mm 8 mm

TOOLOX® 钢板尺寸保证
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TOOLOX® 圆钢尺寸保证

Toolox® 长度公差

根据 EN 10 060 标准，长度公差为 -0/+200 mm。 

Toolox® 直径公差

依据 EN 10 060 标准，针对直径不超过 75 mm 的车削表面设定了极限偏差精
度。对于直径介于 75 mm 至 172 mm 之间的车削表面，SSAB 还制定了特殊
规格标准。

直径(mm)
公差，车削表面 (mm)

最小 最大

20-23 0 + 0.4

24-31 0 + 0.5

32–41 0 + 0.6

42–54 0 + 0.8

55–75 0 + 1.0

76-125 0 + 1.0

126-172 0 + 2.0

Toolox® 平直度保证

公差遵循 EN 10 060 标准。圆钢的最大偏差通常为长度的 0.2%，即 2 mm/m。

平直度，q

正常直径 公差

q < d ≤ 25 不固定

25 < d ≤ 80 q ≤ L 的 0.4%

80 < d ≤ 250 q ≤ L 的 0.25%

Toolox® 椭圆度保证

带车削表面的圆棒公差遵循 EN 10 060 标准，其圆度偏差需保持在直径公差范
围的 75% 以内。

L

q



除非另有约定，否则应按照相关材料标准或产品参数表中的规定进行检验和
测试，并报告结果。下订单时，请务必指定材料是否进行特殊检验、检验范
围以及所需检验证明的类型。

机械测试钢板

冲击试验遵循 ISO 148-1 和 EN 10 025 标准。
硬度测试遵循 EN ISO 6506-1 标准。

机械测试圆钢

圆钢硬度依照 EN ISO 6506-1 标准进行测量。 

冲击测试遵循 EN 10 083 和 ISO 148-1 标准。 

超声波测试

对于厚度 ≥ 6 mm 的钢板使用超声测试，以检测是否存在不连续的情况。 

针对 Toolox® 钢板的超声波测试遵循 EN 10 160 标准，针对 Toolox 圆钢的超声测试遵循 EN 

10308 标准。除此之外，钢板和圆钢的其他交付要求均遵循 SSAB V6 标准。 

机械测试 SM 钢板

SM 钢板与 Toolox 钢板性能相近，检测和检验标准一致，但要注意以下几点：

- 在钢板厚度中心区域（约占实际钢板厚度的 ±5% 左右），抛光性能可能无法达到高标准
要求。这是因为钢板中心区域出现微小孔隙的风险相对较高。 

超声波测试 SM 钢板

超声波测试遵循 EN 10 160 Class E3S3。

TOOLOX® 产品测试
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SSAB 公司开发的一个质量认证体系，可以产生、发送并记录各种类型的电
子版检验证明。证书以 PDF 电子文件形式发送。该认证系统使得我们能够简
单合理地处理检验证明。

检验证明
除非另有规定，该检验证书将以英文形式并遵照 SS-EN 10 204:2004 标准出具。证书中涵盖
材料标准中规定的内容，通常包括：

• 生产厂家名称。
• 明确的购货协议和交货批次。
• 符合购货协议的材料名称。
• 产品说明。
• 公称尺寸。
• 数量。
• 检测结果。
• 签发日期。

可提供以下类型的证书：

检验证明 3.1。
该检验证明声明交付的产品符合购货协议的要求。将针对交付产品注明检测结果，或者在包括
部分交付产品的检验批次上注明。该文件将由制造商授权的、且独立于生产部门的检测代表进
行验证。

检验证明 3.2。
该检验证明声明交付的产品符合购货协议的要求。将针对交付产品注明检测结果，或者在包括
部分交付产品的检验批次上注明。证书由生产厂家授权的检测代表及客户授权的代表或根据法
规制定的检测人员一同出具。

发布检验证明
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TOOLOX® 钢板证书示例 
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除非另有规定，该检验证书将以英文形式并遵循 SS-EN 10 204:2004 标准出具。更多信息，
另请参见 EN 10 168。SSAB 保证所提供的证书符合规定，并且测量测试结果与产品实际性能
相符。

证书的基本原则是，每个方框都填入从订单数据中提取的信息，并且测量测试结果来自真实订购的材料。证书
顶部为对您和 SSAB 的管理至关重要的参考信息，该部分右上角标有字母 A。信息内容包括采购订单号（即客
户参考号）、SSAB 订单号、发票编号、证书编号和证书签发日期。钢板与圆钢的证书可能有所不同。  

管理信息下方为有关订购产品及其外观的信息，该部分右上角标有字母 B。信息内容包括：标记、采购方、
发货地址、客户标记的产品尺寸和重量、交货条款、钢材牌号和参考号。此部分以材料 ID 结束，即生产中
的产品参考号。 

下一部分为测量测试结果和特殊协议的信息，该部分右上角标有字母 C。方框编号按部分划分，并且下方附
有详细说明。最后一部分为投诉证明，明确订单的下达方和认证方。 

管理和交付信息

A01 - 证书签发地点（生产现场）。
A02 - 控制标准。
A03 - 证书编号和签发日期。
A04 - 产品徽标和网址。
A05 - 签发部门、证书责任人。
A06 - 收货人/交货地址。
A07 - 采购方参考（订单）号。 
A08 - SSAB 订单号。
A11 - 采购方。
A19 - 发票编号。 
A22 - CE 认证标志。

产品信息

B01 - 订购的产品。
B02 - 标准/规则和钢材牌号。
B04 - 交货条款。
B05 - 治疗。
B06 - 钢板上的标记（钢印）。
B07 - 材料 ID。
B08 - 钢板订购数量、金额。
B09 - B011 - 厚度、宽度和长度。
B12 - 重量 (kg)。 
B15 - 客户标记。
B16 - 内部参考号。

机械测试和结果

C00 - Millcode，测试样品 ID。 
C01 - 试样在钢板上的位置。
C02 - 测试方向，横向/纵向。
C03 - 测试时的温度。
C04 - 测试类型。
C10 - 试样类型。
C71 - C92 - 化学成分结果。
C93 - C99 - 碳当量方程。

控制信息

Z01 - 合格证。 
Z02 - 质量部门签名。

证书阅读指南
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所有产品在交货时均已清晰标记。除非相关标准规定不标记钢印，或有特殊
协议，否则钢板会加印钢材牌号和钢板识别号。

钢板识别号

钢板识别号由两组六位数构成：第一组为炉号，第二组为钢板序列号。这两组数字共同
构成每块钢板的唯一识别号。Toolox 钢板识别号示例 123456-123456。

标记和钢印

钢材牌号和识别号的钢印为低应力冲压，并且始终要垂直于轧制方向进行。对于不带钢
印的产品，将以墨水标记钢材牌号和钢板识别号，并用墨水以箭头标记轧制方向。可以
在轧制方向上利用油漆进行标记。

在产品上可标记出客户的标记、产品的长度、宽度和厚度等尺寸、产品识别号和内部使
用的桩号。标记通过白漆针式打印或黑墨喷墨打印完成。钢印的地点有时会用两个白色
的圆点来表示。

品牌标记

除非另有约定，否则 SSAB 产品将按以下方式标记，以确保材料在目的地可追溯；涂漆
产品通常在整个上表面多行标记。除非另有约定，否则产品将涂上简化的钢材牌号标记
和 SSAB 字样。产品识别号也可以在产品表面多行显示。

请注意，完整的钢材牌号标记将按照标准/参数表或规格书通过钢印或涂漆标记示出。

TOOLOX® 钢板标记
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所有圆钢在交货时均已清晰标记。Toolox® 圆钢的标准标记包括 SSAB 徽
标，后跟产品牌号、圆钢直径，最后是圆钢识别号。
 
标准标记示例； 

SSAB  Toolox 33  43 mm  ABC 123456

根据协议，还可以添加客户专属标记。

对于直径 < 202 的圆钢，使用墨水沿车削表面重复打标。下图为车削表面的 SSAB 标
记示例。  

对于直径 ≥ 202 的圆钢，可在圆钢一端用钢印打标。 

TOOLOX® 圆钢标记



10

没有保护的钢板会腐蚀。因此，SSAB 会为钢板提供有效的防锈处理，即车
间底漆。这样可以在运输过程中保护钢板。

所用底漆类型均已经过多家权威研究所的严格测试，以确保为终端用户提供良好的工作
条件。如果可提供良好的通风，在焊接、切割或打磨的时环保限值将不会超标。

无论选择哪种防腐处理方案，钢表面处理前的外观整洁与清洁度都是确保防腐效果的关
键。SSAB 采用喷砂工艺预处理钢板，然后随即进行防腐涂漆作业。我们主要选用低锌硅
酸盐型底漆进行涂装。

库存中的所有钢板均已完成低锌硅酸盐底漆涂装。为了实现视觉区别，不同钢材牌号使
用了不同的颜色。 

Toolox® 33 钢材采用灰色涂装。Toolox® 40 和 Toolox® 44 钢材统一采用红色涂装。

车间底漆

类型 颜色 保护时间

低锌 红色、灰色 6 个月

如有特殊需求，我们也可根据协议提供其他类型的底漆。喷砂等级 SA 2.5，遵循 ISO 8501-1 标准。

TOOLOX® 钢板防腐喷漆



Toolox® 圆钢的标准处理工艺为车削并涂油。可按要求提供轧制表面圆钢。 

车削表面光洁度 

直径  
(mm)

最大 RA 

(µm)

Ø ≤ 71 2

Ø > 75 ≤ 141 3

Ø > 141 16

TOOLOX® 圆钢表面状况
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我们的交货标准包括交货时托盘装运的规则和准
则。下订单时，请务必注明是否适用特定协议。

该标准旨在确保制造托盘时尽可能减少搬运过程中的损坏，
同时确保托盘具备成本效益且便于管理。

交付过程中，如果 SSAB 还负责装货，则一定会按照当时有
效的法律和法规对货物进行固定。为了明确运费和保险费的
支付，我们采用的交货条款为 CIP 或 CIF。

概念

托盘 装有货物的平盘。托盘用尺寸为 63 x 90 mm 

的木条隔开。

货垛 没有装满货物的托盘。用尺寸为 32 x 32 mm 

的木条与其他货垛隔开。

托盘标签 贴在托盘顶板上的标签，其中包含打印的托
盘编号、条形码、颜色代码的喷漆、数量、
重量和顶板的标识等。

颜色 海上运输需要在钢板的短边和/或长边上进行
颜色代码的喷漆。

短钢板 长度 < 6100 mm 的钢板。

通用托盘规则

• 托盘的最大重量为 12 吨。
• 订购现货时，切勿将厚板和薄板装在同一托盘上。
• 切勿将涂漆和未涂漆的钢板装在同一托盘上。
• 务必将最宽的钢板装于托盘的底部。
• 对于厚度小于 30.1 mm 的钢板，应采用宽度渐变的
装货方式（托盘底部放置最宽的钢板，逐渐装更窄
的钢板，顶部则是最窄的钢板）。

• 装货时长度随机（不同长度的钢板顺序随机装货）。
• 某些薄板可能需要捆扎。

选项

• 用钢带对托盘和货垛进行捆扎。钢板最大长度为 

6099 mm。
• 约定货垛的重量。
• 约定托盘的重量。
• 特殊的颜色编码。
• 标准之外的交货代码。
• 隔开尺寸的其他要求。

可选标记

• 托盘或货垛的顶板上方。最多 3 行，共 21 个字符（人
工标记）* 货垛：最多 3 行。

• 边缘标签贴在短边的厚面上。提供三种选项，其中
包含有关钢板的不同信息。厚度超过 8 mm 可以使用
边缘标签。

* 如有需要，可免费提供。

托盘装运 TOOLOX® 钢板
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TOOLOX® 圆钢物流
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SSAB 制定交货标准旨在明确圆钢和其他长材的包装和交货规则。下订单
时，请务必注明是否适用特定协议。

交付过程中，如果 SSAB 还负责装货，则一定会按照当时有效的法律和法规对货物进行
固定。为了明确运费和保险费的支付方，SSAB 主要采用以下交货条款：依据 2010 年
国际贸易术语解释通则 (Incoterms 2010)，采用 CIP 和 CIF 两种交付方式。某些情况下可
以特事特办。 

包装方法

钢带包装

• 通常用于表面轧制的圆钢，同样适用于黑色材料。 
• 每捆圆钢使用 4 根塑料钢带进行环绕固定，
• 并在钢带下方设置保护措施。
• 标签。
• 存储时需确保远离岩石、灰尘等杂物。

密封包装

• 主要适用于通过卡车运输的表面车削圆钢。
• 只是包装材料，对搬运损坏和腐蚀的保护效果有限。
• 捆装件表面覆盖密封层。
• 每捆圆钢使用 4 根塑料钢带进行环绕固定，
• 密封层外侧加注标签。

木箱包装

• 通常用于海运表面车削圆钢。
• 木箱内配备专业的出口包装材料，为产品提供出色的搬运损坏和腐蚀保护。 
• 捆装件表面覆盖密封层。
• 将捆装件放入木箱，并添加干燥袋。
• 对木箱捆扎固定。 
• 木箱外侧张贴标签。
• 存储条件对产品性能无影响。 
• 每箱最大重量为 1 吨。

选项

除上述包装服务外，客户还可以向 SSAB 安特卫普中央仓库寻求钢材锯切服务，以满足
特定长度要求。每次服务均需按整根圆钢计费，客户可自行决定是否保留剩余钢材段。



交付量、宽度和长度

Toolox® 标准交付形态的边缘未定型，其宽度与长度公差范围也更宽泛，参见第 3 页表
格。 

交付量依据特定尺寸计算得出的重量而定。钢板宽度在两端及中间位置进行测量，长
度则沿钢板在靠近各轧制边缘处测定。钢板厚度遵循 EN 10 029 标准测量。

对于某些尺寸，可按名义尺寸以定型边缘交付，公差满足 EN 10 029 标准。如需更多信
息，请与销售代表联系。

TOOLOX® 钢板尺寸信息
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术语释义

下文介绍了如何对照产品保证来检查 SSAB 交付的产品。其中的钢板相关信息遵循 EN 10 029 
标准，圆钢相关信息遵循 EN 10 060 标准。如需更多信息，请与您当地销售代表或技术支持联
系，电子邮箱：techsupport@ssab.com。

平整度测量板

为确定生产中的平整度偏差，一般对钢板进行手动测量
或激光测量。测量应遵守 EN 10 029 标准规定的操作程
序。

测量钢板时，测量点要至少距离钢板的长边 25 mm，并
且距离其短边至少 200 mm。垂直高度四舍五入到最接
近的毫米数。参见图 A 和 B。 

平整度测量需在钢板平放时进行。 

钢板的镰刀弯和切斜

对于订单中明确要求的钢板，其镰刀弯和切斜需确保能
在交付尺寸范围内，完整内接与订单尺寸一致的矩形。

镰刀弯是指钢板纵向边缘与其两端连线之间的最大偏离
程度。此偏离程度在钢板的凹形边缘处进行测量，具体
见图 C。

切斜是指一个横向边缘在纵向边缘上的正交投影长度，
具体见图 D。 
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圆钢直径测量

圆钢直径测量需在距离其端部至少 100 mm 的任意位
置进行，以免因剪切导致的圆钢端部变形影响测量准确
性。参见图 E。

圆钢长度测量

圆钢长度应以其最长部分为准进行测量。

圆钢平直度测量

圆钢平直度测量需覆盖其整体长度（L）。参见图 F。 

圆钢椭圆度测量

圆钢的椭圆度是指在同一垂直于圆钢轴的平面上，其最
大直径与最小直径之间的差值。圆钢椭圆度测量需在距
离其端部至少 100 mm 的任意位置进行。

16
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服务和支持

SSAB 公司可提供多种服务和支持。
长久以来，SSAB 一直致力于运用独特的技术知识帮助客户开发钢产品和工艺。与
其他钢厂不同，SSAB 公司的技术支持和知识服务中心可为客户提供两种不同的服
务。SSAB 可提供技术和创新支持，以及技术培训、手册和工具支持。

SSAB 公司还能为您提供先进的物流解决方案，包括全球范围内的仓储服务、钢厂
直送、加工和物流管理解决方案。

TOOLOX® 的分销
Toolox® 通常是根据终端客户的需求切割好尺寸后售出。有时，客户还会要求进行机
加工和研磨等后续步骤。为响应这一市场需求，SSAB 与官方授权的分销商网络建
立了紧密的合作关系。您可在 SSAB 官方网站 www.ssab.com 和 www.toolox.com 上
轻松找到这些分销商的信息。在部分市场，SSAB 也可以直接供应成品。 

联系信息
www.toolox.com
techsupport@ssab.com
contact@ssab.com



SSAB
SE-613 80 Oxelösund 
瑞典

电话：+46 155-25 40 00 
传真：+46 155-25 40 73 
contact@ssab.com

www.toolox.com

SSAB 是一家立足于北欧和美国的钢铁公司通过与客户的密切合作，SSAB 
不断为客户提供高附加值的产品与服务，并共同创造一个更强大、更轻
便和更可持续发展的世界。SSAB 的员工遍布全球逾 50 个国家及地区。
在瑞典、芬兰和美国均建有生产工厂。SSAB 已在斯德哥尔摩的纳斯达
克证券交易所上市，并在赫尔辛基的纳斯达克证券交易所二次上市。 
www.ssab.com。
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Toolox® 商标为 SSAB 集团公司所有。保留所有权利。 


