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ZARUKA KVALITY
STRENX®

Spolecnost SSAB neustale vylepSuje své vyrobni procesy pfri vyvoji novych
a lepsich produktl. Vysledkem jsou presnéjsi tolerance a vylepSena
zpracovatelnost.

Zaruka kvality Strenx® zahrnuje presné tolerance tloustky, rovinnosti a
zaruCovanou ohybatelnost. Tyto zaruky jsou doplinkem materialovych
list k materialu Strenx® a soucasné i rozSirenim naseho usili o dosazeni
optimalnich dilenskych vlastnosti.
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ZARUKA TLOUSTKY STRENX®

Zaruka tloustky plech( Strenx®

Tolerance tloustky jsou podle zaruky tloustky SSAB presnéjsi nez hodnoty stanové normou
EN 10 029 s vyjimkou tloustky > 80 mm, kdy je rozsah tolerance shodny s normou.

w ., Tolerance tloustky (mm)
Jmenovita tloustka

(mm)
in. . V jednom plechu

4,0<t<5,0 -0,3 +0,3 0,4
50<t<8,0 -0,3 +0,4 0,5
8,0<t< 15,0 -0,5 +0,4 0,6
15,0<t< 25,0 -0,6 +0,4 0,6
25,0<t<40,0 -0,7 +0,8 0,7
40,0<t<80,0 -0,9 +1,4 1,2
80,0<t<160,0 -1,1 +2,1 15

Dalsi tolerance lze zajistit na zakladé zvlastni dohody. Dalsi informace vam poskytne
mistni prodejni zastupce.

Zaruka tloustky past Strenx®vélcovaného za tepla

Tolerance tloustky jsou podle zaruky tloustky SSAB presnéjsi nez hodnoty stanovené normou
EN 10 051 pro pasové vyrobky. Vsechny hodnoty uvedené v tabulce splnuji pozadavky 1/2
hodnoty dle EN pro kategorii D.

Tolerance tloustky pro jmenovitou Sitku w (mm)
Jmenovita tloustka

(mm)
w < 1200 1200 < w < 1500 1500 < w < 1800

t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14
2,00<t< 2,50 +0,12 +0,14 +0,16
2,50<t<3,00 +0,14 +0,15 +0,17
3,00 <t<4,00 +0,15 +0,17 +0,18
4,00<t<5,00 +0,17 +0,18 +0,19
5,00 <t<6,00 +0,18 +0,19 +0,20
6,00 <t <8,00 +0,20 +0,21 +0,21
8,00<t<10,0 +0,22 +0,23 +0,24
10,00 < t < 12,50 +0,24 +0,25 +0,26
12,50 <t < 15,00 +0,26 +0,26 +0,28

Dalsi tolerance lze zajistit na zakladé zvlastni dohody. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zastupce.



Zéaruka tloustky pasu Strenx®véalcovaného za studena
Tolerance tloustky jsou v souladu se zarukou tloustky SSAB, jez odpovida 3/4 hodnoty

normalnich toleranci dle EN 10 131 pro vyrobky vélcované za studena.

Tolerance tloustky pro jmenovitou sitku w (mm)
Jmenovita tloustka

(mm)
w < 1200 1200 < w < 1500 w > 1500

0,70<t<0,80 +0,04 +0,06 +0,07
0,80 <t < 1,00 +0,06 +0,07 +0,08
1,00 <t<1,20 +0,07 +0,08 +0,09
1,20 <t<1,60 +0,09 +0,10 +0,12
1,60 < t< 2,00 +0,12 +0,12 +0,14
2,00<t<2,10 +0,14 +0,15 +0,16

Dalsi tolerance lze zajistit na zakladé zvlastni dohody. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zéstupce.



ZARUKA DELKY A SIRKY STRENX®

Zaruka délky a sitky plech( Strenx®

Tolerance délky a sitky odpovidaji hodnotdm uvedenym v normé EN 10 029. Podle normy EN 10 029 je délkou
plechu délka kratsi strany z obou podélnych hran. Sitku je tfeba méfit kolmo k hlavni ose plechu.

Tolerance délky (mm)
Jmenovita délka

(mm) .

| <4000 0 +20
4000 < | < 6000 0 +30
6000 < | < 8000 0 +40
8000 < | < 10000 0 +50
10000 < | < 15000 0 +75
15000 < | < 18000 0 +100

Jmenovitd tloustka Tolerance $ifky (mm)
(mm) :
t=40 0 +20
40<t<150 0 o
150 <t < 160 0 \ 30

Tolerance hrany ve stavu po valcovani jsou k dispozici na pozadani. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zastupce.

Zaruka délky a sitky pasu Strenx® valcovanych za tepla i za studena
Délkové a sitkové tolerance za tepla valcovanych pasovych vyrobkd jsou uzsi nez tolerance uvedené
v normé EN 10051. Délkové a sitkové tolerance za studena valcovanych vyrobkd Strenx® odpovidaji

béZnym tolerancim podle normy EN 10131.. Délkou déleného plechu je délka kratsi strany z obou
podélnych hran. Sitku je tfeba méfit pravouhle k podélné ose produktu.

Zaruka délky a Sirky vyrobkd Strenx® Délka a Sifka dle EN 10 131

Tolerance délky (mm) Tolerance délky (mm)

Jmenovitd délka Jmenovitd délka

0-4000 0 | <2000 0 +6

4001 - 6000 0
| > 2000 0 0,3 % délky
6001 - 8000 0

8001 - 13000 0

3
4
5
6
8

13001 - 16000 0 Tolerance Sirky (mm)

Jmenovita Sitka

()

[Jonycku no anvHe (Mm)

Jmenovitd délka
w < 1200 0 +4

1200 <w < 1500 0 +5

<2200 0 +20 0 +2 w > 1500 0 +6



SHODA VYROBKU STRENX® S NORMAMI

Vsechny nase produkty Strenx® splfiuji nebo presahuji pozadavky norem EN 10025-6, EN 10149-2 nebo EN 10028-6
jsou v souladu se specifikacemi SSAB. V pfipadé nesrovnalosti ma pfednost dana tfida v anglické verzi.

- Orientace Orientace vzorku . .
Splfiuje 9 w oA Min. zarucena
. vzorku zkousky | zkousky razové L, :

pozadavky razova energie

tahem houZevnatosti®

Produkt Odpovidajici norma

Strenx® 100 ASTM A514 Grade S Nap¥ic¢ Napfi¢ 50 ft-lbs /-40°F
Strenx® 100 XF Standard SSAB - Napfic¢ Podélné 20 ft-Ibs /-40°F
Strenx® 110 XF EN 10149-2, ASTM A1001 nebo A1018* S700MC, Grande 100  Napric¢ Podélné 20 ft-lbs /-40°F
Strenx® 600MC D EN 10 149-2 S600MC Podélné Podélné 40)/-20°C
Strenx® 600MC E EN 10 149-2 S600MC Podélné Podélné 27 )/ -40°C
Strenx® 650MC D EN 10 149-2 S650MC Podélné Podélné 401 /-20°C
Strenx® 650MC E EN 10 149-2 S650MC Podélné Podélné 27/ -40°C
Strenx® 700 E EN 10 025-6 S690QL Napfric¢ Napfic¢ 69 J / —40°C
Strenx® 700 F EN 10 025-6 $690QL1 Napfic¢ Napfric¢ 27/ -60°C
Strenx® 700 OME EN 10 025-6 S690QL Napfic¢ Napfic¢ 69 J / —40°C
Strenx® 700MC D EN 10 149-2 S700MC Podélné Podélné 401 /-20°C
Strenx® 700MC E EN 10 149-2 S700MC Podélné Podélné 27 )/ -40°C
Strenx® 700MC Plus EN 10 149-2 S700MC Podélné Podélné 40 /-60°C
Strenx® 700 CR Technické vlastnosti oceli SSAB - Podélné - -
Strenx® 700 CRW Technické vlastnosti oceli SSAB - Podéiné - -
Strenx® 700 HR W EN 10 149-2 S700MC Podélné Podélné 40J/-20°C
P690Q, P690QH Napfric¢ Napfic¢ 69 J /-20°C
Strenx® P700 EN 10028-6 P690QL1 Napfic¢ Napfric¢ 69 J /-40°C
pPesoQL2 Napfic¢ Napfic¢ 27 /-60°C

Strenx® 900 E EN 10 025-6 $890QL Napfric¢ Napfic¢ 27 )/ —-40°C
Strenx® 900 F EN 10 025-6 $890QL1 Napfric¢ Napfic¢ 27 )/ -60°C
Strenx® 900MC EN 10 149-2 S900MC Podélné Podélné 27 )/ -40°C

Podélné Podélné 30J /-40°C
Strenx® 900 Plus EN 10 025-6 $890QL

Napfic¢ Napfi¢ 27/ -40°C
Strenx® 960 E EN 10 025-6 S960QL Napric¢ Napfric¢ 40J /-40°C
Strenx® 960 F Technické vlastnosti oceli SSAB - Napfic¢ Napfi¢ 27/ -60°C
Strenx® 960MC EN 10 149-2 S960MC Podélné Podélné 27/ —-40°C

Podélné Podélné 30J /-40°C
Strenx® 960 Plus EN 10 025-6 S960QL

Napfi¢ Napric¢ 271/ —-40°C
Strenx® 960 CR Technické vlastnosti oceli SSAB - Podéiné - -
Strenx® 960 HR W EN 10 149-2 S960MC Podélné Podélné 27/ -40°C
Strenx® 1100 E Standard SSAB - Napfic¢ Napfi¢ 27/ -40°C
Strenx® 1100 F Standard SSAB - Napfic¢ Napfric¢ 271/ -60°C
Strenx® 1100MC Standard SSAB - Podélné Podélné 27 ) /-40°C
Strenx® 1100 CR Standard SSAB - Podéiné - -
Strenx® 1300 E Standard SSAB - Napfic¢ Napfic¢ 271/ —-40°C
Strenx® 1300 F Standard SSAB - Napfic¢ Napfic¢ 271/ -60°C

Y Zkouska vrubové houzevnatosti ) L o
* K dispozici na pozadani. Dalsi informace vam sdéli mistni obchodni zéstupce.
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ZARUKA ROVINNOSTI STRENX®

Spole¢nost SSAB definuje Ctyfi tfidy tolerance rovinnosti materidlu Strenx v zavislosti na typu
produktu a pevnosti materialu. VSechny tridy vyhovuji pozadavkdm pfislusnych norem nebo

je dokonce pfesahuji. Tolerance rovinnosti pro tfidy C a D splfuji poZzadavky normy EN 10 029,
tfida A splfiuje poZzadavky norem EN 10 051 a EN 10 029 a tfida B pozadavky normy EN 10 131.

Rovinnost
(dilenské pravitko,
mm/1 m)

Jmenovita tloustka
(mm)

Rovinnost oceli

Strenx” 600MC D/E
Strenx” 650MC D/E
Strenx” 100 XF
Strenx” 110 XF
Strenx” 700MC D/E
Strenx” 700MC Plus
A Strenx” 700 HR W 1,5<t<12,7 3
Strenx” 900MC
Strenx” 900 Plus
Strenx” 960MC
Strenx” 960 Plus
Strenx” 960 HR W
Strenx” 1100MC

Strenx” 700 CR
Strenx” 700 CR W
Strenx” 960 CR
Strenx” 1100 CR

Strenx® 100 40<t<5,0 5
Strenx® 700 E/F 50<t<80 4
Strenx® P700
C
Strenx® 700 OME 8,0<t<40,0 3
Strenx® 900 E/F
40,0<t<160,0 3
Strenx® 960 E/F
4,0<t<5,0 7
Strenx® 1100 E/F 50<t<6,0 5
D
Strenx® 1300 E/F 6,0<t<20,0 4
20,0<t<40,0 3

Trida A je pfesnéjsi neZ poZadavky norem EN 10 051 a EN 10 029.
Trida B je presnéjsi nez specialni trfida tolerance dle EN 10 131.
Tridy C a D jsou presnéjsi nez ocel typu L dle EN 10 029.

Kratké viny (300-1000 mm) dle EN 10 029. V pfipadé nesrovnalosti méa prednost dana trida v
anglické verzi.



ZARUCOVANA OHYBATELNOST PLECHU
STRENX®

Spolecnost SSAB definuje Ctyri tridy zaruky ohybatelnosti plechu Strenx® podle nasledujici tabulky. Zaruky ohybatelnosti plech(i Strenx®
plati pro matrice s valecky na hranach a pro normalnim tfeni (bez mazani). R/t se rovna hodnoté poloméru (R) délené tloustkou plechu (t).
Zaruky ohybatelnosti vychazeji ze zkousek ohybem v jednom kroku do Uhlu 90° po vyjmuti. VSechny tridy spliuji normu EN 10 025-6 nebo
jeji pozadavky presahuji. Zaruky ohybatelnosti splnuji také normu EN ISO 7438 nebo jeji pozadavky presahuji.

Zaruceny minimalni konecny Doporuceny minimalni polomér
Jmenovita vnitfni polomér u plechu nastroje
tloustka Sitka otvoru

Produkt (t) matrice (W),

(mm) Ri/t pFiené Ri/t po sméru Rp/t pficné ke | Rp/t po sméru min. W/t
ke sméru vélcovani sméru val- vélcovani
vélcovani covani

Strenx” 100 t<8 1.3 1.8 1.5 2.0 10
Strenx” 700 E/F 8<t<15 1.3 1.8 1.5 2.0 10
A
Strenx” P700 15<t<20 1.7 2.1 2.0 2.5 12
Strenx” 700 OME t>20 1.7 21 2.0 2.5 12
t<8 2.3 2.5 2.5 3.0 12
Strenx” 900 E/F 8<t<15 2.3 2.6 2.5 3.0 14
B
Strenx” 960 E/F 15<t<20 2.4 2.7 2.5 3.0 14
t>20 2.8 3.4 3.0 3.5 16
t<8 2.8 3.3 3.0 3.5 12
8<t<15 2.6 3.2 3.0 3.5 14
C Strenx” 1100 E/F
15<t<20 2.5 3.1 3.0 3.5 14
t>20 3.0 3.5 3.5 4.0 16
t<8 3.1 3.8 3.5 4.0 14
D Strenx” 1300 E/F
8<t<15 3.6 4.3 4.0 4.5 14

Zarucené hodnoty ohybatelnosti plati za podminek uvedenych v brozure vénované ohybani materialu Strenx®. V pfipadé nesrovnalosti ma
pfednost dana tfida v anglické verzi.



ZARUCOVANA OHYBATELNOST PASU STRENX®

Zaruky ohybatelnosti a doporuceni pro pasové vyrobky Strenx® jsou zaloZeny na matricich s valeckami pfi normalnim treni (bez mazani).
Hodnota R/t vyjadfuje polomér (R) déleny tloustkou plechu (t). Zaruky ohybatelnosti vychézeji ze zkousek ohybem v jednom kroku do
Uhlu 90° po vyjmuti. Sitky otvoru matrice jsou orientaéni a mohou se mirné lisit — bez vlivu na vysledky ohybdni. U pdsovych oceli Strenx®
valcovanych za tepla i za studena se zarucuje minimalini polomér ohybu. To plati v podélném i pficném sméru. U materiald vélcovanych za
tepla jsou zaruky lepsi, nez pozaduje norma EN 10 149. Zaruc¢ené hodnoty naleznete také v pfislusném materidlovém listu.

Jmenovita Zaru.ct?n,y mllnlmvalnl klonicny Doporucenx;sltl?érzalnl polomér
] vnitfni polomér u plechu &y
tloustka P P ! Sifka otvoru
Produkt (t) matrice (W), min.
mm . : . Fiene W/t
eita]) Ri/t pricné ke Ri/t po sméru Rp/t RIIche Rp/t e
o . . . . ke sméru sméru val-
sméru valcovani valcovani ) - -
valcovani covani

t<3.0 0.7 0.7 0.7 0.7 10
Strenx” 600MC D/E 3.0<t<6.0 1.1 11 11 1.1 10

t>6.0 14 1.4 1.4 14 10

t<3.0 0.8 0.8 0.8 0.8 10
St CRvC Bie 3.0<t<6.0 1.2 12 1.2 1.2 10
Strenx” 100 XF

t>6.0 1.5 1.5 1.5 1.5 10

t<3.0 0.8 0.8 1.0 1.0 10
Strenx 110 XF 3.0<t<6.0 1.2 1.2 1.4 1.4 10
Strenx” 700MC D/E

t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10

3.0<t<6.0 1.2 1.2 1.4 1.4 10
Strenx” 700 HR W

t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10

3.0<t<10.0 1.0 1.0 1.3 13 10
Strenx” 700MC Plus

t>10.0 1.5 1.5 1.8 1.8 10
Strenx” 700 CR 0.7<t<2.1 2.0 2.0 2.5 2.5 10

3.0<t<8.0 3.0 3.0 3.0 3.25 12
Strenx” 900MC

t>8.0 3.5 3.5 3.5 3.75 12
Strenx” 900 Plus 20<t<8.0 3.0 3.0 4.0 4.0 12
Strenx” 960MC 3.0<t<10.0 3.5 3.5 3.6 4.0 12
Strenx” 960 HR W 3.0<t<6.1 3.5 3.5 4.0 4.0 12
Strenx” 960 Plus 20<t<8.0 3.5 3.5 4.0 4.2 12
Strenx® 960 CR 08<t<2.1 3.5 3.5 45 45 12
Strenx” 1100MC 3.0<t<8.0 4.0 4.0 4.7 5.0 14
Strenx” 1100 CR 08<t<2.1 3.5 3.5 4.5 4.5 14

Zarucené hodnoty ohybatelnosti plati za podminek uvedenych v brozure vénované ohybani materidlu Strenx®. V pfipadé nesrovnalosti ma
prednost danad tfida v anglické verzi.



ROVINNOST, VYKLENUTI HRAN A NEPRAVOUHLOST

NiZe uvedené informace predstavuji zplsob kontroly doddvek SSAB vyuzitim produktovych zaruk. Tyto
informace odpovidaji normé EN 10 029 pro plech, normé EN 10 051 pro stfihany pas valcovany za
tepla a normé EN 10131 pro stfihany pas valcovany za studena. Dalsi informace vam poskytne mistni
obchodni zastupce nebo oddéleni technické podpory: techsupport@ssab.com.

Méreni rovinnosti

Ke stanoveni odchylky rovinnosti se plech nebo pas béhem
vyroby méri manudlné nebo laserem. Méreni odpovida

manualnimu postupu dle norem EN 10 029 a EN 10 051.

Méreni rovinnosti plechu se fidi normou EN 10 029. Plech se
méri alespon 25 mm od dlouhé strany alespori 200 mm od kratké

strany.

Viz obrazky A a B.

Méreni rovinnosti déleného pasu se fidi normou EN 10 051.
Odchylka rovinnosti plechu se urcuje mérenim odchylky ve
vzdélenosti mezi vyrobkem a rovnou vodorovnou rovinou, na

kterou se plech poloZi.

Svisla vyska je zaokrouhlena na nejblizsi mm.
Viz obrazek C.

Vyklenuti hran a nepravouhlost plechu
Podle normy EN 10 029 musi byt mozné na dodany plech vepsat
obdélnik s objednanymi jmenovitymi rozmeéry. Viz obrazek D.
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Vyklenuti hran a nepravouhlost plechu

Viyklenuti hran je podle normy EN 10 051 maximaln{
odchylka podélné hrany od méfici roviny prilozeného
primérného pravitka. Vyklenuti se méri na konkavni hrané.
Viz obrazek E.




TRUBKY A PROFILY STRENX®

SSAB je vyrobce vysoce kvalitnich trubek a profilG z vétSiny materiald nasich

produktovych fad. Dalsi informace o rozmérech, délkach a dalSich poZadavcich
naleznete v pfislusnych materidlovych listech — kontaktujte mistniho
obchodniho zdstupce nebo technickou podporu: techsupport@ssab.com.

Trubky Strenx®

Spolecnost SSAB nabizi tfi typy trubek Strenx®: MH, MLH

a QLH rdznych jakosti, tvart a mezi kluzu. Trubky Strenx®
MH a MLH jsou vysokofrekvencné svarované, za studena
tvarované konstrukéni duté profily z vysokopevnostni oceli
valcované za tepla. Splfiuji nebo pfesahuji pozadavky normy
EN 10 219. Oznaceni CE dle EN 10 90-2 je k dispozici az do
meze kluzu 700 MPa. Trubky Strenx® QLH jsou svarovany
plazmou a nésledné kaleny a popustény. Spliiuje nebo

prekracuje pozadavky normy EN 10 210.

Profily Strenx®

Profily Strenx® jsou za studena tvarované ocelové profily

vyrobené z vysokopevnostni oceli valcované za tepla s

minimalni mezi kluzu 650, 700 nebo 900 MPa. Ocel profill

Strenx® splriuje nebo presahuje pozadavky normy EN
10 149-2. Tolerance profild Strenx® splriuji ¢i pripadné

pfesahuji pozadavky normy EN 10 162.

Profily Strenx® jsou k dispozici ve formé U-profild, avsak na

pozaddani jsou k dispozici i jiné tvary a varianty. Maximalni

délka profilli je 21 metrd.
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TESTOVANI PRODUKTU STRENX®

Neni-li dohodnuto jinak, provadéji se kontroly a zkousky s vykazovanim vysledkd
podle specifikaci pfislusné materialové normy ¢i nasich materialovych listd.

Pfi zadavani objednavky vZidy uvedte, zda materidl vyZzaduje zvlastni kontrolu,
rozsah takové kontroly a pozadovany typ kontrolniho dokumentu.

Mechanické zkousky

Zkouska tahem dle normy ISO 6892-1, nebo odpovidajici normy ASTM nebo narodni normy.
Zkouska razem v ohybu dle normy ISO 148-1, nebo odpovidajici normy ASTM nebo narodni
normy. Zkouska tahem ve sméru tloustky plechu dle normy EN 10 164, pfislusné normy ASTM
nebo narodni normy.

Zkouseni ultrazvukem

ZkousSeni ultrazvukem se provadi po dohodé dle normy EN 10 160 nebo odpovidajici narodni
normy. Spolecnost SSAB zarucuje ultrazvukovou istotu odpovidajici tfidé E;, S,/ EN 10 160
pro plechy tloustky do 100 mm vcéetné. U plech( tloustky nad 100 mm zarucuje spolecnost
SSAB ultrazvukovou cistotu odpovidajici tfidé E, S,/ EN 10 160, neni-li dohodnuto jinak. Dalsi
informace vam poskytne mistni obchodni zéstupce.

Zkouseni ve sméru tloustky

Zkouseni ve sméru tloustky se provadi po dohodé dle normy EN 10 164 ¢i odpovidajici
narodni normy. VSechny plechy Strenx Ize dodat se zaruc¢enymi vlastnostmi ve sméru tloustky.
Dostupné tridy zavisi na produktu a rozmérech. Dalsi informace vdm poskytne mistni obchodnfi
zastupce.
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DISTRIBUCE KONTROLNICH DOKLADU

Spolecnost SSAB vyuZiva systém certifikatd, jenz elektronicky vyhotovuje,
distribuuje a zaznamenava vsechny typy kontrolnich dokument(. Dokumenty se
dorucuji elektronicky formou soubor(i PDF. Certifikacni systém nabizi vynikajici
prileZitost k jednoduchému a racionalnimu zpracovani kontrolnich dokumentu.

Kontrolni doklady

Neni-li dohodnuto jinak, certifikaty se vyddavaji v angli¢tiné v souladu s normou SS-EN 10 204:
2004. Certifikaty zahrnuji tdaje uvedené v materidlové normé, jez obvykle zahrnuje:

e Nazev vyrobce.

e Srozumitelny odkaz na kupni smlouvu a Sarzi dodavky.
e (Oznaceni materialu v souladu s kupni smlouvou.

e Popis produktu.

e Jmenovité rozméry.

e MnoZstvi.

e Vysledky kontroly.

e Datum vydani.

K dispozici jsou nasledujici typy:

Kontrolni certifikat 3.1

Kontrolni certifikat deklaruje, Ze dodané vyrobky spliuji pozadavky kupni smlouvy. Vysledky
zkousek jsou uvedeny na dodanych produktech nebo na kontrolnich Sarzich obsahujicich
¢ast dodanych vyrobkd. Dokument potvrdi kontrolni zastupce autorizovany vyrobcem, jenz
pracuje nezavisle na vyrobnim oddéleni.

Kontrolni certifikat 3.2

Kontrolni certifikat deklaruje, Ze dodané vyrobky spliuji poZzadavky kupni smlouvy. Vysledky
zkousek jsou uvedeny na dodanych produktech nebo na kontrolnich Sarzich obsahujicich ¢ast
dodanych vyrobk(. Dokument vydava kontrolni zastupce autorizovany vyrobcem, kontrolni
zastupce autorizovany zdkaznikem, nebo kontrolor jmenovany v souladu s Urednimi predpisy.

13



ZNACENI VYROBKU STRENX®

Vsechny vyrobky jsou pfi dodani zietelné oznaceny. Nestanovi-li pfislusSna norma zadné razeni
¢i znaceni po zvlastni dohodé, jsou jakost oceli a identita vyrobku vyrazeny. U vyrobk( tloustky
5 mm ¢i méné nebo v pripadech, kdy se nerazi z jiného dlivodu, budou produkty znaceny bilou
barvou.

Identita produktu

Vsechny vyrobni struktury (tovarny, zavody, zafizeni) skupiny SSAB maji své vlastni systémy identity vyroby a identifikacni
kody. Identifikacni kod produktu obsahuje kombinaci Cisel, pismen a symboll v jediném textovém retézci. Maximalni pocet
znakd je 25. Identita produktu je jedinecna a sklada se ze dvou nebo tfi skupin Cislic, pricemz kazda skupina obsahuje aZ Sest
nebo sedm Cislic. Skupiny Cislic propajcuji kazdému produktu jedinecnou identitu. Nize uvadime priklady identit produkt(
spole¢nosti SSAB. V nékterych vyrobnich zarizenich mize byt umisténi vyrazeného znaceni zvyraznéno dvéma bilymi body.
Podrobnéjsi informace vam poskytne mistni obchodni zéstupce.

Cislo tavby (6) — sériové &islo (6 nebo 7) = 13—14 znakd.
Priklad: 095150- 555621.

Cislo tavby (6) — sériové &islo (6 nebo 7) — &islo skladové polozky (4) = 18-19 znak(.
Priklad: 097495- 7569850- 4910.

Cislo tavby (6) — ¢islo tabule-¢islo plechu — &fslo baliku.
Priklad: A19123- ABC12- A12- 1234567.

Cislo svitku (5-7) — &islo baliku (1- 3) = 9 — 11 znaka.
Priklad: C89613- 10 (nebo HC89613- 10 u znaceni Odette).

ID produktu (6- 3- 3) = 14 znak.
Priklad: W7C123- AO5- AO1.

ID produktu (X- X- X) = X znak.
Priklad: 095150- 555621- 001.

Znaceni a razeni

Jakost oceli a identita plechu jsou zlehka vyrazeny vidy kolmo ke sméru vélcovani. Produkty bez razeni maji vyznacenu
jakost oceli a identitu produktu a smér vélcovani je znacen barevné Sipkami. Znaceni barvou mdze byt provedeno ve sméru
valcovani.

Na produktu je vyznacena znacka zédkaznika, rozméry produktu udavajici délku, sitku a tloustku, identitu produktu a ¢islo
stohu pro interni pouziti. Znacéeni se provadi bilym bodovym potiskem nebo ¢ernym inkoustovym tiskem. Umisténi znacky
byva nékdy zvyraznéno dvéma bilymi body.

Uvadeéni znacky

Neni-li dohodnuto jinak, budou k zachovéni sledovatelnosti materialu na misté urceni produkty SSAB znaceny takto:
Barvou oSetreny produkt je obvykle znacen v mnoha radach po celé plose. Neni-li dohodnuto jinak, vyznacuje se barvou
zjednodusené jakost oceli a SSAB. Identifikacni ¢islo produktu lIze také vyznacit v radach pres plochu vyrobku.

Pamatujte, Ze kompletni vyznaceni jakosti oceli podle normy/materidlového listu ¢i specifikace je vyraZzeno nebo zahrnuto
do barevného znaceni.
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ANTIKOROZNi NATER PRODUKTU STRENX®

Nechranény ocelovy plech koroduje. Spole¢nost SSAB muze zajistit ucinnou
antikorozni Upravu plechu znamou jako zakladni dilensky natér. Natér
produkty chrani béhem prepravy.

Pouzivané typy zakladnich natérd byly testovany rdznymi institucemi, abychom koncovym
uzivatellm zajistili dobré pracovni podminky. PFi zajisténi dobrého vétrani nebudou pfi
svarovani, fezani ¢i brouseni prekro¢eny mezni hygienické hodnoty.

Bez ohledu na specifikovanou antikorozni Upravu je pro Gcinnost Upravy rozhodujici zevnéjsek
a Cistota povrchu oceli pred Upravou. Plechy otryskame a ihned poté osetfime antikorozni
barvou. Pouzité zakladni barvy tvofi zejména kiemicitany s nizkym obsahem zinku.

Skladované plechy jsou opatreny silikdtovou zékladni barvou s nizkym obsahem zinku, takze
tuto hmotu neni nutné pred béznym svarovanim odstrafiovat. Pokud jsou kladeny vysoké
naroky na kvalitu svart nebo se svaruji materialy pfi nizkém tepelném prikonu, spole¢nost
SSAB doporucuje odstranit zakladni natér. Dalsi doporuceni ke svarovani naleznete v brozure
spole¢nosti SSAB vénované svarovani oceli Strenx®.

Materidl Strenx® je oSetfen Sedou zakladni barvou, neni-li dohodnuto jinak. Pfed volbou
findIniho natérového systému je tfeba konzultovat prislusného dodavatele natérovych hmot.

Doba ochrany

S nizkym obsahem zinku Sedd 6 mésicll

Stupen pfipravy tryskanim: SA 2,5 dle 1ISO 8501-1.
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POVRCHOVA UPRAVA PASU A SVITKU STRENX®

V ramci povrchové Upravy morenim nabizi spole¢nost SSAB rzné typy
a stupné olejovani. Povrchovou Upravu olejovanim umoznuje material
valcovany za tepla i za studena. Uéelem oleje je chranit ocel pfi prepravé.

Spolecnost SSAB nabizi neosetrfené i olejované materialy Strenx®. Standardnim olejem
pouzivanym pro povrchovou Upravu je antikorozni olej. V zavislosti na vyrobku ¢i tloustce jsou k
dispozici rizné alternativy olejovani. S dotazy k nejvhodnéjsi a nejdostupnéjsi povrchové Upravé
se obracejte na svého mistniho obchodniho zastupce.

Pro material Strenx® existuje nékolik rdznych stupnl olejovani: mirné olejovani, normalni
olejovani, silné olejovani, velmi mirné olejovani a mirné olejovani horni strany. RGzné stupné
olejovani zajisti nasledujici vysledky:

Neosetfeno

Pri doddni neosetfeného materidlu se mohou objevit olejové skvrny. V takovém pripadé musi byt
zakaznik informovdn o zna¢ném riziku koroze a vlastni odpovédnosti za veskeré skody zpUsobené
korozi.

Velmi mirné olejované

Poskytuje velmi omezené mnozstvi ochrany proti korozi.

Mirné olejované, horni strana
Poskytuje velmi omezené mnozstvi ochrany proti korozi.

Mirné olejované
Poskytuje urcitou miru ochrany proti korozi a dostatek oleje na vnéjsich i vnitinich prekryvech.

Obcas se mohou vyskytnout suché skvrny.

Normalné olejované

Zajisti neprerusovany olejovy film s pfebytkem oleje na koncich.

Silné olejované

Zajisti neprerusovany olejovy film s vy$sim ¢i nizsim prebytkem oleje po celém pasu.
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MANUAL K BALENT PLECHU STRENX®

Spolec¢nost SSAB nabizi rizné moznosti baleni déleného pasu. Plechy Strenx®
vyrabéji a bali rlzna pracovisté — obalové alternativy mohou byt rGzné. Pri
zadavani objednavky vidy upresnéte, zda ma byt materidl predmétem zvlastni
dohody.

Spolecnost SSAB nabizi tfi rGzné alternativy baleni déleného plechu: zakladni, lehkou a exportni.
Jejich primarni funkci je chranit plech béhem prepravy. Baleni neposkytuje Zzadnou zarucenou
ochranu proti korozi ¢i poskozeni manipulaci.

Existuje nékolik moZnosti a rdzné typy baleni. Baleni bude planovano s prodejni podporou ke
stanoveni nejvhodnéjsiho postupu.

Mnozstvi na baleni za tepla a za studena valcovanych plech( Strenx®.

Hmotnost baleni Vyska baleni

Produkt

Za tepla valcované pasy Strenx® 600 16 000 30 600
Za studena valcované pasy Strenx® 1200 7 800 30 380

Vyska baliku véetné palety za studena vélcovaného pasu: 136-486 mm.

Dostupné typy baleni

e Smrstovaci félie pokryvajici predni konec baliku k pripevnéni stitku.
e Plastova félie.

e Papirova fdlie.

e Smrstovaci félie pokryvajici cely balik.

e Profily k ochrané hran pokryvajici horni podélné hrany.

e KriZzové paskovani s prepaskovanymi mezivrstvami.

e Paleta, shijend nebo lepena.

e |dentifikacni stitek na kratsi a delsi strané.
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MANUAL K BALENT SVITKU STRENX®

Spolecnost SSAB nabizi Sirokou Skalu mozZnosti baleni svitk( materialu
Strenx®. Svitky vyrabéji a bali rlizna pracovisté — obalové alternativy mohou
byt rlizné. Pfi zadavani objednavky vidy upresnéte, zda ma byt material
predmétem zvlastni dohody.

V pripadé déleného plechu nabizi spole¢nost SSAB tfi rlizné alternativy baleni svitkd: Zakladni
baleni, lehké baleni a exportni baleni. Jejich funkci je chranit svitky béhem prepravy. Baleni
neposkytuje Zadnou zarucenou ochranu proti korozi ¢i poskozeni manipulaci. Nize naleznete
priklady nejcastéji pouzivanych moznosti baleni.

Zakladni baleni

Jedna se o holé prepravni baleni poskytujici omezenou ochranu v mistech pouziti ochrannych
prstencl. Kromé toho neexistuje zadna ochrana proti korozi ¢i poskozeni manipulaci. V
nejlehci formé je pouZito pouze obvodové paskovani. Zdkladni baleni je vhodné pro prepravu
krytym nakladnim automobilem nebo po Zeleznici.

e Vnéjsi hrany: zadné kryti hran.
e Hrany, prstence: plast nebo ocel.
e Ochrannd vrstva: Zadna vrstva.

Lehké baleni

Toto baleni poskytuje omezenou ochranu proti prachu a vlhkosti. Zajisti dobrou ochranu proti
promacknuti povrchu vnéjsiho obalu, avsak omezenou ochranu u stfedu, kde jsou aplikovany
prstence. Vhodné k prepravé krytymi kamiony nebo po Zeleznici.

e Vnéjsi hrany: ocel nebo plast.

e Hrany, prstence: ocel nebo plast.

e Stred: papirovy nebo plastovy balici materidl uvnitf. MGzZe byt pouZita lepenkova ochrana.
e QOchranné vrstvy: Balici material s PE povlakem nebo fdlie a vrstveny vnéjsi obal.

Exportni baleni

Zesilené exportni baleni uréené zejména pro skladovani a pristavni manipulaci. Obal poskytuje
dobrou ochranu proti prachu, vihkosti, korozi, promacknuti a dalsim poskozenim za normalnich
podminek. Splnuje vsechny prepravni predpisy.

e Vnéjsi hrany: vnéjsi prstence v oceli.

e Hrany, prstence: ocel nebo plast.

e  Stred: plast, papir nebo PE balici material.

e Boky: nejcastéji karton, mize byt pouzit plast.

e Vnéjsi obal: karton nebo vrstveny materidl. Papir, félie nebo papir s polyetylénovym
povlakem vloZeny pod vnéjsi obal.

Baleni za tepla valcovanych pfistfih( ze svitkd

Spolecnost SSAB také nabizi za tepla valcované pristrihy ze svitk( ve stejném provedeni baleni
jako vyse.

Pristrihy ze svitk( v zékladnim baleni jsou pripaskovany k paletam. Pristrihy ze svitk( v lehkém
baleni jsou k paletdm uchyceny plastovou félii. Exportni balenf pfistfih( ze svitkd se bali do
folie — s krytymi hranami a plastovymi prstenci. Dalsi informace o vhodné alternativé baleni
vam poskytne mistni obchodni zastupce.
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PALETIZACE TLUSTYCH PLECHU STRENX®

Nase doddavkové standardy obsahuji pravidla a
pokyny k paletizaci dodavek. Upozornujeme, Ze
vyrobu a dodavky tlustych plechd Strenx® zajistuji
rlzna pracovisté — moznosti paletizace se mohou
liSit. Pfi zadavani objednavky vidy upfesnéte, zda
ma byt materidl predmétem zvlastni dohody.

Cilem tohoto standardu je paletovat material zplisobem, jenz
v maximalni mozné mife zamezi poskozeni pfi manipulaci a
vytvori nakladové efektivni objemy k usnadnéni manipulace.

Odpovida-li za nakladku dodavky spolecnost SSAB, je zbozi
vzdy zajisSténo v souladu se zakony a predpisy platnymi v dané
dobé. Ke stanoveni platce dopravy a pojisténi slouzi dodaci
podminky CIP nebo CIF 2020

Definice

Paleta Platforma naloZena baliky. Palety jsou
oddéleny dfevénymi rozpérami o
rozmérech 63x90 mm.

Stoh Césteény naklad na paleté. Od ostatnich

stoh(l se oddéluje dfevénymi rozpérami o
rozmérech 32x32 mm.
Paletovy stitek Stitek pripevnény na hornim plechu palety,
jenz obsahuje vytisténé Cislo palety, ¢arovy
koéd, vyhotoveny barevny kéd, mnozstvi,
hmotnost a identitu horniho plechu.
Barva Barevné kddovani na kratké a/nebo dlouhé
strané plechu pro namofni prepravu.

Kratky plech Plech o délce < 6 100 mm.

Obecna pravidla pro palety

e Maximalni hmotnost paletovaného materialu je 12 tun.

e Kratké a dlouhé plechy se pfi objednavce ze skladu nikdy
nenakladaji na stejnou paletu.

e Na stejnou paletu se nikdy nenakladaji tlusté a tenké plechy.

¢ Na stejnou paletu se nikdy nenakladaji plechy osetrené a
neosetfené barvou.

e Protloustky <30,1 mm se uplatiuje postupné nakladani
podle Sirky (nejsirsi plech leZi na paleté, sitka postupné klesa
a nejuzsi plech lezi nahore).

e Lze pouzit nakladani ndhodnych délek (plechy raznych délek
se nakladaji v ndhodném poradi).

e Neékteré tenci plechy mohou byt pripaskovany.

e Magneticky paletovy stitek.

Moznosti

e Paskovani ocelovymi pasky kolem palety i stohu.
Maximalni délka plechu: 6 099 mm.

e Hmotnost stohu dle dohody.

¢ Hmotnost palet dle dohody.

e Specidlni barevné kddovani.

e Dodaci kédy mimo standard.

e Jiné pozadavky na rozmérovou separaci.

Volitelné znaceni

Na hornim plechu na paleté ¢&i stohu. Az 3 fadky s 21
znaky (manudlni znaceni)* stohu, az 3 radky.

o Celnf stitek pFipevnény k celu plochy kratké strany. Je k
dispozici ve tfech variantach s rGznymi informacemi o
plechu. Celni stitek Ize pouzit u plechd s tloustkou nad
8 mm.

* Pri vyzadani bude provedeno zdarma.
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PALETIZACE TENKYCH PASU STRENX®

Nase dodavkové standardy predstavuji pravidla
a moznosti baleni ¢i paletizace dodavek.
Upozoriujeme, Ze vyrobu a dodavky déleného
plechu Strenx® zajistuji rizna pracovisté —
moznosti paletizace se mohou lisit. Pfi zadavani
objednavky vidy upresnéte, zda ma byt material
predmétem zvlastni dohody.

Cilem tohoto standardu je paletovat material zpdsobem, jenz
zamezi poskozeni pfi manipulaci a vytvori nakladové efektivni
objemy k usnadnéni manipulace.

Odpovida-li za naklddku dodavky spole¢nost SSAB, je zboZi
vZdy zajisténo v souladu se zdkony a predpisy platnymiv dané
dobé. Ke stanoveni pldtce dopravy a pojisténi slouzi dodacf
podminky CIP nebo CIF 2020. Za urcitych podminek Ize ucinit

vyjimky.

Definice

Paleta Platforma nalozend baliky. Palety jsou
oddéleny dfevénymi rozpérami o
rozmérech 72x72 mm nebo 90x90 mm.

Stoh Céste¢ny naklad na paleté. Od ostatnich
stoh(l se oddéluje dfevénymi rozpérami o
rozmérech 32x32 mm.

Balik Jeden balik dohromady zabalenych plechd.

Paletovy stitek Identifikacni Stitek na kratsi a delsi strané.

Hrany Profily k ochrané hran pokryvajici horni

podélné hrany.
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Obecna pravidla pro palety

e Maximalni délka palety je 16 000 mm.

e VSechny plechy na téZze paleté maji stejné rozméry.
e Na stejnou paletu se nikdy nenakladaji kratké a dlouhé

plechy.
e VSechny plechy Ize stohovat.
e Baliky se fixuji dfevem.

Doporuceni ke skladovani

e Suché prostredi.

Moznosti

e Hmotnost stohu dle dohody.
¢ Hmotnost palet dle dohody.
e Specidlni barevné kodovani/baleni.
e Dodaci kédy mimo standard.

e  Jiné pozadavky na rozmérovou separaci.



LOGISTIKA SVITKU STRENX®

Nase doddavkové standardy predstavuji doporuceni
k prepravé, skladovani a manipulaci se svitky
materialu Strenx®. Kazda alternativa baleni

ma rdzné pozadavky na logisticky proces.
Upozoriiujeme, Ze vyrobu a dodavky svitk(l Strenx®
zajistuji rizna pracovisté — moznosti baleni a
logistické alternativy se mohou liSit. P¥i zadavani
objednavky vzdy upresnéte, zda ma byt material
predmeétem zvlastni dohody.

Odpovida-li za nakladku dodavky spolecnost SSAB, je zboZi
vZzdy zajisténo v souladu se zakony a predpisy platnymiv dané
dobé. Ke stanoveni platce dopravy a pojisténi slouzi dodaci
podminky 2020. Za uréitych podminek Ize ucinit vyjimky.

Zakladni baleni

Doprava

e Baleni splfiuje pfepravni pfedpisy pro ndkladni a
Zeleznicni dopravu.

e 7 dUvodu nebezpedi koroze by doba prfepravy neméla
prekrocit 24 hodin.

e Svitky musi byt prepravovéany krytymi dopravnimi
prostredky.

eV dopravnich prostfedich nesmi byt kameny, Stérk atd. a
material musi byt ulozen tak, aby nedoslo k promacknuti
¢i jinému poskozeni.

Skladovani

e Skladujte v suchém prostredi. Veskeré skladovani
predstavuje riziko koroze.

e Materidl Ize stohovat ve dvou vrstvach. Zakladni barvou
oSetfeny material doporucujeme stohovat v jedné vrstvé,
avsak pri dobré manipulaci je prijatelné i dvouvrstvé
stohovani.

eV mistech skladovani nesmi byt kameny, stérk atp.a
material musi byt uloZen tak, aby nedoslo k promacknuti
¢i jinému poskozeni.

Manipulace
e K manipulaci Ize vyuZzit klestiny, C-hdk nebo vysokozdvizny
vozik.

Lehké baleni

Doprava

e Baleni spliuje pfepravni pfedpisy pro nakladni a
Zeleznic¢ni dopravu.

e Svitky musi byt prepravovany krytymi dopravnimi
prostredky.

eV dopravnich prostfedich nesmi byt kameny, stérk atd. a
naklad musi byt uloZen tak, aby nedoslo k promacknuti ¢i

jinému poskozeni.

Skladovani

e  Skladujte v suchu.

e Materidl Ize stohovat ve dvou vrstvéch.

eV mistech skladovani nesmi byt kameny, stérk atd. a
material musi byt uloZzen tak, aby nedoslo k promacknuti
¢i jinému poskozeni.

Manipulace
e K manipulaci Ize vyuzit klestiny, C-hdk nebo vysokozdvizny
vozik.

Exportni baleni

Doprava

e Svitky musi byt pfepravovany krytymi dopravnimi
prostredky.

eV dopravnich prostfedich nesmi byt kameny, stérk atd. a
naklad musi byt uloZen tak, aby nedoslo k promacknuti i
jinému poskozeni.

Skladovani

e  Skladujte v suchu.

e Materidl Ize stohovat ve dvou vrstvéch.

eV mistech skladovani nesmi byt kameny, stérk atd. a
material musi byt uloZen tak, aby nedoslo k promacknuti
¢i jinému poskozeni.

Manipulace

e K manipulaci lze vyuzit klestiny, C-hak nebo vysokozdvizny
vozik.
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SERVIS APODPORA

Spolecnost SSAB nabizi zdkaznikdm rozsahlé sluzby a podporu.
Jsme podnikem s dlouhou tradici podpory zdkaznikl pfi vyvoji
ocelovych vyrobk( a procest se zuzitkovanim nasich jedinecnych
znalosti. Na rozdil od jinych ocelarskych firem vam spole¢nost
SSAB nabidne dvé rlizné sluzby: technickou podporu a znalostni
servisni stfedisko (Knowledge Service Center). Nabizime
technickou a inovacni podporu, technické skolenti, prirucky a
nastroje, jez vam pomohou stat se produktivnéjsimi.

Spolecnost SSAB nabizi po celém svété pokrocila logisticka reseni
véetné skladovych sluzeb, primych dodavek, reseni zpracovani a

spravy logistiky.

KONTAKTNI INFORMACE

WWW.Strenx.com
WWW.Ssab.com
contact@ssab.com







STRENX"

PERFORMANCE STEEL

SSAB je ocelarska spolecnost se sidlem v severni Evropé a v USA. Spole¢nost
SSAB nabizi produkty a sluzby s pfidanou hodnotou, vyvinuté v uzké spolupraci
se svymi zakazniky, s cilem vytvorit silnéjsi, Uspornéjsi a udrzitelné;si svét.
Spolec¢nost SSAB ma zaméstnance ve vice nez 50 zemich svéta. Spolec¢nost SSAB
vlastni vyrobni zévody ve Svédsku, Finsku a v USA. Spole¢nost SSAB je kotovéna
na burze Nasdaq Stockholm se sekundarni kotaci na burze Nasdaq v Helsinkach.
www.ssab.com.

SSAB
SE-613 80 Oxel6sund
Svédsko

Tel. 46 155-25 40 00

Fax 46 155-25 40 73
contact@ssab.com

WW.strenx.com Strenx ® je obchodni znamka spoleénosti skupiny SSAB. Viechna prava vyhrazena.

SSAB

410-CZ- Strenx Guarantees-v3-2023. V pfipadé rozdil jazykovych verzi ma prednost anglicka verze UK. Stdhnéte si nejnovéjsi verzi tohoto dokumentu na internetu: www.ssab.com






