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Gwarancje
Strenx®

SSAB nieustannie doskonali procesy produkcyjne w celu rozwoju
nowych i lepszych produktow. Rezultatem sa wezsze tolerancje
i lepsze wtasciwosci warsztatowe.

Gwarancje Strenx® obejmujg zawezone tolerancje grubosci, ptaskosci
oraz podatnosci na giecie. Gwarancje te stanowig uzupetnienie kart
produktowych Strenx® i wzmacniajg naszg obietnice optymalnej
obrobki warsztatowe;.
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Gwarancja grubosci Strenx®

Gwarancja grubosci Strenx®— blacha

Tolerancje grubosci sg zgodne z gwarancjg grubosci SSAB i s3 wezsze od tolerancji okreslonych
w normie EN 10029 z wyjatkiem > 80 mm, dla ktérych przedziat tolerancji jest zgodny z norma.

» . Tolerancje grubosci (mm)
Grubos¢ nominalna

(mm)
in. \VEI'SH W obrebie blachy

4,0<t<5,0 -0,3 +0,3 0,4
50<t<8,0 -0,3 +0,4 0,5
8,0<t< 15,0 -0,5 +0,4 0,6
15,0<t< 25,0 -0,6 +0,4 0,6
25,0<t<40,0 -0,7 +0,8 0,7
40,0<t<80,0 -0,9 +1,4 1,2
80,0<t<160,0 -1,1 +2,1 1,5

Inne tolerancje mogg by¢ dostarczone na specjalne zamdwienie. W celu uzyskania dalszych
informacji, prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym.

Gwarancja grubosci Strenx® — tasma walcowana na gorgco
Tolerancje grubosci sg zgodne z gwarancjg grubosci SSAB i s3 wezsze od tolerancji okreslonych

w normie EN 10051 dla tasm. Wszystkie wartosci w tabeli odpowiadajg 1/2 EN Klasa D.

Tolerancje grubosci dla szerokosci nominalnej w (mm)
Grubos¢ nominalna

(mm)
w < 1200 1200 < w < 1500 1500 < w < 1800

t<2,00 +0,12 +0,13 +0,14
2,00<t< 2,50 +0,12 +0,14 +0,16
2,50<t<3,00 +0,14 +0,15 +0,17
3,00<t<4,00 +0,15 +0,17 +0,18
4,00<t<5,00 +0,17 +0,18 +0,19
5,00<t<6,00 +0,18 +0,19 +0,20
6,00<t<8,00 +0,20 +0,21 +0,21
8,00<t<10,0 +0,22 +0,23 +0,24
10,00<t<12,50 +0,24 +0,25 +0,26
12,50<t<15,00 +0,26 +0,26 +0,28

Inne tolerancje mogg by¢ dostarczone na specjalne zamdwienie. W celu uzyskania dalszych
informacji prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym.



Gwarancja grubosci Strenx® — tasma walcowana na zimno
Tolerancje grubosci s zgodne z gwarancja grubos$ci SSAB, ktéra odpowiada 3/4 normalnych

tolerancji EN 10131 dla wyrobéw walcowanych na zimno.

Tolerancje grubosci dla szerokosci nominalnej w (mm)
Grubosé nominalna

(mm)
w < 1200 1200 < w < 1500 w > 1500

0,70<t<0,80 +0,04 +0,06 +0,07
0,80<t<1,00 +0,06 +0,07 +0,08
1,00 <t<1,20 +0,07 +0,08 +0,09
1,20 <t< 1,60 +0,09 +0,10 +0,12
1,60 <t < 2,00 +0,12 +0,12 +0,14
2,00<t<2,10 +0,14 +0,15 +0,16

Inne tolerancje mogga by¢ dostarczone na specjalne zamdwienie. W celu uzyskania dalszych
informacji prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym.



Gwarancja dtugosci i szerokosci Strenx®

Gwarancja dtugosci i szerokosci Strenx® — blacha

Tolerancje dtugosci i szerokosci s zgodne z okreslonymi w normie EN 10029. Zgodnie z norma
EN 10029 dtugos¢ blachy to dtugosé krotszego z dwoch wzdtuznych brzegdéw. Szeroko$é nalezy mierzyc
prostopadle do osi podtuznej blachy.

Dtugoé¢ nominalna Tolerancje dtugosci (mm)
(mm) .

| < 4000 0 +20

4000 < | < 6000 0 +30
6000 < | < 8000 0 +40
8000 < | < 10000 0 +50
10000 < | < 15000 0 +75
15000 < | < 18000 0 +100

(mm)

t<40 0 +20
40<t< 150 0 +25
150 <t < 160 0 +30

Tolerancje brzegdw naturalnych na zyczenie. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt
z lokalnym przedstawicielem handlowym.

Gwarancja dtugosci i szerokosci Strenx® — tasma walcowana na gorgco i na zimno

Tolerancje dtugosci i szerokosci dla produktéw tasmowych walcowanych na goraco przekraczajg, sg bardziej
zawezone, niz tolerancje podane w normie EN 10051. Tolerancje dtugosci i szerokosci dla produktow Strenx®
walcowanych na zimno sg zgodne ze standardowymi tolerancjami w normie EN 10131. Dtugosc¢ arkuszy
cietych to dfugos¢ krotszego z dwdch wzdtuznych brzegdw. Szerokosc nalezy mierzy¢ pod katem prostym

do osi podtuznej wyrobu.

Gwarancja dtugo ci i szeroko ci Strenx® Dtugos$c i szerokosé zgodna z EN 10 131

Tolerancje dtugosci (mm)

Szerokos$¢
nominalna

Dtugos¢ Tolerancje dtugosci (mm)

nominalna

0 -4000 0 3 | <2000 0 +6
4001-6000 0 4
| > 2000 0 0,3% dtugosci
6001 - 8000 0 5
8001-13000 0 6
» Tolerancje szerokosci (mm)
13001-16000 0 8 Szeroko$¢

nominalna
Szerokosé Tolerancje szerokosci (mm)
nominalna ; - w <1200 0 +4
(mm) Brzeg naturalny Brzegi przyciete
2 p 1200 < w < 1500 0 +5
"
0 +6

<2200 0 +20 0 +2 w > 1500



Zgodnosc produktow Strenx® z normami

Wszystkie produkty Strenx® spetniajg lub przekraczaja wymagania norm EN 10025-6, EN 10149-2, EN 10028-6
lub zgodnie ze specyfikacjami SSAB. W przypadku rozbieznosci, obowigzuje klasa podana w wersji angielskiej.

Produkt

Zgodnosé z norma

Zgodnos¢
z

Kierunek
probki

w prébie

rozciggania

Kierunek
probki w prébie
wytrzymatosci
na uderzenia?

Min.
gwarantowana
udarnos¢

Strenx® 100 ASTM A514 Gatunek S Poprzeczny Poprzeczny 50 ft-lbs /-40°F
Strenx® 100 XF Specyfikacja SSAB - Poprzeczny Podtuzny 20 ft-lbs /-40°F
Strenx® 110 XF EN 10149-2, ASTM A1001 lub A1018*  S700MC, Grande 100  Poprzeczny Podtuzny 20 ft-Ibs /-40°F
Strenx® 600MC D EN 10149-2 S600MC Podtuzny Podtuzny 40 /-20°C
Strenx® 600MC E EN 10149-2 S600MC Podtuzny Podtuzny 271 /-40°C
Strenx® 650MC D EN 10149-2 S650MC Podtuzny Podtuzny 401 /-20°C
Strenx® 650MC E EN 10149-2 S650MC Podtuzny Podtuzny 27 ) /-40°C
Strenx® 700 E EN 10025-6 $690QL Poprzeczny Poprzeczny 69 J /-40°C
Strenx® 700 F EN 10025-6 $690QL1 Poprzeczny Poprzeczny 271 /-60°C
Strenx® 700 OME EN 10025-6 S690QL Poprzeczny Poprzeczny 69 J /-40°C
Strenx® 700MC D EN 10149-2 S700MC Podtuzny Podtuzny 401 /-20°C
Strenx® 700MC E EN 10149-2 S700MC Podtuzny Podtuzny 27 /-40°C
Strenx® 700MC Plus  EN 10149-2 S700MC Podtuzny Podtuzny 40 /-60°C
Strenx® 700 CR Specyfikacja SSAB = Podtuzny - -
Strenx® 700 CRW Specyfikacja SSAB - Podtuzny - -
Strenx® 700 HR W EN 10149-2 S700MC Podtuzny - 27 ) /-40°C
P690Q, P690QH Poprzeczny Poprzeczny 69 J /-20°C
Strenx® P700 EN 10028-6 pPesoQLl Poprzeczny Poprzeczny 69 J /-40°C
P690QL2 Poprzeczny Poprzeczny 27 /-60°C

Strenx® 900 E EN 10025-6 S890 QL Poprzeczny Poprzeczny 27 /-40°C
Strenx® 900 F EN 10025-6 $890QL1 Poprzeczny Poprzeczny 271 /-60°C
Strenx® 900MC EN 10149-2 S900 MC Podtuzny Podtuzny 27 /-40°C

Podtuzny Podtuzny 30J /-40°C
Strenx® 900 Plus EN 10025-6 S890 QL

Poprzeczny Poprzeczny 27 ) /-40°C
Strenx® 960 E EN 10025-6 S960 QL Poprzeczny Poprzeczny 401 /-40°C
Strenx® 960 F Specyfikacja SSAB - Poprzeczny Poprzeczny 271 /-60°C
Strenx® 960MC EN 10149-2 S960MC Podtuzny Podtuzny 271 /-40°C

Podtuzny Podtuzny 301 /-40°C
Strenx® 960 Plus EN 10025-6 S960 QL

Poprzeczny Poprzeczny 27 /-40°C
Strenx® 960 CR Specyfikacja SSAB - Podtuzny = -
Strenx® 960 HR W EN 10149-2 S960MC Podtuzny - 27 ) /-40°C
Strenx® 1100 E Specyfikacja SSAB - Poprzeczny Poprzeczny 27 ) /-40°C
Strenx® 1100 F Specyfikacja SSAB - Poprzeczny Poprzeczny 27 /-60°C
Strenx® 1100MC Specyfikacja SSAB - Podtuzny Podtuzny 27 /-40°C
Strenx® 1100 CR Specyfikacja SSAB - Podtuzny - -
Strenx® 1300 E Specyfikacja SSAB - Poprzeczny Poprzeczny 27 ) /-40°C
Strenx® 1300 F Specyfikacja SSAB - Poprzeczny Poprzeczny 271 /-60°C

Y Préba udarnosci sposobem Charpy’ego
* Dostepne na zamdwienie. W celu uzyskania dalszych informacji prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem handlowym.



Gwarancja ptaskosci Strenx®

SSAB ma cztery klasy tolerancji ptaskosci produktow Strenx, zalezne od typu produktu oraz
wytrzymatosci materiatu. Wszystkie klasy spetniaja lub przekraczaja obowigzujace wymagania.
Tolerancje ptaskosci dla klasy C i D spetniajg wymagania EN 10029, klasa A spetnia wymagania
zaréwno EN 10051, jak i EN 10029, a klasa B spetnia wymagania EN 10131.

Ptaskos¢
Grubo$¢ nominalna (mm / liniat 1 m)

Produkt
(mm)
Ptaskos¢ stali

Strenx® 600MC D/E
Strenx® 650MC D/E
Strenx® 100 XF
Strenx® 110 XF
Strenx® 700MC D/E
Strenx® 700MC Plus
A Strenx® 700 HR W 1,5<t<12,7 3
Strenx® 900MC
Strenx® 900 Plus
Strenx® 960MC
Strenx® 960 Plus
Strenx® 960 HR W
Strenx® 1100MC

Strenx® 700 CR
Strenx® 700 CR W

B 0,7<t<2,1 6
Strenx® 960 CR

Strenx® 1100 CR

Strenx® 100 40<t<5,0 5
Strenx® 700 E/F 50<t<8,0 i
Strenx® 700 OME
¢ Strenx® P700 8,0<t<40,0 3
Strenx® 900 E/F 40,0 <1< 160,0 ;
Strenx® 960 E/F
40<t<5,0 7
Strenx® 1100 E/F 50<t<6,0 5
° Strenx® 1300 E/F 6,0<t<20,0 4
20,0<t<40,0 3

Klasa A ma tolerancje wezsze niz EN 10 051 i EN 10029.
Klasa B ma tolerancje wezsze niz specjalna klasa tolerancji EN 10 131.
Klasy Ci D maja tolerancje wezsze niz EN 10029 dla stali typu L.

Krotkie fale (300—1000 mm) zgodnie z EN 10029.
W razie rozbieznosci, obowiazuje klasa podana w wersji angielskiej.



Gwarancja giecia Strenx® — blacha

Gwarancje i zalecenia giecia dla produktow tasmowych Strenx® oparte sg na matrycach z rolkami i standardowym tarciem

(bez smarowania). R/t oznacza promien (R) podzielony przez grubo$¢ arkusza (t). Gwarancje giecia oparte sg na testach giecia jednym
krokiem do 90° po odcigzeniu. Szerokosci rozwarcia matrycy stanowig wytyczne i moga roznic sie nieco, nie wptywajac na rezultaty
giecia. Tasmy stalowe Strenx® walcowane na gorgco i na zimno majg gwarantowany minimalny promien giecia dla kierunku podtuznego
i poprzecznego. Dla materiatéw walcowanych na gorgco, gwarancje sg wezsze niz wymagania EN 10149. Gwarantowane wartos$ci mozna
tez znalez¢ w odpowiedniej karcie produktowe;.

Gwarantowany minimalny

ostateczny promiert Zalecany poczatkowy promien

Gl wewnetrzny na arkuszu stempla Szeroko$é
Produkt nominalna ; rozwarcia
Ri/t popr- . . Rp/t popr- .
(t) (mm) zecl:zgiepdo Ri/t wzdtuz ztfc/zrf;ep():lo Rp/twzdtuz | matrycy (W)
kierunku L kierunku L) T
. walcowania . walcowania
walcowania walcowania
Strenx® 100 t<8 1.5 1.8 2.0 2.5 10
A Strenx® 700 E/F 8<t<lI5 1.5 1.8 2.0 2.5 10
Strenx® P700 15<t<20 1.7 21 2.0 2.5 12
Strenx® 700 OME t>20 2.0 2.2 2.6 2.8 12
t<8 23 2.5 2.8 3.0 12
Strenx® 900 E/F 8<t<l15 23 2.6 2.8 3.2 14
B
Strenx® 960 E/F 15<t<20 24 2.7 2.8 32 14
t>20 2.8 3.4 3.0 3.5 16
t<8 2.8 33 3.2 3.6 12
8<t<I5 3.4 3.6 3.8 4.0 14
C Strenx® 1100 E/F
15<t<20 3.4 3.6 3.8 4.0 14
t>20 37 4.0 42 4.5 16
t<8 31 3.8 35 4.0 14
D Strenx® 1300 E/F
8<t<15 3.6 43 4.0 45 14

Gwarantowane wartosci giecia sg wazne razem z warunkami okre$lonymi w broszurze Giecie stali Strenx®.
W razie rozbieznosci, obowigzuje klasa podana w wersji angielskiej.



Gwarancja giecia Strenx® —tasma

W przypadku wysokich wymagan dotyczacych jakosci spoiny lub gdy spawanie wykonywane jest na materiatach z niska energig liniowg, SSAB
zaleca wowczas usuniecie podktadu. Wiecej zalecen dotyczacych spawania mozna znalezé w broszurze SSAB Spawanie Strenx®.Gwarancje
giecia oparte sg na testach giecia jednym krokiem do 90° po odcigzeniu. Szerokosci rozwarcia matrycy stanowig wytyczne i mogg réznic sie
nieco, nie wptywajac na rezultaty giecia. TaSmy stalowe Strenx® walcowane na goraco i na zimno maja gwarantowany minimalny promien
giecia dla kierunku podtuznego i poprzecznego. Dla materiatéw walcowanych na gorgco, gwarancje sg wezsze niz wymagania EN 10149.

Gwarantowane wartos$ci mozna tez znalez¢ w odpowiedniej karcie produktowe;j.

Gwarantowan
minimalny ostateczny pro- Zalecany minimalny promien
Grubogé mien wewnetrzny na arkuszu wykrawania Szeroko$é
: rozwarcia
Produkt nom(lsalna B B matrycy (W)
i/t popr- Rift wzdtuz p/t popr- Rp/twzdtuz minimum
(mm) zecznie do ! zecznie do : W/t
h kierunku ) kierunku
kierunku : kierunku .
. walcowania A walcowania
walcowania walcowania

t<3.0 0.7 0.7 0.7 0.7 10
Strenx® 600MC D/E 30<t<6.0 1.1 1.1 1.1 1.1 10

t>6.0 1.4 1.4 1.4 1.4 10

t<3.0 0.8 0.8 0.8 0.8 10

®

Sitren eSOl B/ 30<t<60 12 12 12 12 10
Strenx® 100 XF

t>6.0 1.5 1.5 1.5 1.5 10

t<3.0 0.8 0.8 1.0 1.0 10

®

SUEmE DN 30<t<60 12 12 14 14 10
Strenx® 700MC D/E

t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10

30<t<6.0 1.2 1.2 1.4 1.4 10
Strenx® 700 HR W

t>6.0 1.6 1.6 1.7 1.7 10

3.0<t<10.0 1.0 1.0 1.3 13 10
Strenx® 700MC Plus

t>10.0 1.5 1.5 1.8 1.8 10
Strenx® 700 CR 0.7<t<2] 2.0 2.0 2.5 2.5 10

3.0<t<80 3.0 3.0 3.0 3.25 12
Strenx® 900MC

t>8.0 3.5 35 35 375 12
Strenx® 900 Plus 2.0<t<80 3.0 3.0 4.0 40 12
Strenx® 960MC 3.0<t<10.0 3.5 3.5 40 4.0 12
Strenx® 960 HR W 30<t<bl 3.5 3.5 4.0 4.0 12
Strenx® 960 Plus 2.0<t<80 35 35 4.0 4.2 12
Strenx® 960 CR 08<t<2l 35 35 45 45 12
Strenx® 1100MC 30<t<8.0 4.0 4.0 4.7 5.0 14
Strenx® 1100 CR 0.8<t<2l 35 35 4.5 4.5 14

Gwarantowane wartosci giecia sg wazne razem z warunkami okre$lonymi w broszurze Giecie stali Strenx®.
W razie rozbieznosci, obowigzuje klasa podana w wersji angielskiej.



Ptaskosc, profil brzegu i odchylenie od prostokgtnosci

Ponizsza prezentacja informuje, jak stosowac¢ gwarancje produktowe do kontroli dostaw SSAB.
Dla blachy obowigzuje norma EN 10029, dla arkuszy cietych walcowanych na gorgco EN 10051,
a dla arkuszy cietych walcowanych na zimno EN 10131. Wiecej informacji mozna uzyska¢,
kontaktujac sie z lokalnym przedstawicielem handlowym lub z dziatem wsparcia technicznego

pod adresem techsupport@ssab.com.

Pomiar ptaskosci

Zeby okresli¢ odchylenie od ptaskosci podczas produkgji, blache/
arkusz mierzy sie recznie lub laserowo. Pomiar jest zgodny

z wymaganiami dla procedury recznej w normie EN 10029

i EN 10051.

Pomiar ptaskosci dla blach jest zgodny z norma EN 10029. Blache
mierzy sie co najmniej 25 mm od dtugiego brzegu blachy i co

najmniej 200 mm od krétkiego brzegu.

Wysokos$¢ w pionie zaokragla sie do najblizszego mm.
Zob. rys. AiB.

Pomiar ptaskosci dla arkuszy cietych jest zgodny z norma
EN 10029. Odchylenie od ptaskosci dla arkuszy okresla sie,
mierzgc odchylenie odlegtosci pomiedzy produktem a ptaska

poziomg powierzchnig, na ktérej umieszczony jest arkusz.

Wysokos¢ w pionie zaokragla sie do najblizszego mm.
Zob. rys. C.

Profil brzegu i odchylenie od prostokatnosci — blacha

Zgodnie z EN 10029, na arkuszu dostarczonej blachy musi by¢
mozliwe nakreslenie prostokata o wymiarach zamodwionej blachy.
Zob. rys. D.

D
T

rﬂ'x’;?,’ff?ﬁﬁefv}i FEEEEN
Odchylenie od

| B ptaskosci =

Liniat

A . Tl
Liniat

Profil brzegu i odchylenie od prostokatnosci — arkusz

Zgodnie z EN 10029, profil brzegu to maksymalne odchylenie
brzegu wzdtuznego od przytozonego do niego liniatu. Profil
mierzy sie na krawedzi wklestej. Zob. rys. E.




Rury i profile Strenx®

SSAB jest producentem wysokiej jakosci rur i profili wiekszosci naszych rodzin
produktéw. Wiecej informacji na temat wymiardéw, dfugosci i innych wymagan
mozna znalez¢ w odpowiednich kartach produktowych, kontaktujac sie

z lokalnym przedstawicielem handlowym lub z dziatem wsparcia technicznego

pod adresem techsupport@ssab.com.

Rury Strenx®

SSAB oferuje trzy rodzaje rur Strenx®, MH, MLH i QLH,

w réznych gatunkach stali, roznych ksztattow i o réznej granicy
plastycznosci. Rury Strenx® z materiatu MH i MLH to spawane
wysoka czestotliwoscig, formowane na zimno zamkniete
ksztattowniki konstrukcyjne, wykonane z walcowanej na gorgco
stali o wysokiej wytrzymatosci. Spetniajg lub przekraczaja
wymagania normy EN 10219. Oznaczenie CE zgodne

z EN 1090-2 jest dostepne dla granicy plastycznosci do 700
MPa. Rury Strenx® z materiatu QLH sg spawane plazmowo

i ulepszane cieplnie. Spetniaja lub przekraczajg wymagania
normy EN 10219.

Profile Strenx®

Profil Strenx® to formowany na zimno ksztattownik
stalowy wykonany z walcowanej na gorgco stali o wysokiej
wytrzymatosci o minimalnej granicy plastycznosci 650, 700
lub 900 MPa. Stal profilu Strenx® spetnia lub przekracza
wymagania normy EN 1049-2. Tolerancje profilu Strenx®

spetniaja lub przekraczaja wymagania EN 10162.

Strenxv profil dostepny jest jako profil U, ale inne ksztatty

i wersje dostepne sg na zyczenie. Maksymalna dtugos¢ profili

to 21 metrow.




Testowanie produktow Strenx®

Jesli nie uzgodniono inaczej, kontrole i testy sg przeprowadzane, a ich wyniki
przedstawiane w sprawozdaniach zgodnie ze specyfikacjg w odpowiedniej normie
materiatowe] lub w naszych kartach produktowych. Sktadajgc zamdwienie, nalezy
zawsze okresli¢, czy materiat wymaga specjalnej kontroli, jaki ma byc¢ zakres takiej
kontroli, i jakiego rodzaju certyfikat materiatowy jest wymagany.

Badanie wtasnosci mechanicznych

Badanie wytrzymatosci na rozcigganie zgodne z ISO 6892-1 lub odpowiednig normg krajowg lub
ASTM. Badanie udarnosci zgodne z ISO 148-1 lub odpowiednig normg krajowg lub ASTM. Badanie
wytrzymatosci na rozcigganie zgodne z I1SO 10164 lub odpowiednig normg krajowa lub ASTM.

Badanie ultradzwiekowe

Badanie ultradzwiekowe przeprowadza sie na indywidualne zamdwienie, zgodnie z EN 10160 lub
rownowazng normg krajowa. SSAB gwarantuje wewnetrzng $cistos¢ odpowiadajacy klasie E, S,/
EN 10160 dla blach o grubosci do 100 mm wtgcznie. Dla blach o grubosci powyzej 100 mm, SSAB

gwarantuje wewnetrzng scistoé¢ odpowiadajaca klasie E,S / EN 10160, chyba ze uzgodniono inaczej.

Wiecej informacji mozna uzyskac od lokalnego przedstawiciela handlowego.

Badanie w kierunku prostopadtym do powierzchni

Badanie w kierunku prostopadtym do powierzchni przeprowadza sie na indywidualne zamowienie,
zgodnie z EN 10164 lub réwnowazng norma krajowa. Wszystkie blachy Strenx sg dostarczane
z gwarancja witasciwosci w kierunku prostopadtym do powierzchni. Dostepne klasy zalezg od
produktu i wymiaréw. Wiecej informacji mozna uzyska¢ od lokalnego przedstawiciela handlowego.



Dystrybucja certyfikatow materiatowych

SSAB dysponuje systemem, ktdry przygotowuje, rozsyta i rejestruje wszystkie
rodzaje certyfikatéw materiatowych. Dokumenty sg dostarczane elektronicznie
w formacie PDF. System certyfikatow umozliwia prostg i racjonalng obstuge
certyfikatow materiatowych.

Certyfikaty materiatowe

Jesli nie uzgodniono inaczej, certyfikaty sa wystawiane w jezyku angielskim, zgodnie z norma
EN 10204:2004. Certyfikaty zawierajg informacje okreslone w normie materiatowej, do
ktorych nalezg zazwyczaj:

e Nazwa producenta.

e Jasne odniesienie do umowy zakupu i partii dostawy.
e Oznaczenie materiatu zgodne z umowa zakupu.

e Opis produktu.

e Wymiary nominalne.

e llosc.

e Wyniki kontroli.

e Data wydania.

Dostepne sg nastepujgce rodzaje:

Certyfikat kontroli 3.1

Certyfikat kontroli potwierdza, ze dostarczone produkty spetniajg wymagania umowy zakupu.
Wyniki testéw sg przedstawiane dla dostarczonych produktéw lub dla partii kontrolnych
sktadajgcych sie z czesci dostarczonych produktow. Dokument jest zatwierdzany przez
przedstawiciela ds. kontroli upowaznionego przez producenta i niezaleznego od dziatu
produkcji.

Certyfikat kontroli 3.2

Certyfikat kontroli potwierdza, ze dostarczone produkty spetniajg wymagania umowy zakupu.
Wyniki testow sg przedstawiane dla dostarczonych produktéw lub dla partii kontrolnych
sktadajgcych sie z czesci dostarczonych produktow. Dokument jest wystawiany przez
przedstawiciela ds. kontroli upowaznionego przez producenta i albo przez przedstawiciela
ds. kontroli upowaznionego przez klienta, albo przez inspektora wyznaczonego zgodnie

z obowigzujgcymi przepisami.



Oznakowanie produktow Strenx®

Wszystkie produkty sg wyraznie oznakowane w momencie dostawy. Gatunek stali i kod
identyfikacyjny produktu sg stemplowane, chyba ze norma dla danego produktu zabrania
stemplowania lub konkretne zamdwienie okresla inny sposéb znakowania. W przypadku
produktdw o grubosci 5 mm lub mniejszej oraz produktdw znakowanych w inny sposdéb

z jakiegokolwiek powodu, zamiast stemplowania stosuje sie malowanie biatg farbg.

Identyfikacja produktu

Wszystkie systemy produkcyjne (warsztaty, zaktady, obiekty) w grupie SSAB majg swoje wtasne systemy identyfikacji
produktéw i kody identyfikacyjne. Kod identyfikacyjny produktu sktada sie z cyfr, liter i symboli potgczonych w jeden ciag
znakdéw. Maksymalna liczba znakéw wynosi 25. Kod identyfikacyjny produktu jest niepowtarzalny i sktada sie z dwdch

lub trzech grup cyfr, szes$¢ lub siedem cyfr w kazdej grupie. Te grupy cyfr nadajg kazdemu produktowi niepowtarzalng
identyfikacje. Przyktadowe kody identyfikacyjne produktow SSAB sg podane ponizej. W przypadku niektérych zaktadéw
produkcyjnych, lokalizacja stempla moze by¢ wskazana przez dwie kropki namalowane biatg farbg. Dodatkowe informacje
mozna uzyskac od lokalnego przedstawiciela handlowego.

Numer wytopu (6)- Numer seryjny (6 lub 7) = 13—14 znakdw.
Przyktad: 095150- 555621.

Numer wytopu (6)- Numer seryjny (6 lub 7)- Numer inwentarzowy produktu = 18-19 znakow.
Przyktad: 097495- 7569850- 4910.

Numer wytopu (6)- Numer slabu- Numer ptyty- Numer paczki
Przyktad: A19123- ABC12- A12- 1234567.

Numer kregu (5—7)- Numer paczki (1-3) = 9-11 znakow.
Przyktad: C89613- 10 (lub HC89613- 10 na etykiecie Odette).

Kod identyfikacyjny produktu (6- 3- 3) = 14 znakdw.
Przyktad: W7C123- A05- AO1.

Kod identyfikacyjny produktu (X- X- X) = X znakdw.
Przyktad: 095150- 555621- 001.

Znakowanie i stemplowanie

Gatunek stali i identyfikacja ptyty s zawsze wyttaczane stemplem niskonaprezeniowym prostopadle do kierunku
walcowania. W przypadku produktéw niestemplowanych, oznaczany jest gatunek stali i identyfikacja produktu. Kierunek
walcowania wyznaczajg strzatki drukowane atramentem. Oznaczanie farbg mozna wykona¢ w kierunku walcowania.

Na produkcie umieszczany jest znak klienta, wymiary produktu (dtugos¢, szerokos¢ i grubosé), identyfikacja produktu
i numer stosu do uzytku wewnetrznego. Oznaczenia wykonuje sie poprzez drukowanie igtowe biatg farba lub drukowanie
czarnym atramentem. Lokalizacje stempla wskazuje sie niekiedy dwiema kropkami namalowanymi biatg farba.

Znakowanie marki

Jesli nie uzgodniono inaczej, aby umozliwic sledzenie materiatu w lokalizacji docelowej produkty SSAB sg znakowane

w nastepujacy sposob: Produkty malowane sg zazwyczaj znakowane w kilku rzedach na catej powierzchni produktu. Jesli
nie uzgodniono inaczej, maluje sie uproszczone oznakowanie gatunku stali i marki SSAB. Numer identyfikacyjny produktu
rowniez mozna oznakowac w rzedach na powierzchni produktu.

Uwaga: petne oznakowanie gatunku stali zgodnie z norma/kartg produktows lub specyfikacjg jest stemplowane lub
uwzgledniane w oznakowaniu malowanym farba.



Malowanie antykorozyjne produktow Strenx®

Niezabezpieczona ptyta stalowa bedzie ulega¢ korozji. SSAB moze zapewnié
skuteczne antykorozyjne wykornczenie powierzchni gruntem podktadowym.
Zapewnia to ochrone produktu podczas transportu.

Stosowane przez nas podktady zostaty przetestowane przez rézne instytucje w celu
zapewnienia uzytkownikowi korncowemu dobrych warunkéw roboczych. Jezeli zapewniona
bedzie dobra wentylacja, graniczne wartosci BHP nie zostang przekroczone podczas spawania,
ciecia i szlifowania.

Bez wzgledu na wybrany podktad antykorozyjny, wyglad i czystos¢ powierzchni stalowej przed
natozeniem podktadu decydujg o skutecznosci ochrony antykorozyjnej. Ptyta jest srutowana

i natychmiast malowana podktadem antykorozyjnym. Stosowane podktady zawieraja gtéwnie
krzemian niskocynkowy.

Ptyty w naszych magazynach sg gruntowane niskocynkowym podktadem krzemianowym,
ktérego nie trzeba usuwac przed normalnym spawaniem. W przypadku wysokich wymagan
dotyczacych jakosci spoiny lub gdy spawanie wykonywane jest na materiatach z niskg energia
liniowa, SSAB zaleca wéwczas usuniecie podktadu. Wiecej zalecen dotyczacych spawania
mozna znalez¢ w broszurze SSAB Spawanie Strenx®.

Produkty Strenx® s3 malowane na szaro, o ile nie uzgodniono inaczej. Przed wybraniem
ostatecznego systemu malowania, nalezy skonsultowac sie z odpowiednim dostawca farby.

Podktady gruntowe
Typ Kolor Czas ochrony
Niskocynkowy Szary 6 miesiecy

Stopien srutowania SA 2.5 zgodnie z ISO 8501-1.



Wykonczenie powierzchni Strenx® — arkusz i krag

SSAB oferuje rézne rodzaje i stopnie olejowania w ramach wykoniczenia
powierzchni materiatu trawionego. Olejowaniu mozna poddac zaréwno
materiaty walcowane na gorgaco, jak i na zimno. Celem olejowania jest
zabezpieczenie stali na czas transportu.

SSAB oferuje produkty Strenx® zaréwno bez wykonczenia powierzchni, jak i olejowane.

Do wykonczenia powierzchni standardowo stosowany jest olej antykorozyjny. W zaleznosci
produktu lub grubosci, dostepne sg inne opcje olejowania. Prosimy o kontakt z lokalnym
przedstawicielem handlowym w celu wyboru najbardziej odpowiedniego sposobu
wykoriczenia powierzchni.

Dla produktéw Strenx® dostepne sg rdzne stopnie olejowania: lekkie, normalne, silne, bardzo
lekkie i lekkie od gory. Rdzne stopnie olejowania dajg nastepujace wyniki:

Brak wykoniczenia powierzchni

Na powierzchni materiatu dostarczonego bez wykonczenia mogg wystapic¢ plamy oleju.

W takim przypadku trzeba poinformowac klienta, ze wystepuje wysokie ryzyko rdzewienia,
a klient jest odpowiedzialny za wszelkie uszkodzenia powodowane przez rdze.

Bardzo lekkie olejowanie

Zapewnia bardzo lekkg ochrone przed rdzewieniem.

Lekkie olejowanie od goéry
Daje bardzo lekkg ochrone przed rdzewieniem.

Lekkie olejowanie
Zapewnia pewng ochrone przed rdzewieniem i hojng porcje oleju na zewnetrznych

i wewnetrznych zaktadach. Sporadycznie moga wystapi¢ suche obszary.

Normalne olejowanie

Zapewnia ciagtg powtoke olejowa z nadmiarem oleju na koncach.

Silne olejowanie
Zapewnia ciagta powtoke olejowa z wiekszym lub mniejszym nadmiarem oleju na catej

powierzchni tasmy.



Wytyczne pakowania arkuszy Strenx®

SSAB oferuje rézne opcje pakowania arkuszy cietych z kregdw. Arkusze Strenx®
sg produkowane i pakowane w réznych lokalizacjach, wiec ich opakowania
mogg sie réznié. Sktadajgc zamowienie nalezy zawsze okresli¢, czy materiat
jest dostarczany na specjalne zamdwienie.

SSAB oferuje trzy rézne opcje pakowania arkuszy cietych z kregéw: podstawowe, lekkie
i eksportowe. Podstawowa funkcjg opakowania jest zabezpieczenie arkusza podczas transportu.
Opakowanie nie zapewnia gwarantowanej ochrony przed korozja ani uszkodzeniami podczas

przemieszczania.

Dostepne sg rozne opcje i rodzaje opakowan. Opakowanie jest planowane we wspotpracy
z dziatem wsparcia sprzedazy w celu wyboru najbardziej odpowiedniej opcji.

llosci przypadajace na opakowanie arkuszy stali walcowanej na gorgco i na
zimno Strenx®.

Masa opakowania (kg) Wysokos¢ opakowania (mm)

Produkt

Arkusz walcowany na goraco Strenx® 600 16 000 30 600

Arkusz walcowany na zimno Strenx® 1200 7800 30 380

Wysoko$¢ paczki tacznie z paletg dla arkuszy stali walcowanej na zimno 136—486 mm.

Dostepne rodzaje opakowan

e Folia pokrywajgca przdd paczki, umozliwiajgca umieszczenie etykiety.
e  Folia plastikowa.

e Papier foliowany.

e  Folia rozciggliwa pokrywajgca catg paczke.

e Profile ochronne na gérnych krawedziach wzdtuznych.

3 Pasy mocowane na krzyz z miedzywarstwami spietymi pasami.

e Paleta zbijana gwozdziami lub klejona.

e Etykieta identyfikacyjna na krétkim lub dtugim boku.



Wytyczne pakowania kregow Strenx®

SSAB oferuje zréznicowane opcje pakowania kregéw Strenx®. Kregi sg
produkowane i pakowane w réznych lokalizacjach, wiec ich opakowania moga sie
roznic. Sktadajgc zamowienie nalezy zawsze okresli¢, czy materiat jest dostarczany
na specjalne zamdwienie.

Podobnie jak w przypadku arkuszy cietych, SSAB oferuje trzy rézne opcje pakowania kregow:
podstawowe, lekkie i eksportowe. Funkcjg opakowania jest zabezpieczenie kregu podczas transportu.
Opakowanie nie zapewnia gwarantowanej ochrony przed korozjg ani uszkodzeniami podczas
przemieszczania. Ponizej przedstawiono przyktady najczesciej stosowanych rodzajow opakowan.

Opakowanie podstawowe

Podstawowe opakowanie transportowe zapewnia ograniczong ochrone w postaci pierscieni
ochronnych. Nie daje zadnej ochrony przed korozjg ani uszkodzeniami podczas przemieszczania.
W najlzejszej postaci zaktada sie wytgcznie pasy obwodowe. Opakowanie podstawowe moze by¢
stosowane podczas transportu zamknietg ciezaréwka lub koleja.

e Krawedzie zewnetrzne: Bez ochrony krawedzi.
e Krawedzie, pierscienie: Tworzywo sztuczne lub stal.

e Warstwa ochronna: Bez warstwy ochronnej.

Opakowanie lekkie

To opakowanie zapewnia ograniczong ochrone przed pytem i wilgotnoscia. Daje dobrg ochrone
przed wgnieceniami powierzchni obwodu kregu, ale ograniczong ochrone otworu centralnego,
gdzie zaktadane sg pierscienie. Nadaje sie do transportu zamknietg ciezarowka lub koleja.

e Krawedzie zewnetrzne: Stal lub tworzywo sztuczne.
e Krawedzie, pierscienie: Stal lub tworzywo sztuczne.
e QOko: papier lub tworzywo sztuczne w otworze centralnym.
Mozna zastosowac ostone kartonowa.
e Warstwy ochronna: Ostona z polietylenu lub folii z laminatem na obwodzie.

Opakowanie eksportowe

Wzmocnione opakowanie eksportowe przeznaczone gtdwnie do magazynowania i przemieszczania
w portach. Opakowanie zapewnia dobrg ochrone przed pytem, wilgotnoscia, korozjg, wgnieceniami
i innymi uszkodzeniami w normalnych warunkach. Spetnia wszystkie regulacje transportowe.

e Krawedzie zewnetrzne: Zewnetrzne pierscienie stalowe.

e Krawedzie, pierscienie: Stal lub tworzywo sztuczne.

e Otwory centralne: Ostona z tworzywa sztucznego, papieru lub polietylenu.

o Sciana: Czesto karton, moze by¢ tworzywo sztuczne.

e Obwdd: Karton lub laminat. Papier, folia lub papier z etylenem pod warstwa na obwodzie.

Opakowanie kregdw stali walcowanej na gorgco cietych wzdtuznie

SSAB oferuje réwniez kregi stali walcowanej na gorgco cietych wzdtuznie w opakowaniach
wymienionych powyzej.

Kregi ciete wzdtuznie w opakowaniu podstawowym sg mocowane pasami do palet. Kregi ciete
wzdtuznie w opakowaniu lekkim s owijane folig plastikowa na palecie. Kregi ciete wzdtuznie

w opakowaniu eksportowym sg owijane folig, majg ostoniete krawedzie i pierscienie plastikowe.
Wiecej informacji na temat wyboru odpowiedniego opakowania mozna uzyska¢ od lokalnego
przedstawiciela handlowego.



Paletowanie blach Strenx®

Nasze standardy dostaw zawierajg reguty

i wytyczne paletyzowania produktow. Nalezy
pamietaé, ze blachy Strenx® sg produkowane

i dostarczane z réznych lokalizacji, wiec opcje
paletyzowania mogg sie réznic. Sktadajgc zamoéwienie
nalezy zawsze okresli¢, czy materiat jest dostarczany
na specjalne zamdéwienie.

Celem standardu jest paletyzowanie materiatu tak, zeby
opakowania byty efektywne kosztowo i poreczne, a zarazem
pozwalaty w jak najwiekszym stopniu unikng¢ uszkodzen podczas
przemieszczania.

Jezeli firma SSAB jest odpowiedzialna za zatadunek, towary

sg zawsze zabezpieczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami
i regulacjami. Odpowiedzialno$¢ za optaty za fracht

i ubezpieczenie jest zgodna z warunkami dostawy

CIP lub CIF 2020.

Definicje

Paleta Platforma z produktami w opakowaniach.
Palety sg rozdzielone drewnianymi
elementami dystansowymi o wymiarach
63 x 90 mm.

Sterta Czesciowy tadunek na palecie. Oddzielona od

pozostatych stert drewnianymi elementami

dystansowymi o wymiarach 32 x 32 mm.
Etykieta palety Etykieta umieszczona na gornej blasze na
palecie, zawierajgca wydrukowany numer
palety, kod kreskowy, namalowany kod
kolorystyczny, ilos¢, mase i identyfikacje
gornej blachy.
Kolor Kod kolorystyczny namalowany na krétkim i/
lub dtugim brzegu blachy do dostawy droga
morska.

Krétka blacha Blacha o dtugosci <6100 mm.

Ogdlne zasady dotyczace palet

e Maksymalna masa palety wynosi 12 ton.

. Krétkie i dtugie blachy zamawiane z magazynu nigdy nie sg
tadowane na tg samg palete.

e Grube icienkie blachy nigdy nie sg fadowane na tg sama palete.

¢ Malowane i niemalowane blachy nigdy nie sg tadowane na tg
sama palete.

e Najszersza blacha zawsze znajduje sie u dotu palety.

e tadowanie ze stopniowaniem szerokosci (najszersza blacha na
dole palety, szeroko$¢ stopniowo zmniejszajaca sie ku gorze)
stosuje sie do blach o grubosci <30,1 mm.

e Dtugosc tadowanych blach jest przypadkowa (blachy rézne;j
dtugosci tadowane sg w losowej kolejnosci).

e Niektdre cienkie blachy mogg by¢ umocowane pasami.

e Magnetyczna etykieta palety.

Opcje

e Mocowanie pasami stalowymi wokot palety i sterty.
Maksymalna dtugos¢ blachy 6099 mm.

e Masa stert wedtug uzgodnien.

e Masa palet wedtug uzgodnien.

e Specjalne kody kolorystyczne.

e Niestandardowe kody dostaw.

e Inne wymagania dotyczace wymiarow elementéw
dystansowych.

Znakowanie opcjonalne

e Na gornej blasze palety lub sterty. Maksymalnie 3 linie po 21
znakow (znakowanie reczne)* Sterta, maksymalnie 3 linie.

e  Etykieta boczna umieszczona na powierzchni bocznej, na
krétkim brzegu. Dostepna w trzech wersjach z réznymi
informacjami na temat blachy. Etykieta boczna dostepna dla
blach o grubosci wiekszej niz 8 mm.

* Wykonywane bezptatnie, na zyczenie.



Paletyzowanie arkuszy Strenx®

Nasze standardy dostaw zawierajg reguty i opcje
paczkowania i paletyzowania produktow. Nalezy
pamietad, ze arkusze ciete z kregdw Strenx® sg
produkowane i dostarczane z réznych lokalizacji,
wiec opcje paletyzowania mogg sie réznic. Sktadajac
zamowienie nalezy zawsze okresli¢, czy materiat jest
dostarczany na specjalne zamédwienie.

Celem standardu jest paletyzowanie materiatu tak, zeby
opakowania byty efektywne kosztowo i poreczne, a zarazem

pozwalaty unikngé¢ uszkodzen podczas przemieszczania.

Jezeli firma SSAB jest odpowiedzialna za zatadunek, towary

sg zawsze zabezpieczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami i
regulacjami. Odpowiedzialno$¢ za optaty za fracht

i ubezpieczenie jest zgodna z warunkami dostawy

CIP lub CIF 2020. W niektdrych warunkach mozliwe

sg wyjatki.
Definicje
Paleta Platforma z produktami w opakowaniach.
Palety sg rozdzielone drewnianymi
elementami dystansowymi o wymiarach
72 x 72 mm lub 90 x 90 mm.

Sterta Czesciowy tadunek na palecie. Oddzielona od
pozostatych stert drewnianymi elementami
dystansowymi o wymiarach

32x32mm.

Paczka Arkusze jednej marki spakowane razem.

Etykieta palety Etykieta identyfikacyjna na krétkim
i dtugim boku.

Krawedzie Profile ochronne na gérnych krawedziach
wzdtuznych.

Ogdlne zasady dotyczace palet

e Maksymalna dtugosc¢ palety wynosi 16 000 mm.

e Wszystkie arkusze na jednej palecie maja te same wymiary.

e Krotkie i dtugie arkusze nigdy nie sg tadowane na tg samg
palete.

e Wszystkie arkusze mozna uktadac w sterte.

e Drewno mocowane do paczki.

Zalecenia dotyczgce magazynowania

e Przechowywac w suchym miejscu.

Opcje

e Masa stert wedtug uzgodnien.

e Masa palet wedtug uzgodnien.

e Specjalne kody kolorystyczne / opakowania.

e Niestandardowe kody dostaw.

¢ Inne wymagania dotyczace wymiarow elementéw
dystansowych.
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Logistyka kregow Strenx®

Nasze standardy dostaw zawierajg nasze
zalecenia dotyczgce transportu, przechowywania
i przemieszczania kregdow Strenx®. Rézne rodzaje
opakowan wigzg sie z réznymi wymaganiami

w stosunku do proceséw logistycznych. Nalezy
pamietac, ze kregi Strenx® sg produkowane

i dostarczane z réznych lokalizacji, wiec opcje
pakowania i logistyki moga sie réznié. Sktadajac
zamowienie nalezy zawsze okresli¢, czy materiat
jest dostarczany na specjalne zamdwienie.

Jezeli firma SSAB jest odpowiedzialna za zatadunek, towary s3
zawsze zabezpieczane zgodnie z obowigzujacymi przepisami

i regulacjami. Odpowiedzialnos¢ za opfaty za fracht

i ubezpieczenie jest zgodna z warunkami dostawy CIP lub CIF
2020. W niektorych warunkach mozliwe sg wyjatki.

Opakowanie podstawowe

Transport

e Opakowania spetniajg wymagania w odniesieniu do
transportu drogowego i kolejowego.

e Ze wzgledu na ryzyko korozji, czas transportu nie
powinien przekraczac 24 godzin.

e Kregi musza by¢ przewozone w zamknietym pojezdzie.

e Pojazd musi by¢ wolny od kamieni, zuzlu itp.
i zaprojektowany w sposéb zapobiegajgcy wgnieceniom
i innym uszkodzeniom.

Magazynowanie

e Przechowywac w suchym miejscu. Magazynowanie
zawsze wigze sie z ryzykiem korozji.

e Materiat mozna uktada¢ w dwdch warstwach.

W przypadku materiatéw malowanych fabrycznie zaleca
sie przechowywanie w jednej warstwie, ale dwie warstwy
sg dopuszczalne pod warunkiem odpowiednich metod
przemieszczania.

e tozyska magazynowe muszg by¢ oczyszczone z kamieni,
zuzlu itp. i zaprojektowane w sposdb zapobiegajgcy
wgnieceniom i innym uszkodzeniom.

Przemieszczanie

e Przemieszczanie z uzyciem chwytaka, C-haku lub
uchwytu.

Opakowanie lekkie

Transport

e QOpakowania spetniajg wymagania w odniesieniu do
transportu drogowego i kolejowego.

e Kregi musza by¢ przewozone w zamknietym pojezdzie.

e Pojazd musi by¢ wolny od kamieni, zuzlu itp.
i zaprojektowany w sposéb zapobiegajgcy wgnieceniom
i innym uszkodzeniom.

Magazynowanie

e Przechowywac w suchym miejscu.

e Materiat mozna uktadac na dwdch poziomach.

e toza magazynowe musza by¢ wolne od kamieni, zuzlu itp.
i zaprojektowane w sposéb zapobiegajacy wgnieceniom
i innym uszkodzeniom.

Przemieszczanie
e Przemieszczanie z uzyciem chwytaka, C-haku lub
uchwytu.

Opakowanie eksportowe

Transport
e Kregi musza by¢ przewozone w zamknietym pojezdzie.
e Pojazd musi by¢ wolny od kamieni, zuzlu itp.
i zaprojektowany w sposéb zapobiegajacy wgnieceniom
i innym uszkodzeniom.

Magazynowanie

e Przechowywa¢ w suchym miejscu.

e Materiat mozna uktada¢ na dwdch poziomach.

e toza magazynowe musza by¢ wolne od kamieni, zuzlu itp.
i zaprojektowane w sposob zapobiegajacy wgnieceniom
i innym uszkodzeniom.

Przemieszczanie
e Przemieszczanie z uzyciem chwytaka, C-haku lub
uchwytu.



Serwis i wsparcie

SSAB oferuje klientom kompleksowy serwis i wsparcie. Dzieki rozlegtej
wiedzy od wielu lat pomagamy klientom w opracowywaniu produktéw
i procesow produkcji stali. W odréznieniu od innych producentéow
stali, SSAB oferuje dwa rézne rodzaje ustug: wsparcie techniczne

oraz centrum serwisowe. Oferujemy wsparcie techniczne i wsparcie

w zakresie innowacji, a takze szkolenia techniczne, podreczniki

i narzedzia, ktére pomagajg w zwiekszeniu wydajnosci.

SSAB oferuje zaawansowane rozwigzania logistyczne, w tym globalne
ustugi magazynowe, dostawy bezposrednio z huty, rozwigzania

procesowe i zarzgdzanie procesami logistycznymi.

Dane kontaktowe

www.strenx.com
www.ssab.com
contact@ssab.com




SSAB jest Swiatowym liderem na rynku stali premium, dgzacym do tworzenia
silniejszego, Izejszego i bardziej zrbwnowazonego swiata. Dzieki stalom
wysokowytrzymatym i zaawansowanym, pionierskim rozquamom
zdekarbonizowanym oraz ustugom o wartosci dod
unikalng wartos¢ dla klientéw i przyspiesza
Swiecie. SSAB, producent stali dziatajgcy o
wydajnosci w branzy dzieki zespotom
huty stali w Szwecji, Finlandii i Stanac
role w transformacji branzy poprzez
produkcji. Akcje SSAB sg notowane
wtérnie na gietdzie Nasdaq w Helsi

SSAB SSAB POLAND SP.Z 0. O.

SE-613 80 Oxelssund ul. Kolejowa 15
Sweden 55-020 Zérawina

Polska
T +46155-25 40 00
F+46155-25 4073 T+4871346 731
contact@ssab.com biuro.pl@ssab.com

Strenx® jest znakiem handlowym Grupy SSAB.

strenx.com WWW.Ssab.pl Wszelkie prawa zastrzezone.
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