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Inspiraatio

Tulevaisuus
tekee tuloaan

Yhden viime vuoden Composite China Expo 2015 Innovation Awards
-palkinnoista sai Changzhou Hongfa Zongheng Advanced Material
Technology Co. Sen kevyistd moduuleista, suorituskykyisestd
komposiittimateriaalista valmistetuissa minibusseissa kdytetadn
SSAB:n Docol-terdstd kevyempdd rakennetta varten.

CHANGZHOUN BUSSI norakenteet varmistavat ta ja turvallisuusongel- reiden joukkoliikennerat-

on huomattavasti lujuuden ja jaykkyyden mia. Kiinalaiset autonval- kaisujen tarve. Kevyen,
kevyempi ja tarjoaa sekd pienentdvdt painoa mistajat ovatkin tietoisia ympdristoystdvdallisen
paremmat mekaani- huomattavasti. polttoaineen kulutuksen terdksen markkina-

Autoteollisuus on

yksi Kiinan talouden
pddpilareista. Viime
vuosina markkinoiden
nopea kehitys on lisdnnyt
autojen omistusta, mutta
tuonut mukanaan myds
kolme suurta ongelmaa:
energiapulan, ympdriston
huomattavaa saastumis-

set ominaisuudet kuin
perinteiset ajoneuvot.
Se on mahdollista sen
modulaarisen raken-
teen sekd erikoislujan
terdksen ja komposiit-
timateriaalien yhdistel-
mdn ansiosta. Bussin
rungossa ja paneeleissa
kdytetty komposiittiken-

ja saastumisen pienen-
tdmisen tarpeesta. “Kiina
kaupungistuu nopeasti.
Suurkaupunkien pysa-
kdintiongelmat ja runsas
likenne ovat saamassa
enemmdn huomiota.
Vaikka yksityisautojen
markkinat sdilyvatkin,
sielld on huomattava vih-

johtajana SSAB tekee
yhteisty6td innovatiivis-
ten yritysten kanssa ja
nopeuttaa tdtd kasvua
toimittamalla néihin rat-
kaisuihin tarvittavia ma-
teriaaleja”, sanoo SSAB:n
Kiinan autoteollisuuden
paikallinen myyntipddllik-
ko Jacky Li. ®
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Palkitussa kiinalaisessa bussissa
on kadytetty Docol-terdstd saa-
vuttamaan kevyet ominaisuudet.
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lolmitusjontajan tervelset
|

Koe ero

SIITA ON JO LAHES kaksi vuotta, kun SSAB ja
suomalainen Rautaruukki yhdistyivat muodostamaan
uuden SSAB:n. Meilld on ollut hyvad mahdollisuus tar-
kastella itsedmme ja suunnitella tulevaisuutta. Olemme
harmonisoineet tuotevalikoimamme ja valinneet
parhaat tuotteet ja palvelut tehostamaan tarjontaam-
me asiakkaille. Kehitdmme jatkuvasti myds enemméin
lisdarvoa sisdltavid palveluja perustuen 100-vuotiseen
asiakaspalvelukokemukseemme.

Lanseeraamme Optimized for You -ohjelmamme,
johon kuuluu SSAB:n viisi uutta tuoteryhmdad tayttd-
madn asiakkaitten tarpeet paremmin. Ndihin viiteen
tuoteperheeseen olemme valinneet SSAB:n laadukkaita
rddtdloityjd tuotteita erityisiin tarkoituksiin. Jatkamme
standardituotteita ylittdvien ratkaisujen tarjontaaq,
jota voimme ylpeydelld nimittdd
SSAB:n tyyliksi.

Nyt meilld on yksi markkinoi-
den laajemmista tuotevalikoi-
mista, me yhdistmme tuotteet
palveluihin. Se konkretisoituu
uudessa yksikdssd, jonka nimi
on SSAB Services. Kehitdmme
tarjontaamme kuuntelemal-
la asiakkaidemme tarpeita ja
varmistamalla, ettd tarjoamme
heille liketoimintaa vahvistavia
ratkaisuja.

Me emme ole terdsteolli-
suuden suurin vaikuttaja, mutta
suuruuden tavoittelu ei ole tdr-
kedd meille. Sen sijaan haluamme
saada tunnustusta laadullemme
ja kumppanuuden painottamisel-
le. Haluamme kehittdd terdsteol-
lisuudelle uusia kestdvyys- ja suorituskykystandardeja,
ja sitdhdn yhteiskunta odottaa meiltd globaaleissa
haasteissa, joita kohtaamme juuri nyt.

Haluamme kehittdd asioita, jotka erottavat meiddt
muusta teollisuudesta — ei puhumalla omista pro-
sesseistamme, vaan puhumalla siitd@, miten voimme
parantaa asiakkaittemme liiketoimintaa.

Toivon, ettd pystytte kokemaan SSAB:n erilaisuuden.

Martin Lindqvist,
SSAB:n toimitus-
johtaja.

Martin Lindqvist

World

CUSTOMER BUSINESS IN FOCUS

Julkaisija SSAB, P.0 Box 70, Klarabergsviadukten 70, D6 101 21 Stockholm, Ruotsi

Piidtoimittaja Taina Kyllonen Projektipdidllikkd Mikael Petersen, +46 243 711 08, mikael.petersen@ssab.com
Kustannustoimitus Spoon, www.spoonagency.com Teimittaja Chi An Gramfors Englund, +46 765 26 48 49,
chiangramfors@spoon.se Taitte Eva Englund Kansikuva SSAB Tekijéinoikeus SSAB

Worldissa julkaistuja kirjoituksia ja kuvia ei saa julkaista muualla ilman lupaa. Lisdtietoja
18ytyy verkkosivulta www.ssab.com. Osoite- ja tilausmuutokset voi ilmoittaa sdhkdpostilla A B

osoitteeseen ssab@tm-gruppen.se
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SoA R uuti_si

i (eskitymme
~  asiakkaitten
~ tarpeisiin.

SSAB EUROPE -LIIKETOIMINTA-
ALUEEN JOHTAJA

Monikdyttoinen SSAB Domex
on uusien tuoteperheiden
suurin ryhmé.
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SoABT uutisia

SSAB:N BRANDIN VIISI UUTTA
TUOTEPERHETTA kiisittdvdt monia
uusia ja jannittdvid tuotteita ja kuuluvat
SSAB:n uuteen tuotevalikoimaan, joka
antaa selvan kasityksen, mitd tuotteet
tarjoavat. Aiemmin tuotteet nimettiin ja
madriteltiin niiden valmistusprosessien
mukaan, nyt uudet tuotevalikoimat
perustuvat niiden toiminnallisuuteen.

“Asiakkaat
haluavat tietdd,
mitd tuotteet voivat
tarjota, eivatka
sitd, missd ja miten
ne on valmistet-
tu. Sen vuoksion
jarkevaad ryhmitella
tuotteemme niiden
kdyton mukaan”,
sanoo SSAB
Europe -liketoimin-
ta-alueen johtaja
Olavi Huhtala. “Uudella nimedmistavalla
haluamme keskittyd siihen, mitd asiak-
kaamme voivat tehdd tuotteillamme. Sen
ansiosta on huomattavasti helpompaa
tunnistaa oikea tuote oikeaan sovelluk-
seen.”

Uudet tuoteryhmdt ovat SSAB
Domex, SSAB Form, SSAB Weathering,
SSAB Boron ja SSAB Laser Plus. Jokai-
sessa brandissd SSAB-nimi tarkoittaa,
ettd asiakas saa aina ja kaikkialla samaa
laadukasta terdstd, jonka ominaisuudet
ylittdvat vakiostandardit. Kaikki tuotteet
on valmistettu parhaista Idhteistd hanki-
tuista puhtaista racka-aineista, ja ne on
erikoiskdsitelty vihentdmdadn haitallisia
epdpuhtauksia. SSAB tarjoaa myos sup-
peampia toleransseja kuin teollisuus-
standardi, my0s tiukempia asiakaskoh-
taisia toleransseja on saatavilla.

“Naitd uusia tuoteperheitd luodes-
samme keskityimme eri alojen asiak-
kaiden tarpeisiin ja suunnittelimme
tuotevalikoimat, jotka tdyttavat ndma
tarpeet”, Huhtala lisdd. “Olemme valin-
neet parhaimmat tuotteet aiemmista
valikoimista ja myods kehittdneet uusia
tuotteita saadaksemme tdydellisen ja
harmonisoidun tuotevalikoiman.” ®

Olavi Huhtala, SSAB
Europe - liiketoimin-
ta-alueen johtaja.

©® SSAB DOMEX

Monikdyttdinen tuoteperhe, joka
kattaa raskaskuljetuksen ja kanta-
vien rakenteiden sovellukset, kuten
alustapalkit, rungot ja nostolaitteet.
Sitd voi kdyttad myas silloissa ja
rakennuksissa.

Kuumavalssatut SSAB Domex levyt
ovat rakenneterdksid, joita on helppo
hitsata, taivuttaa sekd prosessoida
konepajoissa ja tyomailla. Niiden
lujuus ja hyva sarmdttdvyys mah-
dollistavat ohuista ainevahvuuksista
valmistetut terdsrakenteet, joissa on
vahemmdn hitsisaumoja.

Kuumavalssatut SSAB Domex nau-
hat sisdltavat erikoislujia hitsattavia
HSLA-terdksid, joissa on tasainen laa-
tu ja erinomaiset muovattavuusomi-
naisuudet. Se on ihanteellinen valinta,
kun tarvitaan hyvaad tuottavuutta,
hyvi@ muovattavuusominaisuuksia ja
korkealoatuisia lopputuotteita.

Kylmdvalssatut SSAB Domex
HSLA-tertkset on kehitetty eirtyisesti
autoteollisuuden vaativiin sovelluksiin,
mutta niitd kdytetddn menestykselli-
sesti myos muilla teollisuuden aloilla.

Metallipinnoitetut SSAB Domex
terdkset sopivat useisiin korroo-
siosuojausta vaativiin sovelluksiin ja
ne on kehitetty vaativiin asiakaspro-
sesseihin, joissa taattu korkea laatu
on tarpeellista.

SSAB Domex putkituoteperhe
sisdltdd monikdyttoisid, erikoislujia
putkipalkkeja, joilla on monia rddtaloin-
timahdollisuuksia ja monia muita etuja.

® SSAB FORM

SSAB Form -tuoteperhe tarjoaa
erittdin hyvad muovattavuutta ja rat-
kaisuja kaikkiin asiakkaiden syvdveto-,
taivutus ja valssaussovelluksiin. Se on
ihanteellinen sellaisiin sovelluksiin kuin
putket, pyordt, kannattimet ja vanteet.

NGmd kuuma- tai kylmdvalssatut
terdkset ovat hyvin sitkeitd ja muovat-
tavia, ja ne on suunniteltu komponent-
teihin, jotka valmistetaan syvaveto-,
taivutus- tai valssausmenetelmdlld.

Metallipinnoitetuissa tuotteissa on
ainutloatuiset muovattavuusominai-
suudet yhdessd tarkkojen ominai-
suuksien kanssa. Namd tuotteet on
kehitetty erittdin vaativiin sovelluksiin,
jotka vaativat darimmdistd muovat-
tavuutta ja galvaanista korroosiosuo-
jausta.
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SoABN uutisia

SSAB Weathering -terds-

td kdytetddn Transtechin
kiskokalustossa Helsingissd,
Suomessa.

©® SSAB LASER PLUS

©® SSAB WEATHERING

© SSAB BORON

P COOCOCOECOOCOEonOOOCOn0n0OoC000n000C0000000C00000000000000000005000000000000000000000000000000000000000000000000000000 |

SSAB Boron -terds on tdydellinen
materiaali moniin tuotteisiin, osiin
jakomponentteihin, jotka vaativat
ddrimmadistd kovuutta, kulutuksen
kestdvyytta ja lujuutta. Hyvat muo-
vattavuus-, taivutus-, hitsaus- ja
leikkausominaisuudet mahdollistavat
monimutkaisten rakenteiden, kom-
ponenttien ja osien valmistuksen,
muun muassa lapioiden, leikkuuteri-
en, lautasdkeiden ja auran terien.

Kuumavalssatut SSAB Boron-
terdkset on kehitetty karkaista-
vaksi konepajaprosessin jdlkeen tai
kdytettdvadksi suoraan kuumamuo-
vaus- ja karkaisuprosessissa. Nain
varmistetaan pitkd kestoikd ja kevyt
rakenne.

SSAB Boron terdksid toimitetaan
sekd kuumavalssattuna nauhana,
ettd -levynd. Nauhatuotteet voidaan
toimittaa myos hehkutettuna, minkd
ansiosta niilden muovattavuus ennen
karkaisua on parempi.

Kylmavalssattua booriterdstd
kdytetddn myos kulutuskestavyyt-
ta vaativissa sovelluksissa sekd
erikoislujana rakenneterdksend
erityisesti autoteollisuudessa.

SSAB Boron putkissa yhdistyvdit
ainutlaatuisesti hyvad muovattavuus,
tiukat toleranssit, kulutuskestd-
vyys sekd laaja valikoima erilaisia
poikkileikkauksia ja kokoja. SSAB
Boron terdsten erinomaiset erin-
omaisuudet auttavat pienentdmadadn
valmistuskustannuksia ja kehittd-
madn uusia tuotteita, jotka vaativat
muovattavuutta, adrimmadistd lujutta
ja kulutuskestavyyttd.
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Tyopajaystavdllisia SSAB Laser Plus -rakenne-
terdksia on helppo leikata, hitsata ja taivuttaa,
mikd mahdollistaa hyvan tehokkuuden automa-
tisoiduissa valmistusprosesseissa.

Kuumavalssatut levyt on valmistettu parhaista
|Ghteistd hankituista raaka-aineista, ja niiden
taattu tasomaisuustoleranssi on 3mm/m laser-
leikkauksen jdlkeen.

Lyhyemmaat asetus- ja leikkausajat ja valmii-
den komponenttien pienentynyt jalkikdsittely
ovat tyopajoille tarjoutuvia etuja. Yndenmukai-
nen terdslaatu varmistaa keskeytymdttoman
tuotannon ja korkealaatuisen valmistuksen. Se
kdsittaa koneellisesti valmistetut komponentit,
joita tuotetaan suurina erind tdysautomaattisis-
sa valmistusprosesseissa. Padetuihin kuuluvat
tasaisina pysyvdt korkea laatu ja mekaaniset
ominaisuudet kaikissa erissd ja mahdollisuus
parantaa niin tuotannon tehokkuutta kuin
kannattavuutta. Sovelluksia ovat kiinnittimet,
reikdprofiilit ja saranat.

SSAB Weathering on sarja sddnkes-
tavid terdslajeja, joiden seostuksen
ansioista niiden koroosiokestdvyys
on optimaalinen erilaisissa ympdris-
torasituksissa. Niiden koostumuksen
ansioista ne kestavat hyvin ulkoil-
makorroosioita ja siten alentavat
elinkaarikustannuksia. Ne sopivat
ihanteellisesti savukaasuputkiin ja sa-
vupiippuihin, rakennuksiin, kontteihin,
[Gmmaonvaihtimiin ja moniin muihin
sovelluksiin.

Kuumavalssatuissa SSAB Weathe-
ring levyissa ja nauhoissa on hyvdt
taivutusominaisuudet verrattuna
standardin mukaisiin sddnkestdviin
terdksiin. Erinomainen tasomaisuus
helpottaa levyjen kdsittelyd kone-
pajassa.

Kylmdvalssattujen tuotteiden sadn-
kestdvyyden ansioista ne ovat sopivia
rakennusteollisuuden kdyttokohtei-
siin my0s vaativissa ilmasto-olosuh-
teissa.

SSAB Weathering putket tarjoaa
monipuolisen valikoiman poikkileik-
kauksia ja kokoja, jotka yhdistet-
tynd sddnkestdvyyteen tarjoavat
mahdollisuuden uusiin, innovatiivisiin
rakenneratkaisuihin.

SSAB Weathering kasittdaad
my6s COR-TEN® A ja COR-TEN® B
sddnkestdvat terdslajit. SSAB on
COR-TEN-terdksen ainoa toimittaja
Euroopassa.



SSAB Weathering -tuotetta on
kdytetty Lugnetin hyppyrimdéessa
Falunissa, Ruotsissa.

SSAB Weatheri
on optimoit
ympiristoihin ja

tarkoituksiin.

Weathering-tuotteita kdytetddn Transtechin valmistamien uusien
raitiovaunujen korirakenteissa Helsingissd, Suomessa. Lujien
terdksien kdytto vihentdd raitiovaunujen painoag, silld kdytetty
terds voi olla ohuempaa ja silti sdilyttdd tarvittavat ominaisuudet.
Vaunun rakenteen kevenemisen myo6td sen liikkuttamiseen
tarvittavan energian tarve vihenee.



Yritys on maailman
johtavia metsékoneiden
valmistajia ja on
erikoistunut tavaralaji-
menetelmddn.




Alykkaat ratkaisut
]

JOHTOTAHTI

Harvesterin mullistava muotoilu parantaa niin suorituskykyd kuin mukavuuttakin.
Tastd syystd suomalainen yritys Ponsse voitti Swedish Steel Prize 2015 -palkinnon.

..................................................................................................................

PONSSEN SCORPION on aivan
uudenlainen metsdkone. Sen kéyttdjalld
on esteetdn ndkyvyys ja mahdollisuus
tyoskennelld mukavasti ja tehokkaasti.

“Aloitimme projektin asiakkaiden
pyynnostd. He halusivat pydrivan
ohjaamon, ja me emme halunneet tehdd
kompromisseja muotoilun suhteen”,
sanoo Ponssen teknologia- ja tuotekehi-
tysjohtaja Juha Inberg.

Koneessa on ergonominen ohjaamo,
joka asettaa kayttdjdn toiminnan keski-
pisteeseen. Se antaa kdyttdjdlld esteet-
témadn ndkyvyyden kaikkiin suuntiin ja
mahdollisuuden tydskennelld mukavasti
ja tehokkaasti.

Uraauurtava innovaatio, jossa on
silmid hivelevd muotoilu, teki Ponssesta
Swedish Steel Prize 2015 -palkinnon
voittajan.

“Se on suuri tunnustus kaikille asiak-
kaillemme ja tyontekijoillemme sekd myos
kaikille alihankkijoillemme”, Juha sanoo.

Se on iso kehitysaskel hakkuutekniikan
historiassa.

“Tieddmme, ettd meilld on hyvia
tuotteita, ja palkinto osoittaa sen
asiakkaillemme. Viimeksi metsdkoneiden
valmistaja on tuonut markkinoille ndin
innovatiivisen ratkaisun 20—-30-vuotta
sitten”, sanoo Ponssen Ruotsin-toi-
miston Ponsse AB:n toimitusjohtaja
Carl-Henrik Hammar.

Ainutlaatuinen ohjoamon yldpuolel-
la oleva kaksivartinen nostopuomi on
valmistettu erikoislujasta terdksesta.
Puomi on kehitetty innovatiivisella tavalla
kdyttden SSAB:n Strenx 700 MC Plus
-terdstd yhdessd ter@svalujen kanssa.

Suuret kuormat, ympdriston aiheutta-

mat rasitukset huonokulkuisessa maastos-
sa ja -40°C:n pakkaset talvella aiheuttavat
materiaalin vésymistd hakkuutdissd. Tahdn
haasteeseen Ponsse vastaa kdyttamalld
Strenx 700:aa koneen rungossa. Tamad
erikoisluja terds kestdd hyvin vasymistd.
Hakkuupdd on valmistettu SSAB:n kulu-
tusta kestavdstd Hardox 500 -terdksestd,
joka kestdd hiontakulumista.

Erikoisluja terds tekee Scorpionista
ympdristdystdvdllisemmdn sen pitkien
huoltovdlien, vahdpddstdisen moottorin
ja pienen pintaan kohdistuvan paineen
ansiosta.

Ponssella on varastossa muitakin
innovaatioita.

“Tamdn alan kehittdmistd ei voi
koskaan keskeyttdd”, sanoo Ponssen
viestintdpdadllikko Katja Paananen. ®

® TIETOJA PONSSESTA

Ponsse on perustettu 1970 metsd-
koneiden suuret rasitukset silmalld
pitden. Yritys on maailman johtavia
metsdkoneiden valmistajia ja on
erikoistunut tavaralajimenetelmdadn.
Ponssen kotipaikka on Suomessa
Vieremdlld, samalla paikalla kuin
perustamisvuonna 1970. Ponsse on
perheyritys, jonka juuret ovat syvdlld
suomalaisella maaseudulla.

SSAB:n teriistii Scorpionissa

e Strenx 700 MC Plus -terds
puomissa.

e Strenx 700 -terds rungossa.

e Hardox 500 -terds hakkuupddssa.

#1/ 2016 SSABWORLD 9




Alykkaat ratkaisut

© TIETOJA MILOTEKISTA

Milotek on Eteld-Afrikassa sijaitseva
yritys, joka omistaa Futran Systemin
oikeudet Saharan eteldpuolisessa
Afrikassa ja Eteld-Amerikassa.

SSAB:n teriis Futram
Systemissii

» Strenx-terds

* Hardox-terds

« Strenx 700 terdskaapelien sijaan

”MEIDAN FUTRAN SYSTEM onilma-
radalla riippuva kuljetusjdrjestelmd, joka
tarjoaa kustannustehokkaan vaihtoeh-
don raideliikenteelle, kuorma-autoille,
kuljetinhihnoille ja kaivosten maanalaisil-
le kuljetusjdrjestelmille ja myos busseille
ja takseille”, Eteld-Afrikassa sijaitsevan
Milotekin, Futran Systemin kehittdmistd
jamyyntid varten perustetun yrityksen
toimitusjohtaja Andries Louw kertoo.
Jarjestelmd on modulaarinen ilmara-
ta, jossa onitseliikkuvat raskaita kuor-
mia kuljettavat junat. Sen komponentit
on suunniteltu yksinkertaisiksi helppoa

Nakyma YLHAALTA

Tdysin uusi ratakuljetusjdrjestelmad Futran System on helppo
asentaa ja on lisdksi ympdristoystavdallinen. Se kuljettaa
raskaita kuormia kayttGen patentoituja modulaarisia
komponentteja, jotka on valmistettu erikoislujasta terdksesta.

asennusta varten, ja sen huoltokustan-
nukset on minimoitu. Jokainen vaunu
voi kuljettaa 20 tonnia ja liikkua 90
kilometrin tuntivauhdilla. limarata sopii
kaytettdvaksi syrjdseudulla ja villielgin-
ten asuttamalla alueella.

“Sillé on pieni jalanjdlki, ja se on
erittdin hyva ratkaisu hankaliin maas-
to-olosuhteisiin, minkd vuoksi se on
optimaalinen sellaisiin paikkoihin kuin
Afrikka”, Louw sanoo.

Tdma patentoitu innovaatio oli
Swedish Steel Prize 2015 -palkinnon
finalisti. Innovaatiossa hyddynnetiin
SSAB:n erikoislujaa Strenx-terdstd ja
Hardox-kulutusterdstd eri komponen-
teissa, kuten raiteissa, maanpddllisen
rakenteen jaloissa, riippujdrjestel-
madssd, riippuvissa kannattimissa ja
malmin kuljettamiseen kdytettdvissd
kipoissa. Lisdksi erikoislujan Strenx 700
-terdiksen kdytto terdskaapelien sijaan
vdhentdd riippujdrjestelmdn kustannuk-
sia 85 prosenttia.

“Finaalipaikan antama tunnustus
on upeaa — se tarkoittaa, ettd olemme
toimineet oikein. Erikoislujalla terdkselld
on ollut suuri osuus menestykseemme,
silld rakenne on nyt uskomattoman
kevyt ja silti vankka”, sanoo pddsuun-
nitteluinsindori Gerhard Claassen.

Milotekin insindoreilld ei ole aiko-
mustakaan lopettaa nyt — innovaatiota
jatketaan.

“Meilld on paljon ideoita parempi-
en tuotteiden kehittdmisestd”, Louw
toteaa. ®
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KIINNI ruokoon

60 kertaa pidempi kayttoikd. Kyllg, luit
oikein: 60 kertaa. Tdma on innovaatio, jota
voidaan kutsua todelliseksi edistykseksi j
jonka Facil System on saavuttanut uudella
sokeriruokojen silppurillaan.

SOKERIRUO’ON keskimddrdinen sadon-
korjuu kestad 240 pdivaad. Kuvittele, ettd

voi saavuttaa Fécil Systemin uudella
sokeriruokosilppurilla.

Fdcil Systems kdyttdd uusissa
sokeriruokosilppureissaan terid, jotka
on kehitetty hyddyntéen Hardox 600
-kulutusterdstd.

“Kulutusta kestdvadt materiaalit ovat
pienentdneet myos silppurien sdhkon-
kulutusta”, sanoo Brasiliassa sijaitsevan
Fdcil Systemin toimitusjohtaja Laércio
Ribeiro.

Koneen seula, joka mddrittelee korren
partikkelikoon, on valmistettu Hardox 450
-terdksestd ja parantaa partikkelikoon
saavuttamista. Témd ainutlaatuinen
sovellus oli Swedish Steel Prize 2015
-finaalissa.

“Taman jdrjestelmdn kehittdmiseen
meni 17 vuotta, ja finaalipaikka todistaa,
ettd olemme toimineet oikein. Se myos
viestii asiakkaillemme ratkaisun menes-
tyksestd”, Ribeiro sanoo.

Ruo’on kortta kdytetddn nyt kattiloi-
den polttoaineena sdhkdntuotannossa.
Markkinat ovat kasvussa, ja silppurin

® TIETOJA FACILISTA

silppureita ei tarvitse pysdyttdd ja terid Vuodesta 1986 ldhtien Fdcil System suosittu tuote”, sanoo  yrityksen tdyttévin
vaihtaa 120 kertaa sadonkorjuun aikana — kehittdd jo raatdloi niin koneita kuin Terexin teknologia- ja tuotteesta annetut
se tdytyy tehdd vain kaksi kertaa. Tdman kokonaisia teollisuuslaitoksia. innovaatiojohtaja lupaukset.

SSAB:n teriis Facilin silppureissa
* Hardox 600 terissd
» Hardox 450 koneen poistoritildssd

suunnittelu sai alkunsa tdman segmentin
tarpeista.

Silppurin roottori, joka silppuaa
sokeriruo’on korren, koostuu silppurite-
ristd, jotka on pultattu laitteen akseleihin
spiraalin muotoon.

“Olemme ainutlaatuisia korsien kdsitte-
lyss@ ja terien muotoilussa”, Ribeiro sanoo.

Brasiliassa sokeriruo’on kortta
kdytetddn yleisesti energialdhteend.
Sokeriruo’osta saadun tavallisen etanolin
valmistuksesta jdljelle jadnyttd materi-
aalia pidetddn “vihrednd” ja uusiutuvana
energialdhteend, josta valmistetaan
autojen polttoainetta. Siitd on tullut
my0s raaka-aine, jolla on erinomainen
potentiaali uudeksi biopolttoaineeksi,
joka tunnetaan toisen sukupolven etano-
lina tai E2G:nG. @

odotukset

Suorituskykyd huomattavasti
parantamalla innovatiivinen
Boom Booster Kit mahdollis-
taa saman nosturin kayton
monissa eri tehtdvissa.

BOOM BOOSTER
KIT:IN ansiosta glo-
baali nosturivalmistaja
Terex Cranes Saksasta
kilpaili Swedish Steel
Prize 2015 -palkinnosta
ja voitti People’s Choice
Award -palkinnon.
“Neljan finalistin
joukossa oleminen on
jo suuri kunnia — se
itsessddn on jo voitto.
People’s Choice Award
-palkinnon voitto
osoittaa, ettd meilld on

Harald Riedinger.

Boom Booster on
korvaava puomira-
kenne, jonka avulla
CC8800-1 -nosturimal-
lien tehokkuus voidaan
miltei kaksinkertaistaa
jyrkkakulmaisissa ja
pitkissd puomikokoon-
panoissa. Gsassa sarjaa
kdytetddn SSAB:n

Strenx 700 -terdstd,
joka on kevyt ja eri-
koisluja ratkaisu. Terex
Cranes halusi varmistaa,
ettd Boom Booster on
kevyt turvallisuudesta
tinkimatta.

“Turvallisuus on
meille erittdin tdrkedd”,
sanoo Terex Cranesin
tuotestrategiajohtaja
Klaus Meissner.

Finaalipaikan myotd
Terex uskoo, ettd uudet
asiakkaat tietdvat

“Tamad kiinnostaa
asiakkaita ympdri
maapallon. Asiakkaat
ovat jo osoittaneet
mielenkiintoa”, Harald
Riedinger sanoo.

Uudet ratkaisut
ovat tyon alla, ja niitd
kehitetddn muihin nos-
turimalleihin.®

Lue listid Terexistt SSAB Worldin
numerosta 1/15 osoitteessa
ssab.com/newsroom.

..................................................................................................................
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© HUISMAN

Huisman suunnittelee ja valmistaa
raskasta kalustoa onshore- ja offsho-
re-yrityksille. Huismanin nostureissa
—niin raskaiden kuormien nostoon
kuin toimintaan syvdssd vedessd — on
kaytossa erikosluja terds, pddasiassa
Hardox 400, mutta myos Strenx 700
ja Strenx 960.

“Kamppailemme aina lujuus- ja
jdykkyysongelmien parissa, silld
tuotteitamme kuormitetaan raskaasti
ja ne ovat suurikokoisia”, Clive Anstey
kertoo.

“Nosturiemme paino ja niiden
ankarat kdyttéolosuhteet ovat
haastellisia insindoreillemme. Mutta
erikoislujan terdksen kdyttd on yksi
tdman palapelin paloista. Erikoisluj
terds pienentdd meiddn valmistuskus-
tannuksiomme ja saa aikaan ratkai-
suja, joiden omapaino on pienempi ja
sitkeys sopiva offshore-ymparistoon.

Huisman luottaa SSAB:n terdksen
laatuun sekd sen tekniseen osaami-
seen.

“Voimme luottaa SSAB:n laatuun,
toimitusvarmuuteen ja kilpailukykyyn,
erityisesti globaaleilla markkinoil-
lamme, joilla sertifiointilaitosten
vaatimukset tdytyy tdyttdad.”

‘uisman

Erikoisluja teris on
yksi taman palapelin
palasista.

SCHIEDAMISSA, ALANKOMAISSA SIJAITSEVAN HUISMAN
EQUIPMENTIN STRATEGINEN JOHTAJA CLIVE ANSTEY.




Huomion kohteena: Offshore

JSA Groupin valmistamien
nostojalkojen padtehtavand on
nostaa alusta vedestd ja laskea
se veteen.

UTKIMUS
OFFSHORE-MARKKINOILLE

Nyt kun 0Oljyn ja energian hinnat ovat pohjalukemissa, offshore-
teollisuuden yritykset miettivat, kuinka he voivat parantaa
tehokkuutta suunnittelussa ja prosesseissaan. Jotkut alkavat
hiljalleen tutkia erikoislujan teriiksen kiyton hyotyja.

tekstit ALANNAH EAMES
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Vasemmalta: JSA:n puheenjohtaja Jay
Fogal ja toimitusjohtaja Karl Oswald.

MAHDOLLISUUDET erikoislujien te-
rasten kayttoon offshore —sovelluksissa
ovat rajattomat. Oljyn- ja kaasuntuo-
tantolauttojen tukirakenteiden ohella
erikoisterdkset soveltuvat keveyttd
vaativiin kohteisiin, kuten korkealle
asetettuihin porauslaitteisiin, poraus-
torneihin sekd muihin tuotantolaittei-
siin kuten vinsseihin, kompressoreihin

tai pumppuihin. Enimmaékseen poraus-

lauttoihin kiytettdvit materiaalit ovat
rakenneteriksid mutta mm. kulutus-
kestdvyyttd vaativiin kohteisiin, kuten
ohjauslevyihin, kannen vahvikkeisiin
ja lastiruumiin, soveltuvat parhaiten
Hardox- tuotteet.

Lisdksi erikoislujaa terdstd voi kéyt-
tdd uusiutuvan tai “vihredn” energian
markkinoilla merelld toimivissa tuuli-,

i

« Erikoislujat terdkset: Strenx 700 OME nostojalkoihin, offshore-nostureihin, nostolaittei-

siin, vedenpinnan ylapuolisiin rakenteisiin, poraustorneihin. Strenx 860 hammastankoihin.
« Termomekaanisesti valssatut erikoislujat terdkset: offshore-spesifikaatioiden mukai-
set S420, S460, S500 porauslauttojen rakenteisiin, laivojen runkoihin ja jadnmurtajiin.

« Normaalit laivanrakennuksen ja offshore-rakenteiden laatuluokat A:sta S355-Iujuus

luokkaan saakka: porauslauttojen rakenteisiin ja tavallisiin laivan runkoihin.
« Esikdsittely: levyjen pintakdsittely ja esikdsittely rddtdlointiin, hitsausviisteytys, levyn
taivutus, isojen putkien muotoilu ja hitsaus, profiilit ja rakenneputket.

aalto- ja vuorovesiturbiineissa.

”Nyt on hyva aika etsid nditd
mahdollisuuksia tehokkuutta varten”,
sanoo SSAB:n energia- ja offshorerat-
kaisujen segmenttipddllikko Joakim
Nystrom. “Erikoisluja terds ei ehka sovi
jokaiseen sovellukseen, mutta offsho-
retiimilld (SSAB Europe, SSAB Special
Steels ja SSAB Americas) on fantastinen
valikoima. Meidén laajaan valikoi-

maamme kuuluvat niin A luokan
laivanrakennusterikset kuin Strenx 700
OME, jolla on ABS EQ 70 -hyviksyntd,
yhdessd monipuolisten esikésittely-
mahdollisuuksien kanssa.”

Yhdelld erittdin menestyksekkadlld
offshore-tuotteella on rakennettu
nosturilauttojen jalkoja, joissa SSAB:n
erikoislujaa terdstd kdytetddn nosturi-
jalkojen jiykistepaarteissa.

..................................................................................................................



“Erikoislujaa terdstd kiytetidn myos
Jack-up aluksissa”, sanoo SSAB:n Yhdys-
valtojen toimitusjohtaja Chris Gasper.
”Ndiden jopa 150-metristen jalkojen
tdytyy olla vahvoja vakauttamaan
alusta huoltotditd ja lauttojen nostoja
varten merelld.”

Yhdysvaltojen implementointitiimi
pystyy tarjoamaan asiakkaille kokonais-
ratkaisuja yhdessé JSA Groupin kanssa.

Avomerelld toimivat jack-up-poraus-
lautat ja jackup-alukset ovat hyvin
monimutkaisia rakenteita, joissa kiy-
tetddn monia materiaaleja, koneita ja
laitteita. "Ndiden yksikkéjen perusteh-
tdvi on nostaa alusta vedestd ja laskea
se veteen kiyttden hammastankoja
tukevia jalkoja ja nostamaan raskasta
alustaa monta kertaa 6ljynporauslau-
tan kayttoidn aikana”, sanoo JSAmn
puheenjohtaja Jay Fogal.

JACK-UP-LAUTTOJEN jalkojen
komponenttien valmistus on raskasta
konepajateollisuutta, jossa kdytetdin
erikoislujaa terdstd, polttoleikattuja
ja/tai koneistettuja osia sekd putkien,
vdlikappaleiden ja muiden raskaiden
osien muotoilua.

72012 Houstonissa sijaitseva JSA etsi
kotimaista korkealaatuisen nuorrutuste-
riaksen toimittajaa jackup-porauslautan
jalkoihin. Tapasimme SSAB:n tiimin
Houstonissa ja vierailimme mydhem-
min heidén terdstehtailla Mobilessa,
Alabamassa ja Borlidngessd, Ruotsissa”,
Fogal kertoo.

”Olimme erittdin vaikuttuneita, ettd
Mobilen tehdas on ottanut kiytt66n
monia niitd laatuseikkoja, joista SSAB:n
Ruotsin-toiminta on kuuluisa. Siitd
ldhtien konsernimme on ostanut monia
tuhansia tonneja 1-2 tuuman pak
suista terdstd, joka on valmistettu niin
yhdysvaltalaisissa kuin ruotsalaisissakin
tehtaissa. Terdksen tasomaisuus, pin-
taominaisuudet ja hitsattavuus tekivit
meihin my6s suuren vaikutuksen.
Etenkin kaikkien levyjen kemiallisten ja
mekaanisten ominaisuuksien darimmai-
sen hyva tasalaatuisuus saavat aikaan
yhdenmukaisen lopputuotteen”, Fogal
selvittdd.

Néama tekijat yhdessa laatutuottei-
den ja -materiaalien oikea-aikaisten toi-
mitusten kanssa ovat luoneet pohjan

pitkdaikaiselle ja molempia osapuolia
tyydyttaville asiakassuhteelle SSAB:n
jaJSAm valilla.

TAHAN MENNESSA erikoislujaa
terdstd ei ole juuri kdytetty offsho-
re-tuotteissa. Nystromin mukaan syy
on siind, ettd teollisuus ei ole keskitty-
nyt tekemain tuotteistaan kevyempid,
sekd siind, ettd offshore-ratkaisuissa
kéytettdvien materiaalien sddnnokset
ovat erittdin tiukkoja.

“Mutta ajat muuttuvat”, hin selvittaa.
“Markkinoilla on nyt enemmaén kiin-
nostusta rakenteiden keventdmiseen
kuin kymmenen vuotta sitten. Erittdin
matala 6ljynhinta pakottaa markkinat
16ytdmadn jokaisen mahdollisuuden
tehokkuuden parantamiseen ja kustan-
nusten pienentdmiseen, ja erikoislujan
terdksen kaytto on yksi niistd.”

Kohdattavina on kaksi suurta
haastetta. Ensimmadinen on avomerelld
vallitsevat ankarat olosuhteet. Suuri
aaltojen ja tuulen aiheuttama kuormi-
tus aiheuttaa vadntymid, kiertymia,
horisontaalista ja vertikaalista jainnitys-
td, mikd yhdessd suolan ja kosteuden
kanssa vahingoittaa terdsrakenteita.

Toinen on luokitussddnnét, jotka
rajoittavat terdksen lujuuden laivojen
ja lauttojen rungoissa ja kiinteissa
porauslautoissa arvoon 500 MPa.
SSAB:n termomekaanisesti valssatut
erikoislujat terdkset ovat tdssd hyvi rat-
kaisu. Sekundaarirakenteissa, koneissa
ja laitteissa materiaalin valinta on
vapaampaa. Tissd suhteessa asiakkail-
lamme on hyvd mahdollisuus kiyttda
luokiteltua Strenx 700 OME -terdstd
ja myos tavallista Strenx 700 -teras-
td. My0s Strenx 960 -terdstd voidaan
kdyttdd hitsaamattomissa rakenteissa
erikoisluvalla.

”Me haluamme mainostaa kylma-
muovausta ja HEMI*Kkisittelya poista-
maan hitsit kaikkein kriittisimmilta
alueilta ja varmistamaan, ettd niiden
vasymiskestdvyys on mahdollisimman
hyvé. Aiemmin kylmdmuovaus ei ollut
sallittua, mutta nyt sitd voi kayttda,
kun ensin suoritetaan testejd varmis-
tamaan, ettd se sopii sovellukseen”,
Nystrém sanoo. e

* High Frequency Mechanical Impact
(suurtaajuusvasarointi)

SSAB on
meiddn
ensisijainen
toimitta-
jamme kilpailuky-
kyisen hinnoittelun,
tuotteiden laadun,
laajan tuotevalikoi-
man ja hyvin varas-
tokannan vuoksi.

GAUTE FARDAL, AKER SOLUTIONS AS -KONSERNIN
KATEGORIAJOHTAJA NORJAN EGERSUNDISSA/OSLOSSA.

©® AKER SOLUTIONS

Aker Solutions on 6ljy- ja kaasu-
teollisuuden globaali tuotteiden,
jdrjestelmien ja palvelujen tuottaja.
Tuote- ja palveluvalikoimaan kuulu-
vat vedenalaiset laitteet ja tuotan-
tojdrjestelmdt, Oljy- ja kaasukenttien
kehittaminen, ylldpito- ja jdlkiasen-
nuspalvelut.

“Aker Solutionsin tuotteiden
asennus ja kdytto tapahtuu usein
ankarissa olosuhteissa. Se vaatii
kestavid, luotettavia ja huippulaa-
dukkaita materiaaleja ja ratkaisuja.
SSAB/Tibnor on valmistanut ja
toimittanut Aker Solutionsille laajan
valikoiman terdstuotteita usean
vuoden ajan. Standarditerdstoimi-
tukset — levyjd, palkkeja, profiileja
ja putkia, mutta myos valssattuja
ja hitsattuja tuotteita vedenpinnan
yld- ja alopuolella suoritettaviin pro-
jekteihin. SSAB/Tibnor on ollut Aker
Solutionsin ensisijainen alihankkija
monissa projekteissa kilpailukykyisen
hinnoittelun, laajan tuotevalikoiman,
tuotteiden laadun ja hyvadn varasto-
kannan vuoksi.”

r?\




materni

vasymisti
vastaan!

Hitsin laatu on tdrkeda jokaisen terassovelluksen f
suorituskykyyn. Se pdtee erityisesti erikoislujasta [ -
(HSS) terdksestd valmistetuille osille johtuen
suuresta jannityksestd, jolle ne altistuvat. Nyt
tukholmalainen tutkija, tohtoriopiskelija Thomas
Stenberg on kehittdnyt uuden menetelmdn
varmistamaan hitsin laadun.

teksti ISABELL KLIGER




Vasymismurtumat esiintyviét tavallisesti
hitsauskohtien ympdrilld.

[ o _—
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® KAYTTOALUEET

Uusi laadunvarmistusteknologia

on suunniteltu ensisijaisesti useille
hitsausmenetelmille, esimerkiksi
MMA, MIG/MAG, TIG, SAW, laser- ja
plasmahitsaus. SSAB:n ndkokulmasta
tdma tekee sen erityisen sopivaksi
erikoislujille Strenx-terdstuotteille.

Thomas Stenbergin keksima uusi mit-
tausmenetelmd auttaa taistelemaan
materiaalin viisymistd vastaan.




Komponentti saattaa kulkea
koko valmistusprosessin lépi,
ennen kuin hitsivika [6ytyy.

HSS-TUOTTEIDEN viat ja sirot
esiintyvit yleensi hitsauskohtien ym-
pdrilld. Liikkuvat ja tdrisevit osat ovat
alttiimpia vdsymiselle - tai kulumiselle
ja repeytymiselle — koska jdnnitys on
lisddntynyt hitsauskohdan ja perus-
materiaalin vililld. Jos hitsaus on
huonolaatuinen, sdréjen esiintyminen
saattaa olla mahdollista.

Kuten SSAB:n Knowledge Service
Centerissd toimiva liitosten ja termisen
leikkauksen paillikké Anders Ohlsson
selvittdd, hitsattujen rakenteiden
luotettava laadunvarmistus aiheuttaa
suuria kustannuksia. Niinpd terdsteolli-
suuden yhtend pddasiallisena rajoi-
tuksena on nykyddn sen kyvyttdmyys
varmistaa tehokkaasti tuotteittensa
hitsauslaatu.

“Hitsaus tehdddn normaalisti val-
mistuksen aikana, mutta sen laadun
voi varmistaa vain silmdmaéraisilla
tarkistuksilla, sen jdlkeen kun prosessi
on péittynyt. Sen vuoksi komponentti
voi kulkea koko valmistusprosessin
ldpi, ennen kuin hitsausvika 16ytyy,
minka jélkeen se tdytyy joko korjata tai
romuttaa”, hin sanoo.

“Ajasta ja kustannuksista johtuen voi-
daan yleensa tarkistaa vain murto-osa
koko tuotoksesta. Vaikka hitsauksen
tarkistukseen kéytettdisiinkin paljon ai-
kaa, niin kuitenkin jéljelle jaa riski, ettd

Tamd jarjestelma antaa valitonta
palautetta hitsaajalle siitd, onko
hitsisauma vaatimuksen mukainen.

THOMAS STENBERG, TOHTORIOPISKELIJA
KUNINKAALLISESSA TEKNILLISESSA KORKEAKOULUSSA TUKHOLMASSA

markkinoille pddsee tuotetteita, joissa
on hitsausvika”, Ohlsson lisda.
Tukholman teknillisen korkea-
koulun KTH:n tohtoriopiskelija Thomas
Stenbergin kehittdman uuden inno-
vaation ansiosta ndméi huolenaiheet
kuuluvat pian historiaan. Stenberg on
yhdessa kollegojensa kanssa kehittanyt
varman laadunvarmistusmenetelmén
(QA), jossa kaytetadn laserprofiiliskan-
neria arvioimaan hitsattua pintaa ja
mittaamaan hitsin laadun. Menetel-
mén mullistavin puoli on, ettd arvioin-
nit tehdédén reaaliaikaisesti — suoraan
kytkettyna — hitsausprosessin aikana.
“Tdma jarjestelmd antaa valiton-
td palautetta hitsaajalle siitd, onko
hitsisauma vaatimuksen mukainen”,
Stenberg selvittdi. ”Jos ndin ei ole, hit-
sausrobotti sddtda prosessin parametrit
varmistamaan, etti hitsauslaatu on
halutun tuloksen mukainen, ilman ettd

® Uusi LAADUNVARMIS-
TUSMENETELMA

Tdmad menetelmd on uraauurtava
laadunvarmistustekniikka, jossa kdy-
tetddn laserprofiilianturia arvioimaan
hitsisauman pinta. Se myds madrittdd
parametrit, joita tarvitaan varmista-
maan vasymiskuormitukselle altis-
tuvien rakennekomponenttien laatu.
Hitsaaja mittaa laserprofiiliskannerilla
hitsatun pinnan ja varmistaa hitsauk-
sen laadun. Jos sen todetaan olevan
riittdmaton, hitsausrobotti voi sddtdd
prosessiparametrit varmistamaan,
ettd hitsauksen laatu on halutun
tuloksen mukainen. Thomas Stenberg
ja hdnen kollegansa kehittdvat me-
netelmdn kaupallista versiota, jonka
odotetaan olevan markkinoilla 1-3
vuoden sisdlld.




Nykyddn hitsisauman voi
tarkistaa vasta sitten, kun tyo
on tehty loppuun.

Téissd on neljd esimerkkid hit-
sausvirheistd, joita voi esiintya
terdksen hitsauksessa.

Syy

e Liian pieni railonkulma

« Liian pieni iimarako

e Liian korkea juuripinta

« \/Adrd hitsaustekniikka

e Liian v@hdinen
|[dmmontuonti

Korjaavat

toimenpiteet

» Suurenna railokulmaa
(45-60°)

¢ Suurenna iimarakoa

« Sovita juuripinta ldm-
montuontiin (1-2 mm)

¢ Pienennd hitsauslangan
likettd

» Nosta ldmmontuontia

® 2 LIMTOSVIRHE

Syy

« Liian pieni hitsausvirta (hitsattu metalli alkaa
muuttaa muotoa kaaren edessad)

« Hitsausnopeus liian suuri

« Kaarijannite lian pieni

e Liian suuri suutinetdisyys

 Kosketuskdrki kulunut

« Riittdmadton railonpuhdistus

 Hitsaus vadrdssd asennossa

Korjaavat toimenpiteet

» Suurenna hitsausvirtausta \
 Pienennd hitsausnopeutta
» Suurenna kaarijannitettd

¢ Pienennd suutinetdisyyttd

« Vaihda kosketuskdrki

« Poista epdpuhtaudet ennen seuraavaa hitsausta
» SGAdd hitsausnopeus suhteessa kohtaan




prosessi keskeytetddn tai ty0 suoritetaan
uudelleen.”

Ohlsson lisdd, ettd tima uusi laadun-
varmistusmenetelma pystyy mullista-
maan tavat, joilla SSAB:n monet asiak-
kaat kiyttavat erikoislujaa terdsta. Se
avaa uusia mahdollisuuksia sovelluksille,
jotka hyotyvit terdksen erinomaisesta
laadusta, muun muassa komponenttien
pienemmasti painosta ja vihentyneesti
polttoainekulutuksesta.

”Vasymisen aiheuttamien vikojen
minimointi mahdollistaa erikoislujan
terdksen kdyton monissa sovelluksissa,
joissa sitd ei voi kdyttdd nykyddn, kuten
koneissa ja komponenteissa, jotka
altistuvat suurille rasituksille. Naita
sovelluksia voivat olla valmistuksessa
ja metsdteollisuudessa kéytettyjen lait-
teiden rungot, perdvaunujen rungot ja
energiantuotannossa kiytetyt kompo-
nentit”, Ohlsson sanoo.

Stenberg voitti 2015 SSAB:n Swedish
Steel Prizen “University Challenge”
-palkinnon hidnen uuden laadunvar-
mistusmenetelménsa uraauurtavasta
kehityksestd. Stenbergin mukaan tima

® 3. REUNAHAAVA

Syy

e Liian suuri hitsausvirta

» Palkojen lukumdadrd liian pieni

« V4drd hitsauslisdaineen suuntaus
Korjaavat toimenpiteet

« Pienennd hitsausvirtaa

« Kdytd riittdvad maadrdad palkoja

« Varmista, ettd palko tdyttdd railon

menetelmad antaa sitd kiyttéville asiak-
kaille huomattavia etuja.

“Ensiksikin odotamme tuottavuuden
parantuvan noin 50 prosenttia robotin
parantuneen nopeuden vuoksi. Samalla
hitsauksessa kiytettdvien materiaalien
kulutus pienenee 30 prosenttia”, hin
toteaa. "Ndin valmistajat pystyvit myos
lyhentdmadadn toimitusaikojaan vihenty-
neiden tarkastuskertojen ansiosta. Myos
romutettavien tai uudelleenkasiteltavi-
en tuotteiden méird pienenee.”®

...hitsausrobotti sddtdd prosessin parametrit
varmistamaan, ettd hitsauslaatu on halutun
tuloksen mukainen, ilman ettd prosessi
keskeytetddin tai tyo suoritetaan uudelleen.

THOMAS STENBERG, TOHTORIOPISKELJA

KUNINKAALLISESSA TEKNILLISESSA KORKEAKOULUSSA TUKHOLMASSA

® 4. KUUMAHALKEAMA

Syy

« Hitsi liian kapea verrattuna syvyyteen
» Seoksessa liikaa hiiltd, rikkid, fosforia, niobiumia

e Liian suuri hitsausnopeus
* [so hitsausrailo
Korjaavat toimenpiteet

« Varmista, ettd hitsin leveys—syvyyssuhde ylittaa

noin 1,0

o Liitoksessa ei saa olla epdpuhtauksia

¢ Pienennd hitsausnopeutta
» Pienennd hitsausrailoa

/Y ,




Kokonaiskuva

ONKO TAMA
VASTAUS?

Kuvittele, etti on olemassa halpa, puhdas
ja loppumaton energianlihde. Asiantunti-
jat uskovat, ettd fuusioenergia on sellainen.
Fuusioenergiaa alettiin tutkia jo 1940-luvulla, mutta
nyt sitd on vauhdittanut uudet start up -yritykset,
jotka saavat rahoituksensa riskejd pelkaamattomiltd
yrittdjilta ja valtion laitoksilta - paneudu syvemmadlle
fuusioenergian mysteeriseen maailmaan.

teksti ALANNAH EAMES valokuva: VINCENT FOURNIER

SIIS MITA FUUSIOE-
NERGIA ON? Sitd ei saa
sekoittaa ydinvoimaan. Se
on energiaa, joka syntyy,
kun pienet atomit puristu-
vat yhteen ja muodostavat
isoja. Siind vapautuu
valtava mddrd voimaa,
joka luo suuren mddran
energiaa. Fuusioenergian
paras esimerkki on aurinko,
joka on jdttikokoinen
fuusioreaktori. Se fuusioi
jatkuvasti vetyd raskaam-
miksi aineiksi tuottaakseen
auringonvaloaq.

Fuusio voisi ratkaista
monia tdmadnhetkisid
energiaongelmia. Se voisi
tuottaa paljon enemmdn
energiaa kuin muut lghteet,
esimerkiksi ydinvoima. Ja se
on puhdas energianldhde
ilman ydinonnettomuus-
riskid — fuusioreaktorit
lakkaavat toimimasta
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ongelmatapauksissa.
Toinen hyva puoli on, ettd
fuusio tapahtuu yleisesti
esiintyvilld alkuaineilla,
kuten vedylld, joka on Maan
yleisin alkuaine.

Mutta tutkijat ovat
kamppailleet vuosikym-
menid kahden suuren
haasteen kanssa. Ensim-
mdinen haaste on, ettd
atomiytimet — positiivisesti
varautuneet protonit ja
neutronit — eivdt fuusioidu.
Jotta ne voidaan pakottaa
yhdistymdan, ne tdaytyy
[Gmmittdd ddrimmdisen
korkeisiin Idmpéatiloihin, niin
ettd niistd tulee plas-
maa. Plasman tdytyy olla
tarpeeksi kuumaa ja ytimet
on pamautettava tarpeeksi
voimakkasti yhteen,
jotta fuusio on mahdollista.
Toinen haaste on tamadn
plasman sailéminen,

silld se ei ole nestemdistd,
kiintedd eikd kaasumaista.
Haasteena on myds ma-
teriaalien — kuten terdksen
— |6ytdminen fuusioreak-
torin seinien verhoukseen.
Sen tdytyy kestdd korkeita
|Gmpdtiloja, suuria termo-
mekaanisia rasituksia ja
haurastumista.

Kansainvdlinen kon-
sortio on rakentamassa
kansainvdlistd kokeellista
IGmpdydinreaktoria (ITER)
Marseille’n Ighelle Rans-
kaan. Se on virstanpylvds
fuusioenergian tutkimuk-
sessa, mutta hanke on
myohdssa — sitd ei avata
ennen vuotta 2027, ja se
on jo ylittdnyt 15 miljardin
USA:n dollarin budjetin.

Fuusioenergia on mah-
dollista tulevaisuudessa.
Kysymys on vain, koska se
toteutuu.

Fuusioenergia on mahdollista
tulevaisuudessa.
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fuusioreaktorin prototyyppi.




® TIETOJA Fiskarsista

Vuonna 16489 pieneen Fiskarsin kyladn perustettu rautaruukki on Suomen vanhin
yritys ja valmistaa kodin, puutarhan ja ulkoilun tuotteita. Sen tuotteet tunnetaan
koko maailmassa niiden toiminnallisuudesta ja hyvdstd muotoilusta. Sen tunne-
tuimpeja brandejd ovat Fiskars, littala, Royal Copenhagen ja Gerber.

Fiskarsilla on 8 600 tydntekijad 30 maassa, ja sen liikevaihto vuonna 2014 oli
768 miljoonaa euroa. Se on listattu Nasdag OMX Helsingissa. Lisdtietoja on osoit-
teessa www.fiskarsgroup.com
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-RAVIN KARK

Fiskarsin uuden WoodXpert-kaatovangdn sanotaan
olevan maailman vahvimpia kaatovdnkid. Tama

Idpimurto oli mahdollista kiyttimdlla SSAB:n
radataloityja ja kevyitd terdasputkia.

teksti ALANNAH EAMES valokuva: FISKARS

VAIKKA FISKARS ON Suomen vanhin
yritys — ja jotkut sen myydyimmistd
tuotteista ovat satojen vuosien ikdisia
- se ei koskaan lopeta tuotteittensa
kehittdmista.

”Uskomme Fiskarsilla, ettd yksin-
kertaisimmatkin asiat voidaan tehdd
paremmin ja dlykkddmmin”, sanoo
hankintapaallikké Markku Pietildinen,
joka ostaa yrityksen raaka-aineet ja
komponentit.

“Mainittakoon esimerkkind meiddn
’vanha’ Fiskars lapiomme 1960-luvulta.
Se on ulkond6ltddn samanlainen kuin
nykyddn myynnissd oleva, mutta vanha
on noin 30 % painavampi. Uusilla ma-
teriaaleilla voimme tehd& tuotteistam-
me kevyempid ja vahvempia, mikd on
parempaa kayttdjan kannalta.”

Fiskarsin ja SSAB:n pitkd suhde alkoi
jo 1960-luvulla.

Koska Fiskarsin myynnistd ja tuotan-
nosta on tullut globaalimpaa, Pietildi-
nen painottaa, ettd SSAB on tdydellinen
esimerkki korkealaatuisesta alihankki-
jasta, joka pystyy antamaan kansainva-
lista palvelua Fiskarsin kaikille tehtaille.

Fiskarsin WoodXpert-kaatovinkd, joka
tuli markkinoille 2015 ja jota pidetddn
yhtend lajinsa vahvimpana tuotteena
maailmassa, on vain yksi esimerkki
ndiden kahden yrityksen vahvasta yh-
teistyostd. Kaatovangdlld puu kaadetaan
turvallisesti. Sitd voi kdyttdd myos kaade-
tun puunrungon siirtimiseen paikasta
toiseen. Edelliseen malliin verrattuna
sitd on parannettu irrotettavalla koukul-
la, uudistetulla mukavalla SoftGrip-kah-

valla ja kevyelld terdsputkirakenteella,
jonka ansiosta se on helppokdyttoi-
sempi — ja kevyempi.

“Tdma tuote oli mahdollis-

ta toteuttaa ainoastaan '
2 toteuttaa ainoa —
yhteistydssa SSAB:n
kanssa”, Pietildinen -
sanoo. "Tarvitsimme .H

SSAB:1td 1400-lujuusluokan
uudenlaista erikoismuotoista terdsta.
Tutkimus- ja kehitysosasto teki tiivistd
yhteisty6ta SSAB:n kanssa luodessaan
nimad terdsputket, joissa on ainutlaatui-
nen muotoilu ja materiaali.”

Kuten monet pohjoismaiset yri-
tykset Fiskarskin tunnetaan toimin-
nallisten ja kestédvien tuotteiden
valmistajana. Sen vuoksi se tarvitsee
korkealuokkaista laatua eikd ota riske-
jd alihankkijoiden valinnassa.

SSAB kehittdad kevyempid
ja vahvempia materiaaleja,
juuri sitd, mitd tarvitsemme
tuotteisiimme. Me olemme
siirtymadassa sithen suun-
taan, ja sen voimme tehda
vhdessid SSAB:n kanssa.

Kehitysta

Fiskars valmistaa toiminnallisia,

pitkdikdiisic tuotteita vahvasta, korkea-
laatuisesta terdksesta.

MARKKU PIETILAINEN, HANKINTAPAALLIKK®
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Kehitysta

Uuden kaatovingdn kevyt muotoilu
tekee siité helppokayttéisen. Siihen
kuuluu my@s irrotettava nostokoukku.

Fiskarsin uusi kaatovankd puiden kaadon suuntaamiseen tuli markkinoille 2015.

”SSAB:11d on erittdin vahvaa terdstd, ja Sitd kaytetddn keskikokoisten puiden kaadossa, mutta myos helpottamaan rungon
se on ollut meidan keskeinen kumppa- sahaamista ja siirtdmistd. Karki on valmistettu taotusta nuorrutusterdksestd ja
nimme, joka varmistaa, ettid pystymme varsi kevyestd erikoisterdksestd. Tuotteessa kdytetty booriterds tulee SSAB:I-
valmistamaan kestdvid ja toiminnallisia td, joka on rddtdloinyt materiaalin yhdessa Fiskarsin tuotekehitystiimin kanssa.
tuotteita. Laatu on tasaisen hyvid, eikd WoodXpert-kaatovankd sai Red Dot -tuotemuotoilupalkinnon 2015. Fiskars ostaa
siitd ole juuri tarvinnut tehda valitulk- SSAB:Itd myds Docol 500:aq, ter@sputkia ja booriterdslevyjd muihin tuotteisiin.

sia”, Pietildinen sanoo.

Pietildisen mukaan SSAB:n globaa-

li verkosto on ollut my6s hyodyksi
Fiskarsille. "Meiddn puutarhatyokaluja
valmistava Puolan-tehtaamme Slupskissa
kertoo meille aina, ettd SSAB on heiddn
suosituin alihankkija luotettavuuden
vuoksi. Heiddn kehunsa SSAB:std eivét
lopu koskaan.”

Fiskars haluaa ottaa kiyttoon nima
toimintatavat muissa tehtaissaan, kuten
Oslossa, Norjassa. ”SSAB:n toimitusjoh-
taja ja johtoporras vierailivat Oslon-teh-
taassamme. Se oli todella mukavaa. Se
antoi meille tunteen, ettd he varasivat
aikaa meille, vaikka heillid on tuhansia
muita asiakkaita”, Pietildinen toteaa.

Vaikka Fiskarsin tuotteet ovatkin jo
vahvoja ja painavat vihemman, paran-
tamisen varaa on aina. "SSAB kehittda
kevyempid ja vahvempia materiaaleja,
juuri sitd, mita tarvitsemme tuottei-
siimme. Me olemme siirtymassa sithen
suuntaan, ja sen voimme tehda yhdessd
SSAB:n kanssa”, hin jatkaa. @
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MY INNER -+

MY INNER STRENX

STRENX"

« Jasenet voivat hyodyntdd SSAB Knowledge Centerin, SSAB Tech-Supportin ja teknisten
neuvonantajien palveluja.

« Useimpien osallistujien toimialoja ovat nostolaitteet ja kuljetus, maatalous, offshore-nosturit,
junat ja kevyet raideajoneuvot sekd rakennuskoneet.

« Kaikissa My Inner Strenx -tuotteiden tarroissa on sarjanumero, jota pystyy seuraamaan.

99 MERKITTAVAPANOS

My Inner Strenx -jdsen Wielton on sitoutunut tuotekehitykseen,
mikd tekee siitd pitkGaikaisen endokkaan uusien perdvaunumark-
kinoiden valloitukseen. tesi ANN TORNKVIST valokuva: ADAM LACH

VARSOVAN PORSSISSA LISTATTU
Wielton SA on kehittymdssd Euroopan
kolmanneksi suurimmaksi puoliper@vaunu-
jen, perévaunuijen ja kuorma-auton lavojen
valmistajaksi. Asiakkaille tarjottu lujuus ja
keveys ovat sen tavoitteita.

“Strenx-logo antaa lisdd luotettavuutta
tuotevalikoimallemme. Yhteistyd SSAB:n
kanssa tukee huomattavasti Wieltonin
tuotteiden kilpailukykyd”, sanoo markki=
nointijohtaja Jacek Kurowski.

Wielton on tehnyt yhteistyotd SSAB:n
kanssa jo yhdentoista vuoden agjan ja
kayttad seka Strenx ettd Hardox terdksia
tuotteissaan, mikd tarkoittaa kustannus-
saastojd loppukdyttdijille.

“Alalla on sanonta, ettd kuorma-auto
on kuljetusliikkeen kustannuspaikka, pe-
rdvaunu on tulosyksikkd”, Kurowski sanoo.
“Laskutehtdvd on helppo: mitd kevyempi
per@vaunu on, sitd enemman pystyt
kuljettamaan.”

Nyt kun jo Puolan markkinoilla domi-
noiva yritys pyrkiilagjentumaan, kestavyys
on merkittava tekijd sellaisilla markkinoilla
kuin Vendjad, Keski-Aasia, Lahi-itd ja
Pohjois-Afrikka ilmaston, teiden kunnon
ja kdyton vuoksi. Euroopassa kevyempien
perdvaunujen sekd testien ja validoinnin
yhdistelmd on perustana yritystoiminnan
laajentamiselle.

“Jotkut saattavat kyselld erittdin
kevyistd tuotteista, ettd taipuvatko ne,
vadntyvatko ne ja muuttavatko ne muo-
toaan, myaos, ettd kuinka ne voivat olla niin
kevyitd ja silti toimia”, Kurowski sanoo ja
lisad, ettd ndihin kysymyksiin vastaaminen
on numeroiden murskaamista.

“Wielton on pian toinen eurooppalainen
valmistaja, jolla on testaus- ja validointi-
keskus puoliperdvaunujen kdyton simuloin-
tiin. Me voimme ajattaa tuotteitamme
miljoonan kilometrin matkan raskaissa
tyOskentelyolosuhteissa ja sanoaq, ettd

kaikki on hyvin, mitadn ei ole sattunut.
Asiakkaat haluavat tietdd, ettd tuote ei ole
kertakdyttoinen, vaan ettd silld on jdlleen-
myyntiarvo.”

© WIELTON SA

Perustamisvuosi: 1995
Markkinat: 35 maata

Euroopassa, Pohjois-

Afrikassa ja Lahi-iddssa.
Tuotteiden maédridi: Yli 65 kpl
Tuotannossa kiiytetyt SSAB:n
teriikset: Strenx 700 ja Hardox 450
Nykyinen painopiste
tuotekehityksessii: Wielton testaa
hybridihitsaustekniikkaa, jossa
yhdistyvat laser- ja MIG/MAG-mene-
telmd. Wielton ja SSAB:n asiantuntijat
analysoivat kaikki testitulokset.

#1/2016 SSABWORLD 27




[[0/0/X0) &

ENGINEERING & TOOL STEEL

MITEN VALITSE
PYOROTANGOT

HYVAT TYOKALUT OVAT ESIKARKAISTUJA

Esikarkaistut Toolox-py6rotankoterds voivat lyhentdd tuotantoaikaasi jo parantaa tuotteen
laatua samalla. Voit siirtyd suoraan koneistuksesta tuotantoon. Sinun ei tarvitse vdlilla
keskeyttdd aikaavievdd ja kallista Iimpokdsittelyd varten. Toolox-terdksen koneistettavuus
on erinomainen pienen hiilipitoisuuden ansiosta. Terds on sekd lujaa ettd kestdvad, ja silld
on pitkd kdyttoikd. Se on myds erittdin puhdasta ja kestad hyvin visymistd. Jos et ole vield
kokeillut Toolox-terdstd, nyt on aika miettid sitd. toolox.com




